WILPU Bi-Cobalt TOP Bimetall-Lochsaegen - Made in Germany

Diese Bimetall-Lochsaegen werden in Deutschland gefertigt und leisten einen sehr schnellen
Arbeitsfortschritt durch aggressive und dauerhaft hohe Schneidleistung. Die mit 8% Cobalt hoch
legierte Verzahnung ist sehr langlebig auch in harten und zahen Materialien wie Guss und rostfreiem
Stahl. Die WILPU Bi-Cobalt TOP Bimetall-Lochsaege eighet sich neben Edelstahl und Guss fuer den
universellen Einsatz in verschiedensten Materialien wie Stahl, Buntmetall, Aluminium, PVC, Acrylglas,
Holz, Gipskarton, Kunststoff sowie Porenbeton.

Beste Arbeitsergebnisse und hoechste Standzeit werden bei strikter Beruecksichtigung der
nachstehenden Tourenzahlempfehlung und unter Einsatz eines geeigneten Kuehlmittels erzielt.

WILPU Bimetall Lochsigen 4 6 2p2

COBALT TOF WARIC- Made in Germarny.

Varlable Verzahnung mit 44 & Zdhnen pro Zoll und
hochwiertges, kobaltiegertas Bimetall Tor optimale
Schinlttquall t3t und lange Lebersdauer.

MaEsiver Rlkendeckel ermdglicht hohe Laufrube
und pragise Lacher fr Elnlassdosen, Gewlinde,
Eabel und Ronrdurchmanrungen etc.

speziell fir:

Holz, Glpskarton-Matten, Kunststoff, Buntmetalle.
Aluminium, 5t=h], restireler Stahl abil mm und
SML-Guss. Extra grofle Schnitttiefen auf Anfrage.
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Made In Germany

WILPU Bimetal Hole Saws 4-6 tpi

COBALT TOF VARID - Made in Germanmy.

Varlable toothing of 4/ tpl and hiph quaitty,
cobalt-alloyed Blmetal for dean and fast cuts

and along Ifetime

Masshve back plate enswres @ smooth cut and
predse holes for sockets, threads, chle and plpe
leat-throughs

especially for:

Wwinod, gypsum board, plastics, non-fermous metaks,
auminium stegl, stainless stedl minimum 1 mm and
cast inan. Special cutting depth on request.

WILFU Bimetal Scies Cloches 4-6 dip

COBALT TOF VARID - Made in Germany.

Derture varkble 476 et le bimétal alllé & cobalt et
supérieur geantissent una qualtté di coups mexk-
male et ure durss de wie longue

LIn dos massh permet une sllence haute

&t aussl des trous prédses pour prises de courEnt,
Tiets, @bles et poncesux =nitalres.

surtout pour:

Bals, beton leger, plastique, métawm non Termeux,
alu acler, o 1 mm minlmum et fonte SML
Profondeur du coupe spéciale surdemande,

WILPU Bimetall-Lochséage in Gipskarton



Tourenzahlempfehlungen

Ernpriohkani Linid s bl rggsend nilu. o 0 i e o' R P L T oo o v o 2 5 o v e £V TS i ol P
Cur hreessar
Ciameriar
duirou
Ioll Sizhl Fostraler Stahl Mezssing Kupfer
mim 8 Irech ik 5 sl siainkas shaal i.'.il-l:l'l:ﬂ bisss
2] [ ok oo Zhr nm 1onis laban
14 mm W15 Inch = 3] 40 R0 =00
15 mm EdInch 5Ed 275 35 130 B2k
17 mm 11115 Irch E0d 251 EE GEE 750
149 mr 3 Inch 420 23] ko G0 =00
&1 m 532 Inch 444 2& 20 SE0 =0
£1 mn 1315 Inch 4z5 211 ZEd SEQ E30
2 mn M irch E | 15 ZEd 520 EBE
3 mn B4 Inch E ] 15 ZEd 520 s
&4 mm 1515 Inch I 15 245 405 EEE
5 M linch £ 175 235 470 E25
&7 mn 1115 Inch E 1E] Z15 435 480
& 11MIrch 30 1] 20 400 450
3] mm 1315 Inch 285 145 14 E]- 8] 425
X2 mm 11MIrch 75 144 1Ea 3E0 410
= mn 1515 Inch 2e4 15 175 HE 20
E 134 Irch 20 1 1S 330 FE
T m 1 X6 Irch 241 1z 1Ea a1s 360
= mn 112 Irch 244 1z 1Ea ais 360
40 105 Inch 221 11 Lis 200 230
41 mm 154 Irch | 105 144 260 Ei R
43mn 11115 Inch 205 1] 15 Frle] 205
44 mm 13MIrch 125 ' 1= 250 205
45 mm 11315 Inch 1za ae 15 250 ZBE
48 mn 17 Irch l=a oo 1z 240 &0
£ mo 13/ Inch 17 B% 115 230 55
£l mm ZIrch 17 BE 115 230 55
2 mn 2 L& Irch 1e5 BO lia 220 245
4 Z14 Irch 1=a BO 1S 210 240
E7 mm Z1MIrch 1t TE 1m 200 225
tH mo ENEInch 145 75 10 1pE 225
5 mo 2 515 Inch 145 75 1m 105 225
B o Z 34 Irch l4a 1o oL 100 220
B3 mm 2 Z1'B4 Inch 15 B% o 1Ed 205
E4 m 212 Inch 15 BS oo 1E0 205
ES mm 2 WS Inch 1= B% B: 17E 200
E7 m £ 58 Inch 1=:0 BE BE 170 105
B mn Z 11115 Inch 1= BE B: 1o 105
Tdmm Z 3 Inch 15 BQ Ba 1ED 185
7amm 2 i Irch Lz BQ BO 1EQ 180
T4 mnm £ EWBd Inch 1= B B2 1EQ 180
Tamm 3iInch 115 E1 75 150 &
Tamn 31MIrch 114 -1 70 140 ABE
B3 m 31MIrch 15 L 70 145 b1
E%5 338 Irch 1oa 50 B% 130 150
el 312 Irch 5 45 B% 130 14E
02 mm 354 Inch o 45 BO 1z0 140
IS mn 33M Irch ] 45 BO 120 13k
i mo M Irch i 45 B2 1z0 135
102 mm 4Irch B a0 5% 110 130
105 mn 418 Irch ] a0 -1 110 120
1049 mm 41 Irch | a0 1] 110 120
111 mn 4 38 Irch | a0 50 100 120
114 mn 4112 Irch 75 E L) 1mo 10&
130 mn 4 4NE4 Inch k| 2 45 an a5
121 mm 4 34 Irch 7 E 45 an i
1257 mn Sinch BS n 0 BE an
13 mn ElMIrch ES 0 0 B% an
144 mm EL2Irch ES 0 E 1 B0 a5
Lis mn E3MIrch Bl E 5] 35 BD a5
152 mn Ginch 2] 3 E 75 a5
1E] mm B 515 Inch k5 3 E 1 75 a5
1 mn &2 Irch L2 25 E 1 75 as
177 mn Tinch 21 20 30 0 an
204 mm T Irch L2 20 30 il an
211 mm 21MInch 45 20 30 Il an
235 mn 21MIrch 45 20 30 il an
254 1dIrch 45 20 30 il an



