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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Stichsagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum S&gen von NE-
Metallen und Stahlblech, von Holz und
holzéhnlichen Werkstoffen, von Kunststoffen und
ahnlichen Werkstoffen. Jede andere Verwendung
ist unzulassig.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewabhren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Geréat an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag flhren.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werk-
stlick nur mit der Hand oder gegen Ihren Kérper

halten, bleibt es labil, was zum Verlust der Kontrolle
fuhren kann.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser- oder
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerétes).

Beim Bearbeiten muss das Werksttick fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein,
z.B. mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
sagen.

Die FuBplatte muss beim Sagen sicher auf dem
Werkstuck aufliegen.

Falls Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die
Sé&ge aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis
das Ségeblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem Werkstlick zu
entfernen, solange das Sageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Ruckschlag erfolgen.

Schalten Sie die Maschine nicht ein, wahrend das
Séageblatt das Werkstlck berihrt. Lassen Sie das
Sé&geblatt erst seine volle Hubzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt ausfiihren.

Wenn Sie eine Sége, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt
im Sagespalt und Uberprifen Sie, ob die
Séagezahne nicht im Werkstlick verhakt sind.
Klemmt das Ségeblatt kann es einen Rickschlag
verursachen, wenn die S4ge erneut gestartet wird.

Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Séagebereich und an das Séageblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werksttick.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung oder Wartung
vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfes Stichségeblatt.
Das Stichségeblatt kann nach dem Sé&gen heil3
sein. Schutzhandschuhe tragen.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfihren. Um |hre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausrustung, wie z. B. solche



de DEUTSCH

Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kdrper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fiir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Spannhebel zur Sageblattbefestigung
2 Sageblatt-Spanneinrichtung
3 Sageblatt-Stutzrolle
4 Sageblatt *
5 Schraube zum Verstellen der FuBplatte
6 FuBplatte
7 SpanreiBBschutz-Plattchen *
8 Schutzbigel zum Schutz gegen
unbeabsichtigtes Berlihren des Sageblattes
9 Schutzkappe
10 Feststellknopf fur Dauereinschaltung (nur
STEB 100 Quick)
11 Einstellhebel fir Pendelbewegung
12 Schaltknopf der Spaneblaseinrichtung
13 Schalter
14 Handgriff
15 Absaugstutzen *
16 Stellrad zur Hubzahleinstellung
17 Sechskantschlussel
18 Schllsseldepot
19 Sockel mit Angabe des eingestellten
Schnittwinkels
* austattungsabhéngig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

m Maschine nicht ohne Sageblatt laufen lassen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung
oder Reinigung vorgenommen wird.

6.1 SpanreiBschutz-Plattchen einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes

Stichségeblatt. Beim Einsetzen des
SpanreiBschutz-Plattchens (7) muss das Sageblatt
entfernt sein.

Maschine umdrehen, die FuBplatte zeigt nach
oben. Das SpanreiBschutz-Plattchen von vorn
einschieben, dabei die folgenden 2 Punkte beachten:
* Die glatte Seite des Plattchens zeigt nach oben.
 Der Schlitz zeigt nach hinten (in Richtung Netzkabel).

Wenn sie mit angebrachter Schutzplatte (siehe
Kapitel Zubehér 10.) arbeiten, dann setzen sie das
SpanreiBschutz-Plattchen in die Schutzplatte ein.

6.2 Ségeblatt einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichségeblatt. Das Stichsageblatt kann nach
dem Sé&gen heif3 sein. Schutzhandschuhe tragen.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
sagende Material geeignet ist

- Spannhebel (1) bis zum Anschlag nach vorne
drehen und halten.

- Sageblatt (4) bis zum Anschlag einsetzen. Dabei
darauf achten, dass die Sadgezahne nach vorne
zeigen und es richtig in der Nut der Sageblatt-
Stutzrolle (3) liegt.

- Spannhebel (1) loslassen. (Er dreht sich
selbststandig in seine Ausgangsposition zurick.
Das Ségeblatt ist nun fest gespannt).

6.3 Ségeblatt entnehmen

Achtung, die Stichsdge beim Entnehmen des
Séageblatts nicht gegen Personen richten.

- Spannhebel (1) bis zum Anschlag nach vorne
drehen, das Sageblatt wird durch Federkraft
ausgeworfen.

6.4 Séagen mit Staubabsaugung

- Absaugstutzen (15) einsetzen. Ein geeignetes
Absauggerat anschlieBen.

- Fur optimale Staubabsaugleistung die
Schutzkappe (9) nach unten schieben.

- Spéaneblaseinrichtung ausschalten
(siehe Kapitel 7.1).



6.5 Sé&gen ohne Staubabsaugung

- Mit nach oben geschobener Schutzkappe (9)
arbeiten.

6.6 Schragschnitte

Schutzkappe (9) nach oben schieben,
Spanrei3schutz-Plattchen (7) entfernen. Diese
Teile kdnnen bei Schragschnitten nicht verwendet
werden.

- Schraube (5) I6sen.

- FuBplatte (6) ein wenig nach vorn schieben und
verdrehen.

- Dann die FuBplatte (6) nach hinten in eine der
Rasten (45° Winkel, 0° Winkel) schieben. Der
jeweils eingestellte Winkel kann an der Zahl am
Sockel (19) der FuBplatte abgelesen werden.
Andere Winkel mit Hilfe eines Winkelmessers
einstellen.

- Schraube (5) wieder festziehen.

6.7 Wandnahes Ségen

Schutzkappe (9) nach oben schieben,

SpanreiBschutz-Plattchen (7) und Kreis- und

Parallelfihrung entfernen. Diese Teile kdnnen beim

wandnahen Sagen nicht verwendet werden.

- Schraube (5) so weit Idsen, dass sich die
FuBplatte (6) etwas anheben lasst.

- FuBplatte (6) etwas anheben und bis zum
Anschlag nach hinten schieben.

- Schraube (5) wieder festziehen.

7. Benutzung

7.1 Spéneblaseinrichtung
Zuschaltbare Blaseinrichtung fur freie Sicht auf die
Schnittstelle.

Ein:Schaltknopf (12) auf der linken Maschinenseite
eindrucken. (Auf der rechten Maschinenseite ist
das Symbol (= zu sehen).

Aus:Schaltknopf (12) auf der rechten
Maschinenseite eindriicken. (Auf der linken
Maschinenseite ist das Symbol >< zu sehen).

7.2 Pendelbewegung einstellen

Am Einstellhebel (11) die gewlinschte
Pendelbewegung einstellen.

Stellung ,,0“ = Pendelbewegung ist ausgeschaltet

Siéllung LI = maximale Pendelbewegung
Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.3 Maximale Hubzahl einstellen

Die maximale Hubzahl am Stellrad (16) einstellen.
Dies ist auch wéahrend des Laufes mdglich.

Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.
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7.4 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:
stets Maschine ausschalten, wenn der

Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder

wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen am
vorgesehenen Handgriff festhalten, einen sicheren
Stand einnehmen und konzentriert arbeiten.

STE 95/100 Quick:

Einschalten: Schalter (13) driicken. Zur
Dauereinschaltung dann nach unten kippen bis er
einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des Schalters
(13) driicken und loslassen.

STEB 100 Quick:

Einschalten: Schalter (13) driicken.
Ausschalten: Schalter (13) loslassen.

Fir Dauereinschaltung kann der gedriickte
Schalterdriicker (13) mit dem Feststellknopf (10)
arretiert werden. Zum Ausschalten Schalterdrucker
(13) erneut driicken.

8. Reinigung, Wartung

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Luftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Die Sageblatt-Spanneinrichtung (2) regelméanig
und grindlich mit Druckluft ausblasen.

Bei Bedarf die Offnungen hinter der Sageblatt-
Stitzrolle (3) reinigen.

Von Zeit zu Zeit einen Tropfen Ol auf die Sageblatt-
Stutzrolle (3) geben.

9. Tipps und Tricks

Einstechen

Bei diinnen, weichen Werkstoffen kann man mit
dem Stichségeblatt in das Werkstlick einstechen,
ohne vorher ein Loch zu bohren. Nur kurze
Sageblatter verwenden. Nur bei

Winkeleinstellung 0°.

Siehe Abbildung auf Seite 2. Einstellhebel (11) auf
Stellung ,,0“ einstellen (Pendelbewegung ist
ausgeschaltet). Stichsage mit der vorderen Kante
der FuBplatte (6) auf das Werkstiick aufsetzen. Die
laufende Stichsage gut festhalten und langsam
nach unten fihren. Wenn sich das Sageblatt
freigeschnitten hat, kann die Pendelbewegung
zugeschaltet werden.

Bei dickeren Werkstlicken muss zunéchst ein Loch
gebohrt werden, in das das Ségeblatt eingesetzt
werden kann.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.



de DEUTSCH

Zubehor sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

Siehe Seite 4.

A Kreis- und Parallelfiihrung
B Schutzplatte (verhindert das Zerkratzen von
empfindlichen Werkstuickoberflachen)

10.1 Kreis- und Parallelfiihrung anbringen

Zum Sagen von Kreisen (& 100 - 360 mm) und flr
Schnitte parallel zu einer Kante (max. 210 mm).

Kreisfithrung anbringen (siehe Abb. )

- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben (Die Zentrierspitze (c)
zeigt nach unten).

- Gewlnschten Radius (d) einstellen.

- Schraube (b) festziehen.

- Knopf so drehen, dass die in Sagerichtung hintere
Zentrierspitze (c) ausgefahren ist. Diese im
Kreismittelpunkt einstechen.

Parallelfiihrung anbringen (siehe Abb. II)
- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben
(Die Zentrierspitze (c) zeigt nach oben).
- MaB (e) einstellen
- Schraube (b) festziehen.
Um ein Verlaufen des S&geblatts zu minimieren,
empfehlen wir die Verwendung extradicker
Ségeblatter: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fur EU-Lénder: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

Geman Europaischer Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Ty =GroBte Materialdicke in Holz

Ts =GroBte Materialdicke in NE-Metalle
T3 =GroBte Materialdicke in Stahlblech
Ng =Hubzahl bei Leerlauf

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

a,cm =Schwingungsemissionswert
(Metallblech ségen)
apcw =Schwingungsemissionswert

(Holz sagen)
Kh...  =Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!
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Original operating instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
these jig saws, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
jig saws, identified by type and serial number *1) on
page 3 of the Original Instructions, fulfil all relevant
provisions of following UK Regulations S.1. 2016/
1091, S.I. 2008/1597, S.I. 2012/3032 and Desig-
nated Standards *3) on page 3.

2. Specified Conditions of Use

The machine is suitable for sawing non-ferrous
metals and sheet steel, wood and similar materials,
plastics and similar materials. Any other use is not
permitted.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a live lead
may also make metal power tool parts "live" and
lead to an electric shock.

Using clamps or other means, fasten and
secure the workpiece to a stable base. If you
hold the workpiece only with your hand or against
your body, it will remain unstable and this could lead
to a loss of control.

Ensure that the place where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g.
check using a metal detector).

During work, the workpiece must lay flat and be
secured against moving, e.g. using clamps.

Do not try to saw extremely small workpieces.

When sawing, the footplate must make secure
contact with the workpiece.

When interrupting a cut for any reason, release the
trigger and hold the saw motionless in the material
until the saw blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the workpiece while
the saw blade is in motion or kickback may occur.

Do not switch the machine on while the saw blade is
touching the workpiece. Let the saw blade reach full
speed before making a cut.

When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material. If the saw blade
seizes, it may kickback from the workpiece when
the saw is restarted.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.

Remove chips and similar material only with the
machine at a standstill.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade. After
stopping work, the jigsaw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.
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Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

- clothing. Do not blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

Clamping lever for securing the saw blade

Saw blade clamping fixture

Saw blade support roller

Saw blade *

Screw for adjusting the footplate

Footplate

Anti-splintering footplate insert*

Protective rod for preventing unintentional

contact with the saw blade

9 Protective cap

10 Lock button for continuous operation (only
STEB 100 Quick)

11 Adjustment lever for pendulum motion

12 Switch button on the chip blower

13 Switch

14 Handle

15 Extractor connection piece *

16 Setting wheel for speed adjustment

17 Hexagon spanner

18 Wrench depot

19 Curved support plate indicating preset cutting
angle

* depending on equipment/not in scope of delivery
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6. Initial Operation

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

m Never operate the machine without a saw
blade.

Pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.
6.1 Fitting the anti-splintering footplate
insert
Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
Remove the saw blade before fitting the anti-
splintering footplate insert (7).

Turn the machine over so that the footplate faces
upwards. Insert the anti-splintering footplate from
the front, while noting the following 2 items:

* The smooth side of the footplate points upward.
* The slot is facing to the rear (towards the mains
cable).

If you wish to work with the protective plate attached
(see chapter Accessories 10.), insert the anti-
splintering footplate insert in the protective plate.

6.2 Inserting the saw blade

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
After stopping work, the jigsaw blade may still
be hot. Wear protective gloves.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

- Turn the clamping lever (1) forwards to the stop
and hold in place.

- Insert the saw blade (4) up to the stop. Ensure that
the saw teeth are facing forwards and the blade is
seated correctly in the groove on the saw blade
support roller (3).

- Release the clamping lever (1). (It returns to its
initial position by itself. The saw blade is now
securely tightened).

6.3 Removing the saw blade

Caution: Be careful not to point the jigsaw at
anyone when removing it.

- Turn the clamping lever (1) forward until the stop;
the saw blade is ejected as a result of spring force.

6.4 Sawing with dust extraction

- Fit the extractor connection piece (15). Connect a
suitable extraction device.

- For optimum dust extraction performance, push
the protective cap (9) downward.

- Switch off the chip blower
(see chapter 7.1).

6.5 Sawing without dust extraction
- Work with the protective cap (9) pushed up.

6.6 Diagonal cuts

Push the protective cap (9) upwards, remove the
anti-splintering footplate (7). These parts cannot be
used for diagonal cuts.

- Slacken the screw (5).

- Slid the footplate (6) forwards slightly and turn.

- Subsequently push the footplate insert (6)
towards the back into one of the notches (45°
angle, 0° angle). The preset angle is indicated on
the curved support plate (19) on the footplate.
Adjust to different angles using an angle gage.

- Tighten the screw (5) again.

6.7 Sawing close to the wall

Push the protective cap (9) upwards, remove the
anti-splintering footplate insert (7), circular-cutting
and parallel guide. These parts cannot be used
when sawing close to the wall.

- Slacken the screw (5) until the footplate (6) can be
raised slightly.



- Raise the footplate (6) slightly and slide
backwards up to the stop.
- Tighten the screw (5) again.

7. Use

7.1 Chip blower

Optional blower for a clear view of the cutting line.
On:Press the switch button (12) on the left side of
the machine. (look for the L?’ symbol).

Off:Press the switch button (12) on the right side of
the machine. (look for the < symbol).

7.2 Adjusting the pendulum motion
Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (11).

Position "0" = pendulum motion is switched off

Position “Ill" = maximum pendulum motion
See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.3 Setting maximum speed

Set the machine to maximum speed using the
setting wheel (16). This can also be done during
operation.

See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.4 On/Off switch, continuous activation

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handle provided, stand
securely and concentrate.

STE 95/ 100 Quick:

Switching on: Press (13) switch. For continuous
operation, tilt it downwards until it engages.
Switching off: Press the rear end of the switch (13)
and release it.

STEB 100 Quick:

Switching on: Press (13) switch.

Switching off: Release switch (13) .

The trigger switch (13) can be locked using the lock
button (10) for continuous operation. Press the
trigger switch (13) again to stop the machine.

8. Cleaning, Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor.

Clean the saw blade clamping fixture (2) regularly
and thoroughly by blowing with compressed air.

ENGLISH en

If necessary, clean the openings behind the saw
blade support roller (3).

Apply a drop of oil to the saw blade support roller (3)
from time to time.

9. Tips and Tricks

Plunging

The jigsaw blade can plunge into workpieces made
from thin, soft materials without the necessity of
drilling a hole beforehand. Only use short saw
blades. Only at 0° angle setting.

See illustration on page 2. Set the adjustment lever
(11) to the "0" position (pendulum motion is
deactivated). Position the jigsaw with the front edge
of the footplate (6) on the workpiece. Hold the
operating jigsaw firmly and guide slowly
downwards. Once the saw blade has penetrated
the workpiece, the pendulum motion can be
activated.

In thicker workpieces, a hole for inserting the saw
blade must be drilled first.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. If the machine is operated
in a holder: secure the machine well. Loss of control
can cause personal injury.

See page 4.
A Circular-cutting and parallel guide

B Protective plate (prevents workpieces with
sensitive surfaces from becoming scratched)

10.1 Attaching the circular-cutting and
parallel guide

For sawing circles (dia. 100 - 360 mm) and making
cuts parallel with edges (max. 210 mm).

Attach circular guide (see Fig. I)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the footplate (centre point (c)
faces downwards).

- Set the desired radius (d).

- Tighten screw (b).

- Turn the button in such a way that the rear centre
point (c) in direction of sawing is extended. Insert
it into the centre of the circle.

Attach parallel guide (see Fig. Il)
- Slide the rod on the circular cutting and parallel
guide sideways into the footplate
(the centre point (c) faces upwards).
- Set the dimension (e)
- Tighten screw (b).
In order to minimise saw blade drifting, we
recommend using extra-thick saw blades: 6.23694,
6.23679, 6.23685

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.
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11. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste! Used

power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling
in accordance with European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and its
implementation in national legal systems.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Subject to change in accordance with technical

progress.

Ty =Maximum material thickness in wood

To =Maximum material thickness in non-
ferrous metals

T3 =Maximum material thickness in sheet
steel

ng =Stroke rate at idle speed

P4 =Rated input power

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
orlower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:
ancm = Vibration emission value
(Sawing sheet metal)
apcw = Vibration emission value
(Sawing wood)
12 Kp,... =Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:

Loa =Sound-pressure level
Lwa  =Acoustic power level
Kpa; Kwa= Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear prote
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Instructions d’utilisation originales

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces scies sauteuses, identifiées par le type etle
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

L'outil est congu pour le sciage des métaux non-
ferreux et de la tole, du bois et d'autres matériaux
similaires, des plastiques et autres matériaux
similaires. Toute autre utilisation est interdite.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il estimpératif de respecter les consignes o
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

Consignes de sécurité générales pour les
outils électriques

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumeérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Le terme "outil électrique” dans
les avertissements fait référence a votre outil
électrique alimenté par le secteur (avec cordon
d’alimentation) ou votre outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Lors de travaux ou la machine risque de
rencontrer des cables électriques non
apparents ou son propre cordon
d'alimentation, tenir I'appareil par les cotés
isolés des poignées. Le contact avec un céble

électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de I'outil sous tension et
provoquer un choc électrique.

Fixer et bloquer la piéce a I'aide de serre-joints
ou d'un moyen similaire sur un support stable.
Si la piece est tenue uniquement par la main ou
contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de contréle.

Vérifiez que I'endroit ou vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou de
gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métal).

N'essayez pas de découper des piéces de trop
petite taille.

Lors de I'opération de sciage, la plaque de base doit
étre fermement appliquée contre la piéce.

En cas d'interruption du travail, arréter la scie et la
maintenir a l'arrét dans le matériau jusqu'a ce que la
lame de scie s'immobilise. Ne jamais essayer de
sortir la scie de la piéce tant que la lame est en
mouvement car un rebond est susceptible de se
produire.

Ne pas mettre I'outil en marche lorsque la lame est
en contact avec la piéce. Attendre que la lame
atteigne sa vitesse maximale avant de commencer
la coupe.

Pour redémarrer une scie plongée dans une piéce,
centrer la lame dans la fente de sciage et contréler
que les dents de la lame ne sont pas accrochées
dans la piece. Si la lame reste bloquée, il peut y
avoir un rebond au redémarrage de la scie.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de scie. Ne pas
placer la main sous la piéce a scier.

Eliminez uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét.

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude a la
fin du sciage. Porter des gants de protection.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussieres produites par le

poncage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Parmi ces
substances on trouve : le plomb (dans les enduits
contenant du plomb), la poussiére minérale (dans
les briques, le béton, etc.), les additifs pour le
traitement du bois (chromate, produits de
protection du bois), quelques variétés de bois
(comme la poussiere de chéne et de hétre), les
métaux, I'amiante.
Les conséquences de telles expositions dépendent
de la durée et de la proximité d'exposition de
I'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces

13
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particules.

Afin de réduire la pollution due a ces substances :

veiller & une bonne aération du lieu de travail et

porter un équipement de protection adapté comme
par exemple des masques antipoussiere capables
de filtrer les particules microscopiques.

Respecter les directives applicables au matériau,

au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation

(par exemple directives en matiére de protection au

travail, élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission

et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés. Cela permet

d'éviter I'émission incontrolée de particules dans

I'environnement.

Utiliser un systeme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Levier de serrage pour fixer la lame de scie

Serre-lame

Rouleau de support de la lame

Lame de scie *

Vis de réglage de la plaque de base

Plaque de base

Plaquette anti-éclats *

Etrier de protection contre tout contact

accidentel avec la lame

9 Capot de protection

10 Bouton de blocage pour le fonctionnement
continu (uniquement STEB 100 Quick)

11 Levier de réglage du mouvement pendulaire

12 Bouton de commande du souffleur de copeaux

13 Interrupteur

14 Poignée

15 Tubulure d'aspiration *

16 Molette de réglage de la vitesse

17 Clé a six pans

18 Logement pour clé

19 Embase graduée indiquant I'angle de coupe

* suivant version/non compris dans la fourniture
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6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

m Ne pas mettre 'outil en marche sans lame.

Débranchez le cordon d'alimentation de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

6.1 Mise en place de la plaquette anti-éclats

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. Pour insérer la plaquette anti-
éclats (7), il faut retirer la lame de la scie.

Retourner l'outil, la plague de base est orientée vers
le haut. Insérer la plaquette anti-éclats par I'avanten
respectant les 2 points suivants :

* La partie lisse de la plaquette est orientée vers le
haut.

* La fente est orientée vers l'arriere (vers le cable
d'alimentation).

Pour travailler a I'aide d'une plaque de protection
apposée (voir chapitre Accessoires 10.), il faut
insérer la plaquette anti-éclats dans la plaque de
protection.

6.2 Installer la lame de scie

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude
a la fin du sciage. Porter des gants de protection.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau a scier.

- Tournerle levier de serrage (1) vers |'avant jusqu'a
la butée et le maintenir dans cette position.

- Insérer la lame de scie (4) jusqu'a la butée. Ce
faisant, veiller a ce que les dents de la lame soient
orientées vers l'avant et a ce que la lame soit
correctement placée dans la rainure du rouleau
de support (3).

- Relacher le levier de serrage (1). (Il retourne
automatiquement dans sa position d'origine. La
lame est maintenant serrée).

6.3 Retirer la lame de la scie

Attention, ne jamais diriger la scie sauteuse
vers des personnes pendant le retrait de la
lame de la scie.

- Tourner le levier tendeur (1) jusqu'a la butée, la
lame de la scie sera éjectée par la force de
ressort.

6.4 Scier avec un aspirateur

- Insérer la tubulure d'aspiration (15). Brancher un
aspirateur adéquat.

- Pour une aspiration optimale, pousser le capot de
protection (9) vers le bas.

- Eteindre le souffleur de copeaux
(voir chapitre 7.1).

6.5 Scier sans aspirateur

- Travailler avec le capot de protection (9) poussé
vers le haut.



6.6 Coupes biaises

Pousser le capot de protection (9) vers le haut,
retirer la plaquette anti-éclats (7). Ces piéces ne
peuvent pas étre utilisées pour les coupes biaises.

- Desserrer la vis (5).

- Pousser la plaque de base (6) Iégerement vers
l'avant et la pivoter.

- Pousser ensuite la plaque de base (6) vers
I'arriere jusqu’a ce qu’elle s’encliquette dans un
cran (angle de 45°, angle de 0°). L'angle réglé est
indiqué sur I'embase graduée (19) sur la plaque
de base. Changer I'angle a I'aide d'un rapporteur.

- Resserrer la vis (5).

6.7 Sciage prés du mur

Pousser le capot de protection (9) vers le haut,
retirer la plaquette anti-éclats (7) et les guides
circulaire et paralléle. Ces piéces ne peuvent pas
étre utilisées pour les coupes prés du mur.

- Desserrer la vis (5) jusqu'a ce que la plaque de
base (6) se souléve légerement.

- Soulever légerement la plaque de base (6) et la
glisser vers l'arriére jusqu'a la butée.

- Resserrer la vis (5).

7. Utilisation

7.1 Souffleur de copeaux

Souffleur commutable pour dégager la vue sur la
coupe.

Marche :Appuyer sur le bouton de commande (12)
sur le c6té gauche de la machine. (Le symbole (=
est visible sur le c6té droit de la machine).

Arrét :Appuyer sur le bouton de commande (12)
sur le coté droit de la machine. (Le symbole >< est
visible sur le c6té gauche de la machine).

7.2 Régler le mouvement pendulaire

Régler le mouvement pendulaire souhaité a l'aide
du levier de réglage (11).

Position « 0 » = Mouvement pendulaire arrété

Position « lll » = Mouvement pendulaire maximal

Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.3 Régler la vitesse maximale
Régler la vitesse maximale sur la molette (16). Ceci

est également possible pendant le fonctionnement.
Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.4 Marche/arrét, fonctionnement en continu
Evitez les démarrages intempestifs : éteignez
toujours I'outil avant de retirer la fiche de la

prise ou en cas de coupure de courant.

Lorsque I'outil est en position de
fonctionnement en continu, il continuera de
tourner s'il vous échappe des mains. Toujours tenir

FRANCAIS

I'outil avec les deux mains au niveau de la poignée,
veiller & un bon équilibre et travailler de maniére
concentrée.

STE 95/100 Quick :

Mise en marche : appuyer sur l'interrupteur (13).
Pour un fonctionnement en continu, le basculer vers
l'arriere jusqu'a ce qu'il s'encliquéte.

Arrét :appuyer sur l'arriere de l'interrupteur (13),
puis relacher.

STEB 100 Quick :

Mise en marche : appuyer sur I'interrupteur (13).
Arrét : relacher l'interrupteur (13).

pour permettre le fonctionnement en continu, la
géachette (13) peut étre bloquée avec le bouton de
blocage (10) pour le fonctionnement en continu.
Pour arréter I'outil, appuyer a nouveau sur la
géachette (13).

8. Nettoyage, maintenance

Nettoyer régulierement I'outil. Aspirer en méme
temps les trous d'aération du moteur a l'aide d'un
aspirateur.

Souffler régulierement et en profondeur le serre-
lame (2) a I'air comprimé.

Le cas échéant, nettoyer les ouvertures derriére le
rouleau de support de la lame (3).

De temps en temps, verser une goutte d'huile sur le
rouleau de support de la lame (3).

9. Trucs et astuces

Piquer

Avec les matériaux fins et souples, il est possible de
piquer la lame de la scie sauteuse dans la piece
sans percer de trou au préalable. Utiliser
exclusivement des lames de scie courtes. Toujours
régler I'angle sur 0°.

Voir l'illustration page 2. Régler le levier de réglage
(11) sur la position « 0 » (le mouvement pendulaire
est désactive). Placer la scie sauteuse avec le bord
avant de la plaque de base (6) sur la piéce.
Maintenir fermement la scie en marche et la guider
lentement vers le bas. Lorsque la lame est sortie, le
mouvement pendulaire peut étre activé.

Avec les matériaux plus épais, il faut préalablement
percer un trou dans lequel introduire la lame de la
scie.

10. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Monter correctement les accessoires. Silamachine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contrdle, il y a un
risque de blessures.

Voir page 4.

fr
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A Guide circulaire et parallele

B Plaque de protection (empéche que les
surfaces sensibles de la piéce ne soient
rayées)

10.1 Installer le guide circulaire et parallele

Pour scier des cercles (@ 100 - 360 mm) et
effectuer des coupes paralléles sur un bord (max.
210 mm).

Installer le guide circulaire (voir fig. I)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base (la pointe de
centrage (c) est orientée vers le bas).

- Régler le rayon souhaité (d).

- Serrer la vis (b).

- Tourner le bouton de maniere a ce que la point de
centrage arriére (c) soit sortie dans le sens de
sciage. Piquer la pointe de centrage au centre du
cercle.

Installer le guide paralléle (voir fig. II)
- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base

(la pointe de centrage (c) est orientée vers le bas).

- Régler la mesure (e)

- Serrer la vis (b).

Afin de minimiser le gauchissement de la lame de
scie, nous recommandons d'utiliser une lame de
scie trés épaisse : 6.23694, 6.23679, 6.23685

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et & sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.

Sous réserve de modifications résultant de progres
techniques.

T4 =épaisseur de matériau max. dans le bois

Ts =épaisseur de matériau max. dans les
métaux non-ferreux

T3 =épaisseur de matériau max. dans la téle
d'acier

Ng =vitesse a vide

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

m =poids sans cable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des
émissions de 'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définissez des mesures de protection
pour l'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur | vibration (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 60745 :

apcm =Vvaleur d'émission vibratoire
(sciage de tole d'acier)

apcw =valeur d'émission vibratoire
(sciage du bois)

Kh,... =incertitude (vibration)

Niveaux sonor A évalués :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa  =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa=incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter des protége-oreilles !
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Originele gebruikaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze decoupeerzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De machine is geschikt voor het zagen van non-
ferrometaal en plaatstaal, van hout en op hout
gelijkende materialen, van kunststof en
gelijksoortige materialen. ledere andere toepassing
is niet toelaatbaar.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

van het risico van letsel de
gebruiksaanwijzing.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies en aanwijzingen. Als
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht worden genomen, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik! Het in de veiligheidsinstructies gebruikte
begrip "elektrisch gereedschap" heeft betrekking
op een op het stroomnetwerk aangesloten
elektrisch gereedschap (met stroomsnoer) of een
met een accu gebruikt elektrisch gereedschap
(zonder netsnoer).

@ WAARSCHUWING - Lees ter vermindering

4. Speciale veiligheidsinstructies

Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het

contact met een spanningsgeleidende draad
kunnen ook metalen onderdelen van de machine
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

Bevestig het werkstuk en zet het met klemmen
of op andere wijze vast op een stabiele
ondergrond. Wanneer u het werkstuk alleen met
de hand vasthoudt of tegen uw lichaam houdt, blijft
hetinstabiel, hetgeen verlies van controle tot gevolg
kan hebben.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

De voetplaat moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Wanneer u het werk onderbreekt, schakel de zaag
dan uit en houd hem rustig in het materiaal totdat
het zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer nooit
om de zaag uit het werkstuk te halen zolang het
zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden.

Schakel de machine niet in terwijl het zaagblad het
werkstuk raakt. Laat het zaagblad eerst de volle
slagfrequentie bereiken voordat u de snede
uitvoert.

Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagvoeg en controleert u of de zaagtanden niet in
het werkstuk zijn blijven haken. Klemt het zaagblad,
dan kan het een terugslag veroorzaken op het
moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad kan
na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn: lood
(in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.

nl



nl

18

NEDERLANDS

Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam

terechtkomen.

Om de belasting met deze stoffen te verminderen:

Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en

draag geschikte beschermingsmiddelen, zoals bijv.

stofmaskers die in staat zijn om de microscopisch
kleine stofdeeltjes uit de lucht te filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,

toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in

acht (bv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaanin

de omgeving.

Gebruik geschikt toebehoor. Daardoor komen

slechts weinig deeltjes ongecontroleerd in de

omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Spanhendel voor bevestiging van het zaagblad

Zaagblad-spaninrichting

Zaagblad-steunrol

Zaagblad *

Schroef voor het verstellen van de voetplaat

Voetplaat

Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk *

Veiligheidsbeugel ter bescherming van

onbedoeld contact met het zaagblad

Beschermkap

Vergrendelknop voor continu gebruik (alleen

STEB 100 Quick)

11 Instelhendel voor pendelbeweging

12 Schakelknop van de spaanblaasinrichting

Schakelaar

Handgreep

15 Afzuigaansluitstuk *

Stelknop voor instelling van de slagfrequentie

Binnenzeskantsleutel

18 Sleutelvak

19 Sokkel met indicatie van de ingestelde
zaaghoek

* afhankelijk van de uitvoering/niet in de

leveringsomvang

oONOO~WN =

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname, of de op het

typeplaatje aangegeven spanning en
frequentie overeenkomen met de gegevens van uw
stroomnet.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

m Machine niet zonder zaagblad laten lopen.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u
het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt.
6.1 Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk
inbrengen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Bij het inzetten van het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (7) dient het
zaagblad te zijn verwijderd.

Machine omdraaien, de voetplaat wijst naar boven.
Het beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk van
voren uit erin schuiven, hierbij rekening houden met
de volgende 2 punten:

* De gladde kant van het plaatje wijst naar boven.
* De uitsparing wijst naar achteren (in richting
netsnoer).

Wanneer u met een aangebrachte
beschermingsplaat (zie hoofdstuk Accessoires 10.)
werkt, plaats dan het beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk in de beschermingsplaat.

6.2 Zaagblad plaatsen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad
kan na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

- Spanhendel (1) tot aan de aanslag naar voren
draaien en vasthouden.

- Zaagblad (4) tot aan de aanslag inbrengen. Let er
hierbij op dat de zaagtanden naar voren wijzen en
het zaagblad goed in de groef van de zaagblad-
steunrol (3) ligt.

- Spanhendel (1) loslaten. (Hij draait automatisch in
zijn uitgangspositie terug. Het zaagblad is nu
stevig gespannen).

6.3 Zaagblad uitnemen

Let op, de decoupeerzaag bij het uithemen
van het zaagblad niet op personen richten.

- Spanhendel (1) tot aan de aanslag naar voren
draaien, het zaagblad wordt door de veerkracht
uitgeworpen.

6.4 Zagen met stofafzuiging

- Afzuigaansluitstuk (15) plaatsen. Een geschikt
afzuigapparaat aansluiten.

- Voor een optimaal stofzuig-vermogen schuift u de
beschermkap (9) naar beneden.



- Spaanblaasinrichting uitschakelen
(zie hoofdstuk 7.1).

6.5 Zagen zonder stofafzuiging

- Met naar boven geschoven beschermkap (9)
werken.

6.6 Schuine zaagsnede

Beschermkap (9) naar boven schuiven,
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (7)
verwijderen. Deze onderdelen kunnen bij schuine
zaagsnedes niet gebruikt worden.

- Schroef (5) losdraaien.

- Voetplaat (6) enigszins naar voren schuiven en
draaien.

- Vervolgens de voetplaat (6) naar achteren in één
van de vergrendelingen (45° hoek, 0° hoek)
schuiven. De ingestelde hoek kan aan het getal op
de sokkel (19) van de voetplaat afgelezen
worden. Een andere hoek m.b.v. een hoekmeter
instellen.

- De schroef (5) weer aantrekken.

6.7 Zagen nabij de wand

Beschermkap (9) naar boven schuiven,

beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (7) en cirkel-

en parallelgeleiding verwijderen. Deze onderdelen

kunnen bij het zagen nabij wanden niet gebruikt

worden.

- Schroef (5) zo ver losdraaien dat de voetplaat (6)
een beetje opgetild kan worden.

- Voetplaat (6) een beetje optillen en tot aan de
aanslag naar achteren schuiven.

- De schroef (5) weer aantrekken.

7. Gebruik

7.1 Spaanblaasinrichting

Inschakelbare blaasinrichting voor vrij zicht op de
zaagsnede.

Aan:Schakelknop (12) aan de linkerkant van de
machine indrukken. (Aan de rechterkant van de
machine is het symbool (? te zien.)

Uit:Schakelknop (12) aan de rechterkant van de
machine indrukken. (Aan de linkerkant van de
machine is het symbool >< te zien.)

7.2 Pendelbeweging instellen

Met de instelhendel (11) de gewenste
pendelbeweging instellen.

Stand "0" = pendelbeweging is uitgeschakeld

Stand "Ill" = maximale pendelbeweging
Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.3 Maximale slagfrequentie instellen

De maximale slagfrequentie met de stelknop (16)
instellen. Dit is ook tijdens het gebruik mogelijk.

Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.
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De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de prakitijk uit te proberen.

7.4 In-/uitschakelen, continue inschakeling

Voorkom onverhoeds starten: de machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer sprake is
geweest van een stroomonderbreking.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de handgreep vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

STE 95/100 Quick:

Inschakelen: schakelaar (13) indrukken. Voor een
langdurige inschakeling vervolgens naar beneden
klappen tot hij vastklikt.

Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schakelaar (13) drukken en loslaten.

STEB 100 Quick:

Inschakelen: schakelaar (13) indrukken.
Uitschakelen: schakelaar (13) loslaten.

Voor de continue inschakeling kan de ingedrukte
drukschakelaar (13) met de vergrendelknop (10)
worden vastgezet. Om de machine uit te schakelen,
de drukschakelaar (13) opnieuw indrukken.

8. Reiniging, onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

De zaagblad-spaninrichting (2) regelmatig en
grondig met perslucht uitblazen.

Zo nodig de openingen achter de zaagblad-
steunrol (3) reinigen.

Van tijd tot tijd een druppel olie op de zaagblad-
steunrol (3) druppelen.

9. Handige tips

Insteken

Bij dun, zacht materiaal kan met het
decoupeerzaagblad in het werkstuk worden
gestoken zonder eerst een gat te boren. Gebruik
alleen korte zaagbladen. Alleen bij

hoekinstelling 0°.

Zie de afbeelding op pag. 2. Instelhendel (11) op
stand "0" instellen (pendelbeweging is
uitgeschakeld). Decoupeerzaag met de voorkant
van de voetplaat (6) op het werkstuk zetten. De
lopende decoupeerzaag goed vasthouden en
langzaam naar beneden leiden. Wanneer het
zaagblad vrijgekomen is, kan de pendelbeweging
worden ingeschakeld.

Bij dikkere werkstukken moet eerst een gat geboord
worden waar het zaagblad in kan worden gestoken.

10. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.
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Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Als de machine
wordt gebruikt in een houder: de machine veilig
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

Zie pagina 4.
A Cirkel- en parallelgeleiding

B Beschermingsplaat (voorkomt dat gevoelige
werkstukoppervlakken bekrast worden)

10.1 Cirkel- en parallelgeleiding aanbrengen

Voor het zagen van cirkelvormen (& 100 - 360 mm)
en voor zaagsnedes parallel aan een rand (max.
210 mm).

Cirkelgeleiding aanbrengen (zie afb. )

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding
zijdelings in de voetplaat schuiven. (De
centreerpunt (c) wijst naar beneden.)

- Gewenste radius (d) instellen.

- Schroef (b) aantrekken.

- De knop zo draaien, dat de in zaagrichting
achterste centreerpunt (c) is uitgeschoven. Deze
steekt u in het midden van de cirkel.

Parallelgeleiding aanbrengen (zie afb. Il)
- Stang van de cirkel- en parallelgeleiding zijdelings
in de voetplaat schuiven
(De centreerpunt (c) wijst naar boven).
- Maat (e) instellen
- Schroef (b) aantrekken.
Om verloop van het zaagblad zo goed mogelijk te
voorkomen, raden wij u het gebruik van extra dikke
zaagbladen aan: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw
E elektrisch gereedschap nooit met het huisvuil
mee! Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oud elekirisch gereedschap

gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.

Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

Ty =grootste materiaaldikte in hout

Ty =grootste materiaaldikte in non-
ferrometaal

T3 =grootste materiaaldikte in plaatstaal

ng =aantal slagen bij nullast

P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

a,cm =trillingsemissiewaarde
(Metaalplaat zagen)

apcw =trillingsemissiewaarde
(Hout zagen)

Kn,... =onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

KpA, Kwa= onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!



Manuale d’uso originale

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che questi seghetti alternativi, identificati dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Il dispositivo € adatto per il taglio di metalli non
ferrosi e di lamiera d'acciaio, legno e materiali in
"simil-legno”, plastiche e materiali simili. Qualsiasi
utilizzo diverso da questo non & consentito.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo, € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

L'elettroutensile va consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

Avvertenze generali di sicurezza per gli
elettroutensili

ATTENZIONE - Leggere tutte le

avvertenze di sicurezza e le istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
indicazioni di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro! // termine
"elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di
sicurezza si riferisce ad utensili elettrici alimentati
dalla rete (con cavo di alimentazione), nonché ad
utensili elettrici alimentati a batteria (senza cavo di
alimentazione).

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere l'apparecchio sulle superfici di presa
isolate quando si eseguono lavori durante i
quali & possibile che I'utensile entri in contatto
con condutture elettriche nascoste o con il
cavo di alimentazione. Il contatto con un cavo
sotto tensione pud mettere sotto tensione anche i

ITALIANO

componenti metallici del dispositivo e provocare
cosi una scossa elettrica.

Fissare e assicurare il pezzo in lavorazione su
un fondo stabile, tramite morsetti o in altro
modo. Se si trattiene il pezzo in lavorazione con le
sole mani, oppure premendolo contro il corpo,
questo non sara stabile e potrebbe non essere
controllabile.

Assicurarsi che dietro il punto in lavorazione non ci
siano cavi elettrici e tubi dell'acqua o del gas (ad
esempio utilizzare un metal detector).

Evitare di segare pezzi estremamente piccoli.

Per il taglio, la piastra di guida deve posare
saldamente sul pezzo in lavorazione.

Qualora si dovesse interrompere il lavoro,
disattivare la sega e tenerla tranquillamente
all'interno del pezzo in lavorazione finché la lama
non si & arrestata completamente. Non cercare mai
di rimuovere la sega dal pezzo in lavorazione
fintanto che la lama & ancora in movimento,
altrimenti sussiste il rischio di contraccolpo.

Non accendere il dispositivo quando la lama € in
contatto con il pezzo in lavorazione. Lasciare che la
lama raggiunga il suo massimo numero di corse
prima di procedere all'esecuzione del taglio.

Per riavviare una sega bloccata nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama rimane bloccata, ne potrebbe
derivare un contraccolpo quando la sega viene
nuovamente messa in funzione.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione,
riattrezzamento, manutenzione o pulizia.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata. In
seguito al taglio del materiale € possibile che la
lama sia calda. Indossare i guanti di protezione.

Riduzione della formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di
questo dispositivo possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altre anomalie nella riproduzione. Ecco
alcuni esempi di queste sostanze: piombo (in
vernici contenenti piombo), polvere minerale
(mattoni, calcestruzzo e sim.), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio), metalli, amianto.
Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una buona ventilazione nel luogo dilavoro

it
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e indossare un equipaggiamento di protezione
adeguato, come mascherine in grado di filtrare le
particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,

al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.

disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Utilizzare accessori adeguati. In questo modo,

nell'ambiente si diffonde in maniera incontrollata

una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere a pagina 2.

Leva di bloccaggio per il fissaggio della lama

Dispositivo di bloccaggio lama

Rullino guidalama

Lama *

Vite per la regolazione della piastra di guida

Piastra di guida

Piastrina di protezione antischeggiatura *

Staffa di protezione contro un contatto

imprevisto con la lama

Cappuccio di protezione

Pulsante d'arresto per funzionamento continuo

(solo STEB 100 Quick)

11 Leva diregolazione per il movimento
oscillatorio

12 Interruttore a manopola del dispositivo di
soffiaggio trucioli

13 Interruttore

14 Impugnatura

15 Bocchetta di aspirazione *

16 Rotellina di regolazione per impostazione
numero di corse

17 Chiave esagonale

18 Vano portachiave

19 Zoccolo con indicazione dell'angolo di taglio
impostato

* in base alla dotazione/non compreso nella

fornitura

o © oONOO~WN =

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
massima di 30 mA.

m Non azionare il dispositivo senza lama.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione,
riattrezzamento, manutenzione o pulizia.
6.1 Inserimento della piastrina di protezione
antischeggiatura

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

Per l'introduzione della piastrina di protezione
antischeggiatura (7) occorre prima rimuovere la
lama.

Capovolgere il dispositivo: la piastra di gui

rivolta verso l'alto. Inserire dal davanti la piastrina di
protezione antischeggiatura, badando che siano
soddisfatte le 2 condizioni seguenti:

 La parte liscia della piastrina deve essere rivolta
verso l'alto.

* La scanalatura deve essere rivolta all'indietro
(verso il cavo di alimentazione).

Qualora si lavori con la piastra di protezione
installata (vedere capitolo Accessori 10.), inserire la
placchetta di protezione antischeggiatura nella
piastra di protezione.

6.2 Montaggio della lama

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

In seguito al taglio del materiale & possibile
che la lama sia calda. Indossare i guanti di
protezione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

- Ruotare in avanti la leva di bloccaggio (1) fino
all'arresto e tenerla in posizione.

- Inserire lalama (4) fino all'arresto. A tal proposito,
accertarsi che i denti della sega siano rivolti in
avanti e che la lama sia correttamente inserita
nella scanalatura del relativo rullino guidalama (3).

- Rilasciare la leva di bloccaggio (1). (Torna
automaticamente nella sua posizione iniziale. Ora
la lama é fissata in modo sicuro.)

6.3 Rimozione della lama
Attenzione: quando si rimuove la lama, non
rivolgere il seghetto alternativo verso altre
persone.
- Ruotare in avanti la leva di bloccaggio (1) fino a
battuta: la lama viene espulsa grazie alla forza
elastica.

6.4 Tagliare con l'aspirazione polvere

- Inserire I'attacco di aspirazione (15). Collegare un
aspiratore adatto.



- Per una potenza di aspirazione ottimale,
abbassare il la protezione (9).

- Disattivare il dispositivo di soffiaggio trucioli
(vedere il capitolo 7.1).

6.5 Tagliare senza aspirazione polvere
- Lavorare con la protezione (9) sollevata.

6.6 Tagli obliqui

Sollevare la protezione (9) e rimuovere la
placchetta di protezione antischeggiatura (7).
Questi componenti non possono essere utilizzati
per I'esecuzione di tagli obliqui.

- Allentare la vite (5).

- Spingere la piastra di guida (6) leggermente in
avanti e ruotarla.

- Quindi spingere la piastra di guida (6) all'indietroin
uno dei fermi (angolo di 45°, angolo di 0°).
L'angolo impostato € indicato sullo zoccolo (19)
della piastra di guida. Altri angoli possono essere
impostati con l'ausilio di un goniometro.

- Serrare nuovamente la vite (5).

6.7 Esecuzione di tagli vicino alle pareti
Sollevare la protezione (9), quindi rimuovere la
piastrina di protezione antischeggiatura (7) e la
guida circolare e parallela. Questi componenti non
possono essere utilizzati per I'esecuzione di tagli
vicino alle pareti.

- Allentare la vite (5) in modo che sia possibile
sollevare leggermente la piastra di guida (6).

- Sollevare leggermente la piastra di guida (6) e
spingerla indietro fino all'arresto.

- Serrare nuovamente la vite (5).

7. Utilizzo

7.1 Dispositivo di soffiaggio trucioli
Dispositivo di soffiaggio regolabile per una visuale
libera sulla linea di taglio.

On:premere il pulsante (12) sul lato sinistro del
dispositivo. (Sul lato destro del dispositivo & visibile
il simbolo ().

Off:premere il pulsante (12) sul lato destro del
dispositivo. (Sul lato sinistro del dispositivo &
visibile il simbolo ><).

7.2 Regolazione del movimento oscillatorio

Mediante I'apposita leva di regolazione (11),
impostare il movimento oscillatorio desiderato.

Posizione "0" = movimento oscillatorio disinserito

Posizione "llI" = movimento oscillatorio massimo
Valori di impostazioni consigliati a pagina 3.
L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.

7.3 Impostazione numero di corse massimo

Impostare il numero di corse massimo tramite la
rotellina di regolazione (16). Ciod € possibile anche
durante il funzionamento.

Valori di impostazioni consigliati a pagina 3.
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L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.

7.4 Accensione/spegnimento,
funzionamento continuo

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

In caso di funzionamento continuo, l'utensile

continua a funzionare anche se si lascia la
presa. Pertanto & necessario afferrare sempre
saldamente il dispositivo per le impugnature
previste usando entrambe le mani, assumere una
postura stabile e lavorare concentrati.

STE 95/100 Quick:

Accensione: premere l'interruttore (13). Per il
funzionamento continuo, premerlo verso il basso
fino all'innesto.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore (13) e rilasciare.

STEB 100 Quick:

Accensione: premere l'interruttore (13).
Spegnimento: rilasciare I'interruttore (13).

Per il funzionamento continuo del dispositivo, &
possibile bloccare l'interruttore a pulsante (13) con
il pulsante d'arresto (10). Per disinserire
I'inlterruttore a pulsante (13) premere una seconda
volta.

8. Pulizia, manutenzione

Pulire il dispositivo a intervalli regolari. Pulire le
fenditure di ventilazione del motore con un
aspirapolvere.

Soffiare regolarmente afondo con aria compressaiil
dispositivo di bloccaggio lama (2).

Se necessario, pulire le aperture poste dietro il
rullino guidalama (3).

Di tanto in tanto versare una goccia d'olio sul rullino
guidalama (3).

9. Suggerimenti pratici

Esecuzione di gole

Nel caso di materiali sottilie morbidi, con lalama del
seghetto & possibile eseguire delle gole nel pezzo
in lavorazione, senza dover prima praticare un foro.
Utilizzare soltanto lame corte. Solo con
impostazione dell'angolo a 0°.

Vedere l'illustrazione a pagina 2. Portare la leva di
regolazione (11) in posizione “0” (movimento
oscillatorio disattivato). Appoggiare il seghetto
alternativo con il bordo anteriore della piastra di
guida (6) sul pezzo in lavorazione. Tenere
saldamente il seghetto alternativo quando & in
funzione e guidarlo lentamente verso il basso.
Quando la lama si € liberata, & possibile attivare il
movimento oscillatorio.

Nel caso di pezzi in lavorazione di un certo

spessore, & necessario praticare prima un foro nel
quale introdurre la lama del seghetto alternativo.
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10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene utilizzata su un supporto, fissare
saldamente la macchina. La perdita del controllo
puo provocare lesioni.

Vedere pagina 4.

A Guida circolare e parallela

B Piastra di protezione (impedisce che le
superfici particolarmente delicate vengano
graffiate durante la lavorazione)

10.1 Montaggio guida circolare e parallela

Per I'esecuzione di tagli circolari (@ 100 - 360 mm)
e per tagli paralleli a un bordo (max 210 mm).

Applicazione della guida circolare (vedere fig. I)

- Inserire lateralmente la barra della guida circolare
e parallela nella piastra di guida (il perno di
centraggio (c) & rivolto verso il basso).

- Impostare il raggio desiderato (d).

- Stringere a fondo la vite (b).

- Girare il pulsante in modo da estrarre il perno di
centraggio (c) posteriore nella direzione di taglio.
Inserire il perno al centro del cerchio.

Applicazione della guida parallela (vedere fig. Il)
- Inserire lateralmente la barra della guida circolare
e parallela nella piastra di guida.
(I'perno di centraggio (c) € rivolto verso l'alto.)
- Impostare la quota (e)
- Stringere a fondo la vite (b).
Per ridurre al minimo la deviazione della lama, si
raccomanda l'uso di lame particolarmente spesse:
6.23694, 6.23679, 6.23685

La gamma completa degli accessori & disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

11. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
utensili fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili con i rifiuti domestici! Secondo
la Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili

24 elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto

nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

13. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

Ty =massimo spessore materiale per legno

Ts =massimo spessore materiale per metalli
non ferrosi

T3 =massimo spessore materiale per lamiera
di acciaio

Ny =numero di corse con funzionamento al
minimo

P4 =assorbimento di potenza nominale

P> =potenza erogata

m =peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 60745.
[O] Dispositivo di classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 60745:

apcm =Vvalore di emissione vibrazione
(taglio di lamiere metalliche)
a,cw =Vvalore di emissione vibrazione

(taglio del legno)
Kp,.. =incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:
Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza acustica
Kpa, Kwa=incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 d(A).
m Indossare le protezioni acustiche!
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Manual de instrucciones original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras de calar,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

Esta herramienta es ideal para cortar metales no
ferrosos, chapas de acero, madera y materiales
similares a la madera, plasticos y materiales
similares. Cualquier otro tipo de aplicacion esta
prohibido.

Los posibles danos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por favor, por su propia protecciony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este
documento.

Instrucciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas

m jATENCION! Lea integramente estas
instrucciones de seguridad. La no
observacion de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro! E/ término "herramienta
eléctrica" empleado en las siguientes instrucciones
se refiere a su aparato eléctrico portatil, ya sea con
cable de red, o sin cable, es decir, con cargador de
baterias.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empuiadura aisladas cuando realice trabajos
en los que la herramienta de insercién pudiera
entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos o con el cable de conexion. El contacto
con un cable conductor de corriente puede

electrizar también las partes metalicas de la
herramienta y causar una descarga eléctrica.

Fije y asegure la pieza de trabajo sobre una
base estable utilizando pinzas u otros medios.
Si sujeta la pieza solo con la mano o contra su
cuerpo, esta no tendra un apoyo fijo y podria
provocar una pérdida de control.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

En el caso de que la hoja de sierra se atasque o que
decida interrumpir el trabajo, desconecte la sierra y
manténgala sin mover en el material hasta que la
hoja se haya detenido. No intente nunca retirar la
sierra de la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe.

No conecte el aparato mientras la hoja de sierra
esta en contacto con la pieza de trabajo. Deje que
la hoja de sierra alcance el numero maximo de
revoluciones antes de realizar el corte.

Cuando desee volver a poner en marcha una sierra
con la hoja insertada en la pieza de trabajo, centre
la hoja en lahendidura de serrado y compruebe que
los dientes no se hayan enganchado en la pieza de
trabajo. Si la hoja esta atascada puede generarse
un contragolpe cuando se vuelve a arrancar la
sierra.

No toque con sus manos la zona de serrado ni la
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

La herramienta debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra afilada.
La hoja de la sierra puede estar caliente después
de cortar. Use guantes protectores.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

esta herramienta pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigon, etc.), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
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asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscoépicas.

Respete las directivas (p. €j. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) aplicables a su
material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Use tan solo accesorios adecuados. Esto reducira
la cantidad de particulas emitidas
incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
Véase la pagina 2.
1 Palanca tensora para la fijacion de la hoja de
sierra
Dispositivo de tensado de hoja de sierra
Rodillo de apoyo de la hoja de sierra
Hoja de sierra *
Tornillo para ajustar la placa base
Placa base

Plaquita de proteccion contra el arranque de

viruta®

Estribo protector para evitar el contacto

accidental con la hoja de sierra

9 Cubierta protectora

10 Botdn de bloqueo para conexion continua (solo
STEB 100 Quick)

11 Palanca de fijaciéon para movimiento pendular

12 Interruptor para el dispositivo de soplado de
viruta

13 Interruptor

14 Empufadura

15 Tubo de aspiracion *

16 Ruedecilla para el ajuste del numero de
revoluciones

17 Llave Allen

18 Guardallave

19 Base con indicacion del angulo de corte

configurado

[oe] Nooah~wN

* segun la versién / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion coinciden con los datos
de lared eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

No permitir el funcionamiento del aparato sin
hoja de sierra.

Extraiga el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.
6.1 Colocacion de la plaquita de proteccién
contra el astillado

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra

afilada. Para montar la plaquita de proteccion
contra el arranque de viruta (7) habra que retirar la
hoja de sierra.

Girar el aparato, la placa base mira hacia arriba.
Insertar la plaquita de proteccién contra el arranque
de viruta por la parte delantera, teniendo en cuenta
los 2 puntos siguientes:

« El lado liso de la plaquita tiene que mirar hacia
arriba.

¢ La ranura sefalara hacia atras (hacia el cable).

Si trabaja con una placa de proteccion fija (ver
capitulo accesorios 10.) inserte la plaquita de
proteccién contra el arranque de viruta dentro de la
placa de proteccion.

6.2 Montaje de la hoja de sierra

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra

afilada. La hoja de la sierra puede estar
caliente después de cortar. Use guantes
protectores.

Utilice una hoja de sierra adecuada para el material
a cortar

- Gire la palanca de fijacién (1) hacia adelante
hasta alcanzar el tope y manténgala asi.

- Montar la hoja de sierra (4) hasta el tope.
Asegurese de que los dientes de la sierra sefalan
hacia delante y se encuentran correctamente en
la ranura del rodillo de apoyo (3).

- Suelte la palanca de fijacion (1). (Gira
automaticamente hasta regresar a su posicion de
partida. La hoja de sierra ahora esta tensada).

6.3 Extraccion de la hoja de sierra
Atencioén, no dirigir la sierra de calar contra
personas al retirar la hoja de sierra.
- Girar la palanca tensora (1) hacia adelante hasta
el tope, la hoja de sierra sale mediante fuerza
elastica.



6.4 Corte con aspiracion de viruta

- Montar el tubo de aspiracion (15). Conectar un
aspirador apropiado.

- Para asegurar una potencia de aspiracion de
polvo 6ptima, desplazar la cubierta protectora (9)
hacia abajo.

- Desconectar el dispositivo de soplado de viruta
(véase el capitulo 7.1).

6.5 Corte sin aspiracion de viruta

- Trabajar con la cubierta protectora (9) desplazada
hacia arriba.

6.6 Cortes diagonales

Desplazar hacia arriba la cubierta protectora (9) y
retirar la plaquita de proteccion contra el arranque
de viruta (7). Estas piezas no pueden ser usadas
para cortes diagonales.

- Soltar el tornillo (5).

- Empuijar la placa base (6) un poco hacia adelante
y girarla.

- A continuacioén desplazar la placa base (6) hacia
atras hasta que encaje en una de las muescas
(angulo de 45°, angulo de 0°). El angulo ajustado
se puede leer en el numero situado en la base (19)
de la placa base. Ajustar otros angulos con ayuda
del goniometro.

- Volver a apretar el tornillo (5).

6.7 Corte cerca de la pared

Desplazar hacia arriba la cubierta protectora (9) y
retirar tanto la plaquita de proteccion contra el
arranque de viruta (7) como la guia circular y
paralela. Estas piezas no pueden ser usadas para
cortes cercanos a las paredes.

- Soltar el tornillo (5) hasta que sea posible levantar
ligeramente la placa base (6).

- Levantar la placa base (6) un poco y empuijarla
hacia atras hasta alcanzar el tope.

- Volver a apretar el tornillo (5).

7. Manejo

7.1 Dispositivo de soplado de viruta
Dispositivo de soplado opcional para una buena
visibilidad del punto de corte.

Conexion:pulsar el interruptor (12) situado en el
lado izquierdo de la herramienta. (En el lado
derecho puede verse el simbolo {Z).
Desconexion:pulsar el interruptor (12) situado en
el lado derecho de la herramienta. (En el lado
izquierdo puede verse el simbolo ><).

7.2 Ajuste del movimiento pendular
Definir en la palanca de ajuste (11) el movimiento
pendular deseado.

Posicion "0" = Movimiento pendular
desconectado

Posicion "lll" = Movimiento pendular maximo
Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.
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La mejor forma de establecer el ajuste 6ptimo es
realizando una prueba practica.

7.3 Ajuste del nimero maximo de
revoluciones

Ajustar el nimero de revoluciones maximo en la
rueda de ajuste (16). Dicho ajuste también puede
efectuarse durante el funcionamiento.

Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

La mejor forma de establecer el ajuste 6ptimo es
realizando una prueba practica.

7.4 Conexién/desconexion, funcionamiento
continuado

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo es importante sujetar
las empufiaduras siempre con ambas manos,
adoptar una buena postura y trabajar con
concentracion.

STE 95/100 Quick:

Conexion: presione el interruptor (13). Para un
funcionamiento continuado, muévalo hacia abajo
hasta que quede encajado.

Desconexion: presione sobre el interruptor (13) y
suéltelo.

STEB 100 Quick:

Conexion: presione el interruptor (13).
Desconexion: suelte el interruptor (13).

Para el funcionamiento continuado es posible
bloquear el interruptor (13) pulsado utilizando el
botdn de bloqueo (10). Para parar la herramienta,
pulse nuevamente el interruptor (13).

8. Limpieza, mantenimiento

Limpie la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador.

Limpiar el dispositivo tensor de la hoja de sierra (2)
regularmente y con esmero utilizando aire a
presion.

Si es necesario, limpiar también las aperturas
detras del rodillo de apoyo de la hoja de sierra (3).

Poner de vez en cuando una gota de aceite en el
rodillo de apoyo de la hoja de sierra (3) .

9. Consejos y trucos

Ranurado
Cuando los materiales son blandos y delgados es
posible realizar ranurados utilizando la hoja de
sierra de calar, sin tener que perforar el material
previamente con un taladro. Utilice Unicamente
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hojas de sierra cortas. Sélo con el ajuste de
angulo 0°.

Véase la figura de la pagina 2. Colocar palanca de
ajuste (11) en posicion "0" (movimiento pendular
esta desconectado). Posicionar la sierra de calar
con el borde delantero de la placa base (6) sobre la
pieza. Sujetar bien la sierra de calar y llevarla
lentamente hacia abajo. Una vez que la hoja de
sierra se haya liberado puede conectarse el
movimiento pendular.

En el caso de piezas mas gruesas debe hacerse
primero un agujero en el que se posicionara la hoja
de sierra.

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Monte los accesorios de manera segura. Sise vaa
utilizar la herramienta con un soporte: monte la
herramienta de manera fija. El usuario puede
resultar herido por la pérdida del control de la
herramienta.

Véase la pagina 4.
A Guia circular y paralela

B Placa de proteccion (evita el rayado de las
superficies sensibles de una pieza)

10.1 Montaje de la guia circular y paralela

Para cortar circulos (@ 100 - 360 mm) y para cortes
paralelos a un borde (max. 210 mm).

Montaje de la guia circular (véase imagen |)

- Montar la barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base (a) (la punta de
centrado (c) mira hacia abajo).

- Ajustar el radio (d) deseado.

- Apretar el tornillo (b).

- Girar el botdn de tal manera que la punta de
centrado trasera en direccion a la sierra quede

totalmente fuera. Clavarla en el centro del circulo.

Montaje de la guia paralela (véase imagen Il)
- Montar la barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base.
(La punta de centrado (c) mira hacia arriba).
- Ajustar la medida (e)
- Apretar el tornillo (b).
Para minimizar las desviaciones de la hoja de
sierra, es recomendable el uso de hojas de sierra
extra gruesas: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
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representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion del medio
ambiente

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las
herramientas eléctricas a la basura

doméstica. Segun la directiva europea 2002/
96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos y las correspondientes legislaciones
nacionales, las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
modo respetuoso con el medio ambiente.

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

Ty =Grosor maximo de material en madera

To =Grosor maximo de material en
metales NE

T3 =Grosor maximo en chapa de acero

Ng =Numero de revoluciones con marcha en
vacio

P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Aparato con categoria de proteccion II
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

apcm = Valor de emision de vibraciones
(serrado de chapa metalica)
a,cw = Valor de emisién de vibraciones

(serrado de madera)
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Kp,... =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa=Inseguridad

Durante el trabajo, el nivel de ruido puede superar
los 80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
serras de recorte, identificadas por tipo e nimero
de série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e Normas

*3). Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 3.

2. Utilizacao correta

A maquina é adequada para serrar metais nao
ferrosos e chapa de ago, madeira e materiais
semelhantes a madeira, plasticos e materiais
semelhantes. Qualquer outra utilizagéo néo é
permitida.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de um uso indevido.

Respeitar as normas gerais de prevencgéo de
acidentes aplicaveis e as indicagbes de seguranca
juntamente fornecidas.

3. Instrucoes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica
devera respeitar todas as referéncias
marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugbes para
reduzir o risco de ferimentos.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a outras
pessoas, faca-o sempre acompanhado destes
documentos.

Indicac6es gerais de seguranca para
ferramentas eléctricas

AVISO - Leia todas as indicacoes de

seguranca e instru¢ées. Em caso de ndo
cumprimento das indicagées de seguranga e das
instrugbes podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas! O termo
"ferramenta eléctrica" utilizado nas indicagées de
seguranca, refere-se a ferramentas eléctricas com
ligagdo a rede (com cabo de rede), e a ferramentas
eléctricas com bateria (sem cabo de rede).

4. Indicacées especiais de
seguranca

Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o proprio cabo de
ligacao, segure o aparelho nas superficies
isoladas do punho. O contacto com um cabo sob
tenséo pode também colocar pegas metalicas do
aparelho sob tensao e provocar um choque
elétrico.

Fixe e proteja a peca de trabalho numa base
estavel, usando grampos ou outros meios. Se
segurar a pega de trabalho apenas com a méao ou
contra o seu proprio corpo, a pega torna-se
instavel, podendo causar a perda de controlo.

Certifique-se de que no local em que trabalha, ndo
existem tubagens de corrente elétrica, 4gua ou gas
(por ex. com a ajuda de um aparelho detetor de
metais).

Nao tente serrar pegas de trabalho extremamente
pequenas.

Ao serrar, a placa base deve encostar seguramente
sobre a peca de trabalho.

Caso interrompa o trabalho, desligue a serra e
mantenha-a segura no material, até que a lamina
de serra pare por completo. Nunca tente retirar a
serra da peca de trabalho, enquanto a Iamina de
serra estiver em movimento, caso contrario podera
ocorrer um contragolpe.

N&o ligue a maquina enquanto a lamina de serra
estiver em contacto com a pecga de trabalho. Antes
de realizar o corte devera aguardar até a lamina de
serra atingir o nUmero maximo de cursos.

Se pretender voltar a ligar uma serra que ficou
presa na peca de trabalho devera centrar a lamina
de serra na fenda de corte e verificar se os dentes
da serra ndo ficaram encravados na peca de
trabalho. Se a lamina de serra encravar, pode
causar um contragolpe no momento em que voltar
aligar a serra.

N&o coloque as maos na area de serragdo nem na
lamina de serra. Nunca toque por baixo da pec¢a de
trabalho.

Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutengao ou
limpeza.

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra de
recorte afiada. Apds o serrar, a lamina da serra de
recorte pode estar quente. Usar luvas de protecdo.

Reduzir os niveis de pé:

as particulas que se formam ao trabalhar com

esta maquina podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacdes alérgicas,
doengas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias séo: chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6 mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
Orisco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estdo sujeitos a sobrecarga.
Nao deixe que estas particulas entrem em contacto
COom 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use equipamento de



protecdo adequado, como por ex. mascaras de

protecao respiratdria, que estejam em condi¢oes

de filtrar particulas microscépicas.

Respeite as diretivas (por ex. disposig¢oes relativas

a seguranga no trabalho, eliminagéo) validas para o

seu material, pessoal, caso de utilizacdo e local de

utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem

das mesmas e evite deposi¢des nas imediacoes.

Utilize acessorios adequados. Através disso é

reduzida a expulsdo descontrolada de particulas no

ambiente.

Utilize um aspirador de pé adequado.

Reduza os niveis de po:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Alavanca tensora para fixagdo da lamina de

serra

Dispositivo tensor da lamina de serra

Rolo de suporte da lamina de serra

Lamina de serra *

Parafuso para ajustar a placa base

Placa base

Chapinha de protecao contra o arranque de

aparas *

Estribo de protecao contra toque inadvertido na

lamina de serra

9 Capa de protegéo

10 Botéao de bloqueio para funcionamento
continuo (apenas STEB 100 Quick)

11 Alavanca de ajuste do movimento pendular

12 Botéo selecionador do soprador de aparas

13 Botéo

14 Punho

15 Casquilho de aspiracado *

16 Roda de ajuste para ajuste do numero de
cursos

17 Chave sextavada

18 Deposito para chaves

19 Base com indicagdo do angulo de corte
ajustado

* consoante o equipamento / nao incluido no

equipamento standard

© Nooahs~hwN

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme
se os dados da sua rede elétrica coincidem
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com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Nao deixar a maquina funcionar sem lamina
de serra.

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutengéo ou
limpeza.

6.1 Inserir a chapinha de protecao contra o
arranque de aparas

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra

derecorte afiada. A lamina de serratem de ser
removida para a colocagéo da chapinha de
protecdo contra o arranque de aparas (7).

Rodar a maquina, a placa base indica para cima.
Inserir a chapinha de protegéao contra o arranque de
aparas pela frente e respeitar os seguintes 2
pontos:

* O lado liso da chapinha indica para cima.

*A f?nda indica para tras (na diregéo do cabo de
rede).

Ao trabalhar com a placa de protecdo montada (ver
capitulo Acessorios 10.), devera montar a chapinha
de protegao contra o arranque de aparas na placa
de protecao.

6.2 Inserir a lamina de serra

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra
de recorte afiada. Apds o serrar, a lamina da
serra de recorte pode estar quente. Usar luvas de
protecao.
Utilize uma lamina de serra adequada para o
material a serrar.

- Rodar a alavanca tensora (1) para a frente até ao
encosto e segurar.

- Inserir a lamina de serra (4) até ao encosto.
Certificar-se de que os dentes da serra indicam
para a frente e de que a lamina assenta
corretamente na ranhura do rolo de suporte da
lAmina de serra (3).

- Soltar a alavanca tensora (1). (Ela volta
automaticamente a sua posic¢ao basica. Agora a
lamina de serra esta bem fixa).

6.3 Retirar alamina de serra

Atencgéo, ndo orientar a serra vertical contra
pessoas, ao retirar a lamina de serra.

- Rodar a alavanca tensora (1) para a frente até ao
encosto; a lamina de serra sera expulsa através
da forga da mola.

6.4 Serrar com aspirador de pé

- Inserir o casquilho de aspiracao (15). Ligar um
aparelho de aspiracao adequado.

- Para obter uma poténcia de aspiragdo de p6
perfeita, deslizar a capa de protegao (9) para
baixo.

- Desligar o soprador de aparas
(ver capitulo 7.1).
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6.5 Serrar sem aspirador de pé

- Trabalhar com a capa de protecéo (9) deslizada
para cima.

6.6 Cortes inclinados

Deslizar a capa de protegao (9) para cima e
remover a chapinha de protec¢ao contra o arranque
de aparas (7). Estas pecas nao podem ser
utilizadas no caso de cortes inclinados.

- Soltar o parafuso (5).

- Deslizar a placa base (6) ligeiramente para a
frente e rodar.

- Em seguida, deslizar a placa base (6) para tras,
para um dos entalhes (angulo de 45°, angulo de
0°). O respetivo angulo ajustado pode ser
consultado através do numero na base (19) da
placa base. Ajustar ainda outros angulos com
ajuda de um goniémetro.

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (5).

6.7 Serrar junto a paredes

Deslizar a capa de protegéo (9) para cima e
remover a chapinha de protecao contra o arranque
de aparas (7) e a guia circular e paralela. Estas
pecas nao podem ser utilizadas em cortes junto a
paredes.

- Aliviar o parafuso (5) até ser possivel levantar
ligeiramente a placa base (6).

- Levantar ligeiramente a placa base (6) e empurra-
la para tras até ao encosto.

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (5).

7. Utilizacao

7.1 Soprador de aparas
Possibilidade de ligagcao do dispositivo de sopro
para manter a visibilidade sobre a zona de corte.

Ligar:pressionar o botéo selecionador (12) no lado
esquerdo da maquina. (no lado direito da maquina
esta visivel o simbolo (& ).

Desligar:pressionar o botéo selecionador (12) no
lado direito da maquina. (no lado esquerdo da
maquina estd visivel o simbolo ><).

7.2 Ajustar o movimento pendular

Ajustar o movimento pendular pretendido na
alavanca de ajuste (11).

Posic¢ao "0" = Movimento pendular desligado

Posicao "llI" = Movimento pendular maximo
Valores de ajuste recomendados, ver pagina 3.

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

7.3 Ajuste do nimero maximo de cursos

Ajustar o nimero maximo de cursos na roda de
ajuste (16). Estas também poderéo ser ajustadas
durante o funcionamento.

Valores de ajuste recomendados, ver pagina 3.

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

7.4 Ligar/desligar, funcionamento continuo

Evite o arranque involuntério: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgéo de energia
elétrica.

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da mao. Por esse motivo devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos no punho previsto,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

STE 95/100 Quick:

Ligar: pressionar o botéo (13). Para funcionamento
continuo, pressionar depois para baixo até engatar.
Desligar: pressionar a extremidade traseira do
botéo (13) e soltar.

STEB 100 Quick:

Ligar: pressionar o botéo (13).

Desligar: soltar o botéo (13).

Para o funcionamento continuo pode bloquear o
gatilho (13) pressionado com o botéo de bloqueio
(10). Para desligar, voltar a pressionar o gatilho
(13).

8. Limpeza, manutencéao

Limpar regulamente a méaquina. Durante a
limpeza, aspirar as aberturas de ventilagdo do
motor com um aspirador de po.

Soprar bem o dispositivo tensor da Iamina de serra
(2) em tempos regulares com ar comprimido.

Se necessario, limpar as aberturas por tras do rolo
de suporte da lamina de serra (3).

De tempos em tempos, colocar uma gota de 6leo
sobre o rolo de suporte da lamina de serra (3).

9. Conselhos e truques

Cortar

No caso de materiais finos e macios, é possivel
cortar com a lamina da serra de recorte na pega de
trabalho, sem antes fazer um furo. Utilize apenas
laminas de serra curtas. Apenas no ajuste

angular 0°.

Ver figura na pagina 2. Colocar a alavanca de
ajuste (11) na posigao "0" (movimento pendular
desligado). Colocar a serra de recorte com a aresta
dianteira da placa base (6) sobre a peca de
trabalho. Segurar firmemente na serra de recorte
em funcionamento e guia-la lentamente para baixo.
Depois da lamina de serra terminar o corte, pode
ligar adicionalmente o movimento pendular.

Em caso de pecas de trabalho mais espessas
devera primeiro fazer um furo, no qual seré possivel
aplicar a lamina de serra.

10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados carateristicos presentes neste
manual de instrucdes.



Montar os acessérios de forma segura. Para utilizar
a maquina num suporte: fixar devidamente a
maquina. A perda de controlo pode provocar
ferimentos.

Ver pagina 4.
A Guia circular e paralela
B Placa de protecdo (evita que as superficies

sensiveis das pegas de trabalho sejam
riscadas)

10.1 Montar a guia circular e paralela

Para serrar circulos (& 100 - 360 mm) e cortes
paralelos em relagéo a uma aresta (max. 210 mm).

Montar a guia para fresagem circular (ver fig. )

- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base (a ponta de
centragem (c) indica para baixo).

- Ajustar o raio (d) pretendido.

- Apertar firmemente o parafuso (b).

- Rodar o botéo de forma a que a ponta de
centragem traseira (c) (tendo em conta o sentido
de serragem) seja extraida. Espetar a mesma no
centro do circulo.

Montar a guia paralela (ver fig. Il)
- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base
(a ponta de centragem (c) indica para cima).
- Ajustar a medida (e)
- Apertar firmemente o parafuso (b).
Para minimizar a possibilidade de desvios da
lamina de serra, recomendamos a utilizagéo de
laminas de serra extra espessas: 6.23694,
6.23679, 6.23685

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

11. Reparacoes

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Para descarregar as listas de pegas sobressalentes
visite www.metabo.com

12. Protecao do ambiente

Respeite as determinag¢des nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: nao colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
€ na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em
separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correta.

PORTUGUES pt

13. Dados técnicos

Explicacdes sobre os dados na pagina 3.

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

Ty =Espessura méax. do material em madeira

Ts =Espessura max. do material em metais
n&o ferrosos

T3 =Espessura max. do material em chapa de
aco

ng =Numero de cursos na marcha em vazio

Py =Poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢bes de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagéo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valor | de vibragdes (soma vetorial de trés

diregdes) determinado de acordo com a EN 60745:

an,cm = Valor da emisséo de vibragdes
(serrar chapa metalica)

apcw =Valordaemisséo de vibragtes
(serrar madeira)

Ky, =Inseguranga (vibragdo)

Valores tipi nder: | la A par
ruido:

Loa =Nivel sonoro

Lwa  =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode passar os
80 dB(A).

m Usar protecao auditiva!
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Original bruksanvisning

1. Forsakran om
overensstimmelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att: De har
sticksagarna med typ- och serienummer *1)
uppfyller kraven i gallande direktiv *2) och
standarder *3). Teknisk dokumentation *4) — se
sidan 3.

2. Féreskriven anvéandning

Maskinen ar avsedd for sagning i jarnfri metall och
stalplat, tra och tréliknande material, plast och
liknande material. Allt annat &r ej avsedd
anvandning.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

Se till sa att dokumentationen féljer med
elverktyget.

Allmanna sékerhetsanvisningar for elverktyget

VARNING - Lé&s alla sdkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte
sékerhetsanvisningar och anvisningar kan det leda
till elstétar, brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk! Begreppet “elverktyg” i
sdkerhetsanvisningarna syftar pa natdrivna
elverktyg (med nétkabel) eller batteridrivna
elverktyg (utan nétkabel).

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade handtagen nér du
jobbar med tillsatsverktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
kopplingsledningen. Kontakt med stromférande
ledning kan spanningsséatta maskinens metalldelar,
sa att du far en stot.

Fést och sakra arbetsstycket med hjalp av
tvingar eller pa annat satt pa stabilt underlag.
Om du bara haller arbetsstycket med handen eller
mot kroppen blir det instabilt, vilket kan géra att man
férlorar kontrollen.

Kontrollera att det inte finns nagra el-, vatten-, eller
gasledningar pa det stalle som ska bearbetas
(anvand t.ex. en metalldetektor).

Séaga inte i extremt sma arbetsstycken.

Vid sagning maste fotplattan ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Om du avbryter arbetet, sl& av maskinen och hall
den stilla i arbetsstycket tills sdgbladet stannat helt.
Forsok aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller
dra den bakat nar sagbladet ar i rérelse, det kan ge
ett kast.

Sla inte pa eller av maskinen nér sagbladet har
kontakt med arbetsstycket. Lat sgbladet uppna
max. sagfrekvens innan du bérjar saga.

Ska du starta sagen i ett arbetsstycke; centrera
sagbladet i sdgspalten och se till att sdgtanderna
inte hakat fast i arbetsstycket. Nyper sagbladet kan
du fa ett kast nar du slar pa sagen igen.

Var forsiktig sa att hadnderna inte kommer in i
sagomradet eller ror vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Ta endast bort span och liknande nér maskinen star
stilla.

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning,
underhall eller rengéring.

Risk for personskador pa grund av vasst sagblad.
Sticksagsbladet kan bli hett nar du sagar. Anvand
arbetshandskar!

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin kan innehélla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstoérningar. Exempel pa sddana
amnen: bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, trddskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras for
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta foljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och béar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Anvand lampliga tillbehér. P& s& satt hamnar farre
partiklar okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.



- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

Spak till sdgbladsfaste

Séagbladsinspéanning

Sagbladsstyrrulle

Séagklinga *

Skruv or justering av fotplatta

Fotplatta

Splitterskyddsplatta *

Skyddsbygel som skyddar sd att du inte

kommer emot sdgbladet av misstag

9 Skydd

10 Lasknapp fér permanent paslagning (endast
STEB 100 Quick)

11 Spak till pendlingsinstéllining

12 Spanblasets kopplingsknapp

13 Brytare

14 Handtag

15 Utsugsanslutning *

16 Vred for sagfrekvensinstallning

17 Sexkantnyckel

18 Nyckelfack

19 Sockel med skala for instélld
snedsagningsvinkel

* beroende pa utférande/ingar inte

oONOoOO~WN =

6. Driftstart

Kontrollera férst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
Odverensstdmmer med den natstrém du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrém pa 30 mA

m Kor aldrig maskinen utan sagblad.

Dra alltid ur kontakten fore instéllning,
omriggning, underhall eller rengéring.

6.1 Satta i splitterskyddsplattan

Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Du maste ta ur sagbladet for att satta
i splitterskyddsplattan (7).

Vand pa maskinen, sa att fotplattan ar uppat. Skjut
in splitterskyddsplattan framifran och beakta de 2
punkterna nedan:

¢ Plattans hala sida pekar uppat.

« Slitsen pekar bakat (mot sladden).

Jobbar du med skyddsplatta (se kapitlet tillbehor

10.), sa sétter du splitterskyddsplattan i
skyddsplattan.

SVENSKA sv

6.2 Sitta i sagblad

Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Sticksagsbladet kan bli hett nar du
sagar. Anvand arbetshandskar!

Anvénd sagblad som passar materialet du ska saga

i.

- Fall fram spaken (1) &nda till anslaget och hall den
dar.

- Skjut i sdgbladet (4) anda in till anslaget. Se till att
sagbladstandningen pekar framat och att bladet
ligger ratt i sparet pa styrrullen (3).

- Slapp spaken (1) igen. (Den gar tillbaka till sitt

utgangslage av sig sjalv. Nu sitter sdgbladet fast).

6.3 Taur sagklingan

Varning! Rikta inte sticksagen mot nagon nar
du tar ur sagbladet.

- Vrid spaken (1) framét till anslaget, sagbladet aker
ur av fjaderkraften.

6.4 Saga med dammutsug

- Montera utsugsanslutningen (15). Anslut en
ldmplig dammsugare.

- Basta utsugseffekt uppnas om skyddskapan (9)
skjuts nedat.

- Koppla bort spanblas
(se kapitel 7.1).

6.5 Saga utan dammutsug
- Arbeta med uppskjuten skyddskapa (9).

6.6 Snedsagning

Skjut skyddskapan (9) uppat, ta bort
splitterskyddsplattan (7). Du kan inte anvanda de
hér delarna vid snedsagning.

- Lossa skruven (5).

- Skjut fram fotplattan (6) lite och snedstall.

- Skjut sedan fotplattan (6) bakat in i ndgon av
sparrhakarna (45° vinkel, 0° vinkel). Du kan lasa
av instélld vinkel pa skalan pa sockeln (19) till
fotplattan. Du kan stélla in andra vinklar med
vinkelmatare.

- Dra &t skruven (5) igen.

6.7 Vaggnara sagning

Skjut skyddskapan (9) uppat, ta bort

splitterskyddsplattan (7) samt cirkelstyrningen och

parallellanslaget. Du kan inte anvanda de héar

delarna vid vaggnara sagning.

- Lossa skruven (5) sapass att det gar att lyfta
fotplattan (6) lite.

- Lyft fotplattan (6) lite och skjut bak den mot
anslaget.

- Dra &t skruven (5) igen.

7. Anvéndning

7.1 Spanblas
Spanblaset gar att sla av och pa och ger fri sikt dver
sagstallet.
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Pa:Tryck in kopplingsknappen (12) pa vanster
maskinsida. (Du ser symbolen @’ pa maskinens
hégra sida).

Av:Tryck in kopplingsknappen (12) pa hoger
maskinsida. (Du ser symbolen >< p& maskinens
vanstra sida).

7.2 Stélla in pendlingen
Stéll in den pendling du vill ha med spaken (11).
Lage 0 = pendlingen &r av

i.'éi.ge Il = maximal pendling
Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova dig fram.

7.3 Stélla in maximal sagfrekvens

Stall in maximal sagfrekvens med vredet (16). Det
kan du gora &ven nar maskinen ar igang.
Rekommenderade instéliningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova dig fram.

7.4 Sla pé/av, kontinuerlig anvéandning
Undvik oavsiktlig start: Sl& alltid av
strdbmbrytaren nar du drar ut kontakten ur

uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtaget, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

STE 95/100 Quick:

Starta: Tryck pa brytaren (13). Tippa ned den tills

den snépper fast vid kontinuerlig anvandning.

Stoppa: Tryck pa bakkanten av brytaren (13) och

slapp.

STEB 100 Quick:

Starta: Tryck pa brytaren (13).

Stoppa: Slapp brytaren (13).

Vid kontinuerlig anvéndning kan du lasa den

intryckta strdmbrytaren (13) med lasknappen (10).

Stanna maskinen genom att trycka in strombrytaren

(13) en gang ill.

8. Rengoring, underhall

Rengor maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationsoppningar med
dammsugare.

Blas igenom sagbladsinspanningen (2) med
tryckluft med jamna mellanrum och grundligt.
Rengér dppningarna bakom sagbladsstyrrullen (3),
om det behdvs.

Lagg pa en droppe olja pa sagbladsstyrrullen (3) da
och da.

9. Rad och tips

Instickning
Det gar att instickssaga arbetsstycken i mjuka

material utan férborrning med sticksagsblad.
Anvand endast korta sagblad. Fungerar bara vid
vinkellage 0°.

Se bild pd sidan 2. Stall spaken (11) i lage 0"
(pendeln stangs av). Satt sticksadgen med
framkanten av fotplattan (6) pa arbetsstycket. Hall
ordentligti sticksadgen nar du slar pa den och for ned
den langsamt. Nar sagbladet sagar fritt, kan du sla
pa pendlingen.

Pa tjocka arbetsstycken maste du férborra ett hal
som du kan sticka in sagbladet i.

10. Tillbeh6r

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Montera tillbehdr pa ett sakert satt. O maskinen
kors i en hallare: Se till att maskinen sitter fast
ordentligt. Du kan skada dig om du tappar
kontrollen éver maskinen.

Se sidan 4.

A Cirkelstyrning och parallellanslag
B Skyddsplatta (ser till s& att dmtéliga
arbetsstycken inte blir repade)

10.1 Sétta pa cirkelstyrning och
parallellanslag

For sagning av cirklar (& 100-360 mm) och s&gning
langs en kant (max. 210 mm).

Sétta pa cirkelstyrning (se bild I)

- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan (centreringsspetsen (c) ska
peka nedat).

- Stall in den radie (d) du vill ha.

- Dra at skruven (b).

- Vrid knappen sa att den bakre centreringsspetsen
i sagriktningen (c) kors ut. Stick in den i cirkelns
mittpunkt.

Satta pa parallellanslag (se bild II)
- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan
(centreringsspetsen (c) ska peka nedat).
- Stall in mattet (e)
- Dra at skruven (b).
Vi rekommenderar anvandning av extra tjocka
sagblad for att minimera risken att sdgbladet
kommer ur spar: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Vart kompletta tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.



12. Miljsskydd

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjiénta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljovéanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sidan 3.
Forbehall for tekniska andringar.

Ty =storsta materialtjocklek i tra

Ts =stOrsta materialtjocklek i jarnfri metall
T3 =stOrsta materialtjocklek i stalplat

no =slaghastighet vid tomgang

P4 =nominell effektférbrukning

Ps =avgiven effekt

m =vikt utan sladd

Métvérdena &r uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrom

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hansyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en beddmning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa foérhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddséatgéarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
raknas fram enligt EN 60745:
a,cm =Vibrationsemissionsvérde
(séga i metallplat)
apcw =vibrationsemissionsvérde

(ségaitra)
Kh,... =onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:
Loa =ljudtrycksniva
Lwa  =ljudeffektniva

Kpa, Kwa= onoggrannhet

Nar arbete utférs dverskrids ljudnivan ibland med
80 dB(A).

m Anvénd hérselskydd!

SVENSKA sv
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SUOMI
Alkuperaiskayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama pistosahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Tarkoituksenmukainen kaytto

Kone soveltuu ei-rautametallien ja teréspellin, puun
ja puumaisten materiaalien, muovin ja muiden
vastaavien materiaalien sahaamiseen. Kaikki tasta
poikkeava kaytt6 on kiellettya.

Mé&araysten vastaisesta kaytdsté aiheutuvista
vaurioista vastaa yksin kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi
sahkotyokalusi!

VAROITUS - Lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran vahentamiseksi.

Luovuta séhkétydkalu vain yhdessé néiden
asiakirjojen kanssa edelleen.

Sahkotyokalujen yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - Lue kaikki turvallisuusohjeet

ja muut ohjeet huolellisesti lapi.
Turvallisuusohjeiden ja muiden ohjeiden
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten!
Turvallisuusohjeissa kéytetty termi “sdhkotybkalu”
viittaa verkkokdyttoisiin séhkotydkaluihin
(verkkojohdolla) ja akkukdyttdisiin séhkotydkaluihin
(ilman verkkojohtoa).

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja tai omaa liitédntéjohtoa.
Jéannitteisen johdon koskettaminen voi tehda myés
laitteen metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
sahkdiskun.

Kiinnita ja varmista tyékappale puristimilla tai

muilla tavoin tukevaan alustaan. Jos pidat
tybkappaletta paikallaan vain kadella tai kehoa

vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyna ja voi
aiheuttaa hallinnan menettamisen.

Varmista, etta sellaisessa kohdassa, jota aiotaan
tyostaa, ei ole sahko-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
metallinpaljastimen avulla).

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Jalkalevyn taytyy sahattaessa olla tukevasti
tyostettavalla kappaleella.

Jos keskeytét tydn, kytke saha pois paalta ja pida
sité rauhallisesti paikallaan ty0stettavassa
kappaleessa, kunnes sahantera pysahtyy
taydellisesti. Ala missaén tapauksessa yrita ottaa
sahaa pois tydstettavasta kappaleesta niin kauan,
kuin sahanterd liikkuu, muuten voi aiheutua
takaisku.

Ala kytke konetta péalle, kun sahantera koskettaa
tyostettavaa kappaletta. Anna sahanteran
saavuttaa ensin suurin iskunopeutensa, ennen kuin
aloitat sahaamisen.

Kun haluat kédynnistd& uudelleen sahan, joka on
kiinni tydstettavassa kappaleessa, keskita
sahantera sahausuran keskelle ja tarkasta, etteivat
sahanterdn hampaat ole takertuneet kiinni
tyOstettavaan kappaleeseen. Mikéli sahanteré on
jumiutunut paikalleen, talléin voi aiheutua takaisku,
jos kaynnistét sahan uudelleen.

Ala laita kasiasi sahausalueelle alaka kosketa
sahanterdd. Alé ota kiinni tydstettavan kappaleen
alapuolelta.

Poista lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséahtyneena.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostéiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Loukkaantumisvaara teravan pistosahanteran
takia. Pistosahantera voi olla kuuma sahauksen
jalkeen. Kayta suojakasineita.

Polyrasituksen vahentaminen:

Talla koneella tydskenneltdessad muodostuvat

hiukkaset voivat sisaltaa aineita, jotka
aiheuttavat sy6pa4, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymévaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Joitakin esimerkkeja téllaisista
aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalip6ly
(tiilet, betoni yms.), puunty&stdn liséaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.
Riski riippuu siita, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessé olevat henkilét ovat altistuneina
rasitukselle.
Ala anna hiukkasten paésta elimistéon.
Toimenpiteet néille aineille altistumisen
vahentamiseksi: Huolehdi tyépaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayté tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkil6ita,
kayttdkohdetta ja kayttOpaikkaa koskevat



maaraykset (esim. tyéturvallisuusmaéaraykset,

héavittdminen).

Kerda muodostuvat hiukkaset niiden

muodostumispaikalla, ala levita niitd ymparistoon.

Kayta ainoastaan sopivia lisdvarusteita. Nain

vahennat ymparistdon hallitsemattomasti leviavien

hiukkasten méaraa.

Kéytéa sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahelld olevia henkilgita tai
keraantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida se puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen levittaa
polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Kiinnitysvipu sahanteran kiinnitysta varten
2 Sahanteran kiinnitin
3 Sahanteran tukirulla
4 Sahantera*
5 Ruuvi jalkalevyn s&tdé& varten
6 Jalkalevy
7 Repimissuojalevyt *
8 Suojasanka sahanteran tahattoman
koskettamisen estamiseksi
9 Suojus
10 Lukitusnuppi kestokytkentdan (vain STEB 100
Quick)
11 Heiluriliikkeen sdatoévipu
12 Lastun puhaltimen kytkentanuppi
13 Katkaisija
14 Kahva
15 Imuistukka *
16 Iskuluvun s&atépyora
17 Kuusikoloavain
18 Avaimen pidike
19 Jalusta, josta ndhdaan saédetty sahauskulma
* riippuu varustuksesta / ei sisally toimitukseen

6. Kaytté6notto

Vertaa ennen kayttddnottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

m Ala anna koneen kéydé ilman sahanteraa.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostdiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.
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6.1 Repimissuojalevyn kiinnittdminen
Loukkaantumisvaara terévan pistosahanteran
takia. Kun asennat repimissuojalevyn (7),

sahanterén taytyy olla irrotettuna.

K&anna kone ympari, jalkalevy osoittaa yl6spain.
Ty6nna repimissuojalevy edesta sisdan, ota tall6in
huomioon seuraavat kaksi kohtaa:

¢ L evyn siled pinta osoittaa yldspain.

* Rako osoittaa taaksepain (verkkojohdon
suuntaan).

Jos tydskentelet kiinnitetyn suojalevyn (katso luku
Lisatarvikkeet 10.) kanssa, laita siina tapauksessa
repimissuojalevy suojalevyn sisdan.

6.2 Sahanteran asentaminen

Loukkaantumisvaara terdvan pistosahanteran
takia. Pistosahantera voi olla kuuma
sahauksen jalkeen. Kayta suojakasineita.

Kaytéa sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille

- Kaanna kiinnitysvipu (1) vasteeseen asti eteen ja
pida se paikallaan.

- Asenna sahanteré (4) vasteeseen asti. Huolehdi
tassa yhteydessa siita, ettd sahanterdn hampaat
osoittavat eteenpdin ja ettd se on oikein paikallaan
sahanteran tukirullan (3) urassa.

- Vapauta kiinnitysvipu (1). (Se kaantyy
automaattisesti takaisin lahtdasentoonsa. Sen
jalkeen sahantera on pitavasti kiinni).

6.3 Sahanteran irrottaminen

Huomio, ala kohdista pistosahaa ihmisia kohti
sahanteran irrotuksen yhteydessa.

- K&anna kiinnitysvipu (1) vasteeseen asti
eteenpain, jousivoima irrottaa sahanteran.

6.4 Sahaaminen pélynimuria kdyttden

- Asenna imuistukka (15). Liita sopiva imuri.

- Tyénné optimaalisen pélynimuteho
varmistamiseksi suojus (9) alas.

- Sammuta lastun puhallusjarjestelma
(katso luku 7.1).

6.5 Sahaaminen ilman pélynimuria
- Tybskentele ylos tydnnetylla suojuksella (9).

6.6 Viistosahaukset

Tybnna suojus (9) yl6s, poista repimissuojalevy (7).

Naité osia ei voi kayttaa viistosahauksissa.

- Avaa ruuvi (5).

- Tyoénna jalkalevya (6) hieman eteenpain ja
kaanna.

- Tyénna tdman jalkeen jalkalevy (6) taakse
haluttuun pidattimeen asti (45° kulma, 0° kulma).
Kulloinkin asetettu kulma voidaan lukea jalkalevyn
jalustan (19) numerosta. Sadada muut kulmat
kulmamitan avulla.

- Kirista ruuvi (5) taas pitavasti paikalleen.

6.7 Sahaaminen seinén ldhelta

Tydnna suojus (9) ylés, poista repimissuojalevy (7)

ja py6ré- ja yhdensuuntaisohjaus. Néita osia ei voi
kayttéda seindn lahelta tehtavissé sahauksissa. 39
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- Avaa ruuvia (5) niin paljon, etté pystyt nostamaan
jalkalevya (6) jonkin verran.

- Nosta jalkalevya (6) hieman ja tyénna vasteeseen
asti taaksepain.

- Kiristé ruuvi (5) taas pitavasti paikalleen.

7. Kayttd

7.1 Lastunpuhallin

Kytkettava puhallin sahauskohdan nakyvyyden
takaamiseksi.

Péalle:Paina kytkentanuppi (12) sisdan koneen
vasemmalla sivulla. (Koneen oikealla puolella
nakyy tunnus ().

Pois:Paina kytkentanuppi (12) siséan koneen
oikealla puolella. (Koneen vasemmalla puolella
nakyy tunnus ><).

7.2 Heiluriliikkeen sdatadminen
Séaada saatévivusta (11) haluamasi heiluriliike.

Asento "0" = heiluriliike on kytketty pois
toiminnasta

Asento "lllI" = maksimaalinen heilurilike
Suositellut sdatdarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen saadon |6ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.3 Maksimaalisen iskuluvun sdiataminen

Sa&da maksimaalinen iskuluku sé&tépyorasta (16).
Sen voi tehdad myds koneen kaydessa.

Suositellut sdatdéarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen saadon l6ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.4 Paille-/poiskytkentd, jatkuva kytkenta
Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina
pois paélta, jos vedat pistokkeen irti

pistorasiasta tai jos sahkdnsy6téssa on katkoksia.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,
vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen kahvasta molemmin kasin kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.
STE 95/100 Quick:
Péaallekytkenta: Paina kytkinté (13). Paina se
jatkuvaa kayttd6a varten alas siten, etta se lukittuu
paikalleen.
Poiskytkenta: Paina kytkimen (13) takaosaa ja
paasta kytkimesta irti.
STEB 100 Quick:
Paallekytkenta: Paina kytkinta (13).
Poiskytkenta: Vapauta kytkin (13).
Jatkuva kytkentéa: Jatkuvaa kytkent&a varten voit
lukita painettuna olevan liipaisimen (13)
lukitusnupilla (10). Kun haluat kytkea koneen pois
paalta, paina liipaisinta (13) uudelleen.

8. Puhdistus, huolto

Puhdista kone saannéllisesti. Ime téssa
yhteydessa moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pdlynimurilla.

Puhalla sahanteran kiinnitysjarjestelma (2)
saanndllisesti ja huolellisesti puhtaaksi
paineilmalla.

Puhdista tarvittaessa sahanteran tukirullan (3)
takana olevat aukot.

Lis&a4 silloin talléin pisara 6ljya sahanteran
tukirullalle (3).

9. Vihjeita ja vinkkeja

Lavistaminen

Ohuita pehmeita materiaaleja tydstettaessa
pistosahanterén voi tydntaé tydstettavaan
kappaleeseen poraamatta etukateen reik4a. Kayta
vain lyhyita sahanteria. Vain kun kulmaksi séadetty
0°.

Katso kuva sivulla 2. Aseta saatévipu (11) asentoon
"0" (heiluriliike on kytketty pois paalta). Aseta
pistosaha jalkalevyn (6) etureunan kanssa
tydstettavalle kappaleelle. Pida kdynnissé olevasta
pistosahasta kunnolla kiinni ja ohjaa sita hitaasti
alaspéin. Kun sahanterd on sahannut itsensa
vapaaksi, voit kytked heilurilikkeen péaalle.

Paksumpia kappaleita tydstettdessa taytyy porata
ensin reikd, jonka sisaan sahantera voidaan
tyontéa.

10. Lisdvarusteet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisétarvikkeita, jotka tayttavat
tasséa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisatarvikkeet pitavasti paikoilleen. Jos
konetta kaytetdan telineessa: Kiinnita kone
tukevasti. Hallinnan menetys voi aiheuttaa
loukkaantumisia.

Katso sivu 4.

A Ympyréa- ja suuntaisohjain
B Suojalevy (estaa tyOstettavien kappaleiden
herkkien pintojen naarmuuntumisen).

10.1 Ympyré- ja suuntaisohjaimen
kiinnittdminen

Ympyréiden (& 100 - 360 mm) ja reunan kanssa

yhdensuuntaisten linjojen (maks. 210 mm)

sahaukseen.

Ympyréaohjaimen kiinnittdminen (katso kuva I)

- Tydénnaympyra- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn (keskityskarki (c) osoittaa alas).

- S44da haluamasi sade (d).

- Kirista pultti (b).

- K&anna nuppia niin, ettd sahauksen suuntaan
taempi keskityskarki (c) on siirretty ulos. Pisté
tdméa ympyréan keskikohtaan.



Suuntaisohjaimen kiinnittdminen (katso kuva Il)
- Tyénn& ympyré- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn
(keskityskarki (c) osoittaa ylos).
- S4adéa mitta (e)
- Kirista pultti (b).
Sahanteran liukumisen valttamiseksi
suosittelemme kayttdmaan erittain paksuja
sahanteria: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima, katso
www.metabo.com tai luettelo.

11. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkotydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistOystavallista havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Al havita sahkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja

elektroniikkalaiteromua koskevan EU-
direktiivin 2002/96/EY ja sen kansallisen
taytantédnpanon mukaan kaytetyt sdhkétydkalut on
kerattava erikseen ja toimitettava ymparistéa
saastavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.

Pidatamme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

Ty =suurin sallittu materiaalivahvuus puussa

Ts =suurin sallittu materiaalivahvuus ei-
rautametalleissa

T3 =suurin sallittu materiaalivahvuus
teraspellissa

No =iskuluku kuormittamattomana

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkotydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
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kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maaritéd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyonjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan

vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:

ancm =varahtelyn paastéarvo
(metallilevyn sahaus)

a,cw =Vvardhtelyn paastéarvo
(puun sahaus)

Kn.. =epéavarmuus (véarahtely)

Tyypillinen A-painotettu &anit

Loa  =&lnen painetaso

Lwa =Aaanen tehotaso

Kpa, Kwa=epavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!
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1. Samsvarserklzering

Vi erklzerer pa eget ansvar at disse stikksagene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Maskinen er egnet til saging av ikke-jern-metaller
og stalplater, tre og trelignende materialer, plast og
lignende materialer. All annen bruk er forbudt.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

Generelle sikkerhetsanvisninger for
elektroverktoy

ADVARSEL- Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk! Nedenfor brukes
uttrykket "elektro-verktoy". Det viser til nettdrevne
elektroverktoy (med ledning) og batteridrevne
elektroverktoy (uten ledning).

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Hold i de isolerte handtakene pa maskinen nar
du utforer arbeider der maskinen kan komme i
kontakt med skjulte stromledninger eller sin
egen kabel. Kontakt med spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i maskinen under
spenning og fore til elektrisk stot.

Fest og sikre emnet med tvinger eller pa annen
mate til et stabilt underlag. Hvis du bare holder
emnet med handen eller mot kroppen din, vil det
veere ganske ustabilt og kan lett komme ut av
kontroll.

tekst som er merket med dette symbolet.

Kontroller at det ikke finnes strem-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Ved saging ma fotplaten ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

Sla av sagen dersom sagbladet setter seg fast eller
nar du tar en pause i arbeidet. Hold emnet rolig helt
til sagbladet er stanset helt. Forsgk aldri a fierne
emnet fra sagen. Sa lenge sagbladet beveger seg,
kan det oppsta rekyl.

Ikke start maskinen mens sagbladet er i bergring
med arbeidsstykket. La sagbladet na maksimalt
slagtall for du utferer kuttet.

Hvis du vil starte en sag som star i emnet pa nytt,
sentrerer du sagbladet i sagsporet og kontrollerer at
sagtennene ikke har satt seg fast i emnet. Hvis
sagbladet er klemt fast, kan det fore til rekyl nar
sagen startes pa nytt.

Ikke fer hendene inn i sageomradet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Spon o.l. m& kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan vaere varmt
etter saging. Bruk vernehansker.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o. lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bgk), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stavmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk bare egnet tilbehgr. Da hindrer du at partiklene
havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stavbelastningen ved a:

- unnga a rette partikkelstremmen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.



- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller berst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Spennarm for sagbladfeste
Strammemekanisme for sagblad
Sagblad-stetterulle
Sagblad *

Skrue til justering av fotplaten

Fotplate

Flisbeskyttelsesplater *

Beskyttelsesbgyle mot utilsiktet bergring av

sagbladet

9 Beskyttelsesdeksel

10 Laseknapp for kontinuerlig innkobling (kun
STEB 100 Quick)

11 Innstillingsspak for pendelbevegelse

12 Koblingsknapp for sponblaser

13 Bryter

14 Handtak

15 Avsugstuss *

16 Innstillingshjul for slagtall

17 Sekskantngkkel

18 Nokkeldepot

19 Sokkel som angir innstilt kappevinkel

* avhengig av utstyr / ikke inkludert

ONO O~ WN

6. Tai bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

m Ikke la maskinen ga uten sagblad.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle
former for innstilling, montering, vedlikehold
og rengjering.

6.1 Setti sponflisbeskyttelsen
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Nar sponflisbeskyttelsen (7)
settes pa, ma sagbladet veere fiernet.

Snu maskinen, fotplaten viser oppover.
Sponflisbeskyttelsen skyves inn fremme fra, vaer
obs pa 2 falgende punkt:

* Den glatte siden peker oppover.

* Apningen peker bakover (mot nettkabelen).
Hvis du arbeider med beskyttelsesplaten montert

(se kap. Tilbeher 10.) skal du sette
flisbeskyttelsesplaten inn i beskyttelsesplaten.

6.2 Sette i sagblad

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan veere
varmt etter saging. Bruk vernehansker.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.
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- Drei spennarmen (1) fremover til den stopper, og
hold den der.

- Sett sagbladet (4) inn sa langt det gar. Pass pa at
sagtennene viser fremover og at sagbladet ligger
riktig i sporet pa sagblad-stetterullen (3) .

- Slipp spennarmen (1) . (Den dreier seg tilbake til
utgangsposisjonen av seg selv. Sagbladet er na
spent fast).

6.3 Ta av sagbladet

Forsiktig! Ikke rett stikksagen mot en person
nar sagbladet tas ut.

- Der spennspaken (1) forover sa langt det gar;
fjeerkraften vil kaste ut sagbladet.

6.4 Saging med stovavsug

- Sett pa plass avsugstussen (15). Koble til et egnet
avsugsapparat.

- For optimalt stevavsugseffekt skyves
beskyttelseshetten (9) nedover.

- Koble ut sponblaseren
(Se kapittel 7.1).

6.5 Saging uten stovavsug
- Arbeid med beskyttelseshetten (9) skjovet opp.

6.6 Skrasnitt

Skyv beskyttelseshetten (9) oppover og fiern
flisbeskyttelsesplaten (7). Disse delene kan ikke
brukes ved skra kutt.

- Lasne skruen (5).

- Skyv fotplaten (6) litt forover og drei den.

- Deretter skyves fotplaten (6) bakover og inn i ett
av hakkene (45° vinkel, 0° vinkel). Gradtallet pa
vinkelen kan leses av pa sokkelen (19) pa
fotplaten. Still inn andre vinkler med en
vinkelmaler.

- Trekk til skruen (5) igjen.

6.7 Saging inntil vegger

Skyv beskyttelseshetten (9) oppover, fiern

flisbeskyttelsesplaten (7) og sirkel- og

paralleliferingen. Disse delene kan ikke brukes ved

saging inntil vegger.

- Lasne skruen (5) s& mye at fotplaten (6) kan loftes
litt opp.

- Loft fotplaten (6) litt og skyv den bakover s& langt
det gar.

- Trekk til skruen (5) igjen.

7. Bruk

7.1 Sponblaser

Blaseluftfunksjon for klar sikt pa kuttelinjen.
Pa:Trykk inn koblingsknappen (12) pa venstre side
av maskinen. (Symbolet £ synes pa heyre side
av maskinen).

Av:Trykk inn koblingsknappen (12) pa hoyre side
av maskinen. (Symbolet >< synes pa venstre side
av maskinen).
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7.2 Innstilling av pendelbevegelsen
Still inn ensket pendelbevegelse pa
innstillingsspaken (11) .

Stilling "0" = Pendelbevegelsen er slatt av

§ti|ling "IlI" = maksimal pendelbevegelse
Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.3 Innstilling av maksimalt slagtall

Stillinn maksimalt slagtall med innstillingshjulet (16)
. Dette er ogsa mulig under drift.

Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.4 Start og stopp, permanentkobling

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stgpselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strembrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen &

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i
handtaket. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

STE 95/100 Quick:

Innkobling: Trykk inn bryteren (13). Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du ensker
kontinuerlig innkobling.

Utkobling: Trykk bakerst pa bryteren (13) og slipp.

STEB 100 Quick:

Innkobling: Trykk inn bryteren (13).

Utkobling: Slipp bryteren (13).

For kontinuerlig drift kan bryterknappen (13) na den
er trykket lases med laseknappen (10). Trykk pa
bryterknappen (13) pa nytt for & sla av maskinen.

8. Rengjoring, vedlikehold

Rengjor maskinen med jevhe mellomrom.
Rengjer med en stovsuger i motorens
lufteapninger.

Spenninnretningen for sagbladet (2) ma med jevne
mellomrom blases grundig ut med trykkluft.

Rengjer apningene bak sagblad-stetterullen (3).

Drypp fra tid til annen en dréape olje pa sagblad-
stetterullen (3).

9. Tips og triks

Innstikk

Pa tynne, myke materialer kan man sette sagbladet
i arbeidsstykket uten & ha boret hull pa forhand.
Bruk bare korte sagblad. Kun ved

vinkelinnstilling 0°.

Se figur pa side 2. Sett innstillingsspaken (11) i
stilling "0" (pendelbevegelsen er slatt av). Sett
stikksagen med fremkanten pa fotplaten (6) pa
arbeidsstykket. Hold en stikksag som er i bruk, godt

fast og for den nedover. Nar sagbladet er skéret fritt,
kan pendelbevegelsen slas pa.

Ved tykkere materialer ma det farst bores et hull
som sagbladet kan settes inni.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeheret pa en sikker mate. Nar maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen sikkert. Tap av
kontroll kan fore til skader.

Se side 4.

A Sirkel- og parallelifgring
B Beskyttelsesplate (forhindrer skraper pa
emfintlige materialoverflater)

10.1 Montering av sirkel- og parallellfering

Til saging av sirkler (J 100 - 360 mm) og kutt
parallelt med kanter (maks. 210 mm).

Monter sirkelfgring (se bilde I)

- Skyv sirkel- og parallellferingen sidelengs inn i
fotplaten (sentreringsspissen (c) viser nedover).

- Still inn gnsket radius (d).

- Trekk til skruen (b).

- Drei pa knappen til den bakre sentreringsspissen
(c) er kjort helt ut. Stikk den inn midt i sirkelen.

Monter parallellfgring (se bilde II)
- Skyv stangen til sirkel- og parallelifaringen
sidelengs inn i fotplaten.
(Sentreringsspiss (c) peker oppover).
- Stillinn mal (e).
- Trekk til skruen (b).
For at sagbladet skal forskyve seg sé lite som mulig,
anbefaler vi bruk av ekstra tykke sagblader:
6.23694, 6.23679, 6.23685

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og



iverksettelse iht. nasjonal rett ma kassert
elektroverktoy samles atskilt og bringes til
miljgvennlig gjenvinning.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene péa side 3.

Vi forbeholder oss retten til & gjere endringer som
falge av teknisk utvikling.

T, =Storste materialtykkelse i tre

Ts =Sterste materialtykkelse i ikke-jern-
metaller

T3 =Stoerste materialtykkelse i stalplater

Ng =Slagfrekvens ved tomgang

P4 =Nominelt effektopptak

P> =Utgangseffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier int. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrgm

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjeor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og a sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen vaere hoyere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning i
vurderingen. Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren
pa grunn av tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 60745:

apcm = Vibrasjonsemisjonsverdi
' (Saging av metallplate)

apcw = Vibrasjonsemisjonsverdi

(Saging av tre)

Kh,... =Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

NORSK no
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1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
stiksave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Maskinen er beregnet til savning af ikke-jernmetal
og stalplader, tree og treelignende materialer samt
plast og lignende materialer. Enhver anden
anvendelse er ikke tilladt.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktojets sikkerhed!

ADVARSEL - lzes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

Videregiv kun el-veaerktgjet sammen med disse
papirer.
Generelle sikkerhedsanvisninger til el-veerktgj

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug! Det
benyttede begreb "el-veerktoj" refererer til
netdrevne maskiner (med tilslutningsledning) eller
til batteridrevne maskiner (uden tilslutningsledning).

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens egen netledning. Kontakt med
en spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spsendingsferende og fore til
elektrisk sted.

Fastgor eller fikser emnet ved hjzelp af tvinger

eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det

ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

Kontroller, at der ikke er strom-, vand- eller
gasledninger pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Prov ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Ved savning skal fodpladen ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Hvis arbejdet afbrydes, skal saven slukkes og
holdes roligti emnet, indtil klingen star stille. Forseg
aldrig at fierne saven fra emnet, sé laenge
savklingen bevaeger sig: det medferer fare for
tilbageslag.

Teend ikke maskinen, nar savklingen har kontakt
med emnet. Lad farst savklingen komme op pa det
fulde slagtal, for der saves.

For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i
emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for
tilbageslag, nar saven startes pa ny.

Hold heenderne vaek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Fjern farst spaner og lignende, nar maskinen er i
tilstand.

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengares.

Fare for kvaestelse som falge af skarp stiksavklinge.
Stiksavklingen kan veere varm efter savningen.
Brug beskyttelseshandsker.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der dannes ved arbejde med denne

maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralsk stov
(fra mursten, betonblokke osv.), tilsaetningsstoffer
til treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afthaenger af, hvor laenge brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udseaettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Sarg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedreetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Anvend egnet tilbehgr. Saledes nér feerre partikler
ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.



Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov.

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stovet op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Spaendearm til fastgerelse af savklinge
Spaendeanordning til savklinge
Savklingestatterulle
Savklinge *

Skrue til justering af fodpladen

Fodplade

Splintbeskytter *

Beskyttelsesbgijle til beskyttelse mod utilsigtet

kontakt med savklingen

9 Beskyttelseskappe

10 Laseknap til kontinuerlig teending (kun STEB
100 Quick)

11 Indstillingsgreb til pendulbevaegelse

12 Kontakt til spanbleeser

13 Kontakt

14 Handtag

15 Udsugningsstuds *

16 Indstillingshjul il indstilling af slagtal

17 Sekskantnggle

18 Nagledepot

19 Sokkel med angivelse af den indstillede
skeerevinkel

* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

ONO O~ WN

6. ldriftsaettelse

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.
m Lad ikke maskinen kere uden savklinge.

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
rengores.

6.1 Iseetning af splintbeskytter
Fare for kvaestelse som folge af skarp
stiksavklinge. Savklingen skal veere fjernet,
nar splintbeskytteren (7) seettes pa.

Vend maskinen om, fodpladen vender opad. Skub
splintbeskytteren ind forfra, og overhold derved de
folgende 2 punkter:

DANSK da

* Den glatte side af pladen peger opad.
« Slidsen vender bagud (i retning af netkablet).

Arbejdes der med beskyttelsesplade (se kapitlet
Tilbeher 10.), saettes splintbeskytteren i
beskyttelsespladen.

6.2 Isaetning af savklingen

Fare for kveestelse som folge af skarp
stiksavklinge. Stiksavklingen kan vaere varm
efter savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Drej spaendearmen (1) frem til anslag, og hold det
der.

- Saet savklingen (4) i til anslag. Veer opmaerksom
pa, at savteenderne vender fremad, og at
savklingen ligger rigtigt i savklingestetterullens (3)
not.

- Slip spaendearmen (1). (Den gar automatisk
tilbage i udgangsposition igen. Savklingen er nu
fastspaendt).

6.3 Fjernelse af savklinge

Vigtigt! Hold ikke stiksaven henimod personer
ved fjernelse af savklingen.

- Drej speendearmen (1) fremad indtil anslag,
hvorefter savklingen udstedes ved hjeelp af
fiederkraft.

6.4 Savning med stovudsugning

- Monter udsugningsstudsen (15). Tilslut en egnet
stevsuger.

- For en optimal stevudsugning skal man skubbe
beskyttelseskappen (9) nedad.

- Frakobling af spanbleeser
(se kapitel 7.1).

6.5 Savning uden stovudsugning

- Der skal arbejdes med en beskyttelseskappe (9)
som er skubbet opad.

6.6 Skrasnit

Skub beskyttelseskappen (9) opad, og fiern
splintbeskytteren (7). Disse dele kan ikke anvendes
ved skrasnit.

- Losn skruen (5).

- Skub fodpladen (6) lidt fremad, og drej den.

- Skub derefter fodpladen (6) bagud i en af rasterne
(45 vinkel, 0 vinkel). Den indstillede vinkel kan
afleeses pa fodpladens sokkel (19). Andre vinkler
indstilles med en vinkelmaler.

- Spaend skruen (5) igen.

6.7 Savning teet ved veeg
Skub beskyttelseskappen (9) opad, og fjern
splintbeskytteren (7) og cirkel- og parallelferingen.
Disse dele kan ikke anvendes ved savning teet ved
veeg.
- Lasn skruen (5) s& meget, at fodpladen (6) kan

loftes lidt.
- Loft fodpladen (6) lidt, og skub den bagud til

anslag.
- Speaend skruen (5) igen. 47
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7. Anvendelse

7.1 Spanblzeser

Spanbleeseren giver frit udsyn til skaerestedet.

Til:Tryk pa kontakten (12) pa venstre side af

anskinen. (Pa hgijre side af maskinen ses symbolet
= ).

Fra:Tryk pa kontakten (12) pa hgjre side af
maskinen. (Pa venstre side af maskinen ses

symbolet ><).

7.2 Indstilling af pendulbevaegelse

Indstil den gnskede pendulbevaegelse med
indstillingsgrebet (11).

Position "0" = pendulbevaegelsen er frakoblet

Position "Ill" = maksimal pendulbevaegelse
Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.3 Indstilling af maksimalt slagtal

Indstil det maksimale slagtal med indstillingshjulet
(16). Det kan ogsa geres, mens maskinen kerer.

Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.4 Taend/sluk, fast tilkobling
Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fasti maskinen med begge haender i det
dertil beregnede greb, sté stabilt, og arbejd

koncentreret.

STE 95/100 Quick:

Teend: Tryk pa kontakten (13). El-veerktgjet holdes
teendt ved at trykke kontakten ned, indtil den gari
hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af kontakten
(13), og giv slip.

STEB 100 Quick:

Teend: Tryk pa kontakten (13).

Sluk: Slip kontakten (13).

For fast tilkobling kan det aktiverede afbrydergreb
(13) fastlases med laseknappen (10). Maskinen
slukkes ved at trykke péa afbryderen (13) igen.

8. Renggring, vedligeholdelse

Rengor maskinen regelmeaessigt. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stavsuger.

Spaendeanordningen til savklingen (2) skal renses
regelmaessigt og udblaeses grundigt med trykluft.

Rens abningerne bag ved savklingestatterullen (3)
efter behov.

Kom engang imellem en drabe olie pa
savklingestatterullen (3).

9. Tips og tricks

Indstikning

Ved tynde, blode materialer kan stiksavklingen
stikkes ind i emnet uden at man forst borer et hul.
Brug kun korte savklinger. Kun med en
vinkelindstilling pa 0°.

Se billedet pa side 2. Seet indstillingsgrebet (11) pa
"0" (pendulbeveegelse frakoblet). Saet stiksaven
med fodpladens (6) forreste kant pa emnet. Hold
godt fasti den karende stiksav, og for den langsomt
nedad. Nar savklingen har skaret sig ind i emnet,
kan pendulbeveegelsen tilkobles.

Ved tykkere materialer skal der forst bores et hul,
som savklingen kan seettes pa.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeheor.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen betjenes i
en holder: Seet maskinen sikkert fast. Mistes
kontrollen over maskinen, er der risiko for skader.

Se side 4.

A Cirkel- og parallelfering
B Beskyttelsesplade (forhindrer, at falsomme
emneoverflader ridses)

10.1 Montering af cirkel- og parallelfgringen

Til savning af cirkler (& 100 - 360 mm) og savning
parallelt med en kant (maks. 210 mm).

Montering af cirkelforing (se Ill. I)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i fodpladen (centreringsspidsen (c) vender
nedad).

- Indstil den enskede radius (d).

- Speaend skruen (b).

- Drej knappen saledes, at den bagerste
centreringsspids i savretningen er kart ud. Indsaet
denne i cirklens midterposition.

Montering af parallelfgring (se lll. I)
- Skub stangen pa cirkel- og parallelferingen ind i
fodpladen fra siden.
(Centreringsspidsen (c) peger opad).
- Indstil malet (e)
- Speend skruen (b).
For at minimere afsporingen af savklingen
anbefaler vi at man anvender ekstra tykke
savklinger: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun udferes
af en elektriker!



Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljovenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeheor.

Kun for EF-lande: El-vaerktej méa ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europaeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfarelsen i
national lovgivning skal brugte el-vaerkigjer
indsamles adskilt og afleveres miljgrigtigt til
genbrug.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.

Forbeholdt eendringer som felge af tekniske
andringer.

T4 =Storste materialetykkelse i tree

To =Stoerste materialetykkelse i ikke-jernmetal
T3 =Sterste materialetykkelse i stalplade

ng =Slagtal ved tomgang

P4 =nominel optagen effekt

P> =afgiven effekt

m =veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstroam

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nadvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)

beregnet int. EN 60745:

apcm = Vibrationsemissionsveerdi
(Savning af metalplade)

apcw = Vibrationsemissionsveerdi
(savning af trae)

Kp,... =usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau

KPA‘ KWA= usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgrevaern!

DANSK da
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1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
wyrzynarki oznaczone typem i numerem seryjnym
*1) spetniajg wszystkie obowigzujgce przepisy
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznych i blachy stalowej, drewna i materiatow
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Inne zastosowanie nie jest
dozwolone.

Odpowiedzialnos¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepisow
BHP oraz dotgczonych informacji dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwrécic szczegdlng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania
@ ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac réwniez niniejszg instrukcje
obstugi.

Ogolne zasady bezpieczenstwa dla
elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Przeczytac wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zalecenr
moze byc przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac w przysztosci! Uzywane w zasadach
bezpieczeristwa pojecie ,elektronarzedzia” odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych z sieci (z
przewodem zasilajgcym) lub do elektronarzedzi
zasilanych z akumulatoréw (bez przewodu
zasilajacego).

4. Specjalne informacje
dotyczace bezpieczenstwa

Podczas wykonywania prac, przy ktorych
zamocowane narzedzie robocze moze natrafic
na ukryte przewody elektryczne lub wtasny

przewod przytaczeniowy, trzymac urzadzenie
wytacznie za izolowane, gumowe
powierzchnie. Kontakt z przewodem znajdujgcym
sie pod napieciem moze spowodowac przeptyw
pradu przez metalowe elementy urzgdzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Zamocowac i zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnym podtozu za pomoca
zaciskow lub w inny sposoéb. Przytrzymywanie
detalu tylko reka lub opieranie go o wiasne ciato
sprawia, ze nie jest on stabilnie zamocowany i
podczas obrdbki uzytkownik moze utraci¢ kontrole.

Sprawdzi¢, czy w miejscu wykonywanych prac nie
znajduja sie przewody elektryczne, wodociggowe
lub gazowe (np. za pomocg detektora metali).

Nie uzywac¢ urzadzenia do ciecia bardzo matych
elementow.

Podczas pitowania stopka musi si¢ stabilnie
opiera¢ na obrabianym elemencie.

W przypadku przerywania pracy wytaczyc
wyrzynarke i nie wyjmowac jej z materiatu, dopoki
brzeszczot sig catkowicie nie zatrzyma. W zadnym
wypadku nie podejmowac prob wyjmowania
wyrzynarki z obrabianego materiatu dopoki
brzeszczot sie porusza, poniewaz moze nastgpié¢
odrzut.

Nie wolno wtgczaé urzadzenia, jezeli brzeszczot
dotyka obrabianego elementu. Przed
rozpoczeciem ciecia brzeszczot musi osiggnac
petng predkosé skokowa.

Przed ponownym wtaczeniem wyrzynarki tkwigcej
w obrabianym elemencie wycentrowac brzeszczot
w rzazie i sprawdzi¢, czy zeby tngce nie sg
wczepione w obrabiany element. Zakleszczony
brzeszczot moze spowodowaé odrzut w chwili
ponownego uruchomienia wyrzynarki.

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy cigcia ani w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadac¢ dtoni pod
obrabiany element.

Widry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytacznie po wytgczeniu urzadzenia.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Po skonczeniu ciecia brzeszczot
moze by¢ gorgcy. Nosi¢ rekawice ochronne.

Redukcja zapylenia:

Czastki uwalniane podczas uzywania

urzgdzenia mogg zawierac¢ substancje
rakotwdrcze, wywotywac reakcje alergiczne,
schorzenia drég oddechowych i wady wrodzone lub
zaburzac zdolnos$¢ rozrodczg. Substancje to m.in.:
otéw (farby zawierajace otéw), pyt mineralny (z
kamienia, betonu itp.), domieszki stosowane
podczas obrdbki drewna (chromiany, srodki
ochronne do drewna), niektore gatunki drewna (jak
pyt z obrébki debu lub buka), metale, azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub osoby znajdujgce sie w poblizu beda



narazone na oddziatywanie pytu.

Wyeliminowa¢ mozliwo$¢ przedostawania sig

czastek pytu do organizmu.

W celu zredukowania zagrozenia ze strony

wymienionych substancji zapewnic¢ dobrg

wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
$rodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie odfiltrowac mikroskopijnie mate
czagstki.

Przestrzegac wytycznych odnoszacych sie do

obrabianego materiatu, personelu, rodzaju i

miejsca zastosowania (np. przepiséw BHP,

przepiséw dotyczgcych utylizacji).

Szkodliwe czgstki eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Uzywac odpowiedniego osprzetu. Pozwoli to

ograniczy¢ ilo$é czastek przenikajgcych w

niekontrolowany sposob do otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strone
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza

- Wietrzy¢ miejsce pracy i zapewni¢ jego czysto$c
przez odsysanie pytu. Zamiatanie lub nadmuch
powoduje wzbijanie pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng Nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Dzwignia zaciskowa do mocowania
brzeszczotu
Uktad mocowania brzeszczotu
Rolka podpierajaca brzeszczot
Brzeszczot *
Sruba do zmiany potozenia stopki
Stopka
Ptytka ostony przed odpryskami *
Patak chronigcy przed przypadkowym
dotknieciem brzeszczotu

9 Ostona
10 Przycisk blokady wtacznika do pracy ciagtej

(tylko w STEB 100 Quick)

11 Dzwignia wtgczania ruchu wahadtowego
12 Przetacznik uktadu przedmuchiwania
13 Przetacznik
14 Rekojesé
15 Krociec odsysajgcy *
16 Pokretto regulacji predkosci skokowej
17 Klucz imbusowy
18 Zaczep do przechowywania klucza
19 Cokot ze wskaznikiem ustawionego kata cigcia
* w zalezno$ci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

ONO O~ WN
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6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwosé sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytacznik réznicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

Wyrzynarka nie moze pracowaé bez

brzeszczotu.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
6.1 Osadzanie ptytki zapobiegajacej
odrywaniu wiéra
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki
zapobiegajgcej odrywaniu wiora (7) wyjac
brzeszczot.
Obroéci¢ urzadzenie, tak aby stopka byta
skierowana w gére. Wsuna¢ ptytke zapobiegajaca
odrywaniu wiéra od przodu zgodnie z
nastepujgcymi zasadami:
» Gtadka strona ptytki musi by¢ skierowana w gére.
* Szczelina musi by¢ skierowana do tytu (w strong
kabla zasilajacego).

W przypadku pracy z zatozong ostong (patrz
rozdziat Akcesoria 10.) wtozy¢ w ostong ptytke
zapobiegajgca odrywaniu widra.

6.2 Zaktadanie brzeszczotu

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym

brzeszczotem. Po skonczeniu cigcia
brzeszczot moze by¢ goracy. Nosi¢ rekawice
ochronne.

Uzywaé odpowiednich brzeszczotéw
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

- Obrécic dzwignie zaciskowg (1) do oporu w przéd
i przytrzymac.

- Wsuna¢ brzeszczot (4) do oporu. Zwrdci¢ uwage
na to, aby zeby tngce byty skierowane do przodu,
a brzeszczot znajdowat sie w rowku rolki
podtrzymujacej (3).

- Zwolni¢ dzwignig zaciskowg (1). (Dzwignia
obraca sie samoczynnie do potozenia
wyjsciowego. Brzeszczot jest teraz mocno
zacisniety).

6.3 Wyjmowanie brzeszczotu
Uwaga, podczas wyjmowania brzeszczotu
wyrzynarka nie moze by¢ skierowana w strong
0sob.
- Obrocic¢ w przod do oporu dZzwignig zaciskowag
(1), brzeszczot zostaje wypchniety sita sprezyny.

6.4 Ciecie z odsysaniem pytu

- Zatozyc¢ krociec odsysajgcy (15). Podtgczyé
odpowiedni odkurzacz.

- Aby zapewni¢ optymalne odsysanie pytu,
przesung¢ ostong (9) do dotu.
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- Wytaczy¢ uktad przedmuchiwania
(patrz rozdziat 7.1).

6.5 Cigcie bez odsysania pytu
- Pracowac z ostona (9) przesunietg do gory.

6.6 Ciecie pod skosem

Przesunac ostone (9) w gore, zdemontowac ptytke

zapobiegajgcg odrywaniu wiéra (7). Z elementow

tych nie mozna korzystac przy cieciu pod skosem.

- Odkrecic srube (5).

- Przesuna¢ stopke (6) nieco do przodu i obrocié.

- Nastepnie przesunac stopke (6) do tytu, do jedne;j
z zapadek (kat 45°, kat 0°). Ustawiony kat mozna
odczytac jako liczbe widoczng na cokole (19)
stopki. Inne wartosci kata mozna ustawi¢ za
pomoca katomierza.

- Ponownie przykrecic $rubg (5).

6.7 Ciecie w poblizu $ciany

Przesuna¢ ostone (9) w gore, zdemontowac ptytke

zapobiegajgcag odrywaniu wiéra (7) oraz

prowadnice do ciecia po okregu i rownolegle. Z

elementow tych nie mozna korzystac przy cigciu w

poblizu $ciany.

- Odkrecic¢ srube (5) na tyle, aby mozna byto nieco
uniesc stopke (6)

- Unies¢ nieco stopke (6) i przesung¢ do oporu w
tyt.

- Ponownie przykrecic $rubg (5).

7. Uzytkowanie

7.1 Uktad przedmuchiwania

Wytaczany uktad zdmuchiwania wiéréw zapewnia
dobrg widocznos$¢ miejsca cigcia.
Zataczanie:nacisnac przycisk (12) po lewej stronie
urzadzenia. (Z prawej strony maszyny jest
widoczny symbol {Z).

Wytaczanie:nacisnac¢ przycisk (12) po prawej
stronie urzadzenia. (Z lewej strony maszyny jest
widoczny symbol ><).

7.2 Ustawianie ruchu wahadtowego
Ustawi¢ zadany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (11).

Ustawienie ,,0” = ruch wahadtowy wytgczony

Ustawienie »II” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie préb.

7.3 Ustawienie maksymalnej predkosci
skokowej

Ustawi¢ maksymalng predkosc skokowa za

pomoca pokretta (16). Regulacja jest mozliwa

réwniez podczas pracy urzadzenia.

Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie préb.

7.4 Wigczanie/wytaczanie, tryb pracy ciagtej
Unikac¢ niezamierzonego uruchomienia:
zawsze wytaczacé urzagdzenie po wyciagnieciu

wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku

przerwy w doptywie pradu.

Po wtaczeniu ciggtego trybu pracy urzadzenie
bedzie pracowac nadal, nawet jezel
wypadnie z reki. Z tego wzgledu zawsze trzymaé
urzgdzenie obiema rekami za przewidziang do tego
rekojescé, przyjac bezpieczng postawe i pracowac w
skupieniu.
STE 95/100 Quick:

Wiaczanie: nacisnaé przetgcznik (13). Nastepnie
w celu wigczenia trybu pracy ciagtej wcisngé
przetacznik w dot do zablokowania.

Wytaczanie: nacisngé i zwolnié tylng koncéwke
przetacznika (13).

STEB 100 Quick:

Witaczanie: nacisna¢ przetacznik (13).
Wytaczanie: zwolni¢ przetacznik (13).

aby wigczy¢ tryb pracy ciagtej, nalezy zablokowaé
wecisnigty wtgcznik (13) za pomoca przycisku
blokujgcego (10). W celu wytaczenia nalezy
ponownie nacisng¢ przycisk witgcznika (13).

8. Czyszczenie, konserwacja

Regularnie czysci¢ urzadzenie. Szczeliny
wentylacyjne przy silniku czysci sie za pomoca
odkurzacza.

Uktad mocowania brzeszczotu (2) regularnie i
doktadnie przedmuchiwaé sprezonym powietrzem.

W razie potrzeby oczyscic otwory za rolkg
podpierajaca brzeszczot (3).

Co pewien czas wpusci¢ krople oleju na rolke
podtrzymujaca brzeszczot (3).

9. Przydatne wskazowki

Narzynanie

Cienkie i migkkie materiaty mozna naktué
brzeszczotem - bez uprzedniego wiercenia otworu.
Stosowaé wytacznie krétkie brzeszczoty. Tylko
przy ustawionym kacie 0°.

Patrz ilustracja na stronie 2. Ustawi¢ dzwignie
regulacyjna (11) w potozeniu ,,0“ (ruch wahadtowy
jest wytaczony). Oprze¢ wyrzynarke przednia
krawedzig stopki (6) na obrabianym elemencie.
Mocno trzymac wigczong wyrzynarke i powoli
opuszczac jg w dot. Kiedy brzeszczot przejdzie
przez materiat, mozna zatgczy¢ ruch wahadtowy.

W grubszych materiatach najpierw wywierci¢ otwor,
w ktory bedzie mozna wtozyc brzeszczot.

10. Akcesoria
Uzywac wytgcznie oryginalnych akcesoriow
Metabo.

Stosowaé wytacznie osprzet, ktory spetnia wymogi
i parametry okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.



Bezpiecznie zamocowac osprzet. Jezeli
urzgdzenie pracuje w uchwycie mocujgcym, nalezy
je dobrze zamocowag. Utrata kontroli nad
urzagdzeniem moze stac sie przyczyna obrazen.

Patrz strona 4.

A Prowadnica do cigcia po okregu i rownolegle
B Ptyta ochronna (zapobiega zarysowaniom
delikatnych powierzchni cietego materiatu)

10.1 Mocowanie prowadnicy do cigcia po
okregu i réwnolegle

Do ciecia po okregu (@ 100-360 mm) oraz
réwnolegle do krawedzi (maks. 210 mm).

Mocowanie prowadnicy do cigcia po okregu

(patrzrys. 1)

- Trzpien prowadnicy do ciecia po okregu i
réwnolegle wsunac z boku w stopke (szpic
centrujacy (c) musi by¢ skierowany w dot).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokreci¢ srube (b).

- Pokretto obrocic w taki sposoéb, aby zgodnie z
kierunkiem ciecia tylny szpic (c) byt wysuniety.
Szpic umiescic¢ w centralnym punkcie okregu.

Mocowanie prowadnicy do cigcia

réwnolegtego (patrz rys. II)

- Trzpien prowadnicy do ciecia po okregu i
réwnolegle wsunac z boku w stopke

(szpic centrujacy (c) musi by¢ skierowany w gore).

- Ustawi¢ wymiar (e)

- Dokrecié srube (b).

W celu zminimalizowania odchylen brzeszczotu
zalecamy stosowanie bardzo grubych
brzeszczotéw: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
zlecac¢ wytacznie elektrykom!

W sprawie napraw elektronarzedzi Metabo nalezy
zwracac sie do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
sg dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizaciji i recyklingu zuzytych urzadzen, opakowan
i osprzetu.
Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami
komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa
europejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym zuzyte
elektronarzedzia trzeba segregowac i poddawac
odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.
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13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

T4 =maksymalna grubos¢ materiatu - drewno

To =maksymalna grubos$¢ materiatu - metale
niezelazne

T3 =maksymalna grubo$¢ materiatu - blacha
stalowa

Np =liczba skokéw na biegu jatowym

Py =znamionowy pobor mocy

P> =moc oddawana

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z normag
EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. srodki
organizacyjne.
taczna wartos¢ wibracji (suma wektorowa dla

trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normag
EN 60745:

a,cm =wartos¢ emisji drgan

(pitowanie blachy metalowej)
apcw =wartos¢ emisji drgan

(pitowanie drewna)
Kp,... ~=niepewnosc wyznaczenia (wibracje)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= niepewnosc¢ pomiarowa

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos$c 80 dB(A).
m Nosié¢ ochronniki stuchu!
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MpwTtdTUTIO 0N YWV AELTOVPYIOQ

1. AnAwon cupudpPwong

AnAwvoupe pe 18ia eubluvn: AuTég oL o€yeg, TIou
avayvwpidovTtal peow TUTIOU KAl aplBpoU oelpdag
*1), avtanokpivovtal o€ OAEQ TIG OXETIKEQ
SlaTa&elg Twv odNnyLwV *2) Kal Twv TPOTUTIWY *3).
Texvikd eyypada oo *4) - BAEne oeAida 3.

2. Zkomun xpnon

To epyaAeio gival KATAAANAO yLa TIPLOVIOUA N
o1ONPOVX WV HETAAAWYV Kal XaAUBSVNG
Aapapivag, E0AoU kat TTapdUoLWYV e To EVAO
UAIKWV, CUVOETIKWV UAIKWYV Kat Sladpopwv AAAwvV
Opolwv VAIKWV. KaBe AAAN xprion dev
ETUTPETETAL

INa {nuieg Tou evéExeTalL va TIPOKUWOUV Ao Un
€VOESELYHEVN XPTI0T PEPEL TNV ATIOKAELOTIKTY)
€ubuvn o xproTng.

MpéEmel va TNpouvTal 0L YEVIKA QVAYVWPLIOUEVES
npodlaypadeg mepi TPOANWNG ATUXNUATWY KAl oL
napadidépeveg umodeiEelq aodaielag.

3. levikég emIONHAVOELG
acpaleiag

MpoogEte yia m Sikr| oag mpootacia
Kabwg Kal yla tnv mpootacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAEiov ekeiva Ta
Oneia Tou KELWEVOU, TIOU

Xapaktpidovtatl pe auto To cUBoAo!

NPOEIAONOIHZH - MNa tn peiwon tou
KIv&UVOU TPAUMATIONOU Sl1aBAcTe TIq
odnyieg Aettoupyiag.

Mapadwote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO GAG EPYAAEIO

pévo padi pe autda ta eyypada.

Fevikég untodei&elg acpaleiag

MPOEIAOMNOIHZH - AlaBaocTe OAEQ TIG

untodei&elg acpaieiag kat OAEG TI§
odnyieg. H un tpnon Twv napakdtw vrtodeiewv
aopaleiag kat Twv odNYIWV UTOPEL VA TTPOKAAETEL
nAektpornAnéia, mupkayid kav'r cofapous
TPQUUATIOUOUG.
®uldayeTe 6AeG TIG UTTOSEIEEIS acdaleiag kat
Tig odnyieg ya peM\ovnKn xpmon! O pog

"NAEKTPIKO Epyaleio” mov xpnoiuornoieital oTi§

urtodeielc aopaleiag avagpepetal oe NAEKTPIKA
gpyaieia (ue KaAwdio ouvdeonG oTo pevuQ) 1j o€
NAeKTPIKA Epyaleia unatapiag (xwpi¢ kaAwdio
oUVvSEONG OTO PEULQ).

4. E181kéq untodei&elg
acdaleiag

‘Otav eKTeAEITE EPYAOTiEg, OTIG OTIOIEG TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO HTTOPEL VA GUVAVTIOEL
KOAUMMEVOUG NAEKTPIKOUG AYyWYOoUG 1) TO SIKO
TOU NAEKTPLKO KAAWSL0, KPATATE TO EPYAAEIO
HOvo ano Tig povwHEVEG eipaveleg Aaprg. H

enapn u evav n)\SKTpocbopo aywyo propei va
B¢oel smonq TO METAAAIKA PEPN TOU EPYAAEIOU
UTTO TAOT KAL VA TIPOKAAEDEL [ NAEKTPOTIANE Q.

ZTepPeWOTE KAl acdalioTe To
ENEEEPYALOMEVO KOMMATL ME OPIXTNPEG N HE
AAAo TPOTIO GE £€va 6TAOEPO LVTTOCTIPLYMA.
‘OTav Kpatate To eNeEEPYACOUEVO KOUUATL HOVO
HE TO XEPLT) TIAVW OTO CWHA 0ag, Sev gival
oTabePO, TPAYHA TIOU UTIOPEL VA 0dNyr\o€L o€
ATIWAELQ TOU EAEYXOU.

BeBawwbeite, 6TL 0T B€0n TI0U TIPOKELTAL VA
epyaoteite, dev BpiokovTal KAAwSIA PEVHATOG,
OowANVeG vepou N agpiou (T.x. pe T Borbeia evog
QVLXVEUTN HETAAAWV).

Mnv TpooTIaBNOTE Va TIPLOVICETE TIOAY HIKPA
enefepyaldpueva KOPUUATLA.

H Bdon KaTd To MPLOVICHA TIPETIEL VO OKOUUTIA e
aLyoupld Mavw oTo eneEepyalOpeEVO KOPUATL.

€ TIEPITTTWOT) TIoU SIAKOYETE TNV EPYAOIA,
QTMEVEPYOTIOMOTE TO TIPLOVL KAL KPATIOTE TO
TIPEUA OTO UAIKO, WOTIOU VA OKIVNTOTIOMBEL N
nptovo)\apa an npocmaencsrs TIOTE, va
ATIOOKPUVETE TO TIPLOVL ATIO TO ansEspya{ousvo
KOUMATL, 6G0 1 TIplovOAapa Kiveitat, S1adopeTika
UTopel va TipoKUEL Jia avAakpouaon.

Mnv evepyoroleite To epyaAeio, eV n
nplovo)\aua akouprd oto eneEepyalopevo
Koupan AdnoTe TNV plovoAaua va ¢peacel
npu)m TOV TIANPN aplepo TAALVOPOUNoEWY,
TIPOTOU EKTEAECETE TO KOWLUO.

‘Otav B¢Aete va BeoeTe Eava oe Aettoupyia eva
TIPLOVL, TIOU BpiokeTal péoa oto enegepyalouevo
KOUUATL, KEVIPAPETE TNV TIPLOVOAQA OTN OXIOHN
TIPLOVIONATOG KaL EAEYETE, UNTwg Ta 6ovTLa elvat
paykwpéva oto enegepyaiopevo koppdatt. EGvn
TIPLOVOAQLA €IV HAYKWHEVT), UTTOPEL va
TIPOKAAEODEL [l AVAKPOUOT), OTAV TO TIPLOVL TEBEL
Eava oe Aettoupyia.

Mnv anAwveTe Ta Xépla 0ag GTNV TEPLOXT] TOU
TIPLOVIOU KAl 0TNV TIPLOVOAAQUA. Mnv TiaveTe KATw
armo To TIPOG EMEEEPYATIA KOUUATL.

ATIOPAKPUVETE TA TIPLOVISL KAL O|LOL UAIKA HOVOV,
étav To gpyaleio ival akvnTomomnueévo.

MpoTovu mpaypatonomoeTe pia omoladnrote
pUBpLoN, aAAayr) EEOTIALOLOU, GUVTHPNON 1
Kabaplopo Tpapnéte to dig ano v npida.

Kiv6uvog Tpaupatiopou amo ty Koptepn
TplovOAaUa ™G 0€yag. H riplovoAapia g 6€yag
MTTOpEl LETA TO TIPIOVIoHA Va gival KauTr). Popdte
TIPOOTATEUTIKA YAVTLA.
Meiwon emiBdpuvong and okovn:

2wpartidla, Ta omoia dnuoupyouvTal Katd

TNV €pYQCia UE TO TIAPOV EPYAAEIOD,
E€VOEXETAL VA TIEPIEXOUV OUTIEG, OL OTIOIEG UTTOPEI
va TPoEEVIGOUV KapKivo, AAAEPYIKEQ
avTidpAcELg, VOO ILOTA TOU AVATIVEUCTIKOU
OUCTNHATOG, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1) AAAEG
BAaBeg g avarapaywyng. Optopeva
mapadeiylaTta autwy Twv ouclwy givat ta eEng:
MoAuB&og (oe poAuBdolxa emtypiopata), OPuKT™



okovn (arod dopikolg AiBoug, okupodepa Kat Ta
TapopoLa), TIPOCHETEG OUTiEg yla TNV
enegepyaaia EUAEIag (XpwHIKO, HECA TIPOCTACIAG
EUAEiaG), oplopéva eidn EUAEiag (OTwg oKkovn
dpuog 1 0Elag), HETAAAQ, aulavmq

O Klvéuvoq eEapmrqt artd n dapkela, otnv ormoia
0 XPrioTNG 1 ATouA TIoV BpiokovTal KovTd,
ekTiBevTal otV erPBapuvon.

AuTd Ta oWHATISI SEV TIPETIEL VA ELCYWPT)OOUV
OTO CWUA.

MNa va pewbein emPBapuvon anod autEg TG OUoieq:
®DpovTioTe yia KAAO AEPIOUO TOU XWPOU EPYATIAg
Kal dopdte KATAAANAO EOTIAIOUO TIPOOTACIAG
OTIWG LACKEG TIPOOTACIAG TNG AVATIVOTG, OLOTIOIES
MTTOPOUV va PIATPAPOUV HIKPOOKOTIIKA LKA
owpatidla.

Mpoc€&Te TIG 08N Yieg TTOU LOXVUOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOOWTIIKO, TNV TIEPITTWON EHAPHOYNG KAl TO
onueio xpriong (Tt.X. KaVOVIOUOi EpYACLAKNG
aocddAelag, andppudn).

ZuMeErs Ta owpatidla mov T[pOKUT[TOUV oTo
ONHeio NG Snpioupyiag Toug, anopuyeTe Tig
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnoupotoleite Ta KaTAAANAa e§aptripara. ‘Etol
dBavouv Atyotepa cwpatidla aveEEAEYKTA OTO
TepBAAAOV.

XpnoyoToLeite €va KATAAANAO GUOTNA

avappdPnong okovng.

MewoTte v emPdpuvon amd tn okdvn Pe Toug

€&ng Tpomoug:

- oTpédovtag ta eEepyxOUEVA CWHATISIA KaL TN
okdvn anagpiwv Tou gpyaAeiou OxL TAvVwW 0ag 1
P0G ATOA TIoV BpiokovTal Kovid oag iy Tavw
OE CUCOWPEUNEVT OKOVT,

- XPTNOLLOTIOWVTAG Hia eyKaTtaoTaon
avappoddnong Kavr pia cuokeur) KaBapLoPoy
TOU agpaq,

- agpifovrag KaAd Tov XWwpPo epyaciag kat
SlatnpwvTtag Tov Kabapo avappodwvTag Toug
puroug. To okouriopa 1} To Eepuonua
oTPOPIAiICeL TN OKOV).

- Avappoddre 1) TAEVETE TNV evéupacia
npootaciag. Mnv Eeduodre, xTunate 1
kaBapilete pe BoUPTOEG.

5. Emokomnon

BAéme oeAida 2.
1 MoxAdg oUodLyEng yla In otepéwon g

TIPLOVOAQUQG

Aldta&n ocvodry&ng g mplovoAapag

Tpoxiokog otrpLENg NG PLovoAauag

MplovoAiapa *

Bida yia t pubuion g fdong

Bdon

‘EAaopa pootaciag oxloipatog *

Bpayiovag mpootaciag yia Tnv npootacia

£VavTL akouolag emadrq TNG TPLOVOAQUAG

9 MMpooTATEUTIKO KAAUHUA

10 Koupri otaBeporoinong yia cuvexn
Aettoupyia (povo STEB 100 Quick)

11 MoxAdg pUBuIong TG TaAAvTwong

12 Awakoérmng didatagng duoruaTog poKavisuwv

13 Awakémng

oNoOO~WN

EAAHNIKA el

14 XepoAafn

15 Ztouo avappodnong *

16 Tpoxiokog pUBuiong yia tn pueuLon Tou
apBpoU TWV TIAALVSPOUNCEWV

17 E&aywviké kAeldi

18 Ymodoxn kAedlwv

19 Ymodoxr pe €vbelEn tng pubiopévng ywviag
KOTING

* avaioya Tov €EOTALIONO / bev

ouprepIAaUBAveTal 0TA UAIKA TTapadoong

6. 'Evap&n tng Aettovpyiag

Mptv TN B€on oe Aettoupyia eAEyETe av n

TAOT KAL) GUXVOTITA TIOU QVapEPOVTALOTNV
mvakida Tumou TavtiovTal Je Ta OTOLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

2uvdéeTe mavta nponvouuequ €va pele

Swapporig FI (RCD) HE MEY. pEVHA
evepyormoinong 30 mA

Mnv agprvete T0 spya)\ao va Aettoupyei

XWpIq TIplovoAaua.

MpPOTOU TIPAYHUATOTIOWOETE [ia oTtoladnnote
puUBLoN, aAAayr) EEOTIAIGOU, cuvTrpnoNn 1
KaBaplopo tpapn&te To dig ano tnyv mpida.
6.1 TomoB£tnon Tou EAGGHATOG
TpooTACiag oXIoiaTog
Kivéuvog Tpaupatiopou armod tnv KodTepr
mplovoAapa Tng oéyag. Katd tnv
TOTIOOETNOM TOU EAACHATOG TIPOOTACIAg
oxloipatog (7) mpemnel va adalpedei n iplovoAaua.
lNupiote TO spquelo avarnoda, n Bdon deixvel
POG Ta eNavw. QBroTE To s)\aopa npootaociag
OXLOLHATOG aTd MMPOCTA TIPOCEXOVTAG T
akoAouba 2 onueia:
* H Aeia mAgupd Tou eAdopatog Seixvel mpog Ta
EMAVW.
* H oxloun deixvel mpog ta miow (otnv
KateLBuvon Tou KaAwdiov ocUvEeoNG 0TO PEVUA).

‘Otav epyadeote pe TOOOETNUEVN TNV TIAGKQ
npootaciag (BAEne oto kepdaAalo EEaptmpata
10.), TéTE TOMOBETNOTE TO EAACIA TIPOCTAGIAQ
oxloipatog otnv MAdKa pooTaaciag.

6.2 TomoB£Tnomn Tng MPLOVOAANAg
Kivéuvog rpauuorlouou anod TNV KopTePr
nplovo)\aua ™me osyaq H nplovo)\apa ™

0£YQG UMOPEL HETA TO TIPIOVIOUA Va EvaL KAUTH.

PopdATe MPOOTATEVTIKA YAVTLAL.

Xpnolpotoleite pia plovoAapua, Tovu givat
KATAAANAN yla TO UAIKS TIOU TIPOKELTAL VA
TIPLOVIOETE.

- Nupiote TOV uox)\é OI'JO(DLVEI]Q (1) HEXPL TEPHO
TPOG TA EUMPAS KAL KPATIOTE TOV.

- TortoBetnoTe TNV TplovoAaua (4) LEXPL TEPHA.
Edw mpocegTe, va deixvouv ta d6vTia tng
TIPLOVOAQAG TIPOG TA EUNPOG Kal va BpiokovTal
OWOTA HECA 0TO AUVAGKL TOU TPOXioKOU oTNpLENG
NG TplovoAauag (3).

- AprioTe Tov HOXAO cUoPLyEng (1) eAevBepo.
(ETuotpédel amo Pdvog Tou oTNV apxLkn Tou 55
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B¢on. H mplovoAaua sival twpa odrypevn
otabepd).

6.3 Adaipeon tng mplovoAapag
Mpoaooyn, katd v adaipeon g
TIPLOVOAOLAG UNV KATEVBUVETE TN 0€ya

TIAvVW o€ ATOWA.

- Mupiote TOV HoyAS cuodLyENg (1) HEXPL TEPHA
TIPOG TA EUTIPOG, N TIPLOVOAQA ATIOPPITITETAL [IE
™ Suvapun Tou eAatnpiov.

6.4 TMpovioua pe avappodpnon okovng

- TomoBetNoTE TO OTOMIO avappodnong (15).
2uVvSEODTE i KATAAANAN CUCKEUT)
avappoepnong.

- MNa kaAuTepn anoddoon Katd v avappddnon
okdVNG wenoTe TO TIPOOTATEVUTIKO KAAUpUA (9)
TIPOG TA KATW.

- Antevepyortoinon g didtagng duoruatog
poKavISLWV
(BA€rme oto kepdaAaio 7.1).

6.5 [Mplovicpa Xxwpiq avappodnon ckovng
- Epydadeote wbBwvTtag TO MPOCTATEVUTIKO KAAUUUA
Tpog Ta mavw (9).

6.6 NO&EG KOTIEQ

QOnoTe TO TIPOOTATEUTIKO KAAuppa (9) Tpog Ta
Mavw, apalp€ote To EAAcUa TIPOCTACIAG
oxloipatog (7). Autd ta eEaptnuata dev Propouv
Vva XPNOLIOTIOmBO0oUV OTIG AOEEG KOTIEG.

- Abote n Bida (5).

- 2mpw&te TN Baon (6) Alyo pog Ta eumnpog Kat
yupiote Tnv.

- Katémv wbnote  Baon (6) mpog ta miocw peoa
o€ pia ano 1§ acpaiioelg (45° ywvia, 0° ywvia).
H exdoTote puboUEVN Ywvia propei va
Slapaotei oTov avtioToLKo aploud otnv
nieplotpedoOpevn urtodoxn (19) g Bdaong.
Pubuiote dAAeq ywvieg pe n Borbela evog
ULETPNTY YWVIWV.

- 2oite Eava  Bida (5).

6.7 TpLOVIoUa KOVTA GTOV TOiX0

AdaIPEOTE TO MPOOCTATEVTIKO KAAUpHa (9) TTpog Ta

MAvw, To EAaoua TIPooTaciag oxoiparog (7) Kat

TOV 081Y0 KUKAWV Kal TIapaAAnAwyv. Autd ta

eEaptrpata dev Urmopouv va xXpnoiuoromeouv

OTO TIPLOVIOHUA KOVTA OTOV TOLXO.

- AUote 1 Bida (5) T600, wote 1 Bdaon (6) va
uropei va onkwoei Aiyo.

- 2ZnKwoTe Aiyo Tn Baon (6) kat oTIpwETE TNV HEXPL
TEPUA TIPOG TA THOW.

- 2oigte Eava  Bida (5).

7. Xpnon

7.1 Aatagn puonuaTOg POKAVLISIWYV
Evepyoroloupevn diataén Eepuonparog ya
€AEVBEPT OPATOTNTA OTO ONUEIO KOTIAG.
On:Matrote To KouuTi (12) oTnVv aplotepn MAEUPA
Tou epyaAeiou. (Z1n de&1d TAeupd Tou epyaAeiov
HTTopEiTe va eite To aUPBOAO ().

Off:MNatnoTte to Koupri (12) otn de&1a TTAgupd Tou
€PYAAEiOU. (ZTNV aploTepY) TAEUPA TOU EPYAAEIOU
umopeite va deite To oUUBOAD >X).

7.2 PUBOuion NG TaAdvtwong

21OV HOXAO pUBuIoNgG (11) pubpioTe TNV
emouunTA TaAdvTwon.

©¢on "0" = H taAdvtwon eivat
ATIEVEPYOTIOMUEVN

éécn "Ill" = Méylotn TaAdvtwon

Ma Tiq ouvioToupEeVEG TIHEG PUBULIONG BAETIE 0N
oehida 3.

H 18avikr) puBuion e€akpiBfwvetal KAAUTEPA PE HLa
TIPOAKTIKY] SOKIUN.

7.3 PuUbuion Tou péyioTou apldpou
TAAIVEOpONCEWY

PuBuiote Tov péyloto aplOpd maAvdpopnoewv

oToV TPOoXioKo pubuiong (16). AuTo eival ermiong

SuvaTo Kat katd TN dlapKela NG AeLtoupyiag.

a TIG ouVIOTOUPEVEG TIEG PUBLLIONG PAETIE OTN
oehida 3.

H 18avikr) puBuion eEakpifwvetal KAAUTEPA PE HLa
TIPOKTIKY] SOKLUT.

7.4 Evepyonolncn/Artevspvortotncn,
ouvexng Asttoupyia
Amntodpevyete 10 akouolo Eekivnua:
Ansvspyonomelre TIAVTOTE TO spyaAsno étav
QTOUAKPUVETE TO PIG amod TNV 1pi¢a Tov pevATOg
1 étav napouclaoTel pia SLaKoT) PEVUATOG.

2 e TepInTWaN ouvexoug Aeltoupyiag To
gpyaAeio SEGKOAOUGSL va Asu‘ovpyst otav
oag &eduyel and to xépL. '’ autod Kpatate To
£pYaAeio MAVTOTE KAAA e Ta dUO XEpLa amo TNV
TIPOPBAETIONEVT) XELPOAQPT), OTEKEOTE OTABEPA KA
£pYAlEOTE OUYKEVTPWUEVOL.
STE 95/100 Quick:

Evepyomoinon: Matnote Tov Slakérm (13). MNa
TN ouveyT AELToupyia TILECTE TOV TIPOG TA KATW,

WOTIOU Va aodaAioet.

Amnevepyormoinon: Matrote v miow Akpn Tou
Slakorrmn (13) Kat aprioTe TOV EAEUOEPO.

STEB 100 Quick:

Evepyomoinon: MNatote Tov dlakortn (13).
Arntevepyomoinon: A¢riote tov diakorn (13)
eAevBepo.

Na ouvexr) Aettoupyia o mMatnUEVOG
TIANKTPOOLOKOTTING (13) propei va acdaAloTei pe
To Kouprti oTabeporoinong (10). Na v
arevepyoroinon namaote Eava tov
TIANKTPOSIOKOTITN (13).

8. Kabapiopog, ocuvtnpnon

Kabapilete 10 epyaleio TakTika. Kabapilete
€TioNG TIG OXIOMEG AEPLOUOU OTOV KIVNTNPA HE
£vav anoppodPnTpa oKOVNG (NAEKTPIKT) OKOUTIA).
KabBapilete TakTKA Kal KaAd tn Siata&n
oUOoPLYENG TNG TIPLOVOAAHAG (2) |E TIETIETUEVO
agpa.



‘Otav xpelddetal, kabapioTe TO avoiypaTa miow
arnod Tov TpoXioko oTNPIENG TNG TPLoVOAauag (3).

Kdamou-kdmnou Aadwvete e pa otaydéva Addt tov
TPOXioKo oTrPLENG TNG TIPLOVOAauaAg (3).

9. ZuuBOVUAEG Kal TEXVAoHaTa

Tpunnua

210 AenTd, HAAOKA UAIKA UTTOPET KAVEIG va Bubicel
mv nplovo)\apa agyag psoa oTo snsEepyaCopevo
KOMMATL, XWPIG TPONYOUNEVWS Va avoigel Tpuma.
Xpnoluortoleite HOVO KOVTEG TIplOVOAQueS. Movo
o€ TIePImTWOoN pubpIong TG ywviag 0°.

BA€re elkOva otn oeAida 2. O€ote TOV pox)\o
publong (11) otn B€on "0" (n TaAdvtwon givat
Qrevepyorom usvn) AKouunnors ™ ogya e v
MTIPOOTLVY) aKUN TNG BAong (6) mavw oTo
enegepyalopuevo KopuaTl. Kpatriote kaAd tnv
EVEPYOTIOINUEVN OEYA KAl 0ONYNOTE TNV apyd
TPOG Ta KATW. Otav n nplovoAapa nepdcel HEaq,
uropei va evepyoromnOei kat n TaAdviwon.

2ta xovrpOTspa sneEepyu(opsvu Koppa‘rla
TIPETIEL TIPWTC VA AVOIEEL KAVEIG pa TpUTa, pEca
aro TNV ortoia UMopEei va TiepAceL 1 TIPLOVOAAUA.

10. NpdoOeTOq EEOTIAIOHOG

Xpnoyototeiote pHOVO yvriola eEaptnuata g
Metabo.

Xpnouyototeite povov mpdcebeto eEOTAIOUO, O
OTI0I0G LKAVOTIOLEL TIG ATIALTHCELG KAl TA
XOQPAKTNPLOTIKA OTOLXEL IOV avadépovTtal oe
AUTEG TIG 00nYyieg AetToupyiag.

Tormobeteite TOV MPOGOETO EEOTIAIONO LiE
aocddAela. Otav xpnotyoroleital To epyaAeio oe
£€va oTNPLyHa: ZTEPEWOTE PE aoPAAELa TO
epyaAeio. H amwAela Tou EAEYXOU PTIopEL va
0odnyro€L 6€ TPAUUATIOHOUG.

BAéme o oeAida 4.

A Obnyoqg KUKAWV Kal TIapaAAnAwy

B MAdka npootaciaq (epmodilel To
YPATOOUVIOUA TWV EVAICONTWYV ETIIHAVELWV
eneEepyadOPEVWV KOUUATLWV)

10.1 TomoB£Tnon Tov 08nyou KUKAWV Kat

mapaAAnAwv

[Na to pLdvioua KUKAwv (G 100 - 360 mm) kat yia

TNV KOTIY) TTapdAANAa o€ pia akur (pey. 210 mm).

Ton?eerﬁcra TO 08NY06 yla KUKAOUG (BAETE

e |

- 2nipwéTe T pABS0 TOU 08NYOU KUKAWV Kal
TAapaAANAwyY TAGyLa péoa otn BAaon (N LUt
KEVTPapPIoNaTtog (c) deixvel Tpog Ta KATW).

- PuBpiote Vv ermbupunt aktiva (d).

- Zoi&te ™ Bida (b).

- MeploTpEYTe To Kouum £T0L WOTE va EEEADELN
Tiow pUTN KEVTpGplOIJClTOQ (c) mou BpiokeTat
omv thsueuvon mnplovioparog. Tpurmote TV
OTO KEVTPO TOU KUKAOU.

TormoBeTOTE TO 08NYO yla KUKAOUG (BAETE

eik. 1)

- 2mpw&Te TN PARS0 TOu 08NYOU KUKAWV Kal
TapaAANAwv AAyla pe€oa ot Bdaon

EAAHNIKA el

(n pUTN KevTpapiopaTog (c) deixvel Pog Ta
mavw).
- Pubuiote tn diaotaon (e)
- 2di&te ™ Bida (b).
Ma va eAaylotoromnBei ) lavotnTa EKTPOTNG
NG MPLOVOAQNAG, X P OUIOTIOLEITE TIOAU XOVOPES
TiplovoAapeg: 6.23694, 6.23679, 6.23685

MNMARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, PAETE
www.metabo.com 1 otov katdAoyo.

11. Emokeun

OL EMOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlevePYOUVTAL HOVO aTtd
nAekTpotexviteg!
ManAektpika epyaAeia Metabo rtou €xouv avaykn
ETILIOKEUNG ATIEVBUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN
avtinpoowrteia ™G Metabo. Aieubuvoelg BAeme
www.metabo.com.

Toug KATaAOYOUG QVTOAAQKTIKWY UTTOPEITE Va
Toug kateBdocete on SlevBuvon
www.metabo.com.

12. MepiBaAAovToAoYIKN
mpooTtacia

TNPEITE TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG YId TNV
anéppwpn cUUPWVA JE TOUG KAVOVEG TIPOOTACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YL TNV AVAKUKAWOT) TWV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, GUCKEUACLWY KaL
PO0OeTOU EEOTIALOUOU.

Mévo yla xwpeg g EE: Mnv netate ta
E NAEKTPLKA EPYOAEIN OTOV KASO OLKIAKWV

anoppluuarwvl 2uudwva pe mv
eupwriaikr) odnyia 2002/96/EK mepi nAEKTPIKWV
KQLNAEKTPOVIKWY GUOKEUWV KaL TNV EVOWNATWOT)
NG oTo €6VIKO 6iKalo, T HETAXEIPLOPEVA
NAEKTPIKA gpyaleia npénst va GUAAEyovTaL
EeXWPLOTA KAl VA ETIOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWON
HE TPOTIO BIAIKO TIPOG TO TIEPBAAAOV.

13. Texvika oToixeia

AleuKkpLVioelg OXETIKA Pe Ta oTolxeia otn oeAida 3.

Awatnpovpe To Sikaiwpa yia aAAayEg, TIou
€EUTINPETOVV TNV TEXVIKNA TIPO0S0.

Ty =Mégyloto axog UAWKoU oe EVAO

To =Méey1oTo dX0g UAKOU O€ Un odénpouyxa
METAAAQ

T3 =MEy10T0 TIAx0G UAIKOU o€ XaAURSIvN
Aapapiva

Ng =ApIBUOG TIAAIVEPOURCEWV XWPIG q>oprio

Py =0vouaoTIKNA anoppoqaoupevn loXUg

Ps =ATI06150EVN LOX UG

m =Bdpog xwpig kaAwdlo cvvdeong oTo
peva

OL npsq pannenKav oUpdWVa E TO TIPOTUTIO
EN 6

=] Epya)\s:lo ™G Katnyopiag Babuov npootaciag
I

~ EvaAAaocoo6pevo pevua
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EAAHNIKA

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIN EVVOOUVTAL e
avox€g (oUUPWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIaYPAPES).

Tipég sxnourtwv

AUTEQ oL TIEG KaBLoTOUV duvaTn TNV
EKTIUNON TWV EKTIOHTWY TOU NAEKTPLKOU
€PYOAAEIOU KaL TN GUYKPLOT SLadOpwV NAEKTPIKWV
epyaAeiwv. AvaAoya pe TIg ouvOnkeg gpyaaiag,
TNV KATAoTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU I} TWV
€E0PTNUATWY EPYACIAg EVOEXETAL 1] TIPAYMATIKT)
emBapuvern va eivat UPNAGTEPN 1] XaUNASTEQN.
Mamyv ekTiunon Adpete unqun Ta SlaAeippata
gpyaoiag kat TIG daoelg uleOTepou cpop'rlou Me
BAon TIG AVTIOTOLXEG TIPOCAPLOCHEVEG TIHEG
EKTiuNong kabopioTe PETPA TIPOCTAGIAG Yia TOV
XPNOoTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.

ZUVOAIKT) TIUr) Kpadaouwyv (AlavuopaTiko
Aabpolopa Tpiwv dieubuvoewv) cuudwva pe o EN
60745:
apcm =Twn smounnq Kpadaouwv

(Mpoviopa HSTOJ\NKOU eAdopatog)
ancw = TN EKTIOUITG KPASATUWY

(Mpwoviopa EVAou)
Ky... =AvaoddAeia (TaAdviwon)
TUTIIKEG NYNTIKEG OTABUEG A:

Loa =2TABUN NXNTIKNAG TieEoNG

LWA =2TAOUN NXNTIKAG loXVOG

Kpa, Kwa=ABeBaiotnta

Katd tnv ektéAeon epyactwv urnopei va undp&et
uttépPaocn g otdbung 6opupou Twv 80 dB(A).
m dopdte wTOACTISEG!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjik: A
jelen szuroflirészek — tipus és sorozatszam alapjan
térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Ez a gép szinesfémek és acéllemezek, fa és fahoz
hasonlé anyagok, mianyagok és hasonlok
furészelésére alkalmas. Barmely mas célra térténé
alkalmazasa tilos.

A nem rendeltetésszer( hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szOvegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utasitast.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

Altaldnos biztonsagi utasitasok elektromos
kéziszerszamokhoz

FIGYELEM - Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztonsdgi utasitasok és elbirasok betartasanak
elmulasztdsa elektromos dramiitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sérilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovébeni
hasznalat érdekében! A biztonsdgi utasitasokban
alkalmazott ,elektromos kéziszerszam* fogalom a
halozati elektromos kéziszerszamokat (halozati
kabellel) és az akkumulatorral mikédtetett
elektromos kéziszerszamokat (hdlozati vezeték
nélkdil) foglalja magéaba.

4. Kiilénleges biztonsagi
utasitasok

Tartsa a késziiléket a szigetelt markolati
felileten,ha olyan munkat végezne, amelynek
soran a betétszerszam rejtett
aramvezetékekhez vagy a sajat csatlakozo
vezetékéhez érhet. A fesziltseg alatt allo vezeték
érintése a gép fém részeit is feszlltség ala
helyezheti, és ez aramUtéshez vezethet.

Rogzitse és biztositsa a munkadarabot
asztalos szoritéval vagy mas maédol egy stabil
alatéten. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a
testéhez szoritva tartja, az labilis marad, ami az
ellenérzés elvesztéséhez vezethet.

Gy6z6djon meg arrol (pl. fémdetektor
segitségével), hogy a megmunkalandé felliletben
nincsen aram-, viz- vagy gazvezeték.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

Furészeléskor a talplemeznek biztonsagosan fel
kell fekidnie a munkadarabra.

Ha megszakitja a munkavégzést, vagy beszorul a
flirészlap, kapcsolja ki a flirészt, és amig teljesen le
nem all, tartsa a flrészlapot elmozditas nélkil az
anyagban. Soha ne prébalja a flrészt a
munkadarabbdl kivenni, amig a flirészlap mozog,
kildnben visszarugas kdvetkezhet be.

Ne kapcsolja be a gépet, amig a flirészlap érinti a
munkadarabot. A vagast csak azutan kezdje meg,
miutan a flrészlap elérte a teljes I6ketszamot.

Ha ujra szeretné inditani az anyagban all¢ flirészt,
elébb helyezze a flrészlapot a vagasi hézag
kbézepébe és gy6z4djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap beszorul, a flrész Ujrainditaskor
visszacsapast okozhat.

Ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, ill. annak
mukodesi tertletére. Ne nyuljon a munkadarab ala.

A forgacsot és hasonl6 anyagokat csak a gép
leallasakor tavolitsa el.

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbol, miel6tt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitds végezne.

Sérllésveszély az éles szurdéflrészlap
kdvetkeztében. A szurofurészlap a furészelés
befejezését kdvetden forro lehet. Viseljen
védokesztyt.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valo munkavégzés soran keletkezd

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziletési hibakat vagy
egyéb reprodukcids karosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (élomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbdl stb.), fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint t8lgy- vagy bikkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat fugg attdl, hogy a felhasznalé vagy a
kézelben tartozkod6 személyek mennyiideig allnak
ezen terhelésnek alatt.
Figyeljen arra, hogy ne kerllj6n a testébe
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csékkentése
érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
terlletének jo szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkopikus részecskék kiszlrésére.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felnasznaléasra és a felnasznalas helyére vonatkoz6é 59
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érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi

eldirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a

kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon megfelelé tartozékokat. Ezzel

kevesebb részecske jut ellendrizetleniil a

kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezOk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodd
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskeket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
flrészlap rogzitésére szolgald szoritokar
flrészlapbefogé
flirészlap tdamaszt6gérgd
flrészlap *
talplemezallité csavar
talplemez
forgacsfelszakadast gatlé lapka *
véddékengyel a flirészlap véletlen megérintése
ellen
9 véddbsapka
10 folyamatos bekapcsolas régzité gombja (csak
STEB 100 Quick)
11 el6tolas-beallito kar
12 forgéacslefujo berendezés kapcsologomb
13 kapcsolo
14 markolat
15 elszivécsonk *
16 loketszam-bedllitd tarcsa
17 imbuszkulcs
18 kulcstarold
19 talp a beallitott vagasi szog jelzésével
* felszereltségtol fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

oONOO~WN =

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszliltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-vedokapcsol6t (RCD).

Ne mUkodtesse a gépet behelyezett flirészlap
nélkal.

Huzza ki a dugét a csatlakozdaljzatbdl, mielétt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast
vagy tisztitas végezne.

6.1 Forgacsvédd lapka behelyezése

Sérilésveszély az éles szuroflirészlap

kovetkeztében. A forgacsfelszakadast gatlé
lapka (7) behelyezéseéhez a firészlapot ki kell
venni.

Forditsa meg a gépet, a talplemez felfelé mutat.
Tolja be el6lrdl a forgacsfelszakadast gatlo lapkat,
kézben vegye figyelembe a kdvetkezé 2 pontot:

* A lapka sima fellilete felfelé nézzen.

oA k))emetszés hatrafelé mutasson (a haldzati kabel
felé).

Ha felszerelt védélemezzel dolgozik (lasd a
tartozékokkal foglalkozo fejezetet 10.), helyezze a
forgacsfelszakadas-gatl6 lapkain a veddlemezbe.

6.2 A fiirészlap beallitasa

Sérllésveszély az éles szuroflrészlap

kovetkeztében. A szuréflrészlap a furészelés
befejezését kdvetden forrd lehet. Viseljen
védokesztyt.

Olyan furészlapot hasznaljon, mely megfelelé a
flrészelni kivant anyaghoz.

- Forditsa el6re Uitk6zésig a szoritékart (1) és tartsa
meg. .

- Helyezze be itkdzésig a flrészlapot (4). Ugyeljen
ra, hogy a flirészfogak elére mutassanak és
megfeleléen illeszkedjenek a flrészlap-
tdmasztégorgd (3) hornyaba.

- Engedije el a szoritékart (1). (Automatikusan a
kiindulasi helyzetbe fordul vissza. A flrészlap
ekkor er6sen meg van feszitve).

6.3 A fiirészlap kivétele
Vigyazat! A furészlap kivételekor ne tartsa a
szuréflrészt személyek iranyaba.
- Forditsa elére itkdzésig a szoritokart (1), a
rugoéerd kidobja a furészlapot.

6.4 Filirészelés porelszivassal

- Helyezze be az elszivocsonkot (15).
Csatlakoztasson egy megfelelé elszivo
berendezést.

- Az optimalis porelszivas érdekében a védésapkat
(9) le kell tolni.

- Kapcsolja ki a forgacslefujé berendezést
(lasd 7.1. fejezet).

6.5 Fiirészelés porelszivas nélkiil
- Dolgozzon feltolt véddsapkaval (9).

6.6 Ferde vagas

Tolja fel a véddsapkat (9), tavolitsa el a
forgacsfelszakadast gatlo lapkat (7). Ezek az
alkatrészek ferde vagas soran nem hasznalhatéak.

- Lazitsa meg a csavart (5).

- Tolja a talplemezt (6) kicsit elére és forditsa el.

- Ezutan tolja hatra a talplemezt (6) a reteszelések
egyikébe (45°-o0s sz6g, 0°-0s sz6g). A mindenkori
beallitott sz6g a talplemezen laban (19) lathaté
szamrol olvashaté le. Sz6gmér6 segitségével
ezektdl eltérd szogek is beadllithatok.

- Huzza meg Ujra a csavart (5).



6.7 Falkozeli flrészelés

Tolja fel a védésapkat (9), tavolitsa el a

forgacsfelszakadast gatlé lapkat (7) valamint a

kérives és parhuzamos vezetét. Ezek az

alkatrészek falkozeli flrészelés soran nem

hasznalhat6ak.

- Oldja annyira a csavart (5), hogy a talplemez (6)
kissé megemelhet6 legyen.

- Emelje meg kissé a talplemezt (6) és tolja azt
hatra Utkdzésig.

- Huzza meg Ujra a csavart (5).

7. Hasznalat

7.1 Forgacslefujo berendezés
Bekapcsolhato fuvoberendezés, amely biztositja,
hogy szabadon ralathasson a vagas helyére.
Be:Nyomja be a kapcsolégombot (12) a gép bal
oldalan. (A gép jobb oldalan a (?’ jel l1athatd).
Ki:Nyomja be a kapcsolégombot (12) a gép jobb
oldalan. (A gép bal oldalan a >< jel lathato).

7.2 Az el6tolas beallitasa

Allitsa be a kivant elétolast a beallité kar (11)
segitségével.

,»,0“ allas = az el6tolast kikapcsoltak

;,ili“ allas = maximalis el6tolas
Az ajanlott beallitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Legjobb, hogy ha gyakorlati prébaval ellendrzi az
optimalis beallitast.

7.3 Maximalis I6ketszam beallitasa

Allitsa be a maximalis I6ketszamot az allitd keréken
(16). Ezt mikddés kdzben is elvégezhetd.

Az ajanlott beallitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Legjobb, hogy ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

7.4 Be- és kikapcsolas, tartos lizem
Kertlje el a véletlenszer(i beinditast: mindig
kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozodugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
1ép fel.

Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés
akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készUlékre felszerelt
fogantyut mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.
STE 95/ 100 Quick:
Bekapcsolas: A kapcsolét (13) megnyomni. A
tartos bekapcsolashoz ezutan nyomja le addig,
amig az bekattan.
Kikapcsolas: Nyomija le a kapcsol6 (13) hatsé
részet és engedie fel.
STEB 100 Quick:
Bekapcsolas: A kapcsol6t (13) megnyomni.
Kikapcsolas: A kapcsolét (13) felengedni.
Tartds lizemeltetéshez a benyomott
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nyomadkapcsold (13) a régzitégombbal (10)
rogzitheto. A kikapcsolashoz ismét nyomja meg a
nyomokapcsolét (13).

8. Tisztitas, karbantartas

Tisztitsa meg rendszeresen a gépet. Ennek
soran egy porszivo segitségével tisztitsa meg a
motor szell6z6 nyilasat.

Fujja at rendszeresen és alaposan a
flirészlapbefogot (2) suritett levegével.

Szlkség esetén tisztitsa meg a nyilasokat a
flrészlap tamasztogoérgd (3) mogott.

Cseppentsen idénként egy csepp olajat a firészlap
tamasztogorgére (3).

9. Neéhany j6 tanacs és gyakorlati
fogas

Beszuras

Vékony, lagy anyag flrészeléséhez a
szurofurészlap beszurhaté a munkadarabba
anélkil, hogy el6zetesen lyukat kellene bele furni.
Csak rovid furészlapot hasznaljon. Csak 0°-os
szOgbeallitassal .

Lasd az abrat a 2. oldalon. A beallité kart (11) allitsa
,0” allasba (elétolas kikapcsolva). Helyezze a
szuroflirészt a talplemez (6) elsé peremével a
munkadarabra. Tartsa er6sen a haladé
szuroflrészt és vezesse lassan lefelé. Amikor a
f(fréslzlap szabadda vagta magat, bekapcsolhaté az
elétolas.

Vastagabb munkadarabokba elészér lyukat kell
farni, majd a frészlapot a lyukba illeszteni.

10. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan kell felhelyezni.
Amennyiben a gépet egy tartéban mikddtetik: a
gépet biztonsagosan rogziteni kell. A gép feletti
uralom elvesztese sérilesekhez vezethet.

Lasd a 4. oldalon.

A Korives és parhuzamos vezetd

B Véddblemez (megakadalyozza, hogy az
érzékeny munkadarabok felllete
megkarcolddjon)

10.1 Korives és parhuzamos vezetd
felszerelése

Koérok (@ 100 - 360 mm) és éllel parhuzamos
vagasok (max. 210 mm) kifurészeléséhez.

A korives vezeto felszerelése (lasd az I-jell

abrat)

- Tolja be oldalrél a kérives és parhuzamos vezetd
rudjat a talplemezbe (a (c) kdzpontositd csucs
lefelé mutat).

- Allitsa be a kivant (d) sugarat.

- Huzza meg a (b) csavart.
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- Forgassa el ugy a gombot, hogy kifusson a
flirészelési iranyba a hatso6 kdzpontositd csucs
(c). Tolja azt a kor kdzepébe.

A parhuzamos vezeté felszerelése (lasd az ll-jelU

abrat)

- Akorives és parhuzamos vezetd rudjat tolja oldalt
a talplemezbe
(A kdzpontozo hegy (c) felfelé néz).

- Allitsa be az (e) méretet.

- Huzza meg a (b) csavart.

A flrészlap elmozdulasanak minimumra

csokkentéseéhez javasoljuk kévetkezé

kulénlegesen vastag flirészlapok hasznalatat:

6.23694, 6.23679, 6.23685

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

Kdvesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi el6irdasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében:
E elektromos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kbzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairol sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos
kéziszerszamokat szelektiven kell gydijteni, és
lehetévé kell tenni azok kérnyezetkimelé
Ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.

A muszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

T4 =legnagyobb anyagvastagsag faban

Ts =legnagyobb anyagvastagsag
nemvasfémekben

T3 =legnagyobb anyagvastagsag
acéllemezben

Ng =Uresjarati |6ketszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

P> =leadott teljesitmény

m =sUly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gép
~ valtdaram

A fenti mliszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kildénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezeési
intézkedéseket.
Rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:

ancm =rezgeskibocsatasi ertek
(Fémlemez flrészelése)

apcw =rezgeskibocsatasi értek
(Fafurészelése)

Kh,... =bizonytalansag (rezgés)

jellemzd A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

LWA =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa= bizonytalansag

Munka kdzben a zajszint atlépheti a 80 dB(A)-t.
m Viseljen filvédoét!



PYCCKMH

OerMHaanoe PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacTosawwmm 3aBepsieM ¢ NosHowM
OTBETCTBEHHOCTBIO, YTO JaHHbIE 3/1EKTPOI0G3NKM
C AEHTUDHUKaLMEN NO TUMY U CEPUAHOMY HOMEpPY
*1) oTBEYaT BCEM AENCTBYIOLLMM MOJIOHEHUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HopM *3). TexHuvecKas
JOKyMeHTaumA ans *4) — cM. Ha cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

ONEKTPOUHCTPYMEHT NpeaHasHayeH Aasa nuaeHus
LIBETHbIX METAJI/IOB U JIMCTOBOW CTas U, APEBECUHbI
1 aHaOMMYHbIX el maTtepuanos, niacTtmacc 1
noAo6HbIX MM MaTepuanos. Jllo6oe apyroe
MCMONb30BaHWE ABAAETCA HEAONYCTUMbBIM.

3a yuwep6, BO3HMKLLWIA B peay/bTate
MCNo/Ib30BaHWA HE MO HA3HAYEHWIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/Ib30BaTE b,

Heobxoanmo cobnogats 06LLenpuHATbIE NpaBmaa
npeaoTBpaLLEeHMSA HECHACTHbIX C/Ty4aeB, a TaKKe
yKasaHuA, NpuBejeHHble B aHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wMue yKasaHUA NO TEXHUKE
6e30nacHoOCTHU

[nA Bawen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
W 3aLMTbI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEeAEeHUN coboJanTe yKasaHus,
OTMeY€eHHble AaHHbIM cumBosiom!

NPEAYNPEMAEHUE! B uenax cHeHna
pvcKa TpaBMbl NPOYTHTE AaHHOe
PYKOBO/CTBO M0 3KCrJyaTauum.

MepenaBaiiTe aN1EKTPOUHCTPYMEHT CAEAyoLLEeMy
B/IaAe/bLly TO/IbKO BMECTE C 3TUMU JOKYMEHTaMM.

06u.|,ue YHa3aHMA No TeXHUKe 6e3onacHocTH
ANA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB

NPEAYNPEXHAEHUE - BHumaTtenbHO
nNpouTHTE BCE YKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU U UHCTPYKUUN. HeBbIrnosIHEHNE
MPUBEAEHHbIX HUME MHCTPYKUMI M yKa3aHW o

TEXHUKE 6e30M1aCHOCTH MOKET NPUBECTU K
OParKEeHNI0 9/1IEKTPHUYECKMM TOKOM,
BO3HUKHOBEHWIO 110:Kapa v/vm K MoJy4eHmio
TAME/IbIX TPABM.

CoxpaHuUTe BCe YKa3aHUA MO TEXHUKe
6e30MacHOCTU U UHCTPYKUUKN ANA
nocJieayoLLero McnoJsib3oBaHuA!
Hcrnonb3yembiii B yKa3aHUAX M0 TEXHUKE
6€30MacHOCTH TEPMUH «3/IEKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCUTCA K 3/IEKTPOMHCTPYMEHTY, paboTaroLiemy
OT 9/IEKTPUYECKOH CETH (C ceTeBbIM Kabesiem) 1 OT
aKKymyniaTopa (6e3 ceTeBoro Kabesis).

4. Ocobble yKa3aHWA MO TEXHUHKe
6e3onacHoOCTH

Mpwu BbINOHEHMU paboT B6IU3U CKPbITOM
3NIEKTPONPOBOAKU WU COEAUHUTESIbHOIO
Ka6enna caMoro 3/IeKTPOMHCTPYMEHTa
AepHuTe UHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
U30/IMpOBaHHbIe NOBEPXHOCTU. HOHTaKT ¢
HaxoAALMMUCA NOA HaNpPAXEHNeM NpoBoJamm
MOXET TaKKe nepeAasarb HanpsAXeHne Ha
MeTa/I/IMYeCKMe YacTu npudopa u
CnpoBoLMpoBaTh yaap 3/IEKTPUYECKUM TOKOM.

YcTaHoBUTE U HaAEKHO 3aduKcupyinTe
3aroTOBHY C MOMOLUbIO CTPYGLUH UWU UHBIM
06pa3om Ha yCTOM4MBOM OCHOBaHUM.
YCTONYMBOCTb 3aroTOBKM NpU €€ yaepHUBaHU1
TOJ/IbKO PYKOM UK KOPMYCOM Tesa He
rapaHTUMpoBaHa, YTO MOXKET NPUBECTU K NOTepe
KOHTPOJIA B X04€ paboThl.

Y6eauTech B TOM, YTO B MECTE BbINOJHEHUA paboT
He MPOXOAAT JIMHUWN 3NEKTPO-, BOAO- U
rasocHabXeHus (Hanpumep, ¢ MOMOLLbIO
MeTasiloucKaTens).

He nbiTaiTech pesaTb C/IMWKOM MasieHbKKne
3aroToBKU.

anI nWaeHn Hanpaeaawwana naHeb 4OoNKHa
NJIOTHO NpuaeraTtb K 3aroToBKe.

Mpv nepepoiBe B paboTe OTH/IIOUUTE
3/IEKTPOMHCTPYMEHT U NOLEPHUTE Er0 B PyKe [0
NOJIHOM OCTAaHOBKM NILHOTO NosoTHa. HuKorga
He MbITalTeCcb BbIHUMATb MUJIHOE MOJIOTHO U3
3aroToBKW UM OTBOAUTL 3/IEKTPONOG3UK Ha3as,
NoKa NWUIbHOE NOJIOTHO BUBPUPYET — B MPOTUBHOM
C/ly4ae BO3MOMXHA oTAauqa.

He BHIIOYaNTE M HE BbIK/OYaNTe
9NIEKTPOUHCTPYMEHT, NOKa NWUIbHOE NON0THO
KOHTaKTUpYeT C 3arotoBKon. MNepea Havanom
NUNEHNUS AOMANTECH, NOKA NUJILHOE NMOJIOTHO
[OCTUTHET paboyen 4acToTbl XO40B.

Mpv NoBTOpPHOM 3anycKe MuJbl, KOTopaa
HaxoAMTCA B 3aroTOBKE, OTLLEHTPUPYITE NUbHOE
MoJI0THO B NPOMNWAE U NPOBEPbLTE, HET /N
3aLenieHuns 3ybbes B 3arotoske. MNpu
3aLlem/IeHNM NMUIBHOTO NMON0THA NPU NOBTOPHOM
3anycKe 3/71eKTPo1063KnKa NOJI0THO MOMET CTaTb
NPUYNHON OTAAYM.

He npubnunariTe pyKu K 30He NMUNEHUSA U He
npuvKacamTechb K paboTaroLwemy NuibHOMY
nosoTHy. He fepuTe 3aroToBKy CHU3Y.

YpaansaiiTe onuaKK 1 Apyroi Mycop TOJIbKO noce
NOJIHOM OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA.

Mepen NnpoBeAeHNEM HaKUX-TMGO HACTPOEK,
NepeoCcHaLLEHHs, TEXHUYECKOro 06CNyHMBaHUA
WM OYUCTHM USBJIEKANTE CETEBYIO BUTIKY U3
PO3EeTHM.

OnacHOCTb TpaBMbl OCTPbIM NMWUBHBIM MOJIOTHOM.
Mocne paboTbl MUALHOE MNOJIOTHO MOXKET BbITb
OYeHb ropaYnM. McnonbayiTe 3awmTHbIe
nepyaTKu.

ru
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CHUHEHMe NbI/IeBOW Harpy3kKu:

YacTuubl, obpasyrolimecs npu paéoTte

[aHHOMO MHCTPYMEHTA, MOTYT COAEPHATb
BELLEeCTBa, KOTOPbIE CNOCOGCTBYIOT Pa3BUTHIO
paKa, NOABMEHUIO aNI/IEPrMYECKUX PEAKLUI,
3a60n1eBaHWI AbIXaTe/bHbIX NYTEW,
BO3HWMKHOBEHWIO NATOOMMM, BbI3BAHHbIX
TepaToreHHbIMU hakTopamu, Uan Spyrux
3a60n1eBaHWI PENPOAYKTUBHOM CUCTEMDI.
HecKonbKo NpMMepoB NOAOGHbLIX BELLECTB:
cBuHel, (B cogeprauiem cauHew, JIKM),
MUHepasibHas Mblb (M3 CTPOUTENIbHOMO KMPMUya,
6eToHa M T. n.), [O6aBKKW AN1A 06paboTKM
[pPEBECHHBI (COMb XPOMOBOM KUCOTbI, CPEACTBA
3aLMTbl APEBECUHbI), HEKOTOPbIE BUAbI
ApeBeCHHbI (Hanpumep, Mbiab OT Ay6a unv byKa),
MeTannbl, acbecT.
CTeneHb pycKa 3aBUCUT OT NMPOLOIHKUTENBHOCTH
BO3[eWNCTBUSA 3TWX BELLECTB Ha NO/Ib30BaTeNsA UK
HaxogAwmMxcA B6IM3KU I0AEN.
He ponycKavTte nonagaHus YacTuy,

obpabaTbiBaemMoro matepuana BHyTpb OpraHnusma.

[ yMeHbLUeHWs BpeAHOro BO3AEMCTBUA 3TUX
BELLECTB: 06eCneybTe XOPOLLYH BEHTUIALMIO
paboyero MecTa v HOCUTE MOAXOAALLME CPeACTBa
3aWMTbI, HANPUMEP, PECTIMPATOPbI, KOTOPbIe
CMOCO6HbI OTGUILTPOBLIBATL MUKPOCKOMMUYECKWE
yacTuupbl.

CobnogaiTe AMPEKTUBBI, OTHOCALLMECS K BaLLUM
yCNOBUAM, BK/I04YaA obpabaTbiBaembli MaTepuarn,
rnepcoHa’i, BapnaHTbl TPUMEHEHUA U MECTO
nposefeHua paboT (Hanpumep, NONOKeHNA 06
oxpaHe TpyAa nan 06 yTuamMsaummn).

O6ecneybTe yaaneHne obpasyrowmxca Hactvy,. He
JonycKanTe 06pa3oBaHWA OT/IOKEHUN B
OKpYHaloLLEM NMPOCTPAHCTBE.

Mcnonb3ayiTe To/IbKO NOAXOASLLYI0 OCHACTKY. 9TO
MO3BOJIUT COKPATUTb KOJIMYECTBO YacTUL,
HEKOHTPOIMPYEMO BblGpachiBaeMbIx B
OKpYHarLLyto cpesy.

Mcnonb3yiTe noaxoasiuee BbITAKHOE
YCTPOWCTBO.

[NnA yMeHbLUEeHWA NbIIEBON HarpysKu:

- He HanpasnfAlTe BbiGpacbiBaeMble 13
MHCTPYMEHTa YacTuLpbl U OTPaboTaHHbIN BO3AYX
Ha cebA, HaxoAALMXCA PAAOM NtoAeNn Unn Ha
CHOM/IEHMA NblAK,

MCMO/b3yNTE BbITAXHOE YCTPOMCTBO /MU
BO3/yX004YMCTUTEb;

XOPOLLO NPOBETpUBaNTE paboyee MecTo 1
COAEPHNUTE ero B YUCTOTE C NMOMOLLbIO Mbliecoca.
MoameTaHWe nam NnpofyBKa TONbKO NOAHUMAET
nbl/1b B BO3AYX.

OGpabaTbiBaiTe NblIECOCOM UK CTUpanTe
3almTHYI0 oaexay. He npogysariTe ogexay
BO3/lyXOM, He BblOMBaMTE U He CMeTaunTe ¢ Hee
nbib.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.
1 3amMMHOWM pblyar AnA KpenaeHUs NabHOro
nosoTHa
2 3amuMHOe npucrocobneHne s NUALHOMO
nosnoTHa

OnopHbI POIMK MUIBHOMO NOMIOTHA

MunbHoe nonoTHo *

BWHT perynnpoBKY HanpasnsioLLel naHenu

Hanpasnstowan naHe b

MpOTUBOCKO/bHBIN BKNaAbILW *

CKob6a 3awuTbl OT C/Ty4arnHOro

NPUKOCHOBEHWSA K NMUIBHOMY MOIOTHY

3awmTHOE CTEKNO

CTonopHas KHOMKa ANA HenpepbIBHOM

aKkTmBaumm (Tonbko STEB 100 Quick)

Perynatop maAaTHMKOBOro xoaa

BblkntovaTenb yCTponcTBa BblayBa ONUIOK

13 lMepekntoyarens

14 PykosTKa

15 BbITAMKHOM NaTPy6OK *

16 HonecuKo ana ycTaHOBKM 4acTOTbl XO40B

17 LecTurpaHHbIv KoY

18 OTaeneHve ans KaYen

19 LloKonb C yKasaHWeM yCTaHOBJIEHHOrO yrnia
pesku

* B 3aBMCMMOCTM OT KOMIMJIEKTauun / He BXOAMUT B

KOMMEKT NOCTaBKM

o © ONO O~ W

—_ —_
N =

6. BBop B akcnayaTtauuio

I'Iepe,q BBOAOM B 3KcCniyaTauuo nposepbTe,

coBnajarT /i YKa3aHHble Ha SaBO,CI.CKOﬁ
Tab/MyKe 3HaYeHUsA HanpAXeHUA N 4acToTbl CeTH
C napamMmeTpamMu 3/1IeKTPOCEeTHU.

Mepes MHCTPYMEHTOM Bcerga noxoyanTe
YCTPOWMCTBO 3alMUTHOro oTKo4eHnsA (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTH/o4eHUA 30 MA.

He 3anyckaiiTe MHCTPYMEHT 6€3 NUIbHOTo
nosoTHa.

MNepep npoBeaeHUEM KaKMX-IMOO HACTPOEK,
nepeocHaLleHUA, TEXHUYECKOro
06CNYHMBAHWA MM O4UCTHU U3BJIEKANTE CETEBYIO
BW/IKY U3 PO3ETKM.
6.1 YcTtaHOBHKa NPOTUBOCKOJILHOIO
BKNappllia

OnacHoCTb TpaBMbl OCTPbIM MUJIbHBIM

noJIoTHOM. Nepes yCTaHOBKOM
NPOTUBOCKO/ILHOIO BKNaAbIwa (7) yaanure
NWUIbHOE NOIOTHO.

MoBepHWUTE 3N1EKTPOMHCTPYMEHT TaK, YTOObI
Hanpasas A NnaHesb Obli1a HanpaBieHa BBEPX.
BcTaBbTe NPOTMBOCKO/IbHBIV BKAAAbIW CNepeau,
npu 3TOM CefyeT NPUHATL BO BHUMaHKWe 2
cnepyowmx nyHKTa:

* PoBHas CTOpOHa BKNagpllua AoMKHA 6bITb
obpalleHa HaBepx.

o LLinnu goneH 6bITb HanpasfeH Ha3ag (B
Hanpas/EHNW CETEBOr0 Kabens).

Mpu paboTe ¢ ycTaHOBNEHHOM 3aLLMTHOM NaHesbio
BCTaBbTE MPOTUBOCKO/IbHbIM BRIAAbIW B
3alUMTHYI0 NaHesb (cM. rnasy "lMpuHagnexHocTH"
10.).

6.2 YcTaHOBKa NUJIbHOIO NOJIOTHa

OnacHOCTb TPaBMbl OCTPbIM NMWU/BbHBIM
nonoTtHoMm. MNocne paboTbl MULHOE MOJOTHO



MOMeT 6bITb 04eHb ropsAYMM. Mcnonbayite
3aLLUMTHbIE NEepYATHM.

Mcnonb3ayiiTe TONbKO NWbHBIE NOOTHA,
npegHasHavyeHHble 415 06paboTKM AaHHOTO
maTepuana.

- MoBepHUTe 3axmMHOM pbiyar (1) go ynopa
Brnepes v yAepHuBamnTe ero B TaKOM NOJIOKEHUN.

- BcTasbTe nuabHoe nonoTHoO (4) Ao ynopa. MNpu
9TOM y6eauTECH B TOM, 4TO NMOJIOTHO
yCTaHOBNEHO 3y6GbAMM Briepes, v NpaBuabHO
pacnonoxeHo B Nady ONOPHOro poJsinKa
NUABLHOIO NONIOTHA (3).

- OTnycTute 3armunmMHoM poiyar (1). (OH
aBTOMaTWUYECKM NOBEPHETCA B UCXOAHOE
nosioxexue. Mocne aToro NUALHOE NOJOTHO
GyAeT HafeHHO 3aUKCUPOBAHO).

6.3 W3BneyeHue NUAbHOro NOJsIOTHa
BHuMaHWe: npy U3BNEYEHUU NUIBHOTO
NoJI0THa He HanpaB/IANTE 9/1EKTPONI0G3NK Ha

nogen.

- 3amumMHoM pblyar (1) noBepHUTE Brepes Ao

ynopa, B pe3y/ibTaTe 4ero nusbHoe NnosoTHO
OyZeT BbITOIKHYTO NPYHUHOW.

6.4 TluneHune c yCTPOMNCTBOM NblaeypaneHus

- YcTaHoBMTE BbITAXHOM NaTpy6oK (15).
MoarnouMTe NoaxoAasLLee BcacbiBaolee
YCTPOWMCTBO.

- OQnsa obecneyeHuns onTUMasibHOM
NPOV3BOAUTENIbHOCTY MblieyAaneHnsa CABUHbTE
3alUTHOE CTEKNO (9) BHUS.

- OTK/Il04MTE YCTPOMCTBO BblAyBa OMUJIOK
(cm. rnasy 7.1).

6.5 [MuneHue 6e3 ycTpoiicTBa
nbineyaaneHua

- Pa6oTaiTe ¢ 3almMTHbIM CTEKIOM (9),
CABUWHYTbIM BBEPX.

6.6 HpuBoOnMHelHbIe Nnponubl

3awpuTHOe CTeKso (9) cABUHBbTE BBEPX,
NPOTUBOCKObHBIV BKNaapIww (7) yaanure.
Mcnonb3oBatk 3TU AeTanun Npy BbINOJHEHWUN
KPWBOJIMHENMHbIX MPONW/IOB 3anpeLyaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (5).

- Hanpasnstowyto naHenb (6) HEMHOro cABUHbTE
Brepes v NoBepHUTe.

- Hanpasnstowyto naHens (6) nepefsuHbTe Ha3ag,
B OAVH 13 Na30B A9 hurKcaumm (yron 45° unm 0°).
3HaueHWe TEKYLLEro yria MOXHO CYUTaTb Ha
Lokone (19) HanpaensawLwwen naHenn. Hactpovite
ZpYyron yron ¢ nomoLLbto yraomepa.

- CHoBa 3aTAHuTE BUHT (5).

6.7 MuneHue B62IM3U CTEH

3awpuTHOe CTeK0 (9) CABUHBTE BBEPX, CHUMUTE
NPOTUBOCKOJIbHBIV BKAAAbIW (7) M KpyroByto /
napasnnenbHyto HanpasaaoLyo. Mcnoab3osartb
9T AeTasv Npu NUAeHUN B6AN3K CTEH
3anpeuaeTcs.

- OcnabbTe BMHT (5) HACTOJIbKO, YTOObLI MOXHO
6bL10 CIerKa NPUNOAHATL HanpPaBAALLYO
naHesnb (6).

PYCCKWM ru

- Cnerka npunogHUMUTE HanpaBAALLYO NaHes b
(6) v coBuHbTE ee Ao ynopa Hasag.
- CHoBa 3aTaHuTe BUHT (5).

7. lNpumeHeHUe

7.1 YcTpoicTBO BbifyBa ONUIOK
Moakntoyaemoe yCTPOMCTBO A/15 CAyBa ONUIOK
Ans obecnevyeHna cBobogHoro o63opa mecTa
nponuna.

BKA: HaXMWTE KHOMKY BbiKtoyaTens (12) Ha
IeBOM CTOPOHE MHCTPYMEHTA (Ha NpaBoi CTOPOHE
MalLlUWHbI Bbl YBUAWUTE CUMBO @7 )-

BbIKN: HAXMUTE KHOMKY BblkoYaTensa (12) Ha
npaBoW CTOPOHE MHCTPYMEHa (Ha 1eBOM CTOPOHE
MaLUWHbI Bbl yBUAWUTE CUMBON ).

7.2 YcTaHOBKa MaaTHMKOBOro Xxoaa

YCTaHOBWTE HYHbIV MaATHUKOBBIN XOf, C
nomotuubto pbiyara (11).

MonomeHune «0» = MAATHNUKOBbLIN X0 OTK/I04EeH

MonoxeHue «lll» = MasTHMKOBbLIN X0 C
MaKCUMasIbHOM aMnanTyaom

PekomeHayemble 3HaYEeHMA YCTaHOBOK CM. Ha CTp.
3.

OnTumanbHble 3HaYeHUA Nyylwie Bcero
onpeaenArTCcaA ONbITHbIM NyTEM.

7.3 YcTaHOBKa MaKCUMaJsibHOM 4acTOTbl
X0o40B

YcTaHoBWTE Ha KosiecuKe (16) MaKCMMasbHYO

YacTOTY XO40B. DTO MOXHO cfienaTb TaKHKe U BO

Bpems paboTbl MHCTPYMEHTA.

PeKomeH,qyeMble 3Ha4yeHnA yCTaHOBOK CM. Ha CTp.
3.

OnTumanbHble 3HaYeHUA Nydule Bcero
onpenenArTCA ONbITHbIM NyTEM.

7.4 BRnwYeHUe/BbIKJOYEHUEe, BRIIOYEHUE
Ha A/IMTesIbHOE BpemsA

He ponyckaiTte HenpegHaMepeHHOro

3anycKa: Bcerga BblK/l04aiTe MHCTPYMEHT,
€C/M BUJIKA Bbl1a U3BJIEYEHA U3 PO3ETKU, UK
ec/iv npounsoLuesn co6oi B nogade a1eKTPOSHEPTUN.

B pemunme HenpepbIBHOW paboThbl

WMHCTPYMEHT NPOLOIKMT BpalLaTbCs, Aame
€C/1 OH BbIPBETCA U3 pyK. MoaTomy Bcerga
KPENKO epHNTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT ABYMSA
pyKamu 3a pyKOATKM, NPUMUTE YCTOMUMBOE
MOJIOEHMNE U CKOHLEHTPUPYITE BCE BHUMAHWE Ha
pab6orTe.
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ru PYCCKUM

STE 95/100 Quick:

BrnrouyeHue: 3agencTByiTe nepexatoyarens (13).
[ns HenpepblBHOM PaboTbl HAKMUTE
nepekxoyaTeb BHU3 A0 GUKcaumu.
BbIKNIOYEHUE: HAKMUTE Ha 3aAHWIM KOHeL,
nepekntoyarens (13), a 3aTem oTnycTuTe.

STEB 100 Quick:

BrtoueHue: 3agenicTByiTe nepekatoyaTens (13).
BbiKkntoueHue: oTnyctute nepexatoyarens (13).
[na AnnTenbHOro BRIKOYEHUA NeperoyaTesb
(13) MoHO 3aduKcHMpoBaThb C MOMOLLBIO
CTOMOPHOM KHOMKM (10). [1nA BbIK/IIOYEHNA
NMOBTOPHO HaXMuTe nepektoyartens (13).

8. Ou4ucTHA, TEXHUHYECKOE
o6cnyuBaHue

UHCTpyMeHT cnepyeT peryiapHo o4yuwaThb.
Mpu 3TOM € NOMOLLbIO NMblnecoca cnepyeT
OYUCTUTb BEHTU/IAILIMOHHBIE LLE/IU HA KOpHyce
asurartens.

PerynsipHo 1 TlWwaTenbHO oumLanTe caTbiM
BO3JYXOM 3aWMHOE NPUCMNOCOGNEHNE NMUIBHOTO
nonoTHa (2).

Mpn HEOBXOANMMOCTN OYUCTUTE BEHTUIALMOHHbIE
OTBEPCTUA, PACMOJIOKEHHDBIE 3@ OMOPHbIM
POJIMKOM MUJILHOTO NOJIOTHA (3).

MNeproamnyeckn cmasbiBariTe ONOPHbIA POSMK
NWJILHOMO NOJIOTHA (3) Kannen macna.

9. CoBeTbl U peKoMeH[auumn

BpesaHue

MpY NUNEHUN TOHKKUX M MATKWMX MaTepuanos
MUbHOE NOJIOTHO MOMHO Bpe3aThb B 3aroToBKy 6e3
npeaBapuTeNIbHOrO CBEPJIEHNA OTBEPCTHA.
Mcnonb3yiTe ToNbKO KOPOTKUE NUbHbBIE MOIOTHA.
TonbKo Npuy HacTpowKe yrna 0°.

CM. PUCYHOK Ha CTp. 2. YCTaHOBMUTE pblyar
perynnpoBku (11) B nonomeHune «0»
(MaATHMKOBbLIM XOA BbIK/IOYEH). YCTaHOBUTE
9/IEKTPON063MK NEpPeHE KPOMKOM
HanpasAnsatoLLern naHeu (6) Ha 3aroToBKy.
HapexHo yaepHuBas a/1eKTPOI063KK, NAaBHO
cMmellanTe ero BHM3. MNocne npopesaHnsa MOXKHO
BK/IIOYUTb PEHUM MAATHUKOBOIO ABUKEHUSA.

Mpwv NuneHnn 6onee TONCTLIX 3aroTOBOK CHavana
C/leayeT NpoCBep/IUTb OTBEPCTHE, B KOTOPOE
3aTeM MOMHO BCTaBWUTb MUJIbHOE MOJIOTHO.

10. MprHapgIeHHOCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OPUTMHAJIBHYIO OCHACTKY
KomnaHuu Metabo.

MCI'IOJ'IbSyVITe TONIbKO T€ NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpble oTBe4alT Tpe6OBaHMF|M Y napameTpam,
nepevyncneHHbIM B JaHHOM PyKOBOACTBeE MNno
3HCnayaTauuu.

HapexHo puKenpyiTe ocHacTKy. Ecam npnbop

9KCM/IyaTUpyeTCA B Aepiarenie: HagemHo
3aKpenuTte npubop. [oTepa KOHTPOAA MOXHKET

66 npuBeCTU K TDaBMHUPOBaHMUIO.

Cwm. cTp. 4.

A HKpyrosas v napannenbHas HanpasnsawoLWwas

B 3awuTtHaa naHenb (NpegoxpaHaeT
YyBCTBUTEJIbHbIE MOBEPXHOCTH 3aroTOBKM OT
LapanuH)

10.1 YcTaHOBKa KPyroBow U napasnsiesibHOW
HanpasafAwouen

[na BbInMAMBaHWA OKpykHOCTEN 0T & 100 MM A0
@ 360 MM 1 BbINOJIHEHWA NPONW/IOB NapannesbHoO
KPOMKe (MaKC. pacCTofiHME OT KPOMKK 210 Mm).

YcTaHOBKa KpyroBow HanpasAloLwWen (Cm.

Puc. 1)

- BcTaBbTe onopy Kpyrosow 1 napannensbHon
HanpasAsaioLelr COOKY B HaNpaB/IAIoLLYO NaHe b
(ueHTpupytoLee ocTpue (C) o6palleHO BHA3).

- YcTaHoBUTE HyHHbIV paguyc (d).

- 3ataHuTe BUHT (b).

- [oBepHUTE pyyKy TaK, YTOObI BbIABUHYJIOCH
LieHTpu1pYtoLLee ocTpue (C), HaxoasLieecsa c3aam
OTHOCUTE/IbHO HanpaBs/ieHus pacnuna. BctaBbte
€ro B LieHTp Kpyra.

YcTaHOBKa napa’sisie/lbHoW HanpasndtoLlwen

(cm. Puc. 1)

- BcTaBbTe onopy Kpyrosow 1 napannensHon
HanpasAoLLLEen COOKY B HANPaB/IALLYIO NaHe b
(ueHTpupytoLLiee ocTpue (C) 06paLLEeHO BBEPX).

- YCTaHOBUTE HYKHYIO BEMYMHY OTCTyna oT
KPOMKM (€).

- 3aTtaHuTe BUHT (b).

[na MUHUMU3aLMK OTKIOHEHWA MUIBHOMO

NoJI0THAa OT OCY PEKOMEHAYEM UCMOIb30BaTb

cBepxTBepAble Nu/bHble NosoTHa: 6.23694,

6.23679, 6.23685

MonHbIn aCCOPTUMEHT I'IpMHa,D,J'Ie)KHOCTeVI CM. Ha
cainTe www.metabo.com vnu B Katanore.

11. PeMOHT

PeMOHT MHCTPYMEHTOB JO/MHEH

OCYLLECTB/IATLCA TOSIbKO
KBa/IMDULMPOBaHHBIMK CneLmMannMcTamm-
aNeKTprKamm!

[nA pemMoHTa aneKTpouHcTpymeHTa Metabo
obpalanTech B permoHasbHoe
npeactaBuTenscTBO Metabo. Agpec cm. Ha cante
www.metabo.com.

CnM1CKM 3anacHbIX YacTen MOXHO CKa4yaThb C caiTa
www.metabo.com.

12. 3awmTa OKpyHamwlLei cpepbl

CobntogaiTe HauMoHabHbIe NPeanUMcaHus no
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHoON yTUAn3aumm n
nepepaboTKe OTCAYHMBLUMX MALUMH, YNAKOBKM U
NpUHAAIEKHOCTEN.

Tonbko ansA cTpaH EC: He yTunuaupyiite
3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBbIMU

oTtxopamu! CornacHo eBponemcKom
avpekTuse 2002/96/EC no oTxoaam
9JIEKTPUYECKOTO U BNEKTPOHHOIO 060PY0BaHMA U
COOTBETCTBYIOLMM HALMOHaA/IbHBIM HOPMaMm
6bIBLLUME B YyNOTPEGIEHNUM SNEKTPONPUOOPBI 1



9NEKTPOMHCTPYMEHTbI NMOA/IENAT pasaesibHoON
YTUIU3aLMU C LeSbo UX MoceaytoLLen
9KOJIOTMYECKM 6e30nacHom NnepepadboTHU.

13. TexHU4ecKUue
XapaKTepUCTUKU

MNoAcHeHWA K fJaHHbIM, NPUBEAEHHbBIM Ha CTP. 3.

OcTaBnaeM 3a co60M NPaBo Ha TEXHUYECKME
WU3MEHEHMUs.

Ty =MaKCcMMasbHas ToJILMHa MaTepuana
(apeBecuHa)

To =MaKCcMMasibHas ToJILMHa MaTepuana
(uBeTHbIE MeTaNNbl)

Ts =MaKcuMasbHas ToJILMHa MaTepuana
(n1cToBas cTanb)

ng =4acToTa XOA0B Ha XOJIOCTOM XOay

P4 =HOMWHasIbHasA NoTpebiseMan MOLHOCTb

P> =BbIXOfHasA MOLLHOCTb

m =Mmacca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaThl naMepeHui Nosy4eHsl B
COOTBETCTBMM co cTaHaapTom EN 60745.

[O] WHCTpyMeHT Kiacca 3almThl i
~ MepeMeHHbIN TOK

Ha yKkasaHHble TEXHUHECKWUE XapaKTEPUCTUKM
pacnpocTpaHaTca AonycKy (NpesycMOTpeHHble
[EeMCTBYIOLMMK CTaHAapTamK).

3HayeHUA aMUccHum Wwyma

OTM 3HAYEHMA NO3BONAIOT OLEHUBATL U
CpaBHMBATb 3MMUCCUIO LLYMa Pa3/IMYHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBucumocTn ot
YCNI0BWIM 3KCNayaTauum, COCTOAHNUA
S/IEKTPONHCTPYMEHTA WK UCTIONL3YEMOM
MHCTPYMEHTaIbHOM OCHACTKM baKTu4ecKas
HarpysKa MOMeT ObITb BbilLe WK HUKE. [na
OLIEHKM NPUMEPHOro YPOBHA 3MUCCUM YYNTbIBaNTE
nepepbiBbl B paboTe 1 dasbl paboThbl €
NMOHUKEHHOM LIYMOBOM Harpy3Kkon. Onpegenvte
nepeyeHb Mep, HanpuMep, OpraHn3auoHHbIX
MEPONpPUATMI, NO 3aLMTe NOL30BATENSA C YHETOM
TeX UIW MHbIX 3HAYEHUIA SMUCCUM LLyMa.

O6Lee 3HaveHne Bubpauum (BeKTopHasa cymma

Tpex HanpassieHni), pacyeT cornacHo EN 60745:

apcm =3HaueHve BubpaLum
(MMneHve meTaNIM4YeCcKMX IMCTOB)
ahcw =3HaveHue Bubpaumu
' (MuneHve gpeBecuHbI)
Ky, =KO3(h@dULMEHT norpeLHocTy (Bubpaums)

TWNUYHBIA aMNAUTYAHO-B3BELLEHHbIN
BYHKOBOT BJIEHUA:
Loa =YPOBEHb 3BYKOBOTO AaB/IEHNS
Lwa  =YPOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH
Kpa Kwa=HO3HUUMEHT NOrpeLHoCTy
Bo BpemA paboTbl ypoBEHb LLyMa MOXET
npesbiwatb 80 B(A).
Ucnonb3yiiTe cpepcTBa 3alUTbl OPraHoOB
cnyxa!

OBEHb

PYCCKMH

ERL

UHdopmauua gna nokynaTtena:
CepTudmrKaT COOTBETCTBUA:

CepTtudukar cootBetctBuA: Ne TC RU C-
DE.AN30.B.01484, cpok peicteumA ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BblAaH opraHoM no cepTudu-
Kaumu npogykumnm «MBAHOBO-CEPTUDUKAT »
00O «MBaHoBCKUIN PoHA CepTUdUKaLK»;
Agpec(iop. 1 dakT.): 153032, Poccuitckasa depe-
pauus, MBaHoBcKas 061., . MBaHOBO, yn1. CTaHKo-
ctpoutenen, a. 1; Ten. (4932)23-97-48; parc
(4932)23-97-48; E-mail: ivfs@mail.ru; ATTectar
akkpegmTauum Ne POCC RU.0001.11AM30 ot
20.06.14 r., BblgaH PeaepasibHON CyHOOM Mo
aKKpeauTauum

CtpaHa nsrotosnenus: Kutam

MpoussoguTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmanus

3aBoj-U3roToBUTESb:

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kutan

MmnopTep B Poccum:

00O "MeTa6o Espasuna"

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annesq, a5 a, cTp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

JaTa nponsBogcTea 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A uudpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTo U3genne NPons-
BefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A umMbpbl 0603HaYa0T
HOMep MecAua B rogy NPOM3BOACTBA, HanpuMep
«05» - mar

[apaHTUIMHBIM CPOK: 1 rog, ¢ AaThbl NPoAam

CpOK Cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 neT ¢ Aatbl U3ro-
TOBNEHUSA

ru
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uk YKPAIHCbKA

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTauii

1. [deknapauia npo
BiANOBIAHICTb

3i BCi€to BiagnoBiganbHICTIO 3aABASEMO: Lii JOG3MKK
3 igeHTMdiKauieo 3a TUMOM | HOMepoM moaeni *1)
BiANOBIAAIOTb YCIM AAi04MM MOJIOEHHAM ANPEKTUB
*2) i HopM *3). TexHi4YHy AOKYMeHTaL;jto Ansa *4) -
OmB. Ha cTop. 3.

2. BuHKopucTaHHA 3a
NPU3Ha4YeHHAM

IHCTPYMEHT NpU3HaYeHW AN NUAAHHSA
KO/NbOPOBUX METANIB i CTAIEBUX JIUCTIB, AEPEBUHU
Ta AepeBonoAibHNX MaTepianis, NIACTUKIB i
noAibHMX MaTepianis. IHWeE BUKOPUCTaHHA
3ab60pPOHEHO.

3a NOWKOAKEHHS BHACILOK BUKOPUCTAHHAM He
3a NpU3HAYeHHAM BiANOBiAaNbHICTL Hece
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHO fOoTpMMyBaTUCh 3ara/iHOMPUHHATUX
npasu 3anobiraHHA HeWacHNM BUNagKam, a
TaKOMX NpaBuJl TEXHIKN 6e3NeKn, HaBeAEeHUX B LK
iHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TeXHIKK
6e3neKru

3aana Baloi 6e3neKn Ta 3axmncTy
€/1eKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLUKOAMEHD
LOTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM CMMBOJIOM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 mMeTO10 3HUKEHHSA

PU3MKY TiIECHWUX YLIKOAHEHb NMpoYMTanTe
L0 IHCTPYKLiO 3 eKcnayaTadii.

m NONEPEAMKEHHA - MNpouunTainTe BCi
BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu, iIHCTPYHLii,
inocTpauii Ta cneuundgikauii, HagaHi 3 uum
€JIEKTPOiIHCTPYMEHTOM. HEeBMHOHAHHA yCix
o[aHUX HUMHYE IHCTPYKLIN MOMe NMPpU3BECTU [0
YPaxeHHA e/IeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMKEI i/abo
TAMKNX Ti/IECHNX YILIKOAMEHb.

36epeHiThb Lji NonepeaeHHs i BKa3iBKU Ha
ManbyTHE.

MepepasaiTe Ball €1EKTPOIHCTPYMEHT TiIbKU
pasoMm 3 LMK JOKYMEHTaMMU.

4. CneuianbHi npaBuaa TEXHIKK
6e3neKru

TpumaiTe npunag, 3a i30/1boBaHi NOBepXHi Nif,
yac po60TH, AKLLO € PU3UK 3iITKHEHHA
iHCTpyMeHTa 3 NpUXoBaHUM
eNleKTponpoBoAoM a6o Kabenem HUBNEHHA
camoro iHcTpyMeHTa. HoHTaKT 3
€/1EKTPONPOBOAKOIO Nif, HANPYrok Moxe
NpU3BECTM L0 Nepefadi Hanpyry TaKoX Ha
MeTasieBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CMPUYNHUTH

68 YypameHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

MepeKoHanTecs, WO B MiCLi NPOBeAEHHSA POGIT He
NPOXOAATH NiHii €N1eKTPpOo-, BOAO- i ra30MocTavyaHHA
(HanpuKnag, 3a 4ONOMOro MeTanoLyKa4a).

MNig yac 06po6KM 3aroToBKa NOBUHHA HAAiIMHO
npuAsraTy Jo NnoBepxHi i 6yTu 3aKpinieHa Big,
3CYHEHHS, HanpuKaag, 3a AONOMOrol 3aTUCKHUX
NpUCTPOIB.

He HamaranTeca nuaaTY ayme Masi 3aroTOBKM.

OnopHa niacTiHa NoBUHHA PIBHOMIPHO NpuAsraTu
[0 3aroTOBKM Mif, Yac NUAAHHS.

Y pasi nepeprBaHHA pOGOTU BUMKHITb IHCTPYMEHT
i He BUIAMaMTe MOro i3 3aroToBKW, AOKU NMUIKOBE
NOIOTHO MOBHICTIO HE 3YNUHUTLCA. HiKon He
HamaramTecs BUTATHYTU MUY i3 3aroTOBKM, [JOKK
NWIKOBE NOJIOTHO PyXaeTbCA — MOX/MBA Bigaauya.

He BMUKaITe iIHCTPYMEHT, AIKLLO NUIKOBE NOJIOTHO
Ma€e KOHTAKT i3 3aroTOBKOW. [JoueKanTecs, NoKu
NWIKOBE NOOTHO JOCAMHE POBGOYOT HACTOTU XOAIB,
nepLL Hix NoYaT BUKOHYBaTH po3pia.

Mepepn TUM, K 3HOBY YBIMKHYTU Ny, LWO
3HaXOAUTLCS B 3aroToBLi, BiALEHTPYNTE NUIKOBE
NOJIOTHO B pO3pisi Ta NepeKoHamTecs, Lo 3youi
MWW He 3acTPArW y 3aroToBLi. 3acTparie
NUIKOBE NOJIOTHO MOXE NPU3BECTU A0 Bigaadi,
AKLLO NWY YBIMKHYTW NMOBTOPHO.

TpumaiTe pyKM nosa 30HOK NUAAHHA, Ha BiACTaHi
Bifi MMIKOBOrO NosioTHa. He TpumanTe pyku nig,
3aroToBKOI0.

Bupanavite TMpcy Ta iHLWe CMITTA TifbKK nicna
MOBHOI 3YMUHKKW IHCTPYMEHTY.

Mepep NpoBefEHHAM POGIT 3 Pery/itoBaHHs,
nepeocHalleHHA abo TEXHIYHOro 06CNYyroByBaHHA
BUTATHITb BUJIKY 3 PO3ETKM.

Heb6e3neKa TpaBMyBaHHA rOCTPOLO MUKOI0 A1
no63wuKa. MNunka ansa no63nKa Moxe 6yTu rapsayoto
nicnA NUNAHHA. BasranTe 3axvcHi pyKaBUYKK.

3HUKEHHA BNJIMBY NUAy:

NONEPEAMKEHHA - nun, wo ytBopuscA
BHACNIAOK WAidyBaHHA HAXAAYHNM
nanepomM, po3nutoBaHHsA, LWidyBaHHA,
CBEPAJIIHHA Ta HLWKWX POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBUHM, LLIO CMPUYMHAIOTb PaK, BPOAEHI
AedeKTr abo iHWI YLIKOAKEHHA PenpoayKTUBHOI
cuctemu. Npuknagmn TakMx XiMiYHUX PEHOBUH:
- CBUHeLb y dap6i 3 BMiICTOM CBUHLIO
- MiHepaJibHUi NN 3 BYAiIBENILHOT LLEr/iv, LEMEHTY
Ta iHWWX PEYOBUH LerNAHOT KNagKu, a TakoX
- MULL'AK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06PO6IEHOT AEPEBUHM.
CTyniHb PU3KKY 3a/1IEXUTb Bif, TOrO, AK YacTo BU
BWMKOHYETE Lien BUA poGiT. LLLo6 3MeHWUTH BNAvB
XIMIYHMX PEYOBWMH: NpaLtorTe B NPUMILLEHHAX 3
[OCTaTHbOIO BEHTU/IALLIEIO Ta 3 3aTBEPAKEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAKEHHAM, AK-0T
pecnipaTtop, po3po6eHui cnewjanbHo Ans
dinbTpauii MIKPOCKOMIYHMX YACTUHOK.

Lle TaKoX cTOCY€ETBCA NKUAY BIf iHWKX MaTepiani.,
HanpuKaag AesKUX BUAIB AepeBa (AepeBUHHUI
nun ay6a abo 6yKa), metany, asbecTy. IHLWi BigoMmi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HanpuKAag, anepriyHi



peakuii, 3aXBOPIOBaHHA AUXASIbHUX LLAAXIB.
YHUWKanTe noTpanifHHA Ny BCEpeanHy Tina.

JoTpumyiiTech BKa3iBOK CTOCOBHO BallOro
marepiany, nepcoHany, chpepu Ta mMicusa
BMKOPWUCTAHHSA, @ TAKOX AEPHaBHUX NpaBu/
(HanpuKnag, NosoKEHHs NPO OXOPOHY npaly,
yTHAI3aL,io ToLo).

3abesneyyiiTe BNOBAOBAHHSA MUY B MiCLji
YTBOPEHHS, HE AONyCKaWTe Moro BiAKNaAEeHH:A Ha
NOBEPXHAX.

[na cnewjanbHUX poGiT BUKOPUCTOBYITE
BignosigHe npunagaA. Lle 403BOAUTL 3MEHLLUTH
KiJIbKICTb Ny, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpanffTb Y JOBKINNA.

BuKopucToByiiTe BiANoBiagHI 3aC06U yN10BNOBaHHSA
nuny.

[NnA 3amMeHLeHHA BNAKBY Nuy:

- He HanpaenANTe NOTiK NOBITPA, O BUXOAUTb 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaXoaATbLCA
no6an3y, Ta Ha CKYMYeHHA Nuay;
BMKOPUCTOBYWTE BUTAKHWIM NPUCTPIli Ta/abo
ouMLLyBaYy NOBITPS;

fo6pe nNpoBiTptonTe poboye micue Ta
3abe3neyyinTe YUCTOTY 3a LONOMOrot NMaococa.

MigMiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iMMae nua 'y nosiTpsA.

3axuCHWIM ofAr CAif, O4UCTUTH 3a [OMOMOrol0
nunococa abo npaHHA. He MoxHa “oro
npoaysaTtu, BUGMBATH ab0 YUCTUTU LLITKOIO.

5. Ornap

Awus. cTop. 2.

3aTUCKHWI Baxinb AN1A KPINJIEHHA NUIKOBOrO

nonoTHa

3aTUCKHMIN MeXaHi3M MUIKOBOro No0THa

OnopHWI POIMK NMMIKOBOTO NOJIOTHA

lMnnKoBe NOMOTHO *

BWHT gnA perynioBaHHA ONOPHOT NACTUHM

OnopHa nnactuHa

MpoTucKonbHa naactnHa *

3axucHa ckoba Ans 3anobiraHHaA

HEeHaBMMCHMM KOHTaKTaM i3 MMIKOBUM

NOIOTHOM

9 3axucHUI KoBNAYoK

0 CtonopHa KHoMKa A1a poboTu y

6e3nepepBHOMY pexumi (Tinbkn STEB 100
Quick)

11 Barinb peryitoBaHHA MaATHUKOBOIO Pyxy

12 TycKoBa KHOMKa NPUCTPOIO ANA BUAYBAHHA
TMpCH

13 MMepemunKay

14 PykosTKa

15 BCMOKTYyBasIbHWIM NaTpyboK *

16 Pery/ioBasibHWiA PO/IVK /151 BCTAHOB/IEHHSA
KinbKOCTI xoaiB

17 LecTurpaHHuii Koy

18 BigaineHHs gna Kawouis

19 LloKosb 3 BKa3aHWUM BCTAHOB/IEHUM KYTOM
pi3aHHA

* 3a1EHO Bif, KOMMNIEKTALi / He BXOAWUTb 4O

KOMMNEKTY NocTavyaHHA

ONOOTA~WN

YKPAIHCbHKA uk

6. BBepeHHA B eKcnyaTtauito

Mepep noyaTkom po6OTH NEpeKoHamTecs,

LLIO0 BKa3aHi Ha TexHiuHil Tabanyui npunagy
Harnpyra Ta 4actoTa B Mepexi cniBnagatoTb 3
JaHVMM BaLLOT €IeKTPOMEPEXI.

3aBXAM NigrIoYanTe NPUCTPIN 3aXUCHOrO
BiakMto4eHHs (M3B) 3 MmakcmanbHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

He BMWKaTH IHCTPYMEHT 6€3 NUIKOBOro
nosoTHa.

Mepen npoBeaeHHAM pPoGIT i3 peryiioBaHHs,

repeocHaLleHHs, TEXHIYHOro
06CcNyroByBaHHA a60 OYMLLEHHSI BUTAMHITL
LUTENCesb 3 PO3ETKM.

6.1 BcTaHOBNEHHA 3aXUCHOI NJ1aCTUHMU Bip,
CKonis

Heb6e3neKa TpaBMyBaHHA rOCTPOIO MUKOIO

ona no63ukKa. Mpu BCTaHOBNEHHA 3aXMCHOT
NAacTuHW Bif ckoniB (7) Tpeba 3HATU NUNKoBE
MOJIOTHO.

MepeBepHYTH IHCTPYMEHT, OMOPHA NJacTUHA
nosepH rOpuy. 3ax1CHy NAaCTUHY Bif CKOJIB

BCTaBWUTW Cepeay, BPaxoBYOYM HACTYMHI 2
NYHKTW:

® ITAKOI0 CTOPOHOIO NIACTUHA Bif CKONIB Ma€e
6yTh NOBEPHYTa JOropu;

® NMa3 NOBEPHYTUMK JOHM3Y (Y HANPAMKY Kabento
HMBIEHHS).

AKLWO BKM NpauoeTe i3 3aXMCHOI0 MAACTUHO (AUB.
posain "Mpunagaa” 10.), B Hei NoOBUMHHA 6yTK
BCTaBJ/IeHa 3axMcHa naacTuHa Bif CKONIB.

6.2 BcTaHOBJ/IEHHA NUJIKOBOIO NOJIOTHA

Hebe3neKa TpaBMyBaHHA rOCTPOIO MUKOIO

AnA no63unka. MNunka ana no63unKa moxe 6yTm
rapsa4oto nicns NUNAHHA. Basravte 3axucHi
PYKaBUYKM.

BuKopucToBYITE NUIKOBE MNOJIOTHO, WO
npu3HaveHe 4na 06po6AOBAHOIO MaTepiany

- MoBepHyTH 3aTUCKHWI Baxinb (1) Ao ynopy
Bnepes | yTpumyBaTHh B LibOMY NONOMEHHI.

- BcTtaButi nuKkose nonoTHO (4) fo ynopy.
MepeKoHaTHCA, Wo 3y6Li NMAK NOBEPHYTI
Bnepes, a NMIKoBe NoJI0THO NPaBUIbHO
BCTaB/IEHO B Na3 ONOpHOro poauka (3).

- BignyctuTtn 3atuckHui Baxine (1). (BiH
€aMOCTiiHO NOBEPHETLCA B CBOE NMOYaTKOBE
MONOMEHHA. 3apas NMAKOBE NONOTHO MiLHO
3aTuUCHyTe).

6.3 Bip’egHaHHA NUIKOBOro NoOJIOTHa

Yeara! lig yac Big'egHaHHA NMMIKOBOro
NoNOTHA He CNPAMOBYIMTE N063MK Ha JIIoAeN.

- MoBepHiTb 3aTUCKHMIM Baxinb (1) fo ynopy
Brepes, 10631K BIAKMHETLCA 3a PaxyHOK CHUN
NPYHHOCTI.
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6.4 MunAaHHA 3 NpUCTpOEM
MUNOBIACMOKTYBaHHA

- BcTaHoBITb BCMOKTYBJ/IbHMIA NaTpy6oK (15).
MNigKntoyiTh BigNOBIAHWIA NPUCTPIN
NWI0BIACMOKTYBaHHS.

- OnAa epeKTUBHOro NMIOBIACMOKTYBaHHA
3[BMHbTE 3aXMCHWUIA KOBNAYOK (9) AOHM3Y.

- BigknioumMT NnpucTpivi AnAa BuayBaHHA TUPCH
(avB. po3gin 7.1).

6.5 MMunAHHA 6e3 NPUCTPOIO
NUNOBIACMOKTYBaHHA

- Mig yac po60TH 3aXMCHMI KOBMNAYOK (9) 34BUHYTH
Joropu.

6.6 HascHicHi po3pisu

34BWHbTE 3aXMCHUI KOBMaYoK (9) goropwm, 3HiMiTb
NPOTUCKONbHY NnacTuHy (7). Li getani He MoxHa
BMKOPWUCTOBYBAaTM MPWU HABCKICHOMY Pi3aHHi.

- BigKpyTUTH rBUHT (5).

- Tpoxu 3aBMHYTK OMOPHY NA1acTuHy (6) Bnepes i
NOBEPHYTH.

- MoTim 34BUHBTE OMOPHY NAAacTUHY (6) Hasaa y
0AMH 3 dikcaTopiB (KyT 45°, KyT 0°). Po3mip
BCTAHOB/IEHOIO KyTa MOXHa N06a41TH Ha LLOKOTi
(19) onopHoi nnacTuHKW. AnA perynioBaHHA KyTa
CKOpUCTanTeca TPaHCMoOpPTMPOM.

- 3HOBY 3aTArHYTU rBUHT (5).

6.7 MunaHHA nopyu 3i cTiHOO

34BUHBTE 3aX1CHUI KOBMNAYoK (9) AOropw, 3HIMITb
NPOTUCKObHY MAACTUHY (7) Ta 3HIMITb HaNPAMHI
ON1A UMPKY/IbHOro Ta napanenbHoro pisy. Li getani
He MOXHa BUKOPUCTOBYBATU NPW MUAAHHI NOPyY 3i
CTiHOI.

- BigkpyTvTh rBmHT (5) HacTiNbKK, LWO6 TPOoXM
NiAHATH ONOPHY NNACTUHY (6).

- Tpoxu NiAHATV ONOPHY NAACTUHY (6) Ta 3ABUHYTH
Hasag, 4o yropy.

- 3HOBY 3aTArHYTU MBUHT (5).

7. ERcnnyartauif

7.1 NpucTpiit pna BugyBaHHA TUPCU
MpwucTpin ana BugyBaHHA TMPCK 3abeanedye
Bi/IbHY BUAMMICTb 30HW PO3MKAY.
YBIMHK:HaTUCHITb MyCKOBY KHOMKY (12) Ha niBomy
6ouj iHcTpymeHTa. (Cnpasa Ha iIHCTPYMEHTI BK
nobaynte CUMBON (Z ).

BUMHK:HaTUCHITL NyCKOBY KHOMKY (12) Ha npasomy
oouj iHcTpyMeHTa. (3niBa Ha iIHCTPYMEHTI BU
no6aunte cumeon ><).

7.2 PerynioBaHHA MaATHUHKOBOroO pPyxy
BcTaHOBWUTM NOTPIOHMI MaATHUKOBUI pyX 3a
[OMOMOrot0 Barensa perynoBaHHaA (11).

MonomeHHA "0" = MaAaTHUKOBMIN pyx
BiAKNOYEHMM

MonomeHHa "llI" = maATHMKOBUI pyX
MaKCUMasIbHUI
PeromeHAo0BaHi HanawTyBaHHA AMB. CTOP. 3.

OnTManbHi 3Ha4YEHHA peryioBaHHA BU
OTPUMAETE i3 NPaAKTUYHOrO JOCBIAY.

7.3 BcTaHOB/NEHHA MaKCUMasIbHOI KilbKOCTi
xoais

BcTaHOBUTU MaKCUMasbHy KillbKiCTb XO4iB 3a

[ONOMOroOI0 perynoBaibHOro posuvka (16). Lie

MOM/IMBE TaKO Mif 4ac pO6OTHU iHCTPYMEHTY.

PeKkomeHzoBaHi HanawTyBaHHA AWB. CTOP. 3.

OnTuUManbHi 3Ha4eHHA peryoBaHHA BU
OTPUMAETE i3 NPAKTUYHOTO JOCBIAY.

7.4 YBiIMKHeHHAI/BUMKHEHHSA, po6oTay
6e3nepepBHOMY peHuUMi
He ponycKaiTe HEYyMUCHOrO 3arycKy:
3aBHAN BUMUKaWTE iIHCTPYMEHT, AKLLO BUKA
6yna BUTAHYTa 3 PO3ETKM ab0 AKLLO CTaBCs 36ii B
nogavi eNeKTpoeHeprii.

Y 6e3nepepBHOMY PEXMMIi iIHCTPYMEHT

NPOAOBKYE NpaLoBaTH, HaBiThb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpUManTe
iHCTPYMEHT A BOMa pyKamu 3a PyKOATKY, 3anMiTb
CTiliKe MOJIOKEHHSA | MOBHICTIO CKOHLEHTPYHMTECA
Ha BUKOHYBaHi po6oTi.

STE 95/100 Quick:

YBiMKHEHHA: HaTUCHITb NepemuKkad (13). Ana
po60oTH y 6e3nepepBHOMY PEHMMI NEPECYHLTE
nepemunKay Hasag go dikcauii.

BUMHKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3a4Hil KiHeub
nepemunKaya (13) i BignycTiTb.

STEB 100 Quick:

YBIMKHEHHA: HAaTUCHITb NepeMunKay (13).
BUMKHEHHA: BignycTiTb nepemukay (13).

ANA TPMBANOro BKAOYEHHA nepeMunKady (13)
MOXHa 3adiKcyBaTu 3a JONOMOrol CTONOPHOI
KHOMKM (10). [AnA BUMKHEHHA HATUCHITb
HaTUCKHWI nepemmKad (13) NoBTOpPHO.

8. OuMleHHA, TeXHi4YHe
o6cnyroByBaHHA

PerynapHe o4ULLEHHA iIHCTPYMEHTY.
BeHTUNALIMHI 0OTBOPM ABUIyHa O4MLLYBaTH 3a
[l0MOMOroto nuaococa.

PerynsapHo i peTenbHO npoayBanTe 3aTUCKHUIA
MeXaHi3M NMMAKOBOro MoIoTHA (2) cTUCANM
NOBITPAM.

Y pasi Heob6XigHOCTI ouMLLAaTM OTBOPKM NO3a
OMOPHWUM POJIMKOM MUIKOBOTO NOM0THA (3).

Yac Big 4acy 3matLyBaTi ONMOPHUIM PONK
NWIKOBOrO NONOTHA (3) Kpanseto oNnBw.

9. lNopapm i peKomeHpaLii

BpisyBaHHA

B TOHKI M'AKi MaTepianin 3aroToBKM MOXHa
Bpi3yBaTUCA MUJIKOIO /1063nKa 6e3 nonepeaHLoro
cBepA/liHHA OTBOPY. BUKOpUCTOBYBaTU KOPOTKI
NWIKOBI NONOTHA. TiNbKM NPY BCTAHOBIEHOMY
KyTi 0°.



[uB. man. Ha cTop. 2. BcTaHOBUTK Bainb
peryntoBaHHA (11) B noioxeHHsA "0" (MaaTHUKOBUIA
pyX BiK/t04eHN). BcTaHOBUTH N1063MK NnepegHim
Kpaem OMopHOI N1acTuHuU (6) Ha 3aroToBKy.
YBIMKHEHUWI J1063UK MILHO TPMMaTK Ta NOCTYMNOBO
BECTU A0HM3Y. Hom NuaKoBe NoSI0THO Npopisano
3aroTOBKY, MOXHa NifKA04aTU MAATHUKOBUM PyX.

[na 3aroToBOK BE/IMKOI TOBLUMHKU Tpeba cnoyaTky
NpoCBEPA/IUTH OTBIP, B AKUI MOXHA BCTaBUTK
NWIKOBE MOOTHO.

10. Mpunappa

BuKopucTOBYWTE TiSIbKM OpUriHanbHe Npunaaas
Metabo.

BuKopucToByWTe TiNlbKM Te Npunagaa, axke
BignoBigae BuMoram i napameTpam Li€i iIHCTPyKLUii 3
eKcnayaTauii.

HaginHo dikcyite npunapas. Mpu ekcnnyatauii
€N1EKTPOIHCTPYMEHTY 3 TPMMAYeM: HagiIMHO
3aKpiniTb €N1eKTPOIHCTPYMEHT. BTpaTa KOHTpoI0
MOXe€ Np13BECTU A0 TPaBM.

[uB. cTop. 4.

A HanpamHa ans UpKyabHOro Ta napanenbHoro
pisy

B 3axucHa nnacTtuHa (3anobirae nogpAanvMHamM Ha
YyT/IMBUX NOBEPXHSAX 3aroTOBOK)

10.1 BcTaHOBNIEHHA HanpAMHOI anA
LMPHYJIbHOrO Ta NapasesibHoOro pisy

[nsa BununtoBaHHaA Kin (& 100 — @ 360 mm) Ta
po3pisiB NapanenibHo A0 KPOMKM (MaKc. 210 Mm).

BcTaHOBM1€HHA HaNPAMHOI AN1A LUPKY/IbHOIO

pi3y (auB. man. I)

- BcTaBuTM WITOK HANPAMHOT A5 LMPKYJIBHOMO Ta
napasefibHoro pisy 360Ky B OMOPHY NJ1ACTUHY
(LeHTpyBabHe BICTPA (C) MOBEPHYTE AOHU3Y).

- BctaHoBuTM NOTPiGHMI pagiyc (d).

- 3aTArHyTv reuHT (b).

- [oBepHITb KHOMKY, W06 BMiXano 3agHe
LEeHTpyBasibHE BiCTPA (C) Y HANpAMKY
posnuaoBaHHA. BcTaBTe 1oro y LeHTpi Kona.

BCTaH)OBneHHﬂ napanenbHOi HANPAMHOI (auB.

man. |l

- BcTaBuTK WITOK HANPAMHOT A5 LMPKYJIBHOMO Ta
napanenbHoro pisy 360Ky B ONMOPHY N1aCTUHY
(LueHTpyBanbHe BICTPA (C) NOBEPHYTE AOHU3Y).

- PeryntoBaHHsA po3mipy (e)

- 3aTArHyTv reuHT (b).

[na miHimisauii BigXuaeHb NMAKOBOro NoJ0THa MU

PEKOMEHAYEMO BUKOPUCTOBYBATH NUJIKOBI

noJsIoTHa NiABuMLLLEHOT TOBLWKHK: 6.23694, 6.23679,

6.23685

MoBHUIA aCOPTUMEHT Npunagas AuB. Ha canTi
www.metabo.com a6o B KaTanosi.

11. PemoHT

PeMOHT enexTpoiHCTpymMeHTa NOBUHEH
34iMCHIOBATUCA TiNIbKM KBaNiPiKOBaHUMM
daxiBuAMU-enekTpukamm!

YKPAIHCbHKA uk

MoLwKoaKeHWI MepeXeBUI Kabeb MOKHa
3aMiHWUTU TiZIbKW Ha creLiasibHUIM, OpUriHa/IbHUI
MepeweBuir Kabenb Metabo, AKMIM MOXKHa
npuabaTu y cepsicHoMy LeHTpi Metabo.

[nAa peMoHTY eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTaTuca J0 perioHasIbHoro NnpeacTaBHULTBA
Metabo. Agpecu amB. Ha canTi www.metabo.com.

CrUCKM 3anacHUX YaCTMH MOM¥Ha 3aBaHTaUTU Ha
canTi www.metabo.com.

12. 3axucT goBKinnAa

JoTpumyiTeca HalioHa/IbHUX NpaBua 6e3nevHol
yTuni3auji i nepepo6Ku BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, MaKyBa/JbHUX MaTepianis i
npunapas.
TinbKkn anAa kpaid €C: He yTunisyinte
E €/IEeKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3 NobyToBMMH
Biaxogamu! 3rigHo 3 gupekTusoto €C 2012/
19/€C nNpo eNneKkTpUYHI Ta eNIeKTPOHHI MPUCTPOI Ta
BiANOBIAHWMM HaLOHa/IbHUMKU HOpMaMK
BignpauboBaHi e/1eKTPOIHCTPYMEHTH NigaaraoTb
PO3AiNbHIM yTUAi3auii 3 MeToro ix noaanbLol
€KOJIOriYHO 6e3MneYHOi NepepodKU.

13. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

MoACHEHHSA A0 AaHWX, HaBeAEeHNUX Ha CTop. 3.
3anviaemo 3a co6010 NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHU.

Ty =Hambinblua ToBLMHA MaTepiany
(aepesuHa)

To =HalbiNbLia TOBLMHA MaTepiany
(KonbOpOBi MeTann)

T3 =HaMbiNbLia ToBLMHA MaTepiany
(cTaneBui nucT)

ng =Ki/IbKIiCTb XOZiB Ha XOJIOCTOMY XOfi

P4 =HOMiHaJIbHa CroXMBaHa NOTYKHICTb

P> =BigAaBaHa NOTyKHICTb

m =Bara 6e3 Kabeno

PesynbTaTt BUMiptoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 62841.

[O] IHcTpymeHT Knacy 3axwvcTy I
~  3MiHHWI CTPYM

Ha BKasaHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
NOLUMPIOIOTLCA JONYCKK, NepeabdayeHi YAHHUMK
cTaHjapTamu.

m 3HauyeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA f03BONAIOTE OLiHIOBATH i
NOpPIBHIOBATU EMICItO LLYMY PI3HUX
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aN€HHO Big, yMOB
eKcnayaradii, CTaHy e/IeKTPOIHCTPyMeHTa abo
POGOYMX IHCTPYMEHTIB haKTUYHE HABaHTaKEHHS
MOXe 6yTh BuLLE abo HUKYe. [NA OLiHKK
3pasKoBOro piBHA eMiCii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi Ta pasu poboTH 3i BHUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaweHHAM. BuaHauTe nepenik
opraHisauiiH1X 3ax0A4iB WoA0 3axmcTy
KOpUCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX 4K iHLLIMX
3Hau4eHb eMicii Lymy.

CymapHe 3HayeHHs Bibpallii (BeKTOpHa Cyma TPbOoX
HanpsAMKiB) PO3paxoBY€ETLCA BiAMOBiAHO A0
ctaHgapTy EN 62841:
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apcm  =3HaueHHA BiGpauii
(MMnAHHA MeTaneBoro ncTa)
ahcw =3HadveHHs sibpauji
' (MMNAHHA fepeBUHM)

Ky, =HoediuieHT noxu6ku (Bibpauin)
PiBeHb 3BYKOBOIro TUCKY 3a TUMNOM A:
Loa =piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY
Lwa  =piBeHb 3ByKOBOi MOTYKHOCTI

Kpa, Kwa=HOEDILEHT NOXMBKH

Mip yac po60TH piBEHb LLIYMY MOXE NEPEBULLYBATH
80 ab (A).
m BuKopucToByiiTe 3aXMCHi HaBYLUHUKM!
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