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SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS

DE  SICHERHEITSZEICHEN EN  SAFETY SIGNS ES SENALES DE SEGURIDAD
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINITION OF SYMBOLS DEFINICION DE SIMBOLOS
FR  SIGNALISATION DE SECURITE €Z  BEZPECNOSTNI SYMBOLY IT SEGNALI DI SICUREZZA
DEFINITION DES SYMBOLES VYZNAM SIGNIFICATO DEI SIMBOLI
NL  VEILIGHEIDSSYMBOLEN SK  BEZPECNOSTNE SYMBOLY
BETEKENIS VAN DE SYMBOLEN VYZNAM

DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.

EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.

ES CONFORME-CE: Este producto cumple con las Directivas CE.

FR CE-CONFORME: Ce produit est conforme aux Directives CE.

cz CE-SHODA: Tento vyrobek odpovida smérnicim ES.

IT CONFORMITA' CE: Questo prodotto € conforme alle direttive CE.
NL CE-KONFORM: Dit product voldoet aan de EG-Richtlijnen.

SK CE-ZHODA: Tento vyrobok je v stlade so smernicami ES.

DE ANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung Ihrer

Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen der

D:i:l Maschine gut vertraut um die Maschine ordnungsgemaB zu bedienen und so
Schaden an Mensch und Maschine vorzubeugen.

EN READ THE MANUAL! Read the user and maintenance manual carefully and get
familiar with the controls in order to use the machine correctly and to avoid
injuries and machine defects.

ES iLEA EL MANUAL! Lea el manual de uso y mantenimiento cuidadosamente y
familiaricese con los controles con el fin de utilizar la maquina correctamente,
para evitar lesiones y defectos de la maquina.

FR LIRE LE MANUEL! Lire le manuel d’utilisateur et de maintenance avec soin et
vous familiariser avec les contrbles en vue d'utiliser la machine correctement et
pour éviter les blessures et les défauts de I'appareil.

cz PRECTETE SI TENTO NAVOD! Preltéte si fadné navod na obsluhu a Gdrzbu
Vaseho stroje a dobre se seznamte s ovladacimi prvky stroje, aby byl tento fadné
obsluhovan a predeslo se ke Skodam na stroji a zranénim osob.

IT LEGGERE LE ISTRUZIONI! Leggere attentamente le istruzioni d'uso e di
manutenzione della vostra macchina e familiarizzare con gli elementi di comando
della macchina per utilizzarla correttamente e per evitare di danneggiare le
persone e la macchina stessa.

NL HANDLEIDING LEZEN! Lees de gebruiks- en onderhoudsaanwijzingen van uw
machine zorgvuldig door en maak u vertrouwd met de bedieningselementen van
de machine, om de machine correct te bedienen en zo lichamelijke letsels en
materiéle schade te voorkomen.

SK PRECITAJTE SI TENTO NAVOD! Preditajte si riadne ndvod na obsluhu a udrzbu
Vasho stroja a dobre sa oboznamte s ovlddacimi prvkami stroja, aby bol tento
riadne obsluhovany a predislo sa ku Skodam na stroji a zraneniam os6b.
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DE Vorschriften und Hinweise zum Einsatz der Maschine kann schwere

f WARNUNG! Beachten Sie die Sicherheitssymbole! Die Nichtbeachtung der
Personenschaden verursachen und zu todlichen Unfallen fihren.

ATTENTION! Ignoring the safety signs and warnings applied on the
EN  machine as well as ignoring the security and operating instructions can
cause serious injuries and even lead to death.

iATENCION! Ignorar las sefiales de seguridad y advertencias indicadas en

Es la maquina, asi como ignorar las instrucciones de seguridad y el manual de
instrucciones, pueden causar lesiones graves e incluso conducir a la
muerte.

ATTENTION! Ignorer les signes et avertissement de sécurité présent sur
FR  |a machine ainsi qu’ignorer les instructions présentes dans ce manuel peut
causer des blessures graves et méme conduire a la mort.

VYSTRAHA! Dbejte bezpe¢nostnich symbolG! Nedodrzovani piedpisd a
CZ  pokynl miZe vést k t&zkym porané&nim osob nebo dokonce smrtelnym
Grazdm.

AVVERTENZA! Osservare i simboli di sicurezza! La mancata osservanza
IT  delle norme e avvertenze per I'uso della macchina pud comportare danni
personali gravi e pericoli mortali.

WAARSCHUWING! Neem de veiligheidssymbolen in acht! Het niet in acht
NL nemen van de voorschriften en aanwijzingen voor het gebruik van de
machine kan tot ernstige lichamelijke letsels en dodelijke gevaren leiden

VYSTRAHA! Dbajte bezpe¢nostnych symbolov! Nedodrziavanie predpisov
SK  a pokynov moéze viest k tazkym poraneniam osdb alebo dokonca
smrtelnym Grazom.

DE Allgemeiner Hinweis
EN  General note

ES Notas generales

FR  Note général

CZ vseobecny pokyn

IT Avvertenza generale

NL ALGEMENE AANWIJZINGEN
SK  Vvseobecny pokyn

@ DE Schutzausriistung tragen!
EN Protective clothing!
ES iUse equipos de proteccion!
FR Porter des vétements de protection !
CZ Pouzivejte ochranné prostiedky!
IT Indossare i dispositivi di protezione!

NL Beschermende uitrusting dragen!
SK Pouzivajte ochranné prostriedky!
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SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS

Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und
Netzstecker ziehen!

Stop and pull out the power plug before any break and
engine maintenance!

iApague y desconecte la maquina antes de hacer
mantenimiento o pausa!

Eteindre et débrancher la machine avant chaque entretien
ou pause !

Stroj pred Gdrzbou a prestavkami vypnéte a odpojte ze sité!

Spegnere la macchina prima della manutenzione e delle
pause e scollegare la spina di rete!

Machine v66r onderhoud en pauzes uitschakelen en stekker
uittrekken!

Stroj pred adrzbou a prestavkami vypnite a odpojte zo siete!

Nur geschultes Personal!

Only trained staff!

iSolo personal cualificado!
Seulement pour personnel qualifié!
Pouze vyskolena obsluha!

Solo personale addestrato!

Alleen geschoold personeel!

Iba vyskolena obsluha!

Bedienung mit Schmuck verboten!

Operation with jewelry forbidden!
iUso prohibido llevando joyas!
Utilisation avec port de bijoux interdit!
Obsluha se Sperky na téle zakazana!
Vietato I'uso con gioielli!

Bediening met sieraden verboden!
Obsluha so sperky na tele zakazana!

Bedienung mit Krawatte verboten!
Operation with tie forbidden!

iUso prohibido llevando corbata!
Utilisation avec port de cravate interdit!
Obsluha s kravatou zakazana!

Vietato I'uso con cravatta!

Bediening met das verboden!

Obsluha s kravatou zakazana!
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Bedienung mit offenem Haar verboten!

Operation with long hair forbidden!

iUso prohibido con el pelo largo suelto!
Utilisation avec cheveux long detachés interdit!
Obsluha s rozpusténymi vlasy zakazana!
Vietato I'uso con capelli sciolti!

Bediening met los haar verboden!

Obsluha s rozpustenymi vlasmi zakazana!

Gefdhrliche elektrische Spannung!

High voltage!

iRiesgo de descarga eléctrica!
Haute tension!

Nebezpecné elektrické napéti!
Tensione elettrica pericolosa!
Gevaarlijke elektrische spanning!
Nebezpecné elektrické napadtie!

Warnung vor Schnittverletzungen!
Warning about cut injuries!
iRiesgo de corte!

Risque de coupure!

Vystraha pired Feznymi poranénimi!
Attenzione alle lesioni da taglio!
Waarschuwing voor letsels door snijden!
Vystraha pred reznymi poraneniami!

Warnung vor rotierenden Teilen!

Warning of rotating parts!

iCuidado con las piezas giratorias!

Danger dil aux parties rotatives!

Vystraha pied rotujicimi castmi!
Attenzione alle parti rotanti!
Waarschuwing voor roterende onderdelen!

Vystraha pred rotujacimi ¢astami!
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VORWORT (DE)

Sehr geehrter Kunde!

Diese Bedienungsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Oberfrase OBF 1200.

Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren
Sie sie fir spatere Zwecke auf und legen Sie diese Anleitung der Maschine bei, wenn sie an Dritte
weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise!

Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Anleitung aufmerksam durch. Der sachgemaBe
Umgang wird Ihnen dadurch erleichtert, Missverstédndnissen und etwaigen Schaden wird
vorgebeugt.
Halten Sie sich an die Warn- und Sicherheitshinweise. Missachtung kann zu ernsten Verletzungen
fihren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kdnnen Abbildungen und Inhalte
geringfligig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!
Transportschidden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.
Fiir nicht vermerkte Transportschaden kann Holzmann keine Gewahrleistung
iibernehmen.

Urheberrecht

© 2017

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch verfassungsmaBigen Rechte
bleiben vorbehalten! Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos
und Abbildungen werden gerichtlich verfolgt - Gerichtsstand ist 4020 Linz. Osterreich!

Kundendienstadressen

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 -0

Fax 0043 7289 71562 - 4
info@holzmann-maschinen.at
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Hauptkomponenten und Bedienelemente

7 8

6

5

4

7

3

20 —o
23 ¥ ‘*-
13

Nr. Bezeichnung Nr. ‘ Bezeichnung
1 | Absaugadapter 13 | Zirkelspitze

2 | Frasschuh 14 | Revolver- Endanschlag
3 | Befestigungsschraube 15 | Endanschlag

4 | EIN- AUS Schalter 16 | Fligelschraube

5 | Einschaltsperre 17 | Zeiger

6 | Anschlusskabel 18 | Skala

7 | Handgriff 19 | Tiefenanschlag

8 | Motorgehause 20 | Fihrungshiilse

9 | Spanngriff 21 | Parallelanschlag

10 | Spannmutter 22 | Gabelschlissel

11 | Drehzalhregelung 23 | @6mm Spannzange
12 | Spindelarretierung
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.2 Technische Daten

Spezifikation ‘ Werte

Nennspannung 230V / 50Hz
Leistungsaufnahme 1200 W
Leerlauf — Drehzahl 11.000 - 30.000 min'!
Hubhdhe - Frastiefe 55 mm
Spannzange @ 8mm , @ 6mm
Schutzklasse II
Gewicht 3,1 kg
Schall-Druckpegel Lea 88 db(A)
Unsicherheit Kpa 3 dB
Schall-Leistungspegel Lwa 99 dB(A)
Unsicherheit Kwa 3 dB
Schwingungsemissionswert an 7,08 m/s?
Unsicherheit K 1,5 m/s?
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7.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaB, sicherheits-
und gefahrenbewusst benutzen! Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen,
umgehend beseitigen lassen! Die vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und
Instandsetzungsbedingungen und die Befolgung der in der Anleitung enthaltenen
Sicherheitshinweise sind einzuhalten.

Es ist generell untersagt, sicherheitstechnische Ausriistungen der Maschine zu andern oder
unwirksam zu machen!

Die Maschine ist ausschlieBlich fiir folgende Tadtigkeiten bestimmt:

Zum Bearbeiten von Holz, Kunststoff;

Werkstoff nur mit geeignetem Fraser bearbeiten!

Diese Maschine ist nicht dafir bestimmt, von Personen (einschlieBlich Kinder) mit
eingeschrankten physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder mangelnder Erfahrung
und/oder mangelndem Wissen benutzt zu werden, es sei denn, sie werden durch eine fir ihre
Sicherheit zustandige Person beaufsichtigt oder erhalten von ihr Anweisungen, wie die Maschine
zu benutzen ist. Niemals Kindern oder mit diesen Anweisungen nicht vertrauten Personen
erlauben, die Maschine zu benutzen. Kinder sollten beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass
sie nicht mit der Maschine spielen.

Fiir eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende
Sachschaden oder Verletzungen iibernimmt HOLZMANN-MASCHINEN keine Verantwortung
oder Garantieleistung.

7.2 Unzulassige Verwendung

o Der Betrieb der Maschine unter Bedingungen auBerhalb der oben genannten Grenzen ist
nicht zulassig.

e Der Betrieb der Maschine ohne die vorgesehenen Schutzvorrichtungen ist unzuldssig.

e die Demontage der Schutzvorrichtungen ist untersagt.

e Unzuldssig ist ferner jegliche Art und Weise des Betriebes, der in einem oder mehreren
Punkten nicht konform ist mit den Sicherheitsbestimmungen und sonstigen Betriebs- und
Wartungsanweisungen in dieser Bedienungsanleitung.

7.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt
wurden, sind umgehend zu erneuern!

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind
folgende Hinweise UNBEDINGT zu beachten:

Bei Miidigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter Einfluss von Medikamenten, Alkohol

Fiir eine ausreichende Beleuchtung im Arbeitsbereich der Maschine sorgen!
oder Drogen ist das Arbeiten an der Maschine verboten!

Wenn Sie an der Maschine arbeiten, tragen Sie keinen lockeren
Schmuck, weite Kleidung, Krawatten oder langes, offenes Haar.

Lose Objekte konnen sich verfangen und zu Verletzungen
fiihren!
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Bei Arbeiten an der Maschine geeignete Schutzausriistung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille, Gehorschutz, ...) tragen!

Die laufende Maschine darf nie unbeaufsichtigt sein! Vor dem Verlassen des
Arbeitsbereiches die Maschine ausschalten und warten, bis der Motor still steht!

Vor Wartungsarbeiten oder Einstellarbeiten ist die Maschine von der
Spannungsversorgung zu trennen! Vor dem Trennen der Spannungsversorgung
den Hauptschalter ausschalten (OFF).

Verwenden Sie das Netzkabel nie zum Transport oder zur Manipulation der
Maschine!

Einstellwerkzeuge, Schraubenschliissel vor dem Einschalten entfernen
Fixieren Sie das Werkstiick immer mit einem geeigneten Werkzeug.
Fixieren Sie das Werkstiick nie mit Ihrer Hand!

Lagern Sie die Maschine auBerhalb der Reichweite von Kindern

Verhalten im Notfall
Fir einen eventuell eintretenden Unfall sollte immer ein Verbandskasten griffbereit
sein. Leiten Sie die der Verletzung entsprechend notwendigen Erste-Hilfe-MaBnahmen
ein. Wenn Sie Hilfe anfordern, machen Sie folgende Angaben:

1. Ort des Unfalls 2. Art des Unfalls

3. Zahl der Verletzten 4. Art der Verletzungen

7.4 Restrisiken
A Es ist darauf zu achten, dass jede Maschine Restrisiken aufweist.

Bei der Ausfiihrung samtlicher Arbeiten (auch der einfachsten) ist gro3te
Vorsicht geboten. Ein sicheres Arbeiten hangt von Ihnen ab!

Auch bei Einhaltung aller Sicherheitsbestimmungen und bei bestimmungsgemaBer Verwendung
sind folgende Restrisiken zu beachten:

e Verletzungsgefahr flr die Hande / Finger durch rotierende Fraser wahrend dem Betrieb.

Diese Risiken kdnnen minimiert werden, wenn alle Sicherheitsbestimmungen angewendet
werden, die Maschine ordentlich gewartet und gepflegt wird und die Maschine
bestimmungsgemaB und von entsprechend geschultem Fachpersonal bedient wird.
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8 BETRIEB

8.1 Vor Inbetriebnahme

8.1.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2-3 / Pos.1)

e SchlieBen Sie Ihre Oberfrase mit dem Absaugstutzen (1) mit Innen @ 36mm an eine
Absaugung an.

e Die beiden Kunststoffschalen (1A und 1B) wie in der Abbildung zusammendrticken.
e Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2) festschrauben.

8.1.2 Montage Parallelanschlag (Abb.4 / Pos.21)

e FlUhrungswellen (a) des Parallelanschlages (21) in die Locher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

e Parallelanschlag (21) auf das gewiinschte Maf einstellen und mit den
Befestigungsschrauben (3) festklemmen.

8.1.3 Montage-Zirkelspitze (Abb.5)

e Mit der Zirkelspitze (13) -und der zugehdrigen Halterung- kénnen Sie kreisrunde Bereiche
frasen.

e Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das Ende einer der Flihrungsstangen (a).

e Schieben Sie die Fliihrungsstange (a) in ein Loch (c¢) des Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie
die Fihrungsstange (a) mit den Befestigungsschrauben (3) am Frasschuh (2).

e Stellen Sie den gewiinschten Radius zwischen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.

e Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der Mitte des zu frasenden Kreises. Lockern Sie,
falls notwendig, die Fligelschraube (b) der Zirkelspitze (13) und verlédngern / verkirzen Sie
den nach unten zeigenden Teil der Zirkelspitze (13).

8.1.4 Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6-7 / Pos.20)

e FlUhrungshilse (20) mit den beiden Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befestigen.
e Die Fihrungshiilse (20) wird mit dem Anlaufring (b) an der Schablone (c) entlang geflihrt.

e Das Werkstick (d) muss um die Differenz "AuBenkante Anlaufring" und "AuBenkante
Fraser" (e) groBer sein, um eine exakte Kopie zu erhalten.

8.1.5 Montage / Demontage Fraswerkzeug (Abb. 8-11)

ACHTUNG
Flhren Sie samtliche Umrlstarbeiten nur bei Trennung vom elektrischen Netz
durch!

Fraser sind sehr scharf. Tragen Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.

In diese Oberfrase kénnen Fraser mit einem Schaftdurchmesser von 6mm und 8mm eingesetzt
werden.

Sie kdnnen u.a. Fraser aus folgenden Materialien verwenden:

HSS - geeignet zur Bearbeitung von Weichhdlzern

TCT - geeignet zur Bearbeitung von Harthdlzern, Spanplatten, Kunststoffen und Aluminium.
Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers vor dem Einsetzen reinigen.

e Spindelarretierung (12) driicken und durch gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

e Ldsen Sie die Spannmutter (10) mit dem Gabelschlissel (22).
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¢ Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demontierenden Fraser aus der Spannzange (23)
e Wahlen Sie das fir Ihre Anwendung geeignete Fraswerkzeug und Spannzange aus.

e Setzen Sie nun die Spannzange (23) und Mutter in die Frasspindel (10) ein.

e Flihren Sie den Schaft des Frasers in die Spannzange ein.

e Halten Sie die Spindelarretierung (12) gedrickt.

e Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Gabelschliissel (22) fest.

e Der Fraser muss mindestens 20mm weit in die Spannzange (23) eingeflihrt werden.

o Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des Gerétes den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeuges!

8.1.6 Justieren der Endanschldge (Abb. 13/ Pos. 15)

Die Endanschldge (15) kdnnen je nach Bedarf in der H6he justiert werden. Losen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (15) und drehen Sie ihn mit Hilfe eines Schraubendrehers auf die
gewilnschte Anschlagho6he.

8.2 Bedienung
A Vor Inbetriebnahme Einstell- und Montagewerkzeuge entfernen.

- Benutzen Sie kein qualitativ minderwertiges oder beschadigtes Fraswerkzeug. Benutzen Sie
nur Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmesser von 6 - 8mm. Die Fraser muissen
auBerdem flr die jeweilige Leerlauf-Drehzahl ausgelegt sein.

- Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstick, damit es wahrend des Arbeitens nicht
weggeschleudert werden kann. Benutzen Sie Spannvorrichtungen.

- Flhren Sie das Netzkabel immer nach hinten weg!
- Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel usw. frasen.

8.2.1 EIN- / Ausschalter (Abb. 16/Pos. 4)

Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen und Ein-/ Ausschalter (4) driicken.
Zum Ausschalten Ein-/ Ausschalter loslassen.
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8.2.2 Drehzahlregelung (Abb. 17/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhangig vom zu bearbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers.

Wahlen Sie mit dem Schalter Drehzahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich von 11.000 bis
30.000 mint aus. Sie kénnen aus 7 verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.

Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpositionen lauten wie folgt:
Schalterposition 1: ca. 11.000 min-! (minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 12.000 min Schalterposition 3: ca. 15.000 min* Schalterposition 4: ca.
18.000 min! Schalterposition 5: ca. 22.000 min-! Schalterposition 6: ca. 26.000 min!

Schalterposition 7: ca. 30.000 min! (maximale Drehzahl)

Drehzahl erh6hen:

Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.
Drehzahl verringern:

Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

8.2.3 Einstellung der Frastiefe (Abb. 17/Pos. 11)

e Maschine auf Werkstick auflegen.

e Befestigungsschraube (16) unter zuhilfenahme der Skala auf die gewiinschte Frastiefe
einstellen und mit der Befestigungsschraube fixieren.

e Eingestellte Frastiefe an einem Probewerkstiick testen.

8.2.4 Frasen

e Die Maschine mit dem Netzstecker am Stromnetz verbinden.
e Fassen Sie das Gerat an seinen beiden Handgriffen (7) an.

e Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werkstlick.

e Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt 6.2.3 ein.

e Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt 6.2.2 und schalten Sie das Gerat ein. ( siehe
Punkt 6.2.1)

e Testen Sie die Einstellungen des Gerates anhand eines Teststlickes.

e Lassen Sie das Gerat die volle Geschwindigkeit erreichen. Senken Sie erst dann den Fraser
auf seine Arbeitshéhe und blockieren Sie das Gerat mit dem Sperrgriff (9).

Frasrichtung:

Der Fraser dreht sich im Uhrzeigersinn. Das Frasen muss immer gegen die Umlaufrichtung
erfolgen um Unfalle zu vermeiden (Abb. 18)

Vorschub:

Es ist sehr wichtig, das Werkstlick mit dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir empfehlen,
dass Sie vor dem Bearbeiten des eigentlichen Werkstlicks Testfrésungen mit dem gleichen
Werkstlcktyp -Material- durchfihren. Auf diese Weise lassen sich die geeignetsten
Arbeitsgeschwindigkeiten am besten herausfinden.
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Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls brennbares Material wie etwa Holz bearbeitet wird,
kdnnte sich das Werkstlck entziinden.

BETRIEB

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kdnnte beschadigt werden. Das Frasergebnis ist roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstindig auslaufen, bevor Sie das Werkstiick entfernen oder
bevor Sie die Oberfrase ablegen.

8.2.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials und Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.
e Justieren Sie die Endanschlage entsprechend Punkt 6.1.6

e Soll in mehreren Stufen gefrast werden, so drehen Sie den Revolver-Endanschlag (14) nach
dem Einstellen der Frastiefe entsprechend Punkt 6.2.3 so, dass sich der Tiefenanschlag (19)
Uber dem hochsten Endanschlag (15) befindet.

e Frdsen Sie in dieser Einstellung. Nach Beendigung des ersten Frasdurchganges
Endanschlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich der Tiefenanschlag (19) Gber dem
mittleren Endanschlag (15) befindet. Fihren Sie auch in dieser Einstellung einen
Frasvorgang durch.

e Nun niedrigsten Endanschlag (15) einstellen und Frasung zu Ende fihren.

8.2.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze (13)

Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt gehen Sie wie folgt vor:

o Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 6.1.3 montieren und einstellen.

e Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu frasenden Kreises setzen und andricken
e Frdasung entsprechend Punkt 6.2.4 ausfiihren.

8.2.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frasen entlang einer geradlinigen WerkstlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:
e Montieren Sie den Parallelanschlag (21) entsprechend Punkt 6.1.2

e FlUhren Sie den Parallelanschlag (21) an der AuBenkante des Werkstlickes entlang.
e Frasung entsprechend Punkt 6.2.4 ausfihren.

8.2.8 Freihandfrasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne Flihrungsstangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen
kénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das Erstellen von Schriftzligen, vornehmen.

Benutzen Sie hierflir nur eine sehr flache Fraseinstellung!
e Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstlckes die Drehrichtung der Fraser (Abb. 18)
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8.2.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 19)

Fir Form- (@) und Kantenfrasungen (b) kdénnen auch spezielle Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

e Fraser montieren.
e Maschine vorsichtig an das Werkstlick heranfiihren.
e Den Fihrungszapfen oder Kugellager (¢) mit leichtem Druck am Werkstlick entlangfiihren.

Je nach Material ist bei gréBeren Frastiefen in mehreren Stufen vorzugehen.
Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrase in beiden Handen.

ACHTUNG

& Nach dem Arbeiten mit der Oberfrase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ lange Zeit sehr
heil3 !

9 WARTUNG

Am Gerdt befinden sich nur wenige von Ihnen zu wartenden Komponenten. Es ist nicht
notwendig, die Maschine zu demontieren. Reparaturen nur durch den Fachmann
durchfiihren lassen!

Zubehor: Verwenden Sie nur von HOLZMANN empfohlenes Zubehor!
Wenden Sie sich bei Fragen und Problemen an unsere Kundenbetreuung.

ACHTUNG

Bei Reinigung und Instandhaltung bei angeschlossener Maschine:

Sachschaden und schwere Verletzungen durch unbeabsichtigtes Einschalten der
Maschine moglich! Daher gilt:

Vor Wartungsarbeiten Maschine ausschalten und von der Spannungsversorgung
trennen

Stérungen oder Defekte, die die Sicherheit der Maschine beeintrachtigen kénnen, umgehend
beseitigen lassen.

Die vollstandige und génzliche Reinigung garantiert eine lange Lebensdauer der Maschine und stellt
eine Sicherheitsvoraussetzung dar. Verwenden Sie ausschlieBlich milde Reinigungsmittel, d.h. kein
Benzin, Petroleum, Soda etc.

Prifen Sie regelmafBig, ob die Warn- und Sicherheitshinweise an der Maschine vorhanden und in
einwandfrei leserlichem Zustand sind.

Prifen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.

Bei Lagerung der Maschine darf diese nicht in einem feuchten Raum aufbewahrt werden und muss
gegen den Einfluss von Witterungsbedingungen geschitzt werden.

Kontrollieren Sie zumindest monatlich alle Schraubverbindungen auf Festigkeit.
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9.1 Reinigung

Nach jeder Inbetriebnahme muss die Maschine und alle ihre Teile grindlich gereinigt werden.

Der Einsatz von Losungsmitteln, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fiihrt zu Sachschidden an der Maschine!

Daher gilt: Bei der Reinigung nur Wasser und wenn notwendig milde
Reinigungsmittel verwenden!

e Halten Sie die Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und Motorengehduse so staub- und
schmutzfrei wie méglich. Reiben Sie das Gerat mit einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie
es mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

e Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach jeder Benutzung reinigen.

e Reinigen Sie das Gerat regelmdBig mit einem feuchten Tuch und etwas Schmierseife.

e Achten Sie darauf dass kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

9.2 Entsorgung

Entsorgen Sie Ihre Maschine nicht im Restmdll. Kontaktieren Sie Ihre lokalen Behdrden
fur Informationen bzgl. der verfligbaren Entsorgungsmdglichkeiten. Wenn Sie bei
Ihrem Fachhédndler eine neue Holzbandsage oder gleichwertiges Gerat kaufen, ist
dieser verpflichtet, Ihre alte fachgerecht zu entsorgen.
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Dear Customer!

This manual contains information and important instructions for the installation and correct use of
the router OBF 1200.

Following the usual commercial name of the device (see cover) is substituted in this manual with
the name "machine".

This manual is part of the product and shall not be stored separately from the product. Save it for
later reference and if you let other people use the product, add this instruction manual to the
product.

Please read and obey the security instructions!
Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the product and
prevents misunderstanding and damages of product and the user’s health.

Due to constant advancements in product design, construction pictures and content may diverse
slightly. However, if you discover any errors, inform us please.
Technical specifications are subject to changes!

Please check the product contents immediately after receipt for any eventual transport
damage or missing parts.

Claims from transport damage or missing parts must be placed immediately after initial
product receipt and unpacking before putting the product into operation.

Please understand that later claims cannot be accepted anymore.

Copyright

© 2017

This document is protected by international copyright law. Any unauthorized duplication, translation
or use of pictures, illustrations or text of this manual will be pursued by law.

Court of jurisdiction is the Landesgericht Linz or the competent court for 4170 Haslach, Austria!

CUSTOMER SERVICE CONTACT

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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10 TECHNIC

10.1 Main components and controls

7 8

description

TECHNIC

description

1 Extractor adapter 13 | Compass point

2 Routing shoe 14 | Precision adjustment device
3 Wring wrench 15 | End stop

4q ON - OFF switch 16 | Wing screw

5 Safety lock-off 17 | Pointer

6 Power cable 18 | Scale

7 Handle 19 | Depth stop

8 Motor casing 20 | Guide sleeve

9 Fixing handle 21 | Parallel stop

10 | Clamp nut 22 | Open-ended wrench
11 | Speed control 23 | @6mm Spannzange
12 | Spindle lock

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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10.2 Technical details

Specification values
Mains connection 230V / 50Hz
Power input 1200 W
Idling speed 11.000 - 30.000 mint
Stroke height 55 mm
Clamp @ 8mm , @ 6mm
Protection class II @
Weight 3,1 kg
Sound pressure level Lpa 88 db(A)
K uncertainty 3 dB
Sound power level Lwa 99 dB(A)
K uncertainty 3 dB
Vibration emission value an 7,08 m/s?
K uncertainty 1,5 m/s?
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 28]
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11 SAFETY

11.1 Intended use

The machine must only in perfect technical condition and intended use, safely and used risk-
conscious! Faults which may impair safety, must be rectified immediately!

It is generally forbidden to modify safety equipment of the machine or to make ineffective!

For another usage and resulting damages or injuries HOLZMANN MASCHINEN doesn’t
assume any responsibility or guarantees.

11.2 Prohibited use

e The operation of the machine under conditions outside the limits listed above is not
permitted.

e The operation of the machine without the protection provided devices is not permitted.

e the dismantling of protective devices is prohibited.

e Inadmissible is also all manner of operation, the non-compliant in one or more points with
the safety regulations and other operating and maintenance instructions in this manual.

11.3 General safety

Warning labels and / or stickers on the machine that are illegible or have been
removed are to be replaced immediately!

To avoid malfunctions, damage or physical injury following instructions MUST be observed:

Provide adequate lighting in the work area of the machine!
A With fatigue, lack of concentration or under medication, alcohol or drugs that

work on the machine is prohibited!

If you are working on the machine, you do not wear loose
jewelry, loose clothing, neckties or long, loose hair.

Loose objects may get caught and cause injury!

@ When working on the machine type of protective equipment

(Protective gloves, safety glasses, hearing protection, ...) wear

The running machine must never be left unattended! Switch the machine off
before leaving the work area and wait until the engine is at a standstill!

Before carrying out maintenance or adjustment work the machine must be
disconnected from the power supply! Off the main switch before disconnecting
the power supply (OFF).

Use the power cord never for transportation or manipulation of the machine!
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Remove adjustment tools and wrenches before turning
Always fix the workpiece with a suitable tool.

Fix the workpiece never with your hands!

Store the machine out of reach of children

NOTICE

Emergency procedure

A first aid kit should always be readily available for a possible accident. Initiate the
violation in accordance with the necessary first aid measures. When requesting
support, provide the following details:

1. Place of accident 2. Type of accident

3. Number of injured people 4. Injury type(s)

11.4 Residual risks

It is important to ensure that each machine having residual risks.

During the execution of all work (even the simplest) extreme caution. A safe
work depends on you!

Also in compliance with all safety regulations and if used properly following residual risks are
noted:

e Risk of injury to hands / fingers through rotating cutter during the operation.

These risks can be minimized if all safety regulations are applied, the machine is properly
maintained and cared for and the machine as intended and serviced by a trained service
professional.

In spite of all safety devices is and remains their healthy common sense and your corresponding
technical qualification / training on the operation of a machine's most important safety factor!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
OBF1200




MANN

I /ASCHINEN OPERATION
-

(o)
Trss
12 OPERATION

12.1 Before commissioning

12.1.1 Extraction port assembly (Fig. 2-3 / Pos.1)

e Connect your router to the suction (1) with inner @ 36mm at an extraction.
e Squeeze the two plastic shells (1A and 1B) as in the picture.
e Suction (1) with the two countersunk screws (f) on Routing shoe (2) with screws.

12.1.2 Parallel stop assembly (Fig. 4 / Pos.21)

e Push the guide shafts (a) of the parallel stop (21) into the holes (b) on the routing shoe
(2).

e Set the parallel stop (21) to the required dimension and secure in place with the fixing
screws (3).

12.1.3 Fitting the compass point (Fig. 5)

¢ With the compass point (13) -and the associated support- you can mill circular areas.
e Clamp the compass point (13) on the end of one of the guide rod (a).

¢ Slide the guide bar (a) in a hole (c) of routing shoe (2) a. Fasten the guide bar (a) with the
fastening screws (3) on routing shoe (2).

e Set the desired radius between circle tip (13) and cutter a.

e Place the compass point (13) in the middle of the circle to be milled. Loosen, if necessary,
the wing nut (b) the compass point (13) and extend / shorten the downward part of the
compass point (13).

12.1.4 Guide sleeve assembly (Fig. 6-7 / Pos.20)

e Fasten the guide sleeve (20) with the two countersunk screws (f) on routing shoe (2).
e The guide sleeve (20) with the thrust ring (b) on the template (c¢) guided along.

¢ The workpiece (d) must make up the difference "outer edge ring fence" and "outer edge
router" (e) must be greater in order to obtain an exact copy.

12.1.5 Fitting / Removing the cutting tool (Fig. 8-11)

ATTENTION

Perform all refitting only separation from the mains by!

l\ By Cutters are very sharp. When handling with milling cutters Always wear protective
_ gloves.

In this router cutters can be used with a shank diameter of 6mm and 8mm.
You can among other things Cutters made of the materials used:

HSS - geeignet zur Bearbeitung von Weichhdlzern

TCT - suitable for machining hardwoods, particle board, plastics and aluminum.
Clean nut, collet and shaft of the mill prior to insertion.
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e Press the spindle lock (12) and allow the spindle to engage by turning it at the same time.
e Loosen the clamping nut (10) with the spanner (22).

e Remove the cutter to be dismantled if necessary from the collet (23)

e Select the suitable for your application and milling chuck.

e Now put the collet (23) and nut into the spindle (10) a.

e Insert the shank of the cutter into the collet Run.

e Press and hold the spindle lock (12).

e Tighten the clamping nut (10) with the spanner (22).

e The cutter must be inserted at least 20 mm wide into the collet chuck (23).

e Before putting the device into the tight fit and concentricity of the milll

OPERATION

12.1.6 Adjusting the end stops (Fig. 13/ Pos. 15)

The end stops (15) can be adjusted in height according to requirements. To do this, loosen the
lock nut on the stop (15) and turn it with a screwdriver to the desired stop level.

12.2 Operation

ATTENTION
A Before commissioning, remove adjustment and assembly tools.

- Do not use poor quality or damaged cutters. Only use cutters with a shank diameter of 6 -
8mm. The router must also be rated for the idling speed.

- Secure the workpiece to be machined so that it can not be thrown during the operation. Use
clamps.

- Run the power cord to the rear away!
- Milling Never on metal parts, screws, nails, etc.

12.2.1 ON / OFF switch (Fig. 16 / Pos. 4)

Press the safety lock-off (5) and then press the ON / OFF switch (4) to switch on the machine.
Release the ON / OFF switch to switch off the machine.

12.2.2 Speed control (Fig. 17/ Pos. 11)

The appropriate speed depends on the material to be worked and the diameter of the cutter.

Use the switch speed control (11) has a speed in the range 11000-30000 min-. You can choose
from 7 different switch positions.

The speeds in the various switch positions are as follows:

switch position 1: ca. 11.000 min™! (minimum speed)

switch position 2: ca. 12.000 min™! switch position 3: ca. 15.000 min!
switch position 4: ca. 18.000 min! switch position 5: ca. 22.000 min-!
switch position 6: ca. 26.000 min!

switch position 7: ca. 30.000 min! (maximum speed)
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Increase speed:

Moving speed controller (11) in the plus direction.
Decrase speed:

Moving speed controller (11) in the minus direction.

OPERATION

12.2.3 Adjusting the routing depth (Fig. 17/ Pos. 11)

e Put machine on workpiece.

e Setting the mounting screw (16) using the scale to the desired routing depth and fix it with
the fixing screw.

e Test set routing depth on a test workpiece.

12.2.4 Routing

To avoid damage to the router, make sure there are no foreign objects attached to the workpiece.
e Connect the machine with the power cord to the power supply.

e Hold the tool using both of its handles (7).

e Place the router on the workpiece.

e Adjust the cutting depth according to point 10.2.3.

e Select the speed as described in point 10.2.2, and turn on the machine (see point 10.2.1)

e Test the machine settings using on the basis of a test piece.

e Do not leave the device reach full speed. Lower until the cutter to its working height and
lock the device with the locking grip (9).

Cutting direction:

The cutting tools rotates clockwise. That routing must always be against the rotation to avoid
accidents (Fig. 18)

Feed speed
It is very important to machine the workpiece with the correct feed speed.

We recommend that you perform test routing with the same type of workpiece -material- before
routing the actual workpiece. In this way, the most suitable feed speeds let's find the best.

Feed speed to low:

The cutter could heat up too much. If combustible material such as wood processing, the
workpiece could ignite.

Feed speed to high:
The cutter may be damaged. The cutting result is rough and uneven.

Let the router to drain completely before removing the workpiece or putting down the
router before you take the plunge router.
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12.2.5 Routing in stages

Depending on the hardness of the material and cutting depth to be machined is to proceed in
several stages.

e Adjust the stops according to point 10.1.6

e Should be routing in several stages, so turning the end stop revolver (14) after adjusting
the cutting depth according to point 10.2.3 so that there is the depth stop (19) above the
highest end stop (15).

e Now route in this setting. Adjust so after completion of the first routing operation adjust the
end stop revolver (14), so that the depth stop (19) is over the end stop (15). Perform well
in this setting by a routing operation.

e Set Now lowest end stop (15) and lead to the end milling.

12.2.6 Routing circles with the compass point (13)

For cutting circles around a center point, proceed as follows:

e Fit the compass point (13) assembly and adjustment in accordance with section 10.1.3.
e Compass point (13) put on the center of the circle to be routing and press

e Complete the routing operation as described in point 10.2.4

12.2.7 Routing with the parallel stop (21)

For routing along a straight workpiece outer edges proceed as follows:
e Fit the parallel stop (21) as described in point 10.1.2

e Guide the parallel stop (21) on the outer edge of the workpiece along.

e complete the routing operation as described in point 10.2.4

12.2.8 Free-hand routing

The router can also be operated without guide rods. In freehand routing for creative work such as
production of logos.

e For this, use only a very flat routing adjustment!
e When editing of the workpiece, the direction of rotation of the cutter (Fig. 18)

12.2.9 Shape and edge cutting (Fig. 19)

Special cutters with a guide ring may be used for cutting shapes (a) and edges (b).

e Fit the cutter

e Carefully guide the machine on to the workpiece.

e Guide the guide journal or ball bearing (c) along the workpiece with gentle pressure.

Depending on the material, proceed with larger cutting depths in several stages.
Keep all milling the router in two hands.

A After working with the router, the milling tool for a relatively long time is very hot!
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On the device there are few of them serviceable components. It is not necessary to
dismantle the machine. Have repairs carried out only by a specialist!

Accessories: Only use Holzmann Accessories!
If you have any questions or problems, our customer support department.

DANGER

During cleaning and maintenance with connected machine:

Property damage and serious injury from inadvertent switching on the
machine!

Therefore:

Switch the machine off and disconnect it from the power supply before any
maintenance works or cleaning is carried out

Any faults or defects which may affect the safety of the machine, must be rectified immediately.

The complete and utter cleansing ensures a long service life of the machine and constitutes a
safety requirement. Use only mild detergent, ie no gasoline, kerosene, etc. Soda

Regularly check whether the warning and safety information on the machine available and
properly legible condition.

Check before every use the perfect condition of the safety devices.

When storing the machine should this not be kept in a humid place and needs to be protected
from the influence of weather conditions.

Check at least monthly all screwed connections for tightness.

13.1 Cleaning

NOTE

The use of solvents, harsh chemicals or abrasive cleaners leads to
damage to the machine!

Therefore: When cleaning water and mild detergent if necessary use.

e Keep the safety devices, air vents and the motor housing dust and dirt as possible. Wipe the
equipment with a clean cloth or blow it with compressed air at low pressure.

¢ We recommend that you clean the device immediately after each use.
e Clean the appliance regularly with a damp cloth and some soft soap.
e Ensure that no water can seep into the device.

Disposal

Do not dispose of the machine in residual waste. Contact your local authorities for
information regarding the available disposal options. When you buy at your local
dealer for a replacement unit, the latter is obliged to exchange your old
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14 PREFACIO (ES)

Estimado Cliente,

Este manual contiene informaciones e instrucciones importantes para el uso correcto e instalacion
de la de la maquina OBF1200.

Este manual es parte de la maquina y no debe ser guardado aparte de la maquina. iResérvelo para
futuras consultas y si otras personas también usan la maquina, deben también ser informados!

iLea atentamente y cumpla las instrucciones de seguridad!

Conozca los controles de la maquina y su manejo. Antes de usar por primera vez esta
D:i] maquina, ilea el manual con atencién! Leer el manual, facilita el uso correcto de la
maquina y previene las equivocaciones y dafos en la maquina y en la salud del usuario.

Debido a los constantes avances en el disefio y construccion del producto las ilustraciones y el
contenido pueden ser algo diferentes. Sin embargo, si Usted descubre algun error, le rogamos nos
informe usando el formulario de sugerencias.

iLas especificaciones técnicas pueden cambiar sin previo aviso!

Por favor, compruebe el contenido del producto inmediatamente después de la recepcion
por cualquier daino eventual de transporte o falta de piezas. Las reclamaciones de dafios
de transporte o falta de piezas se deben hacer inmediatamente después de la recepcion
inicial de la maquina y desembalaje, antes de poner la maquina en funcionamiento. Por
favor, tenga en cuenta que las reclamaciones posteriores Holzmann Maschinen no los
puede aceptar.

Copyright
© 2017

Este documento estd protegido por la ley internacional de derecho del autor. Cualquier duplicacién,
traduccidn o uso de las ilustraciones sin autorizaciéon de este manual, seran perseguidas por la ley
- tribunal de jurisdiccion de A-4020 Linz o el tribunal competente para 4170 Haslach, Austria.

Contacto de Atencion al Cliente

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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15 CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS

15.1 Descripcion general de componentes y controles

7

Descripcion

Descripcion

1 Boca de aspiracion 13 | Compass point

2 Base de la fresadora 14 | Punta del compas
3 Tornillo de fijacion 15 | Parada final

4q Interruptor ON/OFF 16 | Tornillo mariposa
5 Boton de bloqueo 17 | Aguja

6 Cable eléctrico 18 | Escala

7 Empunadura 19 | Tope de profundidad
8 Carcasa del motor 20 | Anillo copiador

9 Palanca de bloqueo 21 | Guia paralela

10 | Tuerca de fijacidn 22 | Llave fija

11 | Control de velocidad 23 | Pinza @ 6mm

12 | Botdn de bloqueo del husillo
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15.2 Datos técnicos

CARACTERISTICAS TECNICAS

Descripcion Valor
Voltaje 230V / 50Hz
Potencia 1200 W
Velocidad en ralenti 11.000 - 30.000 mint
Profundidad de fresado max 55 mm
Pinzas @ 8mm , @ 6mm
Clase de proteccion 1 (O]
Peso 3,1 kg
Nivel presidon sonora Lea 88 db(A)
K incierto 3 dB
Nivel potencia sonora Lwa 99 dB(A)
K incierto 3dB
Nivel de vibracidn triaxial an 7,08 m/s?
K incierto 1,5 m/s?
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16 SEGURIDAD

SEGURIDAD

16.1 Uso correcto

La maquina debe estar en buenas condiciones de trabajo y con todas las protecciones de seguridad
proporcionadas a la compra de la misma. iLos defectos que puedan afectar a la seguridad deben ser
eliminados inmediatamente!

El uso de la maquina sin los dispositivos de proteccion, asi como la retirada de cualquier
parte de esos dispositivos, iesta prohibido!

Por un uso diferente o adicional y como resultado daifios materiales o lesiones,
HOLZMANN MASCHINEN no se hara responsable y no aceptara ninguna garantia.

16.2 Uso prohibido

Nunca use la maquina fuera de los limites especificados en este manual.

El uso de la maquina sin los dispositivos de seguridad esta prohibido.

El desmantelamiento o la desactivacion de los dispositivos de seguridad estan prohibidos.

El uso de la maquina de forma o para fines que no son 100% equivalentes con las instrucciones
de este manual, estan prohibidos.

16.3 Instrucciones generales de seguridad

iLas sefales o pegatinas de advertencia si sufren desgaste o se quitan han de ser
inmediatamente renovadas!

Para evitar un mal funcionamiento, dafio o lesidn fisica debe tener en cuenta:

iTenga el area de trabajo bien iluminada!
A iEsta prohibido trabajar con la maquina en caso de cansancio, falta de concentracion

o bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos!

Cuando trabaje con la maquina no lleve ropa suelta, el pelo largo
suelto o joyas tales como collares etc.
iLos objetos sueltos pueden engancharse a las partes moviles de la
maquina y causar serios dafios!
Utilice equipos de proteccion. Utilice gafas de seguridad. Use una mascara
contra el polvo si las operaciones producen polvo.

Nunca deje la maquina desatendida mientras trabaje. iDesconecte la maquina y
espere hasta que se pare antes de dejar el puesto de trabajo!

Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento o ajuste, la maquina debe estar
desconectada de la fuente de alimentacion.

iNunca use el cable para mover la maquina!

= ¢ Retire de la maquina todas las herramientas, llaves de ajuste antes de encender la
maquina.

o Siempre sujete firmemente la pieza de trabajo para que no se pueda escapar.
- e iNunca sujete la pieza de trabajo con la mano!
¢ Guarde la maquina fuera del alcance de los nifios.
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posible accidente. Compruebe las medidas de primeros auxilios necesarios
correspondientes a la lesién. Cuando llame para pedir ayuda, proporcione la
siguiente informacion:

NOTA
Qué hacer en caso de emergencia
Un botiquin de primeros auxilios siempre debe estar facilmente disponible por un

1. Sitio del accidente 2. Tipo de accidente

3. Nimero de heridos 4. Tipo de lesion

16.4 Riesgos residuales

Es importante tener en cuenta que cada maquina tiene riesgos
residuales.

Durante la realizacion de cualquier tipo de trabajo (incluso el mas
simple) hay que tener extrema precaucion. iEl trabajo seguro depende
de usted!

Aun cumpliendo todas las normas de seguridad e instrucciones de uso, hay que considerar los
siguientes riesgos residuales:

¢ Riesgo de lesiones en las manos / dedos por la herramienta en rotacion durante la operacion.

Estos riesgos pueden ser minimizados si todas las normas de seguridad se aplican, la maquina
cuenta con los servicios y el mantenimiento adecuado y el equipo es operado por personal
capacitado. A pesar de todos los dispositivos de seguridad, su cualificacion técnica para manejar
una maquina como la OBF 1200 y mantener el sentido comun son los factores de seguridad mas
importantes.
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17 FUNCIONAMIENTO

17.1 Preparacion

17.1.1 Montaje del sistema de aspiracion (Fig. 2-3 / Pos.1)

e Conectar la fresadora a un sistema de aspiraciéon a través de la boca de aspiracion (1) @
36mm.

e Montar las dos carcasas de plastico (1A y 1B) como en la foto.
e Coloque la boca (1) con los dos tornillos de cabeza avellanada (F) en la base (2).

17.1.2 Montaje de la guia paralela (Fig. 4 / Pos.21)

e Coloque las barras de guia (a) de la guia paralela (21) en las inserciones que se proveen para
ello (b) en la base (2).

e Ajuste la guia paralela (21) a la distancia deseada vy fijarlo con los tornillos de fijacion (3).
17.1.3 Montaje de la guia del compas (Fig. 5)

e Con la guia del compas (13), es posible el fresado de forma circular.
e Insertar la guia del compas (13) en el extremo de una barra de guia (a).

e Deslizar la barra de guia (a) en el inserto (c) a la base (2) fijar la barra de guia (a) con el
tornillo de fijacion (3) a la base (2).

e Ajuste el radio deseado entre la punta de la guia (13) y la herramienta de corte.

¢ Coloque la punta de la guia del compas (13) en el circulo de fresado. Si es necesario aflojar el
tornillo mariposa (b) de la guia del compas (13) para acortar o alargar el radio de corte (13).

17.1.4 Montaje del anillo copiador (Fig. 6-7 / Pos.20)

e Apretar el anillo copiador (20) con dos tornillos de cabeza avellanada (F) en la base (2).
e Utilice el anillo copiador (20) con el anillo accionado (b) en la plantilla (¢) como en la fig.7.

e La pieza de trabajo (d) sera, a través de la diferencia entre el anillo accionado y la fresa (e),
mas grande que la plantilla.

17.1.5 Montaje / desmontaje de la herramienta de corte (Fig. 8-11)

ATENCION

iDesconecte la alimentacion eléctrica antes de quitar y / o instalar una fresa!
Estas herramientas de corte estan afiladas, use guantes para manipular las fresas.

En esta fresadora se puede utilizar fresas con un didmetro de 6 mm o 8mm.
Posibilidad de utilizar también otro tipo de fresas para trabajar siguientes materiales:
HSS - adecuado para trabajar la madera blanda.

TCT - adecuado para el trabajo de la madera dura, paneles, plastico y aluminio.
Limpiar la tuerca, el anillo y el pasador antes de la insercidn.

e Presione el bloqueo del eje (12) para bloquear la rotacion del husillo.

o Aflojar la tuerca de fijacion (10) con la llave (22).

e Retire |la fresa y si es necesario también retire el anillo (23).

e Seleccionar la fresa de acuerdo con el trabajo deseado y el anillo correspondiente (6 0 8
mm) (23).

e Ahora inserte el anillo (23) y fijar la tuerca de husillo (10) a.

e Introduzca el vastago de la fresa en el anillo.
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e Pulse y mantenga pulsado el botén de bloqueo del eje (12).
e Apriete la tuerca del husillo (10) con la abrazadera (22).

e La fresa debe insertarse al menos 20mm en el anillo (23).
e iCompruebe antes del arranque, la estanqueidad de la pieza y buena concentricidad!

FUNCIONAMIENTO

17.1.6 Ajuste del tope (Fig. 13/ Pos. 15)

El tope (15) se puede ajustar en altura segin necesidad. Para ello, afloje la tuerca de seguridad
en el tope (15) y ajuste la altura deseada. Para el ajuste fino, se utiliza la parte superior del tope.

17.2 Funcionamiento

ATENCION
Antes de la puesta en marcha, retire las herramientas de ajuste y montaje.

- No utilice fresas de mala calidad o mal afiladas. Utilice Unicamente fresas con eje de 6mm o
8mm. Las fresas utilizadas deben resistir la velocidad de rotacién de la maquina.

- Fijar la pieza de trabajo usando pinzas para evitar que sea lanzada durante la operacion de
la maquina.

- iMantenga siempre el cable de alimentacién alejado de la fresa!
- Nunca fresar piezas de metal, tornillos, clavos, etg,...

17.2.1 Interruptor encendido / apagado (Fig. 16 / Pos. 4)

Presione el boton de seguridad (5) y pulse el interruptor On/Off (4) para encender la maquina.
Soltar el interruptor On/Off para detener la maquina.

17.2.2 Control de velocidad (Fig. 17/ Pos. 11)

La velocidad adecuada depende del material a cortar y el didametro de la fresa.

Utilice el regulador de velocidad (11) en uno de las siete posiciones para un rango de velocidad
entre 11000 y 30000 min™,

La velocidad en diferentes posiciones es la siguiente:

posicién 1: aprox. 11.000 min-! (velocidad minima)

posicién 2: aprox. 12.000 min-! posicién 3: aprox. 15.000 min!

posicién 4: aprox. 18.000 min-! posicién 5: aprox. 22.000 min!

posicién 6: aprox. 26.000 min-! posicién 7: aprox. 30.000 min! (velocidad maxima)
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Aumentar la velocidad:

Mueva el control de velocidad (11) en la direccién positiva.
Reducir la velocidad:

Mueva el control de velocidad (11) en la direccion negativa.

FUNCIONAMIENTO

17.2.3 Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 17/ Pos. 11)

e Coloque la maquina en la pieza de trabajo.

e Afloje el tornillo mariposa (16) para el uso de la escala deseada dependiendo de la altura
deseada y apretar el tornillo.

e iHaga un corte de prueba sobre una pieza de trabajo diferente!

17.2.4 Fresado/Corte

Para evitar cualquier dano a la fresa, asegurese de que no haya objetos extrafios en la pieza de
trabajo.

¢ Conecte la maquina a la red eléctrica con el cable.

e Sujete la maquina utilizando las dos asas (7).

e Coloque la fresadora en la pieza de trabajo.

e Ajuste la profundidad como descrito en el punto 10.2.3.

e Seleccione una velocidad tal como se describe en el parrafo 10.2.2, y encender la maquina
(véase el punto 10.2.1).

e Pruebe los ajustes de la maquina en una pieza de trabajo de prueba.

e Deje que la maquina alcance la velocidad maxima. Bajar la fresa hasta su profundidad
predeterminada y bloquear con la palanca de bloqueo (9).

Direccion de corte:

La herramienta de corte gira en sentido horario. El fresado debe ser siempre en la direccion opuesta
de la herramienta de corte por seguridad.

Velocidad de avance:
Es muy importante de mecanizar la pieza de trabajo con la velocidad de avance correcta.

Le recomendamos que realice una prueba de corte con el mismo tipo de material antes del
mecanizado de la pieza real. De esta manera, podrd encontrar la velocidad de avance mas
adecuado.

Velocidad de avance demasiado baja:

La fresa puede calentarse demasiado. En el caso de materiales combustibles como la madera, el
material puede prender fuego.

Velocidad de avance demasiado alta:
La fresa puede dafarse. El resultado del corte es rugoso y desigual.

Deje que la fresadora se detenga por completo antes de retirar el material o la fresa.
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17.2.5 Fresado gradual

Dependiendo de la dureza y la profundidad deseada en el material, un fresado por etapa se debe
hacer.

e Ajuste el tope como se indica en el parrafo 10.1.6, dependiendo de la profundidad deseada
con el tope revdlver en la posicidn baja.

e Montar el tope revolver al nimero de muesca correspondiente en el nimero de paso necesario
y empezar el fresado. Ahora baje el tope revolver una muesca y fresar de nuevo, repetir la
operacién en el nUmero de pasos seleccionados.

17.2.6 Fresado en circulo usando los puntos del compas (13)

Para el fresado de circulos o arcos circulares alrededor de un centro, haga lo siguiente:
Fijar el punto de compas (13) montados como se describe en el parrafo 10.1.3.

Coloqgue el punto de compas en el centro del circulo, o una parte del circulo deseado y comenzar
el fresado como se describe en el parrafo 10.2.4.

17.2.7 Fresado con la guia paralela (21)

Para el fresado en paralelo a lo largo del material recto, con bordes exteriores, haga lo siguiente:
e Fije la guia paralela (21) de acuerdo con punto 10.1.2.

¢ Coloque la guia en el borde exterior de la pieza de trabajo.

e Proceder a fresar como se describe en el parrafo 10.2.4.

17.2.8 Fresado a mano libre

La fresadora también puede utilizarse sin barras de guia. Cuando realiza fresado a mano libre puede
hacer un trabajo creativo como por ejemplo la produccién de un logotipo. Para ello, utilice muy
poca profundidad, y a continuacion, proceder a un fresado gradual si es necesario.

e Durante la operacion, prestar atencién a la direccién de rotacién de la herramienta de corte.
17.2.9 Fresado de forma y biselado (Fig. 19)

Herramientas de corte especiales pueden ser utilizadas para la realizacion de moldeado o corte de
bordes.

e Fijar la fresa.
e Guiar cuidadosamente la maquina sobre la pieza de trabajo.
e Guiar la fresa mediante su rodamiento ejerciendo una ligera presion sobre la pieza de trabajo.

Dependiendo del material y la profundidad deseada, si es necesario proceder por etapas. Durante
toda la duracion del fresado las dos manos deben estar en la maquina.

Después de utilizar la maquina, la fresa estara muy caliente y por un tiempo
relativamente largo!
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MANTENIMIENTO

Esta maquina es de poco mantenimiento. No es necesario desmontar la maquina. iSdlo
personal cualificado debera llevar a cabo reparaciones en la maquina!

Accesorios: iUtilice s6lo accesorios originales Holzmann-Maschinen!

Si tiene algan problema o tiene preguntas, pongase en contacto con nuestro servicio al
cliente.

ATENCION

iDesconecte la maquina de la red eléctrica antes de
hacer cualquier trabajo de mantenimiento!

iEvitara posibles dafios materiales y lesiones graves por
una posible activacion accidental de la maquina!

Cualquier averia o defecto que pueda afectar la seguridad de la maquina, debe ser eliminado
inmediatamente.

La limpieza completa y total asegura una larga vida de la maquina y es un requisito de seguridad.
Utilizar exclusivamente detergentes suaves para la limpieza, es decir, no use gasolina, queroseno,
etc...

Compruebe con regularidad que todas las senales de advertencia y de seguridad estan disponibles
y correctamente legibles en la maquina.

iCompruebe el perfecto estado de los dispositivos de seguridad antes de cada uso!

Cuando almacene la maquina no debe ser almacenada en un ambiente himedo y debe estar
protegida contra la influencia de las condiciones meteoroldgicas.

Compruebe regularmente que todos los tornillos estan apretados.

18.1 Limpieza

NOTA

iEl uso de disolventes, productos quimicos o abrasivos pueden danar la
maquinal!
Por lo tanto:

iDurante la limpieza, utilice solamente agua, o si es necesario, un detergente
suave!

e Mantenga la maquina limpia, sobre todo controlar los dispositivos de seguridad, salidas de aire
y la caja del motor. Limpie la maquina con un pano limpio o soplarlo con aire comprimido a baja
presion.

e Le recomendamos que limpie la maquina después de cada uso.

e Limpiar con un pafio himedo y un poco de jabdn.

e Asegurar que el agua no puede entrar en el interior de la maquina.
18.2 Reciclaje

No se deshaga de su maquina en la basura. Comuniquese con las autoridades locales

para obtener informacidn sobre las opciones de eliminacién disponibles.

Cuando usted compra en su distribuidor una nueva maquina o dispositivo ]
equivalente, el distribuidor estd obligado a reciclar su antigua maquina de modo

profesional.
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19 PREFACE (FR)
Cher Client,

Ce manuel contient informations importantes pour la correcte utilisation de la machine OBF 1200.
Ce manuel doit étre soigneusement gardé avec la machine. Ayez le toujours disponible pour pouvoir
le consulter.

Lire attentivement et suivez les instructions de sécurité!

D:ﬂ Soyez connaissant des contréles de la machine et de son utilisation. Lire le manuel facilite
la correcte utilisation de la machine et évite les erreurs et les dommages sur la machine
et sois méme.

Grace aux progres constants dans la conception et la construction des produits, les illustrations et
le contenu peuvent étre un peu différente. Cependant, si vous découvrez des erreurs, s'il vous plait
nous informer en utilisant le formulaire de commentaires.

Les caractéristiques techniques peuvent varier sans avis préalable!

S'il vous plait vérifier le contenu du produit immédiatement apreés réception pour quelque
éventuelle dommages de transport ou de piéces manquantes. Les réclamations pour
dommages de transport ou de piéces manquantes doivent étre faites immédiatement
apreés la réception initiale et le déballage de la machine, avant de mettre la machine en
fonctionnement. S'il vous plait noter que les demandes ne peuvent étre acceptées plus
tard.

Copyright

© 2017

Ce document est protégé par le droit international des droits d'auteur. Toute reproduction,
traduction ou utilisation des illustrations de ce manuel sans autorisation seront poursuivis par la loi
- Cour de A-4020 Linz ou la juridiction compétente pour 4170 Haslach en Autriche!

Contact service apres-vente

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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20.1 Composants principales et fonctions

7 8

déscription

TECHNIQUE
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déscription

1 | Buse d‘aspiration 13 | Pointe de compas
2 | Semelle de la défonceuse 14 | Butée revolver

3 | Vis de fixation 15 | butée

4 | Interrupteur Marche/Arrét 16 | Vis a ailettes

5 | Cran de sureté 17 | Aiguille

6 | Cable électrique 18 | Echelle

7 | Poignée 19 | Réglage fin butée
8 | Carter moteur 20 | Bague de copiage
9 | Levier de verrouillage 21 | Guide parallele
10 | Ecrou de serrage 22 | Clé fourche

11 | Régulateur de vitesse 23 | @ 6mm Collet

12 | Bouton verrouillage de la broche
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21 DONNéES TECHNIQUES

Spécification Valeur

Tensions nominale 230V / 50Hz

Puissance d’entrée 1200 W

Régime du ralenti 11.000 - 30.000 mint
Profondeur de fraisage 55 mm

Collet @ 8mm , @ 6mm
Protection classe II @

Poids 3,1 kg

Pression sonore Lepa 88 db(A)

K incertain 3dB

Puissance acoustique Lwa 99 dB(A)

K incertain 3dB

Emission des vibrations an 7,08 m/s?

K incertain 1,5 m/s?
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22 SECURITE
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22.1 Utilisation correcte

La machine doit étre en parfait état et en conformité avec les regles de sécurités pour étre utiliser !
Défauts qui pourraient affecter la sécurité doivent étre rectifiés immédiatement!

Il est interdit de modifier I'équipement de sécurité de la machine ou de le rendre inefficaces!

Pour un usage différent ou supplémentaire entrainant des dommages matériels
ou des blessures Holzmann-Maschinen ne prend aucune responsabilité ou garantie.

22.2 Utilisation interdite

e L'utilisation de la machine en dehors des limites techniques des états décrits dans ce manuel est
interdite.

¢ Le fonctionnement de la machine sans ces dispositifs de sécurité fournis est interdit.

e La suppression ou la désactivation des dispositifs de protection est interdite.

e Tout mode de fonctionnement non conforme avec un ou plusieurs points de ces regles de

sécurité et instructions de ce manuel est interdit.

22.3 Instruction de sécurité

Les signes d'alerte et / ou des décalcomanies illisible sur la machine devront étre
remplacés par de nouvelles immédiatement !

Pour éviter tout dysfonctionnement, dommages ou blessures, prendre en compte les éléments
suivants :

S’assurer que votre espace de travail est bien éclairé!

Il est interdit d'utiliser la machine si vous étes fatigué, pas concentré ou sous
I'influence de médicament, alcools ou autre type de drogues !

Lorsque vous travaillez avec la machine ne portez pas de vétements
amples, cheveux longs ou de bijoux tels que colliers, etc,...
Les éléments individuels peuvent étre couplés a des piéces

mobiles de la machine et provoquer de graves dommages!

Porter un équipement de sécurité approprié lorsque vous travaillez avec la
machine (Gants de protection, lunettes de sécurité, protection
auditive,...).

La machine en marche ne doit jamais étre laissée sans surveillance! et attendre
jusqu'a ce que le moteur de la machine soit complétement arrété avant quitter la
zone de travail!

Débrancher la machine du secteur avant chaque entretien, activités similaires ou
pause. Mettre l'interrupteur sur « arrét » avant de débrancher l’alimentation.

Ne pas utiliser le cable pour le transport ou pour déplacer la machine!
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+ Retirer les outils d’ajustements et les clés avant de tourner
Fixer toujours la piéce a travailler avec des outils appropriés.
¢ Ne jamais fixer la piece a travailler avec les mains!

Stocker la machine hors de la portée des enfants

NOTICE

secours nécessaires. Lors d'une demande de soutien, fournir les détails suivants:

1. Lieu de l'accident 2. Type de l'accident

\v
Procédure d'urgence
Une trousse de premiers soins doit toujours étre facilement disponible pour un éventuel
accident. Commencer la procédure d’urgence en conformité avec les mesures de premiers

3. Nombre de blessé(s) 4. Type de blessure(s)

22.4 Risques résiduels
A Il est important de bien réaliser que chaque machines comporte des risques

résiduels.
Pendant I'exécution de tous les travaux (méme le plus simple) adopter une extréme

prudence. Un travail siir dépend de vous!

Méme en respectant les normes de sécurité vous devez prendre en compte les risques résiduels
suivant:

e Risque de blessure aux mains / doigts via la rotation de la fraise lors du fonctionnement.

Ces risques peuvent étre minimisés si toutes les normes de sécurité sont appliquées, la
maintenance et le bon entretien de la machine et de son équipement fait, ainsi qu’une utilisation
strictement réservé a du personnel qualifié. Malgré tous les dispositifs de sécurité, I'utilisation de
votre bon sens et qualifications / formation est essentiel pour faire fonctionner une machine
comme la OBF 1200, c’est le facteur de sécurité le plus important!
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FONCTIONNEMENT

23.1 Préparatif

23.1.1 Montage du systéme d’aspiration (Fig. 2-3 / Pos.1)

e Connecter votre défonceuse a un systéme d’aspiration via la buse (1) @ 36mm.
e Assembler les deux coques en plastique (1A et 1B) tel que sur la photo.
e Fixer la buse (1) avec les deux vis a tétes fraisée (f) sur la semelle (2).

23.1.2 Montage du guide paralléle (Fig. 4 / Pos.21)

e Insérer les tiges de guidage (a) du guide paralléle (21) dans les inserts prévu a cette effet
(b) sur la semelle (2).

e Régler le guide paralléle (21) a la distance désiré et le fixer avec les vis de fixation (3).
23.1.3 Montage du guide compas (Fig. 5)

e Avec le guide compas (13), la possibilité de fraiser/défoncer de maniére circulaire.
e Insérer le guide compas (13) a I'extrémité d’une tige de guidage (a).

e Faire glisser la tige de guidage (a) dans l'insert (c) a la semelle (2) fixer la tige de guidage
(@) avec les vis de fixation (3) sur la semelle (2).

e Régler le rayon désiré entre la pointe du guide (13) et |'outil de coupe.

e Placer la pointe du guide compas (13) au milieu du cercle a fraiser/défoncer. Desserrer, si
nécessaire la vis a ailettes (b) du guide compas (13) pour raccourcir ou rallonger le rayon
de coupe (13).

23.1.4 Montage de la bague de guidage (Fig. 6-7 / Pos.20)

e Serrer la douille de guidage (20) avec les deux vis a tétes fraisée (f) sur la semelle (2).

e Utiliser la douille de guidage (20) avec la bague de poussé (b) sur le gabarit (c) tel que sur
la photo fig.7.

e La piéce a travailler (d) va, via la différence entre la bague de poussé et la fraise (e) étre
plus grosse que le gabarit.

23.1.5 Retrait / Montage de I'outil de coupe (Fig. 8-11)

ATTENTION

Retirer I'alimentation électrique avant de procéder au retrait et/ou montage d’un
outil de coupe!

Ces outils de coupe sont coupant, utiliser des gants lors de la manipulation des
fraises.

Dans cette défonceuse, peut étre utilisées des fraises d’'un diameétre de 6mm ou 8mm.
Possibilité aussi d’utiliser d’autre type de fraise pour le travail des matériaux suivant :
HSS - adapté pour les travaux avec du bois tendre.

TCT - adapté pour les travaux de bois dur, panneaux, matiére plastique et aluminium.
Nettoyer I'écrou, la douille et la broche avant insertion.

e Appuyer sur le verrouillage de broche (12) afin de bloquer la rotation de la broche.
e Desserrer I'écrou de serrage (10) avec la clé (22)
e Retirer la fraise et si nécessaire retirer également le collet (23)

e Sélectionner la fraise en fonction du travail désiré et le collet correspondant (6 ou 8 mm)
(23)
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e Maintenant insérer le collet (23) et fixer |’écrou de la broche (10) a.

e Introduire la tige de la fraise dans le collet

e Presser et maintenir le bouton verrouillage de broche (12)

e Serrer |I'écrou de broche (10) avec la pince (22)

e La fraise doit étre insérer au moins 20mm dans le collet (23).

e Controler avant la mise en marche le bon serrage de la piéce et sa bonne concentricité!

23.1.6 Réglage de la butée (Fig. 13/ Pos. 15)

La butée (15) peut étre ajustée en hauteur en fonction des besoins. Pour ce faire, desserrer
I’écrou de blocage sur la butée (15) et ajuster la hauteur désirée, pour un réglage fin ajusté a
I'aide de la partie supérieur de la butée.

23.2 Fonctionnement

ATTENTION
Avant la mise en service, retirer les outils d’ajustements et d’assemblages.

- Ne pas utiliser d’outil de coupe de mauvaise qualité ou mal aiguisé. Utiliser uniguement des
fraises avec tige de 6mm ou 8mm. Les fraises utilisées doivent supporter la vitesse de
rotation de la machine.

- Sécuriser la piéce a travailler en la fixant a |'aide de pince afin d’éviter que celle-ci soit
projeté lors du fonctionnement de la machine.

- Garder toujours le cable d’alimentation loin de la fraise!
- Ne fraiser jamais de piéces métalliques, vis, clous, etgc,...

23.2.1 Interrupteur Marche/Arrét (Fig. 16 / Pos. 4)

Presser le cran de sureté (5) et presser ensuite l'interrupteur Marche/Arrét (4) pour allumer la
machine.

Relacher l'interrupteur Marche/Arrét pour arréter la machine.

23.2.2 Controle de la vitesse (Fig. 17/ Pos. 11)

La vitesse appropriée est fonction du matériau a usiner et du diamétre de la fraise.

Utiliser le régulateur de vitesse (11) sur I'une de ces 7 positions pour une plage de vitesse
comprise entre 11000 et 30000 mint.

La vitesse en fonction des différentes positions est la suivante :

position 1: env. 11.000 min! (vitesse minimale)

position 2: env. 12.000 min! position 3: env. 15.000 min!

position 4: env. 18.000 min'! position 5: env. 22.000 min!

position 6: env. 26.000 min! position 7: env. 30.000 min! (vitesse maximale)
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Augmenter la vitesse:

Déplacer le régulateur de vitesse (11) dans le sens positif.
Réduire la vitesse:

Déplacer le régulateur de vitesse (11) dans le sens négatif.

FONCTIONNEMENT

23.2.3 Réglage de la profondeur du fraisage/défoncage (Fig. 17/ Pos. 11)

e Mettre la machine sur la piece a travailler.

e Desserrer la vis a ailettes (16) pour utiliser I'échelle désirée en fonction de la hauteur
désirée, puis resserrer la vis a ailettes.

e Faire un essai sur une autre piéce a travailler !

23.2.4 Fraisage

Afin d’éviter tout dommages sur la fraise, s'assurer qu’il n'y a aucun objets étranger sur la piece a
travailler.

e Connecter la machine électriquement via son cable électrique.
¢ Tenir la machine en utilisant les deux poignées (7).

e Positionner la défonceuse sur la piéce a travailler.

¢ Ajuster la profondeur tel que décrit au paragraphe 10.2.3.

e Sélectionner une vitesse tel que décrit au paragraphe 10.2.2, et allumer la machine (voir
paragraphe 10.2.1)

e Tester les réglages de la machine sur une piéce a travailler d’essai.

¢ Laisser la machine atteindre sa pleine vitesse. Abaisser la fraise jusqu’a sa profondeur
préréglé et verrouiller avec le levier de verrouillage (9).

Direction de coupe :

L'outil de coupe tourne dans le sens horaire. Le fraisage doit toujours se faire en direction
contraire de I'outil de coupe pour des mesures de sécurité.

Vitesse d’avance :
Il est trés important d'usiner la piéce a usiner avec la vitesse d'alimentation correcte.

Nous vous recommandons d'effectuer un fraisage d’essai avec le méme type de matériau avant
I'usinage de la piéce réelle. De cette fagon, les vitesses d'alimentation les plus appropriés seront
trouvé.

Vitesse d’avance trop faible:

La fraise peut trop chauffer. En cas de matériau combustible tel que le bois, le matériau pourrait
s’enflammer.

Vitesse d’avance trop forte:
La fraise peut étre endommagée. Le résultat de coupe est rugueux et inégal.

Laisser la défonceuse s’arréter complétement avant de retirer le matériau ou de
remonter la fraise.

23.2.5 Fraisage par étapes

En fonction de la dureté et de la profondeur désirée dans le matériau, un fraisage par étape doit
étre fait.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
OBF1200




MANN

5 MASCHINEN FONCTIONNEMENT

/7

e Ajuster la butée telle que stipuler dans le paragraphe 10.1.6 en fonction de la profondeur
désiré avec la butée revolver en position basse.

e Monter la butée revolver du nombre de cran approprié en fonction du nombre d’étape
nécessaire, puis commencer a fraiser, descendre maintenant la butée revolver d’un cran
puis fraiser de nouveau, renouveler I'opération en fonction du nombre d’étape choisis.

23.2.6 Fraise un cercle a l'aide de la pointe compas (13)

Pour fraiser des cercles ou portions de cercle autour d’un centre, procéder comme suit :
Fixer la pointe compas (13) assemblé tel que décrit dans le paragraphe 10.1.3.

Placer la pointe compas au centre du cercle ou partie de cercle désiré, puis commencer a
fraiser tel que décrit au paragraphe 10.2.4

23.2.7 Fraiser avec le guide paralléle (21)

Pour fraiser de maniére paralléle le long d’'un matériau droit avec bords extérieur, procéder
comme suit :

e Fixer le guide paralléle (21) paragraphe 10.1.2
e Placer le guide sur le bord extérieur de la piéce a travailler
e Procéder au fraisage tel que décrit au paragraphe 10.2.4

23.2.8 Fraisage a main levée

La machine peut aussi étre utilisée sans guide. Lors de fraisage a main levée un travail créatif
peut étre fait tel que par exemple la réalisation d’un logo, pour cela utiliser un réglage de
profondeur trés faible, puis procéder si nécessaire a un fraisage par étape !

Lors du fonctionnement, préter attention au sens de rotation de I'outil de coupe.
23.2.9 Forme et coupe de bord

Des outils de coupe spéciaux peuvent étre utilisés par la réalisation de moulure ou arétes de
coupe.

e Fixer la fraise
e Guider prudemment la machine sur la piéce a travailler
¢ Guider la fraise via son roulement en exercant une légére pression sur la piéce a usiner.

En fonction du matériau et de la profondeur désiré, procéder si besoin en plusieurs étapes.
Durant toute la durée du fraisage les deux mains sur la machine.

Aprés avoir utilisé la machine, la fraise serra trés chaude et ce pendant un temps
relativement long!
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24 ENTRETIEN

Cette machine ne présente que peu d’entretien. Il n'est pas nécessaire de démonter la
machine. Seul du personnel qualifié peut procéder a des réparations sur la machine!

Accessoires: Utiliser uniquement des accessoires d’origine Holzmann-Maschinen!

Si vous rencontrez des problémes ou avez des questions, contacter notre service aprés-
vente.

DANGER

Ne jamais nettoyer ou faire I'entretien sur la machine lorsque encore connecté a
I'alimentation électrique:

Des dommages sur la machine ainsi que des blessures peuvent se produire en raison de
commutation involontaire sur la machine!

Par conséquent: Mettre la machine hors tension et la débrancher de I'alimentation électrique
avant tout travaux d'entretien ou de nettoyage

Dysfonctionnements ou défauts qui peuvent affecter la sécurité de la machine doivent étre
corrigés immédiatement.

Le nettoyage complet et total assure une longue durée de vie de la machine et représente une
exigence de sécurité. Utiliser uniguement des détergents doux pour le nettoyage, c’est-a-dire pas
d’essence, kéroséne, soude, etc,...

Vérifier réguliéerement le bon état des autocollants de sécurité sur la machine.
Vérifier avant chaque utilisation le bon fonctionnement des systémes de sécurité.

Cette machine ne doit pas étre stockée dans un endroit humide et doit étre protégés contre les
intempéries.

Vérifier réguliérement que toutes les vis sont serrées correctement.

24.1 Nettoyage

REMARQUE

L’utilisation de solvants forts, chimique ou nettoyeur abrasif peut
endommagés la machine!

Par conséquent: Lors du nettoyage, utiliser seulement si nécessaire de I’eau ou
éventuellement un détergents doux.

e Garder la machine propre, controler particulierement les dispositifs de sécurité, bouches
d’aération et le carter moteur. Essuyer la machine avec un chiffon propre ou souffler avec
de I'air comprimé a basse pression.

¢ Nous vous recommandons de toujours nettoyer la machine aprés chaque utilisation.
e Nettoyez I'appareil régulierement avec un chiffon humide et un peu de savon.
e Veiller a ce que de I'’eau ne puisse pas entrée a l'intérieur de la machine.

25 RECYCLAGE

Ne pas jeter votre appareil dans la poubelle. Contacter les autorités locales pour
obtenir des informations sur les possibilités d'élimination disponibles.

Lorsque vous achetez une nouvelle machine ou un dispositif équivalant a votre
revendeur, le revendeur est tenu de recycler votre vieille machine professionnellement
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26 PREDMLUVA (C2)

Vazeny zakazniku!

Tento navod na obsluhu obsahuje ddleZité informace a upozornéni k manipulaci a provozu horni
frézky OBF 1200.

Tento navod na obsluhu je nedilnou soucasti stroje a musi byt u né&j uchovan pro pfipadné pozdéjsi
pouziti. Pokud stroj predavate tfeti osobé, vzdy navod pfilozte!

Dodrzujte bezpecnostni pokyny!
Pfed prvnim pouéigim si pozorné prectéte tento navod na obsluhu. To Vam usnadni praci
D:i] se strojem a pomuze predchazet chybam a pfipadnym ékgdérp. Dodrzujte bezpecnostni
pokyny a dbejte vystrah. Opomijeni bezpecnostnich pokynu muze vést k vaznym skodam
na zdravi apod.

Z dlvodu neustalého vyvoje nasich produktl se mohou vyobrazeni nebo obsah tohoto navodu
mirné li&it od skute&nosti. V ptipadé zjisté&ni nedostatkd této dokumentace nas o téchto laskavé
informujte.

Technické zmény a tiskové chyby vyhrazeny!

Autorské pravo
© 2017

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. Z toho vyplyvajici Ustavni prava z{stavaji
nedotcena! Pretisk dokumentace, preklad, pouziti fotografii a vyobrazeni budou trestné stihana.
Misto soudu je v Rohrbachu!

Kontakt na sluzby zakaznikim

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

A-4170 Haslach, Marktplatz 4
Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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27 TECHNIKA

27.1 Hlavni komponenty a ovladaci prvky

7 8

C
1 Adaptér odsavani 13 | Kruzitko
2 Frézovaci patka 14 | Jemné sefizeni
3 Upevnovaci sroub 15 | Koncovy doraz
4 Hlavni vypinac 16 | Kfidlovy Sroub
5 Zamek spusténi 17 | Ukazatel
6 Sitovy kabel 18 | Skala
7 Rukojet 19 | Hloubkovy doraz
8 Kryt motoru 20 | Vodici objimka
9 Upinaci packa 21 | Podélné pravitko
10 | Klestiny 22 | Plochy kli¢
11 | Ovladani rychlosti (otacek) 23 | spona @ 6mm
12 | Aretace vretene

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

OBF1200



MANN
N MASCHINEN
-

(o)

/s

27.2 Technické udaje

TECHNIKA

Specifikace

Jmenovité napéti

Hodnota

230V / 50Hz

Prikon

1200 W

VolnobéZzné otacky

11.000 - 30.000 min'?

Vyska zdvihu - frézovaci hloubka

55 mm

Spona

@ 8mm , @ 6mm

Ochranna trida

1 (O]

Hmotnost 3,1 kg
Hladina akustického tlaku Lpa 88 db(A)
Odchylka Kpa 3 dB
Hladina akustického vykonu Lwa 99 dB(A)
Odchylka Kwa 3 dB
Hodnota emisi vibraci an 7,08 m/s?
Odchylka K 1,5 m/s?

Hodnoty emisi hluku a vibraci jsou v souladu s normou EN 60745.
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28 BEZPECNOST

28.1 Uc&el pouziti

Stroj se smi pouZivat pouze v bezvadném technickém stavu, pti dodrzeni vech pokyn{ k provozu
a bezpe&nostnich pokynd, pfi védomi nebezpeénosti stroje! Zavady, které mohou ovlivnit
bezpeclnost stroje, ihned odstrarite!

Je obecné zakdzano meénit nebo odstrafiovat bezpecnostni prvky a zafizeni stroje!

Za skody a zranéni zplsobena jinym nez ke svému ucelu uréenému pouziti stroje nenese
spole¢nost HOLZMANN-MASCHINEN jakoukoliv odpovédnost nebo zaruku.

28.2 Nedovolené pouziti

e Provoz stroje za podminek nad rdmec uvedeny v tomto navodu na obsluhu neni povolen.

e Provoz stroje bez ochrannych prostiedkd neni povolen.

o DemontaZ nebo deaktivace bezpednostni vybavy nebo jinych ochrannych prostfedk{ stroje
jsou zakazané.

e Provoz stroje zplsobem a k G&ellim, které neodpovidaji 100% pokynim v tomto navodu, je
vyslovné zakdazan.

28.3 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou jiz necitelné nebo chybé&ji, museji
byt okamzité obnoveny!

Pro zabranéni vadné funkce stroje, jeho poskozeni nebo Skodam na zdravi dbejte

VZDY néasledujicich pokynd:

f Zajistéte dostatecné osvétleni pracovisté, kde se stroj nachazi!

PFi Gnavé, Spatné koncentraci, popr. pod vlivem léki, alkoholu nebo drog je prace
se strojem zakazana!

Pokud pracujete se strojem, nenoste volné sperky a ozdoby,
siroké a volné saty, kravatu, dlouhé rozpusténé vlasy apod.
Volné predméty se mohou namotat na rotujici ¢asti a vést tak

ke zranéni!

PFi praci se strojem pouzivejte vhodné ochranné prostredky (ochrannou
masku, pracovni bryle a chranice sluchu)!

Spustény stroj nesmi byt nikdy ponechan bez dozoru! Pfred opusténim pracovisté
stroj vypnété a vyckejte, dokud se zcela nezastavi!

Pred Ukony Udrzby a nastaveni odpojte stroj od privodu elektrického proudu!
Pred vlastnim odpojenim vypnéte hlavni vypinac (VYPNUTO-OFF).
Kabel nikdy nepouzivejte k transportu nebo manipulaci se strojem!

o Sefizovaci naradi, plochy kli¢ apod. pred zapnutim frézky odstrante
Obrobek vzdy upevnéte pomoci vhodného naradi.

Obrobek NIKDY nezaji$tujte rukou!

Frézku skladujte mimo dosah déti!
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UPOZORNENI

Postup v pripadé nouze
Pro pripad nehody musi byt vzdy pfipravena |ékarnicka odpovidajici normé DIN 13164.
V pripadé Urazu poskytnéte prvni pomoc. Po prvni pomoci zajistéte zapis o néhodé
nasledovné:

1. Misto nehody 2. ZpUsob nehody

+ &

3. Pocet zranénych 4. Druh zranéni

28.4 Dalsi rizika

Je treba vzit na védomi, Zze existuji dalsi rizika pFi praci se strojem.

I pri béznych ukonech (i téch nejjednodussich) je proto treba zvysené
opatrnosti. Bezpecna prace zavisi na Vasi koncentraci!

I pres dodrzovani bezpecnostnich predpisd a pokynl pro spravné pouZiti stroje hrozi daléi rizika:
e Nebezpedi Urazu rukou / prstl od rotujici frézy b&hem provozu.

P . v r .. . V. v r r v v Ve [¢] o
Tato rizika je mozné minimalizovat pri dodrzovani vsech bezpecnostnich pokynu, pokynu
k Gdrzbé a péci o stroj a pfi vhodném pouzivani stroje zaskolenou obsluhou.

29 PROVOZ

29.1 Pred uvedenim do provozu

29.1.1 Montaz odsavaciho hrdla (Obr. 2-3 / Poz. 1)

e Napojte Vasi horni férku pomoci odsavaciho hrdla (1) pomoci klice @ 36mm na odsavani.
e Obé plastové protikusy (1A a 1B) spojte podle vyobrazeni.
e Odsavaci hrdlo (1) pfigroubujte pomoci zapustnych &roubd (f) na frézovaci patku (2).

29.1.2 Montaz podélného pravitka (Obr.4 / Poz.21)

e Vodici ty¢e (a) podéIného pravitka (21) nasurite do otvorl (b) frézovaci patky (2).
e PodéIné pravitko (21) ustavte na pozadovany rozmér a zajistéte pomoci upeviiovaci roubl

(3).
29.1.3 Montaz kruzitka (Obr.5)

e Pomoci kruzitka (13) a prislusného drzaku lze frézovat kruhové tvary.

e Zajistéte kruzitko (13) na konci jedné z vodicich ty¢i (a).

¢ Nasadte vodici ty¢ (a) do otvoru (c) frézovaci patky (2). Upevnéte vodici ty¢ (a) pomoci
upevnovaciho sroubu (3) na frézovaci patku (2).

e Nastavte pozadovany radius mezi kruzitko (13) a frézu.

e Ustavte kruzitko (13) do stfedu frézovaného kruhu. Povolte, pokud je to nutné, kfidlovy
Sroub (b) kruzitka (13) a podle potieby jeho spodni ¢ast bud rozeviete nebo zavrete (13).

29.1.4 Montaz vodici objimky (Obr. 6-7 / Poz. 20)

e Vodici objimku (20) pomoci zapustného Sroubu (f) upevnéte na frézovaci patku (2).
¢ Vodici objimka (20) s kopirovacim krouzkem (b) se podélné nasune na Sablonu (c).
e Obrobek (d) musi byt vétsi o rozdil "vnéjsi hrany kopirovaciho krouzku" a "vnéjsi hrany
frézy" (e), aby bylo mozné docilit presné kopie.
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29.1.5 Montaz / Demontaz frézovaciho nastroje (Obr. 8-11)

Veskeré opravy a vymeény provadeéjte pri odpojeném stroji od sité!
Frézy jsou velmi ostré. Pouzivejte vzdy ochranné rukavice pfi manipulaci s
frézovacim nastrojem.

Do této horni frézky lze namontovat frézy o priméru hfidele od 6 mm do 8mm.
M{Zete mj. pouzit frézy z té&chto materidl{:

HSS - urcené pro opracovani mékkého dreva

TCT - uréené pro opracovani tvrdého dfeva, drevottiskovych desek, umélych materiald a hliniku.
Matku, klestiny a hridel frézy pfed nasazenim ocistéte.

e Aretaci vietene (12) stisknéte a soucasnym otacenim nechte vieteno zapadnout.
e Povolte upevinovaci matku (10) pomoci plochého klice (22).

e Zaroven vyjméte frézu urcenou k demontdzi z klestin (23)

e Zvolte pro Vami pozadovanou operaci pfislusné frézovaci nastroj a klestiny.

¢ Nyni nasadte klestiny (23) a matku do frézovaciho vietene (10).

o Nasadte hridel frézy do klestin.

e Aretaci vietene (12) drzte stisknutou.

e Utdhnéte radné upinaci matku (10) pomoci plochého klice (22).

e Fréza musi byt zavedena minimalné 20 mm hluboko do klestiny (23).

e PFed spusdténim frézky provétte dikladné pevné usazeni a spravny chod frézovaciho
nastroje!

29.1.6 Nastaveni koncovych dorazi (Obr. 13/ Poz. 15)

Koncové dorazy (15) Ize podle potreby vyskové nastavit. K tomu je nutné povolit kontrovaci
matku na koncovém dorazu (15) a otacet s nim pomoci Sroubovéku pro nastaveni pozadované
vysky dorazu.

29.2 Obsluha
& Pred spusténim frézky odstrarite z jeji blizkosti veskeré naradi.

- Nikdy nepouzivejte kvalitativr;é horsi nebo dokonce poskozené frézovaci nastroje. Pouzivejte
pouze frézovaci nastroje o pruméru hfidele 6 - 8mm. Kromé toho museji byt frézy vhodné
pro dané volnobézné otacky.

- Zpracovavany obrobek radné zajistéte, aby se béhem prace nemohl vymrstit. Pouzivejte
upinaci pfipravky.

- Sitovy kabel musi smérovat vzdy pry¢ dozadu!

- Nikdy nefrézujte pres kovové Casti, Srouby, hiebiky apod.

29.2.1 Hlavni vypina¢ ZAPNUTO-VYPNUTO (Obr. 16/Poz. 4)

Pro zapnuti stisknéte blokaci spusténi (5) a poté hlavni vypinac (4).
Pro vypnuti povolte hlavni vypinac

29.2.2 Regulace otacek (Obr. 17/Poz. 11)

Vhodné otac¢ky jsou odvislé od opracovéavaného materialu a priméru frézy.

Pomoci spinace regulace otacek (11) zvolte rychlost v rozsahu od 11.000 do 30.000 min.
Na vyb&r mate ze 7 rlznych poloh spinace.
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Otéac¢ky v rliznych polohach spinaée jsou nasleduijici:
Poloha spinace 1: cca 11.000 min' (minimalni otacky)

Poloha spinace 2: cca 12.000 min-! Poloha spinace 3: cca 15.000 min! Poloha spinace 4: cca
18.000 min! Poloha spinace 5: cca 22.000 min™ Poloha spinace 6: cca 26.000 min!

Poloha spinace 7: cca 30.000 min! (maximalni otacky)
Zvyseni otacek:

Regulaci otacek (11) posunte ve sméru znaku Plus.

Snizeni otacek:

Regulaci otacek (11) posurite ve sméru znaku Minus.
29.2.3 Nastaveni hloubky frézovani (Obr. 17/ Poz. 11)

e Frézku pfilozte k obrobku.

¢ Upevnovaci Sroub (16) pod pomocnym prostifedkem stupnice nastavte na pozadovanou
hloubku frézovani a pomoci upevnovaciho Sroubu zajistéte.

e Nastavenou frézovaci hloubku vyzkousejte na zkuSebnim obrobku.
29.2.4 Frézovani

e Frézku zapojte do sité.

e Zafizeni uchopte za jeho obé rukojeti (7).

e Horni frézku umistéte na obrobek.

e Nastavte hloubku frézovani podle bodu 6.2.3.

e Zvolte otacky podle bodu 6.2.2 a zafizeni zapnéte. (viz. bod 6.2.1)
¢ Vyzkousejte nastaveni horni frézky na zkusebnim vzorku/obrobku.

e Nechte frézku nabéhnout do plnych otdéek. Nejprve spuste frézu na jeji pracovni vysku a
zablokujte zafizeni pomoci upinaci packy (9).

Smeér frézovani:

Fréza se otaci ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek. Frézovani se musi provadét vzdy proti sméru
otaceni, aby se tak zabrdnilo nehodam (Obr. 18)

Posuv:

Je velice dlleZité opracovavat obrobek spravnou rychlosti posuvu. Doporu¢ujeme proto, abyste
pred opracovanim vlastniho obrobku provedli odzkouseni na shodném typu a materiadlu obrobku.
Timto zplsobem Ize nejpfesnéiji urdit pracovni rychlost.

PFilis pomaly posuv:

Frg’za se mize velice zahtat. V ptipadé opracovavani hoflavych materiall jako napriklad dreva, se
muze obrobek vznitit.

P¥ilis rychly posuv:

Fréza se mlze poskodit. Vysledkem frézovani je $patné (hrubé) a nerovnomérné opracovani.
Nechte frézu zcela dobéhnout, nez budete obrobek odnimat nebo horni frézku odkladat.

Postupné frézovani

Podle tvrdosti opracovavaného materialu a hloubky frézovani je nutné postupovat ve vice krocich.
Nastavte koncové dorazy podle bodu 6.1.6

e Pokud by mélo frézovani probihat ve vice krocich, tak otacejte otocnym koncovym dorazem
(14) po nastaveni hloubky frézovani podle bodu 6.2.3 tak, aby se hloubkovy doraz (19)
nachazel nad nejvyssim koncovym dorazem (15).
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e Frézovani provadéjte pfi tomto nastaveni. Po skonceni prvni frézovaci operace nastavte
oto¢ny koncovy doraz (14) tak, aby se hloubkovy doraz (19) nachazel nad prostifednim
koncovym dorazem (15). Frézovani provedte v tomto nastaveni.

¢ Nyni nastavte nejnizsi koncovy doraz (15) a frézovani dokoncete.
29.2.5 Kruhové frézovani pomoci kruzitka (13)

Pro frézovani kruhl kolem stfedového bodu postupujte nasledovné:

e Kruzitko (13) namontujte a ustavte podle bodu 6.1.3.

e Kruzitko (13) ustavte na stredovy bod frézované kruznice a zatlacte ho.
e Frézovani provedte podle bodu 6.2.4.

29.2.6 Frézovani s podélnym pravitkem (21)

Pro frézovani podél primé vnéjsi hrany obrobku postupujte nasledovné:
¢ Namontujte podélné pravitko (21) podle bodu 6.1.2

e Pristavte podélné pravitko (21) k vnéjsi hrané obrobku.

e Frézovani provedte podle bodu 6.2.4.

29.2.7 Frézovani volnou rukou

Horni frézku Ize provozovat zcela bez vodicich sloupkd. PFi frézovani volnou rukou muzete
7 v o 7 . ’ 7 7 - vrs 7 7 I3 I3
provadet ruzné kreativni frézovaci operace, jako napfriklad frézovani pisma apod.

K tomu pouzivejte pouze jedno velice mirné nastaveni frézy!
o Davejte pfi opracovavani obrobku pozor na smér otaceni frézy (Obr. 18)

29.2.8 Tvarové a rohové frézovani (Obr. 19)

Pro tvarové frézovani (a) a rohové frézovani (b) Ize pouzit specialni frézy s kopirovacim
krouzkem.

e Provedte montaz frézy.

e Frézku opatrné navedte na obrobek.

e Vodici ¢ep nebo kulickové lozisko (c) vedte s lehkym pfitlakem po obrobku.

V zavislosti na materidlu se musi u vétsiho odbéru (frézovaci hloubky) postupovat ve vice krocich.
PFi vSech frézovacich operacich drzte frézku obéma rukama.

POZOR

Po préaci s horni frézkou zUstava frézovaci nastroj po relativné dlouhou dobu
velice horky!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
OBF1200




UDRZBA

30 UDRZBA

Na stroji je pouze nékolik malo komponent, které vyzaduji adrzbu. Neni nutné na stroji
cokoliv demontovat. Opravy svéfte vyhradné kvalifikovanému opravari!
Prislusenstvi: Pouzivejte pouze prislusenstvi doporucené spolec¢nosti HOLZMANN!

rvr

V pFipadé dotazll nebo potizi se obracejte na nas zakaznicky servis.

POZOR

Cisténi a adrzbu provadéjte vzdy pFi vypnutém stroji:
PFi nezadoucim spusténi stroje hrozi poskozeni nebo zranéni!

Plati: Pfed zapodetim Ukondl Udrzby stroj vypnéte a odpojte od ptivodu elektrického
proudu

Poruchy nebo zavady, které mohou ovlivnit bezpec¢nost, nechte okamzité odstranit.

Uplné a spravné cisténi stroje zarucuje dlouhou Zivotnost stroje a predstavuje predpoklad bezpe¢né
prace se strojem. Pouzivejte vyhradné jemné distici prostfedky, tzn. zadny benzin, petrolej, sodu
atd.

Pravidelné kontrolujte, zda-li jsou vystrazné a bezpecnostni Stitky a samolepy na stroji
v bezvadném a citelném stavu.

Pfed kazdym pouzitim stroje zkontrolujte bezvadny stav bezpeénostnich prvkd.
Uskladnéni stroje je mozné pouze v suchém prostiedi a musi byt zajistén proti vlivu pocasi.
Minimalné jednou mésic¢né kontrolujte vsechny Sroubové spoje na pevnost.

30.1 Cisténi
Po kazdém pouziti musi byt stroj a jeho soucasti fadné ocistény.

VYSTRAHA

Pouziti Cisticich prostiedki jako rozpoustédel, agresivnich chemikalii
nebo abrasivnich prostiredkli ma za nasledek poskozeni stroje!

Plati: Pri CiSténi pouzivejte vodu a v pripadé nutnosti jemné Cistice!

e Ochranné bezpecnostni prvky, vzduchové stérbiny a kryt motoru udrzujte co nejvice Cisté
od prachu, pilin a jinych nedistot. Zafizeni otfete Cistym hadfikem nebo pouzijte tlakovou
pistoli nastavenou na nizsi vykon.

e Doporucujeme pfimé osetfeni zafizeni po kazdim jeho pouziti

e Zafizeni Cistéte pravidelné vlhkym hadfikem a trochou mazlavého mydla.

e Dbejte na to, aby se do vnitinich ¢asti zafizeni nemohla dostat voda.

30.2 Likvidace

Vas stroj nevyhazujte do komunalniho odpadu. Kontaktujte mistni organy pro ziskani
informaci o spravné likvidaci a dostupnych moznostech likvidace odpadu. Pokud si u
vaseho obchodnika zakoupite novy nebo podobny stroj, je tento povinen stary stroj
od vas bezplatné prevzit k odborné likvidaci.
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31 PREFAZIONE (IT)

PREFAZIONE (IT)

Gentile Cliente,

Queste istruzioni per I'uso contengono informazioni e importanti avvertenze sulla messa in
servizio e uso della fresa verticale OBF 1200.

Di seguito il nome commerciale dell'apparecchio (vedi copertina) viene sostituito nelle presenti
istruzioni per I'uso con la definizione "macchina".

Le istruzioni per I'uso sono una componente della macchina e non devono essere rimosse.
Conservarle per consultazione futura e accluderle alla macchina in caso di cessione della
stessa a terzi!

Osservare le istruzioni per la sicurezza!

Prima della messa in servizio, leggere attentamente queste istruzioni. In questo modo si facilita
I'uso corretto, e si prevengono incomprensioni e danni eventuali.

Attenersi alle avvertenze e alle istruzioni per la sicurezza. La violazione pud causare gravi lesioni.

A causa del costante sviluppo dei nostri prodotti & possibile che le immagini e i contenuti siano
leggermente differenti. Se doveste riscontrare errori, siete pregati di informarci.

Con riserva di modifiche tecniche!

Al ricevimento della merce controllatela immediatamente e fate annotare eventuali
contestazioni al momento della consegna, all'addetto al recapito, sulla lettera di vettura!

I danni di trasporto devono essere segnalati a noi entro 24 ore.
Holzmann non puo assumere alcuna garanzia per danni da trasporto non annotati.

Copyright
© 2017

Questa documentazione & protetta da copyright. Con riserva dei diritti costituzionali risultanti! In
particolare saranno perseguite legalmente la riproduzione, traduzione e il prelievo di foto e
immagini.

Foro competente ¢ il Tribunale di Linz o il Tribunale di competenza di 4170 Haslach.

Indirizzo dei centri di assistenza clienti

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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32 COMPONENTI

32.1 Componenti principali e elementi di comando

7 8

Denominazione o Denominazione

1 | Adattatore di aspirazione 13 | Punta a compasso

2 | Pattino portafresa 14 | Arresto di finecorsa Revolver
3 | Viti di fermo 15 | Arresto di finecorsa Revolver
4 | Interruttore 16 | Vite ad alette

5 | Dispositivo di blocco 17 | Indicatore

6 | Cavo di rete 18 | Scala

7 | Maniglia 19 | Arresto di profondita

8 | Cassa di motore 20 | Manicotto di guida

9 | Maniglia di serraggio 21 | Arresto parallelo
10 | Dado di arresto 22 | Chiave fissa
11 | Regolazione del numero di giri 23 | Pinza portautensili @ 6mm
12 | Blocco mandrino
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32.2 Dati tecnici
Specifica values
Tensione nominale 230V / 50 Hz

Potenza assorbita

1200 W

Funzionamento a vuoto-numero di giri

11.000 - 30.000 min'?

Altezza di sollevamento-profondita di fresatura

55 mm

Pinza portautensili

@ 8mm , @ 6mm

Classe di protezione

11 [O]

Peso 3.1 kg
Livello di pressione sonora LPA 88 dB(A)
Incertezza KPA 3dB
potenza sonora LWA 99 dB(A)
Incertezza KWA 3dB
Valore di emissione vibratoria ah 7,08 m/s?
Incertezza K 1,5 m/s?
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33 SICUREZZA

33.1 Uso conforme previsto

Usare la macchina solo in condizioni tecniche perfette e conformemente alla destinazione d'uso,
nel rispetto delle norme di sicurezza e consapevoli dei pericoli! Far rimuovere immediatamente le
anomalie che possono pregiudicare la sicurezza!

In generale & vietato modificare e rendere inefficaci i dispositivi tecnici di sicurezza della
macchinal

Per un uso diverso o che esula da questo e per danni materiali o lesioni da questo derivanti
HOLZMANN-MASCHINEN non si assume alcuna responsabilita o non fornisce alcuna
garanzia.

33.2 Uso improprio non ammesso

¢ Non e consentito I'uso della macchina in condizioni che esulano dai limiti indicati nel
manuale presente.

¢ Non & consentito I'uso della macchina senza i dispositivi di protezione previsti.

¢ La rimozione o la disattivazione dei dispositivi di sicurezza ¢ vietata.

« E inoltre inammissibile qualsiasi tipo di utilizzo che non sia conforme in uno o pit punti alle
norme di sicurezza e altre istruzioni d'uso e manutenzione contenute nel presente manuale
per |'uso.

33.3 Avvertenze di sicurezza

I segnali di avvertimento e/o le etichette applicate sulla macchina, che sono illeggibili o
sono stati rimossi, devono essere sostituiti immediatamente!

Per evitare malfunzionamenti, danni materiali o danni alla salute osservare TASSATIVAMENTE le
istruzioni seguenti:

Fornire un'illuminazione sufficiente nell'area di lavoro della macchina!

In caso di stanchezza, mancanza di concentrazione o se si é sotto I'effetto di
farmaci, alcol o droga é vietato lavorare alla macchinal!

Quando si lavora alla macchina, non indossare gioielli larghi,
indumenti ampi, cravatte o capelli lunghi e sciolti.

Gli oggetti liberi possono essere catturati causando lesioni!

Per lavorare alla macchina indossare dispositivi di protezione adeguati
(guanti protettivi, occhiali protettivi, protezioni per I'udito, ...)!

Non & mai consentito lasciare la macchina in funzione incustodita! Prima di
allontanarsi dall'area di lavoro, spegnere la macchina e attendere che il motore si
sia completamente arrestato!
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Prima di svolgere lavori di manutenzione o regolazione la macchina deve essere
scollegata dall'alimentazione di tensione! Prima di scollegare I'alimentazione di
corrente spegnere l'interruttore principale (OFF).

Non usare mai il cavo di alimentazione per trasportare o movimentare la
macchinal!

Rimuovere gli utensili di regolazione, le chiavi per dadi prima dell'accensione
Fissare sempre il pezzo da lavorare con un utensile appropriato.

Non fissare mai il pezzo da lavorare a mano!

Riporre la macchina al di fuori della portata dei bambini

NOTA

Cosa fare in caso di emergenza

Nell'eventualita di un infortunio occorre tenere sempre a disposizione una cassetta di
pronto SOCCorso,
come previsto dalla norma DIN 13164. Iniziate le misure di pronto soccorso necessarie
in base al tipo di lesione. Quando chiedete aiuto, indicate le informazioni seguenti:

1. Luogo dell'incidente 2. Tipo di incidente

3. Numero di infortunati 4. Tipo di lesioni

33.4 Rischi Residui

Occorre tenere presente che ogni macchina presente dei rischi residui.

Quando si esegue qualsiasi lavoro (anche i piui semplici) prestare la
massima attenzione. La sicurezza nel lavoro dipende da voi!

Anche rispettando tutte le norme di sicurezza e con un uso conforme previsto occorre fare
attenzione ai seguenti rischi residui:

e Pericolo di lesioni per mani/dita durante I'uso dovute alla fresa rotante durante |'uso.

Questi rischi possono essere ridotti se si applicano tutte le norme di sicurezza, si eseguono
regolarmente i lavori di manutenzione e riparazione e si usa la macchina secondo la destinazione
d'uso prevista e da parte di personale specializzato qualificato.
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34 USO

34.1 Prima della messa in servizio

34.1.1 Montaggio bocchettone di aspirazione (Fig. 2-3 / Pos.1)

e Allacciare la fresa verticale tramite il bocchettone di aspirazione (1) con @ interno 36mm ad
un impianto di aspirazione.

e Comprimere i due gusci in plastica (1A e 1B) come illustrato in figura.

e Serrare il bocchettone di aspirazione (1) con le due viti a testa piatta (f) al pattino
portafresa (2).

34.1.2 Montaggio arresto parallelo (Fig.4 / Pos.21)

e Inserire gli alberi guida (a) dell’arresto parallelo (21) nei fori (b) del pattino portafresa (2).
e Regolare l'arresto parallelo (21) alla misura desiderata e serrare con le viti di fissaggio (3).

34.1.3 Montaggio punta a compasso (Fig.5)

¢ Con la punta a compasso (13) e la rispettiva punta supporto € possibile fresare aree
circolari.

e Serrare la punta a compasso (13) sull’estremita di una delle aste di guida (a) .

e Inserire I'asta di guida(a) nel foro (c) del pattino portafresa (2). Fissare |'asta di guida (a)
con le viti di fissaggio (3) al pattino portafresa (2).

e Regolare il raggio desiderato tra la punta a compasso (13) e la fresatrice.

e Posizionare la punta a compasso (13) al centro del cerchio da fresare. Allentare, se
necessario, la vite ad alette (b) della punta a compasso (13) e allungare/accorciare la parte
rivolta verso il basso della punta a compasso (13).

34.1.4 Montaggio manicotto di guida (Fig. 6-7 / Pos.20)

e Serrare il manicotto di guida (20) con le due viti a testa piatta (f) al pattino portafresa (2).

e Il manicotto di guida (20) viene guidato con |'anello di spinta (b) per lungo sulla sagoma
(o).

e Il pezzo da lavorare (d) deve essere superiore alla differenza di "bordo esterno anello di
spinta" e "bordo esterno fresatrice (e) per ottenere una copia esatta.

34.1.5 Montaggio/smontaggio utensile di fresatura (Fig. 8-11)

_ ATTENZIONE

Esequire tutti i lavori di adattamento solo a macchina scollegata dalla rete elettrica!

=
l\ ;‘ Le fresatrici sono molto affilate. Indossare sempre guanti protettivi quando si ha a
_ che fare con le frese.

In questa fresatrice verticale si possono utilizzare frese con un diametro del codolo compreso tra
6mm e 8mm.

Si possono utilizzare tra I'altro frese nei seguenti materiali:

HSS - indicate per lavorare legni teneri
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TCT - indicate per lavorare legni duri, pannelli truciolari, plastica e alluminio.

Pulire i dadi, pinza portautensili e codolo della fresa prima dell’utilizzo.

e Premere il blocco mandrino (12) e ruotando contemporaneamente incastrare il mandrino.
e Allentare il dado di arresto (10) con la chiave fissa (22).

e Eventualmente togliere la fresa da smontare della pinza portautensili (23)

e Selezionare l'utensile di fresatura appropriato per I'applicazione e la pinza.

e Inserire quindi la pinza portautensili (23) e il dado nel mandrino portafresa (10).

e Introdurre il codolo della fresa nella pinza portautensili.

e Tenere premuto il blocco del mandrino (12).

e Stringere il dado di arresto (10) con la chiave fissa (22).

e La fresa deve essere inserita almeno a 20 mm di distanza dalla pinza portauntesili (23).

e Prima di mettere in servizio I'apparecchio verificare che sia bene in sede e controllare la
coassialita dell’'utensile di fresatura!

34.1.6 Regolazione degli arresti di finecorsa (Fig. 13/ Pos. 15

Gli arresti di finecorsa (15), all’occorrenza, si possono regolare in altezza. Allentare a questo
scopo il controdado dell’arresto di finecorsa (15) e ruotarlo fino all’altezza desiderata con un
cacciavite.

34.2 Uso

ATTENZIONE
Prima della messa on servizio togliere gli utensili di regolazione e montaggio.

- Non utilizzare utensili di fresatura di bassa qualita o danneggiati. Utilizzare solo utensili di
fresatura con diametro del codolo di 6-8 mm. Le frese devono essere progettate anche per il
rispettivo regime minimo.

- Fissare il pezzo in modo che non possa essere scagliato via durante il lavoro. Utilizzare
dispositivi di serraggio.

- Guidare il cavo di rete sempre all‘indietro.

- Non fresare su parti metalliche, viti, chiodi, ecc.

34.2.1 Interruttore ON/OFF (Fig. 16/Pos. 4.

Per accendere, azionare la leva di blocco (5) e premere l'interruttore On/Off (4).
Per spegnere rilasciare l'interruttore On/Off.

34.2.2 Regolazione del numero di giri (Fig. 17/Pos. 11)

Il numero di giri adatto dipende dal materiale e dal diametro della fresa.

Selezionare con l'interruttore regolazione dl numero di giri (11) un numero di giri compreso tra
11.000 e 30.000 min. E possibile scegliere tra 7 diverse posizioni dell'interruttore.

I numeri di giri nelle diverse posizioni dell'interruttore sono i seguenti:
Posizione interruttore 1: ca. 11.000 min! (numero di giri minimo)

Posizione interruttore 2: ca. 12.000 min! Posizione interruttore 3 : ca. 15.000 min! Posizione
interruttore 4: ca. 18.000 min! Posizione interruttore 5: ca. 22.000 min'! Posizione interruttore
6: ca. 26.000 min

Posizione interruttore 7: ca. 30.000 min~! (numero di giri massimo)

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
OBF1200




MANN

MASCHINEN

~N

0

= 4
Aumentare il numero di giri:

Spostare il regolatore del numero di giri (11) nella direzione Piu.

Ridurre il numero di giri:
Spostare il regolatore del numero di giri (11) nella direzione Meno.

uUso

34.2.3 Regolazione della profondita di fresatura (Fig. 17/ Pos. 11

e Posizionare la macchina sul pezzo.

e Regolare la vite di fissaggio (16) fino alla profondita di fresatura desiderata utilizzando la
scala e fissare con la vite di fissaggio.

e Testare la profondita di fresatura su un pezzo di prova.

34.2.4 Fresatura

e Collegare la macchina alla rete elettrica con la spina.

e Afferrare I'apparecchio tenendolo per le due impugnature (7).
e Sistemare la fresatrice verticale sul pezzo da lavorare.

¢ Impostare la profondita di fresatura come da punto 6.2.3.

e Selezionare il numero di giri come da punto 6.2.2 e accendere |'apparecchio. (vedere punto
6.2.1)

e Testare le impostazione dell’apparecchio con un pezzo di prova.

¢ Lasciare che l'apparecchio raggiunga la piena velocita. Abbassare solo a questo punto la
fresa sull'altezza di lavoro e bloccare il dispositivo con la maniglia di bloccaggio (9).

Senso di fresatura:

La fresatrice ruota in senso orario. La fresatura deve avvenire sempre contro il senso di rotazione
per evitare incidenti (Fig. 18)

Avanzamento:

E molto importante che il pezzo venga lavorato con il corretto avanzamento. Si consiglia, prima di
lavorare sul pezzo effettivo, di eseguire delle fresature di prova con del materiale simile a quello
del pezzo. In questo modo & possibile capire meglio la velocita di lavoro piu idonea.

Avanzamento troppo basso:

La fresatrice puo surriscaldarsi eccessivamente. Se di lavora del materiale inflammabile come il
legno, il pezzo potrebbe incendiarsi.

Avanzamento troppo elevato:
La fresa potrebbe danneggiarsi: il risultato di fresatura € grossolano e irregolare.

Lasciare fermare completamente la fresa prima di togliere il pezzo o prima di
appoggiare la fresatrice verticale.

34.2.5 Fresatura progressiva

A seconda della durezza del materiale d lavorare e la profondita di fresatura si deve procedere il
pil passaggi.
e Impostare l'arresto di finecorsa come da punto 6.1.6.

e Se si deve fresare in diversi passaggi, girare |'arresto di finecorsa revolver (14) dopo aver
impostato la profondita di fresatura come da punto 6.2.3 , in modo che l'arresto di
profondita (19) si trovi sopra |'arresto di finecorsa massimo (15).
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e Fresare come quest'impostazione. Terminato il primo passaggio di fresatura impostare il

revolver dell’arresto di finecorsa (14) in modo che l'arresto di profondita (19) si trovi sopra
I'arresto di finecorsa centrale (15). Eseguire una fresatura anche in quest'impostazione.

e Regolare l'arresto di finecorsa minimo (15) e portare a termine la fresatura.

uUso

34.2.6 Fresare cerchi con la punta a compasso (13)

Per fresare cerchi attorno a un punto centrale procedere come segue:

e Montare e regolare a punta a compasso (13) come da punto 6.1.3.

e Collocare la punta a compasso (13) al centro del cerchio da fresare e premere.
e Eseguire la fresatura come da punto 6.2.4.

34.2.7 Fresatura con l'arresto parallelo (21)

Per fresare lungo un bordo esterno del pezzo rettilineo procedere come segue:
e Montare l'arresto parallelo (21) come da punto 6.1.2

e Guidare l'arresto parallelo (21) lungo il bordo esterno del pezzo.

e Eseguire la fresatura come da punto 6.2.4.

34.2.8 Fresatura a mano libera

La fresatrice verticale pud essere utilizzata anche senza aste di guida. Co la fresatura a mano
libera & possibile realizzare lavori di fresatura creativi, come ad esempio realizzare delle scritte.

Utilizzare in questo caso solo un‘impostazione di fresatura molto piana!
¢ Quando si lavora il pezzo osservare il senso di rotazione della fresa (Fig. 18)

34.2.9 Fresature sagomate e di bordi (Fig. 19)

Per fresare sagome e bordi (a) (b) si possono utilizzare speciali frese con anello di spinta.
e Montare la fresa.
e Guidare la macchina con cautela sul pezzo.

e Guidare longitudinalmente i perni di guida o il cuscinetto a sfere (¢) sul pezzo con una
leggera pressione.

In base al materiale € possibile procedere in pil passaggi nel caso di profondita di fresature
elevate.

Tenere la fresatrice verticale con entrambe le mani durante tutti i lavori di fresatura.

ATTENZIONE

Terminato il lavoro con la fresatrice verticale |'utensile di fresatura resta caldo per un
tempo relativamente lungo!
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35 MANUTENZIONE

MANUTENZIONE

Sull'apparecchio ci sono solo poche componenti che richiedono la vostra manutenzione.
Non & necessario smontare la macchina. Far eseguire le riparazioni solo a personale
specializzato!

Accessori: Usare solo accessori raccomandati da HOLZMANN!
Per domande e problemi rivolgersi al nostro centro di assistenza clienti.

ATTENZIONE

Durante la pulizia e la manutenzione a macchina collegata:

Sono possibili danni materiali e lesioni gravi dovuti ad accensione accidentale
della macchina!!Pertanto vale la regola:

Prima di eseguire lavori di manutenzione spegnere la macchina e scollegarla
dall'alimentazione di tensione

Anomalie o difetti che possono pregiudicare la sicurezza della macchina, devono essere eliminati
immediatamente.

La pulizia completa e regolare della macchina assicura una lunga vita e rappresenta un requisito di
sicurezza. Utilizzare solo detergenti delicati, cioé non benzina, petrolio, soda ecc...

Controllare regolarmente se sulla macchina sono presenti gli avvertimenti e le avvertenze per la
sicurezza e se sono perfettamente leggibili.

Prima di ogni utilizzo controllare che i dispositivi di sicurezza siano in condizioni perfette.

In caso di stoccaggio della macchina, questa non deve essere conservata in un locale umido e deve
essere protetta dall'influsso degli agenti atmosferici.

Controllare almeno una volta al mese che tutti i collegamenti a vite siano bene in sede.
35.1 Pulizia

Dopo ogni messa in servizio la macchina e tutte le componenti devono essere pulite a fondo.

NOTA

L'impiego di solventi, prodotti chimici aggressivi o prodotti abrasivi
causa danni alla macchina!

Pertanto vale la regola: Durante la pulizia usare solo acqua e se necessario
detergenti delicati!

e Tenere il pit possibile privi di polvere e sporcizia i dispositivi di sicurezza, le prese d'aria e il
corpo del motore. Pulire I'apparecchio con un panno pulito o soffiarlo con aria compressa a
bassa pressione.

e Si consiglia di pulire I'apparecchio subito dopo ogni utilizzo.

e Pulire I'apparecchio regolarmente con un panno morbido e del sapone in pasta.

e Assicurarsi che non possa penetrare acqua all'interno della macchina.
35.2 Smaltimento

Non smaltire la macchina nei rifiuti non riciclabili. Contattare le autorita locali per
informazioni sulle opzioni di smaltimento disponibili. Quando si acquista una nuova
sega a nastro per legno o un apparecchio equivalente dal rivenditore, questo e
obbligato a smaltire il vecchio apparecchio.
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36 VOORWOORD (NL)

Geachte Klant!

Deze handleiding bevat inlichtingen en belangrijke instructies omtrent ingebruikname en
toepassing van de bovenfrees OBF 1200.

Hierna wordt de gebruikelijke handelsbenaming van het apparaat (zie voorblad) in deze
gebruiksaanwijzing vervangen met de benaming "machine".

Bewaar ze voor latere doelen en leg deze aanwijzing bij de machine als ze aan derde
personen wordt doorgegeven!

ﬂi' De gebruiksaanwijzing is onderdeel van de machine en mag niet worden verwijderd.

Neem a.u.b. de veiligheidsaanwijzingen in acht!

Lees deze aanwijzing voor ingebruikname zorgvuldig door. De deskundige handhaving wordt
hierdoor gemakkelijker, misvatting en eventuele schade wordt voorkomen.

Let op de waarschuwings- en veiligheidsinstructies. Misvatting kan tot ernstige letsels leiden.

Door de permanente verdere ontwikkeling van onze producten kunnen afbeeldingen en inhoud
minimaal verschillen. Als u fouten vaststelt gelieve ons te informeren.

Technische wijzigingen voorbehouden!

Controleer de goederen onmiddellijk bij ontvangst en noteer eventuele afkeuringen op
de vervoersdocumenten bij de overname door de leverancier.

Transportschade moet binnen 24 uur afzonderlijk worden gemeld.

Voor niet genoteerde transportschade kan Holzmann dgeen aansprakelijkheid
aanvaarden.

Auteursrecht

© 2017

Deze documentatie is beschermd door het auteursrecht. De grondwettelijke rechten blijven
voorbehouden! Met name worden herdruk, vertaling en het ontlenen van foto's en afbeeldingen
gerechtelijk vervolgd.

De bevoegde rechtbank is de arrondissementsrechtbank te Linz of de voor 4170 Haslach
bevoegde rechtbank.

Adres van de klantenservice

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
OBF1200




MANN

g“’m} TECHNIEK
xrss

37 TECHNIEK

37.1 Hoofdcomponenten en bedieningselementen
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Nr. Benaming Nr. Benaming
1 | Afzuigadapter 13 | Passerpunt

2 | Freesvoet 14 | Revolveraanslag
3 | Bevestigingsschroef 15 | Endaanslag

4 | AAN- UIT schakelaar 16 | Vleugelschroef

5 | Inschakelblokkering 17 | Wijzer

6 | Netsnoer 18 | Schaal

7 | Handgreep 19 | Diepteaanslag

8 | Motorbehuizing 20 | Geleidehuls

9 | Spangreep 21 | Parallele aanslag
10 | Spanmoer 22 | Vorksleutel
11 | Toerental regeling 23 | @ 6mm Spantang
12 | Spindelarretering
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38 VEILIGHEID

38.1 Reglementaire toepassing

De machine mag slechts in een technisch perfecte toestand alsook doelmatig, veiligheids- en
gevarenbewust worden gebruikt! Laat storingen welke de veiligheid kunnen benadelen
onmiddellijk verhelpen!

Het is algemeen verboden veiligheidstechnische uitrustingen van de machine te veranderen of
buiten werking te stellen!

Voor een ander of verder gebruik en hieruit voortkomende materiéle schade of
lichamelijke letsels aanvaardt HOLZMANN-MASCHINEN geen verantwoordelijkheid of
garantie.

38.2 Niet-doelmatige toepassing

e Het bedrijf van de machine in omstandigheden buiten de boven genoemde grenzen is niet
toegestaan.

e Het bedrijf van de machine zonder de geplande veiligheidsvoorzieningen is niet toegestaan.

¢ De demontage van veiligheidsvoorzieningen is verboden.

e Bovendien is elk bedrijf dat in één of meerdere punten niet conform is met de
veiligheidsbepalingen en andere bedrijfs- en onderhoudsaanwijzingen in deze handleiding
niet toelaatbaar.

38.3 Algemene veiligheidsinstructies

Waarschuwingsborden en/of etiketten aan de machine welke niet meer leesbaar zijn of
werden verwijderd moeten onmiddellijk worden vervangen!

Ter voorkoming van foutieve functie, schade en schadelijke gevolgen voor de gezondheid moeten
de volgende instructies ABSOLUUT in acht worden genomen:

gezorgd!

Bij vermoeidheid, gebrek aan concentratie resp. onder de invioed van medicatie,
alcohol of verdovende middelen is het werken aan de machine verboden!

Draag geen losse sieraden, wijde kleding, dassen of lang, los
haar als u aan de machine werkt.
Losse voorwerpen kunnen zich vervangen en letsels teweeg

brengen!

Draag geschikte beschermende kleding bij het werken aan de machine!
(veiligheidshandschoenen, veiligheidsbril, gehoorbescherming, ...)!

De lopende machine mag nooit zonder toezicht zijn! Schakel de machine uit en
wacht tot de motor stil staat alvorens het werkbereik te verlaten.

f Voor voldoende verlichting in de werkzone van de machine moet worden
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V66r onderhoudswerkzaamheden of instelwerkzaamheden moet de machine van
de spanningsvoeding worden gescheiden! Voor het scheiden van de
spanningsvoeding hoofdschakelaar uitschakelen (OFF).

Gebruik het snoer nooit voor transport of manipulatie van de machine!

Verwijder instelgereedschappen en schroefsleutels alvorens het inschakelen.
Fixeer het werkstuk altijd met een geschikt gereedschap.

o Fixeer het werkstuk nooit met uw hand!

¢ Leg de machine buiten bereik van kinderen neer.

INDICATIE

Gedrag in geval van nood
Voor een mogelijk ongeval moet steeds een verbandtrommel volgens
DIN 13164 bij de hand zijn. Begin met eerste hulp maatregelen. Als u hulp wilt
inroepen geef dan de volgende gegevens door:
1. Plaats van het ongeval 2. Type ongeval

3. Aantal gewonden 4. Type letsels

38.4 Restrisico's
A Het moet in acht worden genomen dat iedere machine restrisico's heeft.

Hoogste voorzichtigheid is geboden voor het uitvoeren van alle
werkzaamheden (ook de eenvoudigste). Veilig werken hangt van u af!

Ook als alle veiligheidsbepalingen worden nageleefd en bij doelmatig gebruik moeten de volgende
restrisico's in acht worden genomen:

e Risico op letsels aan handen/vingers door roterende frees tijdens de werking.

Deze risico's kunnen geminimaliseerd worden als alle veiligheidsbepalingen worden toegepast, de

machine correct wordt onderhouden en doelmatig door een desbetreffend geschoold vakpersoneel
wordt bediend.
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39 BEDRIJF

39.1 VO66r ingebruikname

39.1.1 Montage afzuigmof (Afb. 2-3 / Pos.1)

e Sluit de bovenfrees met de afzuigmof (1) met binnen @ 36mm aan een afzuiging aan.
e Druk de twee kunststof schotels samen (1A en 1B) zoals in de afbeelding getoond.
e Schroef de afzuigmof (1) met twee verzonken schroefkoppen (f) aan de freesvoet (2) vast.

39.1.2 Montage parallele aanslag (Afb.4 / Pos.21)

e Schuif de geleideassen (a) van de parallele aanslag (21) in de gaten (b) van de freesvoet
(2).

e Stel de parallele aanslag (21) in op de gewenste maat en klem ze met de
bevestigingsschroeven (3) vast.

39.1.3 Montage passerpunt (Afb.5)

e Met de passerpunt (13) -en de bijbehorende houder- kunt u cirkelvormen frezen.
e Klem de passerpunt (13) op het eind van één van de geleidestangen (a) .

e Schuif de geleidestang (a) in een gat (c) van de freesvoet (2) in. Bevestig de geleidestang
(a) met de bevestigingsschroeven (3) aan de freesvoet (2).

e Stel de gewenste radius in tussen passerpunt (13) en frezer.

e Positioneer de passerpunt (13) op het midden van de te frezen cirkel. Maak, zonodig, de
vleugelschroef (b) los van de passerpunt (13) en verleng / verkort het onderdeel van de
passerpunt (13).

39.1.4 Montage geleidehuls (Afb. 6-7 / Pos.20)

o Bevestig de geleidehuls (20) met twee verzonken schroefkoppen (f) aan de freesvoet (2).
e De geleidehuls (20) wordt met de aanloopring (b) langs de sjabloon (c) geschoven.

¢ Het werkstuk (d) moet groter zijn dan het verschil tussen "Buitenkant aanloopring" en
"Buitenkant frees" (e) om een exacte kopie te verkrijgen.

39.1.5 Montage / Demontage freesgereedschap (Afb. 8-11)

OPGELET

Voer alle ombouwwerkzaamheden alleen maar uit als de machine van het
elektrische net is gescheiden!

Frezen zijn zeer scherp. Draag bij het gebruik van freesgereedschappen steeds
veiligheidshandschoenen.

In deze bovenfrees kunnen frezen met een schacht diameter van 6mm en 8mm worden gebruikt.
U kunt o.m. frezen van de volgende materialen gebruiken:

HSS - geschikt voor het bewerken van zachthout.

TCT - geschikt voor het bewerken van hardhout, spaanplaten, kunststoffen en aluminium.
Moeren, spantangen en schacht van de frees voor installatie reinigen.

e Spindelarretering (12) indrukken en door gelijktijdig draaien de spindel laten vastklikken.

e Maak de spanmoer (10) los met de vorksleutel (22).
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¢ Neem zonodig de te demonteren frees uit de spantang (23)

e Kies adequate freesgereedschap en spantang voor uw gebruik.

e Plaats nu spantang (23) en moer in de freesspindel (10).

e Schuif de schacht van de frees in de spantang.

e Houd de spindelarretering (12) ingedrukt.

e Maak de spanmoer (10) vast met de vorksleutel (22).

e De frezer moet minstens 20mm in de spantang (23) worden ingeschoven.

e Controleer voor ingebruikname van het apparaat de vaste zitting en vrije loop van het
freesgereedschap!

39.1.6 Justeer de eindaanslagen (Afb. 13/ Pos. 15)

De eindaanslagen (15) kunnen al naar behoefte in de hoogte afgesteld worden. Maak hiertoe de
contramoeren aan de eindaanslag (15) los en draai hem m.b.v. een schroevendraaier op de
gewenste aanslaghoogte.

39.2 Bediening
A Verwijder instel- en montagegereedschappen voor ingebruikname.

- Gebruik geen freesgereedschappen van inferieure waarde of die beschadigd zijn. Gebruik
slechts freesgereedschappen met een schacht diameter van 6-8mm. Bovendien moeten de
frezen voor het desbetreffende nullasttoerental zijn uitgelegd.

- Beveilig het te bewerken werkstuk opdat het tijdens het werk niet kan worden
weggeslingerd. Gebruik de spanvoorzieningen.

- Leg de netsnoer altijd naar achteren weg!
- Frees nooit boven metalen delen, schroeven, spijkers etc.

39.2.1 IN- / uitschakelaar (Afb. 16/Pos. 4)

Bedien vo6r het inschakelen de inschakelblokkering (5) en druk de in-/ uitschakelaar (4) in.
Laat de in-/ uitschakelaar los om uit te schakelen.
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39.2.2 Toerentalregeling (Afb. 17/Pos. 11)

BEDRIJF

Het geschikte toerental is afhankelijk van het te bewerken materiaal en de diameter van de frees.

Selecteer met de schakelaar toerentalregeling (11) een toerental in het bereik van 11.000 tot
30.000 min. U kunt tussen 7 verschillende schakelpunten selecteren.

De toerentallen in de verschillende schakelpunten zijn als volgt:
Schakelpunt 1: ca. 11.000 min~! (minimaal toerental)

Schakelpunt 2: ca. 12.000 min-' Schakelpunt 3: ca. 15.000 min' Schakelpunt 4: ca. 18.000
min Schakelpunt 5: ca. 22.000 min! Schakelpunt 6: ca. 26.000 min!

Schakelpunt 7: ca. 30.000 min-! (maximaal toerental)

Toerental verhogen:

Toerentalregelaar (11) in plus-richting bewegen.
Toerental verminderen:

Toerentalregelaar (11) in minus-richting bewegen.

39.2.3 Instelling van de freesdiepte (Afb. 17/Pos. 11)

e Leg de machine op het werkstuk.

e Stel de bevestigingsschroef (16) m.b.v. de schaal op de gewenste freesdiepte in en fixeer
ze met de bevestigingsschroef.

e Test de ingestelde freesdiepte aan een proefwerkstuk.

39.2.4 Frezen

e Verbind de machine met de netstekker aan het stroomnet.

e Pak het apparaat aan de twee handgrepen (7) vast.

e Plaats de bovenfrees op het werkstuk.

e Stel de freesdiepte overeenkomstig punt 6.2.3 in.

¢ Kies het toerental overeenkomstig punt 6.2.2 en schakel het apparaat in. (zie punt 6.2.1)
e Test de instellingen van het apparaat aan de hand van een proefstuk.

e Laat het apparaat de volle snelheid bereiken. Laat dan eerst de frees neer op de
werkhoogte en blokkeer het apparaat met de vastzetgreep (9).

Freesrichting:

De frees draait met de wijzers van de klok. Het frezen moet altijd tegen de omlooprichting
gebeuren om ongevallen te voorkomen (Afb. 18)

Voeding:

Het is belangrijk het werkstuk met de correcte toevoer te bewerken. We bevelen aan dat u voor
het bewerken van het feitelijke werkstuk met hetzelfde soort werkstuk -materiaal- een test
uitvoert. Op die manier kunnen het best de werksnelheden worden vastgesteld.
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Te lage voeding:

De frees zou te sterk kunnen verhitten. Als brandbaar materiaal, zoals bv. hout, wordt bewerkt
zou het werkstuk kunnen ontsteken.

Te hoge voeding:
De frees kan schade oplopen. Het freesresultaat is ruw en oneven.

Laat de frees volledig stoppen alvorens het werkstuk te verwijderen of voordat u de
bovenfrees neer zet.

39.2.5 Trapsgewijs frezen

Al naar hardheid van het te bewerken materiaal en de freesdiepte moeten meerdere stappen
worden uitgevoerd.

e Stel de eindaanslagen overeenkomstig punt 6.1.6 af.

e Als er in meerdere stappen dient te worden gefreesd, draait u de revolveraanslag (14) na
het instellen van de freesdiepte overeenkomstig punt 6.2.3 zo, dat zich de diepteaanslag
(19) boven de hoogste eindaanslag (15) bevindt.

e Frees met deze instelling. Na voltooiing van het eerste freesproces wordt de revolveraanslag
(14) zo ingesteld, dat zich de diepteaanslag (19) over de middelste eindaanslag (15)
bevindt. Voer met deze instelling een freesproces uit.

e Stel nu de laagste eindaanslag (15) in en voltooi de frezing.

39.2.6 Frezen van cirkels met de passerpunt (13)

Het frezen van cirkels rond een middelpunt wordt als volgt uitgevoerd:

e Passerpunt (13) overeenkomstig punt 6.1.3 monteren en instellen.

e Passerpunt (13) op het middelpunt van de te frezen cirkel plaatsen en aandrukken.
e Voer het frezen overeenkomstig punt 6.2.4 uit.

39.2.7 Frezen met de parallele aanslag (21)

Het frezen langs een rechtlijnige werkstukbuitenkant wordt als volgt uitgevoerd:
e Monteer de parallele aanslag (21) overeenkomstig punt 6.1.2

e Schuif de parallele aanslag (21) langs de buitenkant van het werkstuk.

e Voer het frezen overeenkomstig punt 6.2.4 uit.

39.2.8 Frezen uit de vrije hand

De bovenfrees kan ook geheel zonder geleidestangen worden gebruikt. Met het frezen uit de vrije
hand kunt u creatief freeswerk, zoals bv. creéren van trekken, uitvoeren.

Gebruik hiervoor slechts een zeer vlakke freesinstelling!
e Let op de draairichting van de frees bij het bewerken van een werkstuk (Afb. 18)
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39.2.9 Frezen van vormen en kanten (Afb. 19)

ONDERHOUD

Voor het frezen van vormen (a) en kanten (b) kunnen ook speciale frezen met aanloopring
worden gebruikt.

e Frees monteren.
e Schuif de machine voorzichtig aan het werkstuk.
e Schuif de geleidepen of het kogellager (¢) met zachte druk langs het werkstuk.

Afhankelijk van het materiaal moet bij grotere freesdieptes in meerdere stappen worden gewerkt.
Houd voor alle freeswerkzaamheden de bovenfrees met beide handen vast.

OPGELET

& Na het werken met de bovenfrees blijft het freesgereedschap nog tamelijk lang zeer heet.

40 ONDERHOUD

Er zijn maar enkele componenten aan de machine die onderhoud nodig hebben. Het is
niet noodzakelijk de machine te demonteren. Laat reparaties alleen door een vakman
uitvoeren!

Toebehoren: Gebruik alleen door HOLZMANN aanbevolen toebehoren!
Neem voor vragen en problemen contact op met onze klantenservice.

OPGELET

Bij de reiniging en instandhouding van de aangesloten machine.

Materiéle schade en lichamelijke letsels door onbedoeld inschakelen van de
machine!Vandaar geldt:

Schakel de machine voo6r onderhoudswerkzaamheden uit en scheidt ze van de
voedingsspanning.

Laat storingen of defecten welke de veiligheid van de machine kunnen benadelen onmiddellijk
verhelpen.

De complete en regelmatige reiniging van de machine garandeert een lange gebruiksduur en is een
veiligheidsvoorwaarde. Gebruik uitsluitend milde reinigingsmiddelen, dat betekent geen benzine,
petroleum, soda, etc...

Controleer regelmatig of de waarschuwings- en veiligheidsindicaties aan de machine voorhanden
en in een perfect leesbare toestand zijn.

Controleer de perfecte toestand van de veiligheidsvoorzieningen véér elk bedrijf.

De machine mag niet in een vochtige ruimte worden opgeslagen en moet tegen de invioed van
weersomstandigheden worden beschermd.

Controleer minstens maandelijks alle schroefverbindingen op vaste zitting.
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40.1 Reiniging

Na elke ingebruikname moet de machine en alle onderdelen grondig worden gereinigd.

INDICATIE

Het gebruik van oplosmiddelen, agressieve chemische middelen of
schuurmiddelen leidt tot materiéle schade aan de machine!

Vandaar geldt: Voor de reiniging slechts water en zo nodig een mild
reinigingsmiddel gebruiken!

e Houd veiligheidsvoorzieningen, luchtsleuven en motorbehuizingen zo goed mogelijk vrij van
stof en vuil. Wrijf het apparaat af met een schone doek of blaas het door met perslucht op
lage druk.

¢ We bevelen aan dat u het apparaat onmiddellijk na ieder gebruik reinigt.
¢ Reinig het apparaat regelmatig met een vochtige doek en ietsjes smeerzeep.
e Let erop dat er geen water binnen het apparaat kan komen.

40.2 Verwijdering

Verwijder uw machine niet in de huisafval. Contacteer de plaatselijke instanties voor
informatie m.b.t. beschikbare mogelijkheden voor de verwijdering. Als u in uw
speciaalzaak een nieuwe houtlintzaag of een gelijkwaardige machine aankoopt, is die
verplicht uw oude machine op de juiste wijze te verwijderen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
OBF1200




MANN

MASCHINEN

o
Trss
41 PREDMLUVA (SK)

PREDMLUVA (SK)

Vazeny zakaznik!

Tento navod na obsluhu obsahuje dolezité informacie a upozornenia k manipulacii a prevadzke
horné frézky OBF 1200.

Tento navod na obsluhu je neoddelitelnou stcéastou stroja a musi byt u neho uchovany pre pripadné
neskorsie pouzitie. Ak stroj odovzdavate tretej osobe, vzdy navod prilozte.

Dodrzujte bezpecnostné pokyny!

Pred prvym pouzitim si pozorne precitajte tento ndvod na obsluhu. To Vam ulahdi pracu
so strojom a pomoéze predchadzat chybam a pripadnym $kodam. Dodrzujte
bezpeénostné pokyny a dbajte vystrah. Zanedbavanie bezpeénostnych pokynov méze viest k
vaznym skodam na zdravi apod.

Z dbévodu neustdleho vyvoja naSich produktov sa mozu vyobrazenia alebo obsah tohto ndvodu
mierne liSit od skuto¢nosti. V pripade zistenia nedostatkov tejto dokumentacie nas o tychto laskavo
informujte!

Technické zmeny vyhradené!

Po dodani skontrolujte bezodkladne stav tovaru a v pripade nezh6d a poskodenia
zaznamenajte tieto okamzite do prepravného listu!

Skody spoésobené prepravou musia byt nahlasené priamo u nas najneskér do 24 hodin od
dodania. Na neskorsie reklamacie nebude brat spoloénost Holzmann zretel'.

Autorské pravo

© 2017

Tato dokumentacia je chranena autorskym pravom. Z toho vyplyvajlce Ustavné prava zostavaju
nedotknuté! Pretla¢ dokumentacie, preklad, pouzitie fotografii a vyobrazeni budu trestne stihana -
Miesto sudu je 4020 Linz, Rakusko!

Kontakt na sluzby zakaznikom

HOLZMANN MASCHINEN

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel 0043 7289 71562 - 0
Fax 0043 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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42 TECHNIKA

42.1 Hlavné komponenty a ovladacie prvky

7 8

C
1 Adaptér odsavania 13 | Kruzidlo
2 Frézovacia patka 14 | Jemné nastavenie
3 Upevnovacia skrutka 15 | Koncovy doraz
4 Hlavny vypina¢ ON- OFF 16 | Kridlova skrutka
5 Zamok spustenia 17 | Ukazovatel
6 Sietovy kabel 18 | Skala
7 Rukojet / rukovét 19 | Hibkovy doraz
8 Kryt motora 20 | Vodiaci objimka
9 Upinacia packa 21 | PozdiZne pravitko
10 | Kliestiny 22 | Plochy klu¢
11 | Ovladanie rychlosti 23 | Spona @ 6mm
12 | Aretdcia vretena
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | 86|
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42.2 Technické udaje

TECHNIKA

Specifikace

Jmenovité napatie

Hodnota

230V / 50Hz

Prikon

1200 W

VolnobeZné otacky

11.000 - 30.000 min'?

Vyska zdvihu - frézovacia hibka

55 mm

Spona

@ 8mm , @ 6mm

Ochranna trieda

1 (O]

Hmotnost 3,1 kg
Hladina akustického tlaku Lpa 88 db(A)
Odchylka K 3 dB
Hladina akustického vykonu Lwa 99 dB(A)
Odchylka K 3 dB
Hodnota emisii vibracii an 7,08 m/s?
Odchylka K 1,5 m/s?

Hodnoty emisii hluku a vibracii st v sulade s normou EN 60745.
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43 BEZPECNOST

oL

43.1 Uéel pouzitia

Stroj sa smie pouzivat iba v bezchybnom technickom stave, pri dodrzani vSetkych pokynov k
prevadzke a bezpecnostnych pokynov, pri vedomi nebezpelenstva stroja! Zavady, ktoré mézu
ovplyvnit bezpecénost stroja, ihned odstrante!

Je véeobecne zakdzané menit alebo odstrariovat bezpecnostné prvky a zariadenia stroja!

Za skody a zranenia sposobené inym ako k svojmu Ucelu uréené pouzitie stroja nenesie
spoloénost HOLZMANN - MASCHINEN akukol'vek zodpovednost alebo zaruku.

43.2 Nedovolené pouzitie

. Prevadzka stroja za podmienok nad ramec uvedeny v tomto navode na obsluhu nie je
povoleny.

. Prevadzka stroja bez ochrannych prostriedkov nie je povoleny.

. Demontdaz alebo deaktivacia bezpecnostnej vybavy alebo inych ochrannych prostriedkov
stroje su zakazané.

. Prevadzka stroja spésobom a na Ucely, ktoré nezodpovedaju 100 % pokynom v tomto

navode, je vyslovne zakazany.

43.3 VSeobecné bezpecnostné pokyny

Vystrazné stitky a/alebo nalepky na stroji , ktoré si uz necitatel'né alebo chybajq,
musia byt okamzite obnovené!

Pre zabranenie chybné funkcie stroja, jeho poSkodeniu alebo Skodam na zdravi dbajte
VZDY nasledujlcich pokynov:

Pri Ginave, zlé koncentracii, popr. pod vplyvom liekov, alkoholu alebo drog je praca
so strojom zakazana!

Ak pracujete so strojom, nenoste vol'né sperky a ozdoby, sSiroké a
vol'né saty, kravatu, dlhé rozpustené viasy apod.
Vol'né predmety sa mézu namotat na rotujice &asti a viest tak k
zraneniu!
Pri praci so strojom pouzivajte vhodné ochranné prostriedky (ochrannu
masku, pracovné okuliare a chranice sluchu)!

Spusteny stroj nesmie byt nikdy ponechany bez dozoru! Pred opustenim
pracoviska stroj vypnite a pockajte, kym sa Gplne nezastavi!

f Zaistite dostatocné osvetlenie pracoviska, kde sa stroj nachadza!

Pred akony Gdrzby a nastavenia odpojte stroj od privodu elektrického pradu!
Pred vlastnym odpojenim vypnite hlavny vypinac (VYPNUTE - OFF).

Kabel nikdy nepouzivajte k transportu alebo manipulaciou so strojom!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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o Nastavovacie naradie, plochy kl'i¢ a pod. pred zapnutim frézky odstrante
Obrobok vzdy upevnite pomocou vhodného naradia.

Obrobok NIKDY nezaistujte rakami!

Frézku skladujte mimo dosahu deti!

UPOZORNENIE |

Postup v pripade nadze
Pre pripad nehody musi byt vzdy pripravend lekarnicka zodpovedajlce
norme DIN 13164. V pripade Urazu poskytnite prvi pomoc . Po prvej
pomoci zaistite zapis o nehode nasledovne:

1. Miesto nehody 2. Sp6sob nehody

3. Pocet zranenych 4. Druh zranenia

43.4 Dalsie rizika

A Je potrebné vziat na vedomie, Ze existuja d’alSie rizika pri praci so strojom.
Aj pri beznych Gkonoch (i tych najjednoduchsich) je potrebna opatrnost.
Bezpecna praca zavisi na Vasej koncentracii!

Aj napriek dodrziavaniu bezpecnostnych predpisov a pokynov pre spravne pouzitie stroja hrozia
dalsie rizika:

e Nebezpelenstvo Urazu ruk / prstov od rotujluce frézy pocas prevadzky.

Tieto rizikd je mozné minimalizovat pri dodrziavani véetkych bezpecnostnych pokynov, pokynov
na udrzbu a starostlivost o stroj a pri vhodnom pouzivaniu stroja zaskolenou obsluhou!
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PREVADZKA

44.1 Pred uvedenim do prevadzky

44.1.1 Montaz odsavacieho hrdla (Obr. 2-3 / Poz. 1)

¢ Napojte Vas horni frézak pomocou odsavacieho hrdla (1) pomocou kluc¢a @ 36 mm na
odsavanie.

e Oba plastové protikusy (1A a 1B) spojte podla vyobrazenia.

e Odsavacie hrdlo (1) priskrutkujte pomocou zapustnych skrutiek (f) na frézovaciu patku (2).

44.1.2 Montaz pozdizneho pravitka (Obr. 4 / Poz. 21)

 Vodiace tyce (@) pozdizneho pravitka (21) nasufite do otvorov (b) frézovacej patky (2).

e Pozdizne pravitko (21) postavte na pozadovany rozmer a zaistite pomocou upeviiovacie
skrutiek (3).

44.1.3 Montaz kruzidla (Obr. 5)

e Pomocou kruzidla (13) a prisludného drziaku mozno frézovat kruhové tvary.
e Zaistite kruzidlo (13) na konci jednej z vodiacich tyci (a).

o Nasadte vodiacu ty¢ (a) do otvoru (c) frézovacie patky (2). Upevnite vodiacu tyc (a)
pomocou upeviovacej skrutky (3) na frézovaciu patku (2).

e Nastavte pozadovany radius medzi kruzidlo (13) a frézu.

e Ustavte kruzidlo (13) do stredu frézovaného kruhu. Povolte, ak je to nutné, kridlovu
skrutku (b) kruzidla (13) a podla potreby jeho spodnu ¢ast bud’ roztvorte alebo zatvorte
(13).

44.1.4 Montaz vodiacej objimky (Obr. 6-7 / Poz. 20)

e Vodiacu objimku (20) pomocou zapustnej skrutky (f) upevnite na frézovaciu patku (2).
e Vodiace objimka (20) s kopirovacim krizkom (b) sa pozdiZne nasunie na $ablénu (c).

e Obrobok (d) musi byt va&si o rozdiel "vonkajsie hrany kopirovacieho krazku" a
"vonkajsie hrany frézy" (e), aby bolo mozné docielit presné képie.

44.1.5 Montaz / Demontaz frézovacieho nastroja (Obr. 8-11)

POZOR

Vsetky opravy a vymeny vykonavajte pri odpojenom stroji od siete!

Frézy su velmi ostré. Pouzivajte vzdy ochranné rukavice pri manipulacii s
frézovacim nastrojom.

Do tejto hornej frézy mozné namontovat frézy s priemerom hriadela od 6 mm do 8 mm.
MoZete o0.i. pouzit frézy z tychto materidlov:
HSS - urcené pre opracovanie makkého dreva

TCT - urcené pre opracovanie tvrdého dreva, drevotrieskovych dosiek, umelych materidlov a
hlinika.

Matku, kliestiny a hriadel frézy pred nasadenim ocistite.

e Aretaciu vretena (12) stlacte a si¢asnym otacanim nechajte vreteno zapadnut.
¢ Povolte upeviovacie matku (10) pomocou plochého kluca (22).

e Zaroven vyberte frézu urCend k demontazi z kliestin (23)
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e Zvolte pre Vami pozadovanu operaciu prislusny frézovaci nastroj a kliestiny.
e Teraz nasadte kliestiny (23) a matku do frézovacieho vretena (10).

e Nasadte hriadel frézy do kliestin.

e Aretaciu vretena (12) drzte stlacenu.

¢ Utiahnite riadne upinacie matku (10) pomocou plochého kltca (22).

e Fréza musi byt zavedend minimalne 20 mm hiboko do kliestiny (23).

e Pred spustenim frézky preverte dokladne pevné usadenie a spravny.

44.1.6 Nastavenie koncovych dorazov (Obr. 13/ Poz. 15)

Koncové dorazy (15) mozno podla potreby vySkovo nastavit. K tomu je nutné povolit kontrovaci
matku na koncovom doraze (15) a otacat s nim pomocou skrutkovaca pre nastavenie
pozadovanej vysky dorazu.

44.2 Obsluha
A Pred spustenim frézky odstrante z jej blizkosti vSetky naradia.

- Nikdy nepouzivajte kvalitativne horsie alebo dokonca poskodené frézovacie nastroje.
Pouzivajte iba frézovacie nastroje s priemerom hriadela 6 - 8 mm. Okrem toho musia byt
frézy vhodné pre dané volnobezné otacky.

- Spracovavany obrobok riadne zaistite, aby sa pocas prace nemohol vymrstit. Pouzivajte
upinacie pripravky.

- Sietovy kabel musi smerovat vzdy pre¢ dozadu!

- Nikdy nefrézujte cez kovové Casti, skrutky, klince a pod.

44.2.1 Hlavny vypinac ON / OFF (Obr. 16 / Poz. 4)

Pre zapnutie stlacte blokaciu spustenia (5) a potom hlavny vypinac (4).
Pre vypnutie povolte hlavny vypinac.

44.2.2 Regulacia otacok (Obr. 17/ Poz. 11)

Vhodné otdcky su zavislé od opracovavaného materidlu a priemeru frézy.

Pomocou spinaca regulacia otacok (11) zvolte rychlost v rozsahu od 11.000 do 30.000 min -1,
Na vyber mate zo 7 r6znych pol6h spinaca.

Otacky v réznych polohach spinaca su nasledujuce:

Poloha spinaca 1: cca 11.000 min - ! (minimalne otacky)

Poloha spinaca 2: cca 12.000 min - ! poloha spinaca 3: cca 15.000 min - ! poloha spinaca 4: cca
18.000 min ~! poloha spinaca 5: cca 22.000 min ~! poloha spinaca 6: cca 26.000 min ~!

Poloha spinaca 7: cca 30.000 min - ! (maximalne otacky)
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Zvysenie otacok:

Regulaciu otdcok (11) posurte v smere znaku Plus.
Znizenie otacok:

Reguléaciu otacok (11) posunte v smere znaku Minus.

PREVADZKA

44.2.3 Nastavenie hibky frézovania (Obr. 17/ Poz. 11)

e Frézku prilozte k obrobku.

e Upevnovaciu skrutku (16) pod pomocnym prostriedkom stupnice nastavte na poZzadovanu
hibku frézovania a pomocou upevinovacej skrutky zaistite.

o Nastavenu frézovacie hibku vyskusajte na ski$obnom obrobku.

44.2.4 Frézovanie

e Frézku zapojte do siete.

e Zariadenie uchopte za jeho obe rukovate (7).

e Hornu frézku umiestnite na obrobok.

« Nastavte hibku frézovania podla bodu 10.2.3.

e Zvolte otacky podla bodu 10.2.2. a zariadeni zapnite. (Pozri Bod 10.2.1.)
e VyskusSajte nastavenie hornej frézky na skdsobnej vzorke / obrobku.

e Nechajte frézku nabehnut do plnych otdcok. Najprv spustite frézu na jej pracovnu vysku a
zablokujte zariadeni pomocou upinacie packy (9).

Smer frézovania:

Fréza sa otaca v smere chodu hodinovych ruci¢iek. Frézovanie sa musi vykonavat vzdy proti
smeru otacania, aby sa tak zabranilo nehodam (Obr. 18).

Rychlost posuvu

Je velmi d6lezité opracovavat obrobok spravnou rychlostou posuvu. Odporti¢ame preto, aby ste
pred opracovanim vlastného obrobku urobili odskusanie na zhodnom typu a materidlu obrobku.
Tymto sp6sobom mozno najpresnejsie urcit pracovna rychlost.

Prilis pomaly posuv:

Fréza sa mbze velmi zahriat. V pripade opracovavanie horlavych materidlov ako napriklad dreva,
sa moOze obrobok vznietit.

Prilis rychly posuv:
Fréza sa mbze poskodit. Vysledkom frézovanie je zlé (hrubé) a nerovhomerné opracovanie.

Nechajte frézu Gplne dobehnit, nez budete obrobok odnimat alebo horna frézku
odkladat.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
OBF1200




MASCHINEL PREVADZKA

N
o)
xr/ss

44.2.5 Postupné frézovanie

Podla tvrdosti opracovavaného materidlu a hibky frézovania je nutné postupovat vo viacerych
krokoch.

¢ Nastavte koncové dorazy podla bodu 10.1.6

 Pokial'by malo frézovanie prebiehat vo viacerych krokoch, tak otacajte oto¢nym koncovym
dorazom (14) po nastaveni thky frézovania podla bodu 10 2.3 tak, aby sa hibkovy doraz
(19) nachadzal nad najvysSim koncovym dorazom (15).

e Frézovanie vykonavajte pri tomto nastavenl Po skonceni prvej frézovacie operacie nastavte
oto¢ny koncovy doraz (14) tak, aby sa hibkovy doraz (19) nachadzal nad prostrednym
koncovym dorazom (15). Frézovanie vykonajte v tomto nastaveni.

e Teraz nastavte najnizsi koncovy doraz (15) a frézovanie dokoncite.

44.2.6 Kruhové frézovanie pomocou kruzidla (13)

Pre frézovanie kruhov okolo stredového bodu postupujte nasledovne:

e Kruzidlo (13) namontujte a ustavte podla bodu 10.1.3.
e Kruzidlo (13) postavte na stredovy bod frézované kruznice a zatlacte ho.
e Frézovanie vykonajte podla bodu 10.2.4

44.2.7 Frézovanie s pozdiznym pravitkom (21)

Pre frézovanie pozdiZ priame vonkaj$ie hrany obrobku postupuijte nasledovne:
o Namontujte pozdiZzne pravitko (21) podla bodu 10.1.2.

e Pristavte pozdiZne pravitko (21) k vonkaj$ej hrane obrobku.

e Frézovanie vykonajte podla bodu 10.2.4.

44.2.8 Frézovanie vol'nou rukou

Hornu frézku mozné prevadzkovat Uplne bez vodiacich stipikov. Pri frézovani volnou rukou
mbzete vykondvat rdézne kreativne frézovacie operacie, ako napriklad frézovanie pisma a pod.

e K tomu pouzivajte iba jedno velmi mierne nastavenie frézy!
e Davajte pri opracovavani obrobku pozor na smer otacania frézy (Obr. 18)

44.2.9 Tvarové a rohové frézovanie (Obr. 19)

Pre tvarové frézovanie (a) a rohové frézovanie (b) mozno pouzit $pecidlne frézy s kopirovacim
krdzkom.

e Prevedte montaz frézy.

e Frézku opatrne navedte na polotovar.

AV

e Vodiaci Cap alebo gul6ckové lozisko (c) vedte s lahkym pritlakom po obrobku.

.....

krokoch. Pri vSetkych frézovacich operaciach drzte frézku oboma rukami.

POZOR
Po praci s hornou frézkou ostava frézovaci nastroj po relativne dlht dobu velmi
horuci!
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45 UDRZBA

Na stroji je len niekol'’ko malo komponentov, ktoré vyzaduja udrzbu.

Nie je nutné na stroji ¢okol'vek demontovat. Opravy zverte iba kvalifikovanému
opravari!

PrisluSenstvo: Pouzivajte len prislusenstvo odporiéané spoloénostou Holzmann!
V pripade otazok alebo problémov sa obracajte na nas zakaznicky servis.

NEBEZPECENSTVO

Cistenie a Gdrzbu vykonavajte vzdy pri vypnutom stroji:
Pri neziaducim spusteni stroja hrozi poskodenie alebo zranenie!

Plati: Pred zacatim Ukonov Udrzby stroj vypnite a odpojte od privodu elektrického
prudu

Poruchy alebo defekty, ktoré mézu ovplyvnit bezpec¢nost, nechajte okamzite odstranit.

Uplné a spravne &istenie stroja zaruc¢uje dih( Zivotnost stroja a predstavuje predpoklad bezpeénej
prace so strojom. Pouzivajte vyhradne jemné Cistiace prostriedky, tzn. ziadny benzin, petrolej,
sodu atd.

Pravidelne kontrolujte, ¢i su vystrazné a bezpecnostné stitky a samolepy na stroji v bezchybnom
a Citatelnom stave.

Pred kazdym pouzitim stroja skontrolujte bezchybny stav bezpecnostnych prvkov.
Uskladnenie stroja je mozné len v suchom prostredi a musi byt zaisteny proti vplyvu pocdasia.
Minimalne raz mesacne kontrolujte vSetky skrutkové spoje na pevnost.

45.1 Cistenie

VYSTRAHA

Pouzitie Cistiacich prostriedkov ako rozpastadiel, agresivhych chemikalii a
brisnych prostriedkov ma za nasledok poskodenie stroja!

Plati: Pri Cisteni pouzivajte vodu a v pripade nutnosti jemné Cistice!

e Ochranné bezpecnostné prvky, vzduchové strbiny a kryt motora udrzujte ¢o najviac Cisté od
prachu, pilin a inych necistot. Zariadenie utrite Cistou handri¢kou alebo pouzite tlakovu
piStol nastavenu na nizsi vykon.

e Odporucame priame oSetrenie zariadeni po kazdim jeho pouziti.

e Zariadenie Cistite pravidelne vihkou handri¢kou a trochou mazlavého mydla.

e Dbajte na to, aby sa do vnutornych ¢asti zariadenia nemohla dostat voda.

45.2 Likvidacia

Vas stroj nevyhadzujte do komunalneho odpadu. Kontaktujte miestne organy pre

ziskanie informacii o spravnej likvidacii a dostupnych moznostiach likvidacie

odpadu. Ak si u vasho obchodnika zakupite novy alebo podobny stroj, je tento I
povinny stary stroj od vas bezplatne prevziat na odbornu likvidaciu.
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47 ERSATZTEILE / SPARE PARTS

47.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order

Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die optimale
Passgenauigkeit der Teile verkiirzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fiihrt zum Verlust der Garantie!
Daher gilt: Beim Tausch von Komponenten/Teilen nur Originalersatzteile verwenden

Beim Bestellen von Ersatzteilen verwenden Sie bitte das Serviceformular, das Sie am Ende dieser Anleitung
finden. Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die bendétigten Ersatzteile eindeutig markiert sind.

Bestelladresse sehen Sie unter Kundendienstadressen im Vorwort dieser Dokumentation.

With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation time
and elongate your products lifespan.

IMPORTANT

The installation of other than original spare parts voids the warranty!
So you always have to use original spare parts

When you place a spare parts order please use the service form you can find in the last chapter of this manual.
Always take a note of the machine type, spare parts number and part name. We recommend to copy the spare
parts diagram and mark the spare part you need.

You find the order address in the preface of this operation manual.

Para maquinas Holzmann utilice siempre repuestos originales para reparar la maquina. El ajuste 6ptimo de las
piezas reduce el tiempo de instalacion y preserva la vida de la maquina.

AVISO

ila instalacion de piezas no originales anulara la garantia de la maquina!
Por lo tanto:Para el intercambio de componentes y piezas de recambio use originales.

Para cualquier consulta contactenos en las direcciones arriba mencionadas o en su distribuidor.

Pour les machines Holzmann utiliser toujours des piéces de rechange pour réparer la machine. Le réglage
optimal de piéces réduit le temps d'installation et préserve la vie de la machine.

AVIS

En cas d’utilisation de piéces autres que celles autorisées par HOLZMANN et sans notre
permis par écrit, la garantie sera annulée.

Par conséquent: Pour I'échange de composants et I'utilisation des piéces détachées originales.

Pour toute question nous contacter a I'adresse ci-dessus ou votre revendeur.
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Pouzitim originalnich dild od spolegnosti Holzmann pouzivate dily, které spolu dokonale sedi a jejich montaz
je Casové méné narocna. Originalni nahradni dily zarucuji delsi Zivotnost stroje.

UPOZORNENI

Pouziti jinych nez originalnich nahradnich dili ma za nasledek ztratu zaruky!
Plati: Pfi vymé&né& komponent/dil pouZivejte pouze originalni nahradni dily.

Adresu pro objednani dild naleznete v kontaktech na zakaznicky servis v pfedmluvé této dokumentace.

Pouzitim originalnych dielov od spolo¢nosti Holzmann pouzivate diely, ktoré spolu dokonale sedia a ich montaz
je ¢asovo menej naroéna. Originadlne nahradné diely zaruc¢uja dlhs$iu Zivotnost stroja.

UPOZORNENIE

Pouzitie inych nez originalnych nahradnych dielov ma za nasledok stratu zaruky!

Plati: Pri vymene komponentov / dielov pouzivajte iba originalne nahradné diely.
Adresu pre objednanie dielov najdete v kontaktoch na zékaznicky servis v predslove tejto dokumentécie.

Con le parti di ricambio Holzmann utilizzate pezzi di ricambio che combaciano e sono adatti tra loro. L'esattezza
di adattamento ottimale dei pezzi accorcia i tempi di montaggio e mantiene la durata di vita.

NOTA

Il montaggio di altre parti di ricambio originali causa la perdita della garanzia!

Pertanto vale la regola: Quando si sostituiscono componenti/pezzi utilizzare solo parti di ricambio
originali

Per ordinare parti di ricambio usare il modulo dell'assistenza che trovate al termine di queste istruzioni.
Indicare sempre il tipo di macchina, il numero di parte di ricambio e la denominazione. Per evitare
incomprensioni, si raccomanda di allegare agli ordini di parti di ricambio una copia del disegno delle parti di
ricambio, su cui sono evidenziate in modo chiaro le parti di ricambio richieste.

L'indirizzo per gli ordini si trova sotto gli indirizzi dei centri di assistenza clienti nella prefazione di questa
documentazione.

Met reserveonderdelen van Holzmann gebruikt u reserveonderdelen welke speciaal op elkaar zijn afgestemd.
De optimale nauwkeurigheid van de onderdelen verkorten de montagetijden en bewaren de levensduur.

INDICATIE

Door de montage van andere dan de originele reserveonderdelen vervalt de garantie.

Vandaar geldt: Gebruik voor het vervangen van componenten/onderdelen alleen originele
reserveonderdelen.

Gebruik a.u.b. het serviceformulier aan het eind van deze handleiding voor het bestellen van
reserveonderdelen. Vermeld steeds machinetype, reserveonderdeelnummer alsook de naam. Om
misvattingen te voorkomen raden we aan bij de bestelling van reserveonderdelen een kopie van de tekening
erbij te leggen waarop de benodigde reserveonderdelen duidelijk gemarkeerd zijn.

Het besteladres ziet u onder adres van de klantendienst in het voorwoord van deze documentatie.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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47.2 Explosionszeichnungen / Explosion drawing
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No. NAME Qty. No. NAME Oty.
1 | Cable 1 46 | Upper cover 1
2 | Cable jacket 1 47 | Brush holder bush 2
3 | Tapping screw ST4.2x16 11 48 | Nameplate 1
4 | Right handle cover 1 49 | Wind baffle 1
5 | Capacitor 0.33uF 1 50 | Nut 1
6 | Tapping screw ST4.2x13 2 51 | Self lock spring 1
7 | Screw M5x16 4 52 | Front cover 1
8 | Spring washer 4 5 53 | Self lock piece 1
9 | Washer 4 5 54 | Self lock Knob 1
10 |Board A 1 55 | Collet spring 1
11 | Right handle 1 56 |Collet 8 1
12 | Tapping screw ST4.2x22 4 57 | Collet nut 1
13 | Switch 1 58 | Guide pole B 1
14 | Cable clip 1 59 | Screw M6x16 1
15 | Gear box 1 60 |Iron sleeve 1
16 | Bearing 6003-2Z 1 61 | Resist piece 1
17 | Platen 1 62 | Steel ball ®5.5 1
18 | Screw M4x10 12 63 | Resist piece spring 1
19 | Rotor 1 64 | Up and down spring 2
20 | Bearing 608-2Z 1 65 | Plastic loop 2
21 | Still adjust 1 66 | Guide pole A 1
22 | Ruler spring 1 67 | Circlip for shaft 15 1
23 | Moving adjust 1 68 | Nut M5 2
24 | Pointing piece 1 69 | Plastic cover A 1
25 | Ruler 1 70 | Plastic cover B 1
26 | Screw M4x10 1 71 | Base 1
27 | Control board 1 72 | Locking screw M5x10 2
28 | Plastic spanner 1 73 | Screw M5x25 2
29 | Screw 1 74 | Base plate 1
30 | Spring 1 75 | Baffle 1
31 | Washer 1 76 | Washer 3 1
32 | Knob spring 1 77 | Screw M3x8 1
33 | Knob 1 78 |Knob 1 2
34 | Left handle 1 79 | Screw M4x6 4
35 |Board B 1 80 | Guide rod 2
36 | Left handle cover 1 81 | Plastic board 2
37 | Tapping screw ST4.2x60 2 82 | Ruler 1
38 | Stator 1 83 | Washer 5 2
39 | Depth label 1 84 | Spring washer 5 2
40 | Trademark 2 85 | Screw M5x10 2
41 | Housing case 1 86 |Collet 6 1
42 | Cover plate 2 87 | Localizer 1
43 | Tapping screw ST2.9x9.5 2 88 | Spanner 1
44 | Brush holder cover 2 89 | Propriety 1
45 | Carbon brush 2 90 | Knob spring 2

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

OBF1200




MANN

MASCHINEN

o)
xr/ss

48 EU-KONFORMITATSERKLARUNG/CE-CERTIFICATE OF CONFORMITY

EU-KONFORMITATSERKLARUNG/CE-CERTIFICATE OF CONFORMITY

Inverkehrbringer / Distributor

HOLZMANN MASCHINEN® GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA
Tel.: +43/7289/71562-0; Fax.: +43/7289/71562-4

www.holzmann-maschinen.at

Bezeichnung / name

OBERFRASE / ROUTER
Typ / model

OBF 1200
EG-Richtlinien / EC-directives

+2006/42/EG; =2014/30/EU
Angewandte Normen / applicable Standards
EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Hiermit erklaren wir, dass die oben genannten Maschinen aufgrund ihrer Bauart in der von uns in Verkehr gebrachten Version den
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der angefiihrten EU-Richtlinien entsprechen. Diese Erkldrung verliert
ihre Glltigkeit, wenn Verdnderungen an der Maschine vorgenommen werden, die nicht mit uns abgestimmt wurden.

Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health requirements of the above stated EC
directives. Any manipulation or change of the machine not being explicitly authorized by us in advance renders this document null
and void.

Por la presente declaramos que la maquina mencionada cumple todos los requisitos de seguridad y sanidad de la(s)
Directiva(s) arriba mencionadas. Cualquier cambio realizado en la maquina sin nuestra permision resultara en la
rescision de este documento.

Nous déclarons que la machine mentionnée sur ce document est aux normes de sécurité de la directive de la CE. La modification
des parametres de la machine sans notre autorisation aura comme résultat la résiliation de ce contrat.

Timto prohlasujeme, Ze vySe uvedeny typ stroje splfiuje bezpec¢nostni a zdravotni poZzadavky norem EU. Toto prohlaseni ztraci
svou platnost, pokud by doslo ke zménam nebo Upravam stroje, které nami nebyly odsouhlaseny.

Con la presente dichiariamo che le macchine sopraindicate, nella versione da noi messa in circolazione, sono conformi nella loro
struttura ai requisiti essenziali di sicurezza e salute delle direttive CE elencate. La presente dichiarazione € nulla se si apportano
modifiche alla macchina che non sono state da noi autorizzate.

Hiermee verklaren wij, dat de boven genoemde machine op grond van haar constructie in de door ons op de markt gebrachte
versie voldoet aan de fundamentele eisen voor veiligheid en gezondheid van de vermelde EG-richtlijnen. Deze verklaring verliest
haar geldigheid als er veranderingen aan de machine worden uitgevoerd welke niet met ons werden afgesproken.

Technische Dokumentation

HOLZMANN-MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4

HOLZMANN MASCHINEN
®© B Gmb

e
Ve w er8EStantilny:

Gewerbeparkt 8,470

/5

www.holzmann-maschinen.

Haslach, 04.08.2017

Ort / Datum place/date DI (FH) Daniel Schérgenhuber

Geschaftsfliihrer / Director
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GARANTIEERKLARUNG

1.) Gewadhrleistung:

HOLZMANN gewahrt fir elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren fir den nicht
gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1 Jahr, beginnend ab dem Erwerb des Endverbrauchers/Kaufers.
HOZMANN weist ausdriicklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des Sortiments fir den gewerblichen Einsatz bestimmt sind.
Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mdngel auf, welche nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefiihrten
Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung:

Der Hé&ndler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerdat an HOLZMANN. Bei berechtigtem
Gewabhrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN abgeholt oder vom Handler an HOLZMANN gesandt.
Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN werden nicht akzeptiert und kénnen nicht angenommen
werden. Jede Retoursendung muss mit einer von HOLZMANN Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten
eine Warenannahme und Reklamations- und Retourenbearbeitung durch HOLZMANN nicht mdglich ist.

3.) Bestimmungen:

a) Gewahrleistungsanspriiche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung oder
des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn das
Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gerét aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemaBen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. Kohleblirsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fiihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrédder, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemaBe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates ( nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend ) oder durch Nichtbeachtung der Bedienungs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemé&Be Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN Ersatz-
oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsanspriichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschaftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung gemaB des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der Fa. HOLZMANN.

g) Gewahrleistungsanspriiche werden nur fir den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der Fa. HOLZMANN erworben hat, gewahrt. Diese Anspriiche sind bei mehrfacher VerduBerung des Gerates

nicht Gbertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen:

Die Fa. Holzmann haftet in allen Fallen nur beschrdankt auf den Warenwert des Gerates. Schadensersatzanspriiche
aufgrund schlechter Leistung, Mdngel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfélle wegen eines Defektes wahrend der
Gewabhrleistungsfrist werden nicht anerkannt. Die Fa. Holzmann besteht auf das gesetzliche Nachbesserungsrecht eines
Gerdates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefiihrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN-Maschinen GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur zur
Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage, unter Angabe der Informationen siehe C) an unseren
Kundendienst oder senden Sie uns Ihre Anfrage einfach per umseitig beiliegendem Formular ein.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

FAX: +43 7289 71562 4
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1.) Warranty:

For mechanical and electrical components Company Holzmann Maschinen GmbH garants a warranty period of 2 years for
DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine
at its own discretion.

2.) Report:

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to Holzmann. If the warranty claim is legitimate, Holzmann will pick up the defective
machine from the dealer. Returned shippings by dealers which have not been coordinated with Holzmann will not be
accepted. A RMA number is an absolute must-have for us - we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations:

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
Holzmann is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the machine are missing.
b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose which
the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of Holzmann.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized Holzmann dealer who directly purchased the machine
from Holzmann. These claims are not transferable in case of multiple sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities:

The liability of company Holzmann is limited to the value of goods in all cases.
Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or

loss of earnings due to defects during the warranty period will not be accepted.
Holzmann insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still
at your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part / repair service cost inquiry by filing
the SERVICE form on the following page and send it:

via Mail to info@holzmann-maschinen.at
or via Fax to: +43 7289 71562 4
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Por favor, consulte nuestra seccién de solucién de problemas para la solucién inicial de problemas. No dude en ponerse en
contacto con su distribuidor HOLZMANN o nuestro servicio de atencion al cliente.

Las reclamaciones de garantia basadas en su contrato de compraventa con su distribuidor Holzmann, incluyendo sus
derechos legales, no se veran afectadas por esta declaraciéon de garantia.

HOLZMANN-MASCHINEN otorga garantia de acuerdo con las siguientes condiciones:

A) La garantia cubre cualquier defecto de fabricacién de la herramienta / maquina, sin cargo alguno para el usuario,
siempre que se puede verificar fehacientemente que la averia fue causada por defecto de material o fabricacion.

B) El plazo de garantia es de 24 meses, que se reduce a 12 meses para las herramientas / maquinas que han tenido
un uso industrial. El plazo de garantia comienza desde el momento en que se adquiere la nueva herramienta /
magquina por el usuario final. La fecha de inicio es la fecha en el recibo de entrega original, o la factura de compra
en el caso de recogida por el cliente.

C) Por favor, presente su reclamacion de garantia a su distribuidor HOLZMANN donde adquirié la herramienta
reclamada con la siguiente informacién:

>> Factura original de venta y / o recibo de entrega.

>> Formulario de Servicio (ver en la seccidon del manual) rellenado, con un informe suficientemente claro sobre las
deficiencias.

>> Para pedir los repuestos: una copia del respectivo despiece con las piezas de repuesto que necesita, marcadas clara e
inequivocamente.

D) El procedimiento de garantia y lugar de cumplimiento se determina a discrecidon de Holzmann, y de acuerdo con el
distribuidor HOLZMANN. Si no hay un contrato de servicios adicional como el servicio realizado in situ, el lugar de
cumplimiento es principalmente el Centro de Servicio HOLZMANN en Haslach, Austria.

Los gastos de transporte para envios hacia y desde nuestro centro de servicio no estan incluidos en esta garantia.

E) La garantia no incluye los siguientes:

- Las piezas de uso/desgaste como correas, herramientas suministradas, etc., con excepcion de dafios iniciales que tiene
que ser reclamados inmediatamente después de recibir y comprobar inicialmente la maquina.

- Los defectos en la herramienta / maquina causados por el incumplimiento de las instrucciones de uso, montaje incorrecto,
alimentacion insuficiente, mal uso, alteracién de las condiciones ambientales, las condiciones inadecuadas de operacion,
sobrecarga o falta de servicio o mantenimiento.

- Dafios y perjuicios causados por las manipulaciones realizadas, los cambios, adiciones hechas a la maquina.

- Los defectos causados por el uso de accesorios, componentes o piezas de recambio que no sean piezas originales
HOLZMANN.

- Ligeras desviaciones o cambios leves en la apariencia de la herramienta/maquina, que no afectan a la calidad especificada
de su funcionalidad o el valor de la misma.

- Defectos resultantes de un uso comercial de las herramientas/maquinas que - basadas en su construccion y potencia - no
se han disefiado y construido para ser utilizadas para la carga continua industrial / comercial.

- Reclamaciones, distintas al derecho a la correccién de los fallos en la herramienta denominada en estas condiciones de
garantia, no estan cubiertas por nuestra garantia.

- Esta garantia es de caracter voluntario. Por lo tanto, los servicios proporcionados bajo garantia no alargan o renuevan el
periodo de garantia de la herramienta o la pieza sustituida.

DISPONIBILIDAD DE SERVICIOS & RECAMBIOS

Después de la expiracion de la garantia, servicios técnicos de reparacion pueden llevar a cabo los trabajos de mantenimiento
y reparacion necesarios.

Nosotros también quedamos a su servicio, con las piezas de repuesto y/o servicio de la maquina. Mandenos su peticion de
presupuesto para repuestos/servicios de reparacion, presentando el Formulario de Servicio que se encuentra en la seccién
final de este manual y

Mail: info@holzmann-maschinen.at

FAX: +43 (0) 7289 71562 4
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S'il vous plait voir notre section dépannage pour la solution initiale de problémes. N'hésitez pas a contacter votre revendeur
ou notre service a la clientéele HOLZMANN.

Les réclamations de garantie fondées sur son contrat d'achat avec votre revendeur Holzmann, y compris leurs droits Iégaux
ne sont pas affectées par cette déclaration de garantie.

HOLZMANN-MASCHINEN donne la garantie conformément aux conditions suivantes:

A) La garantie couvre les défauts de fabrication dans I'outil / machine sans frais pour I'utilisateur, a condition que on
peut vérifier positivement I'échec a été causé par des défauts dans les matériaux ou de fabrication.

B) La période de garantie est de 24 mois, qui est réduit a 12 mois pour les outils / machines qui ont une utilisation
industrielle. La période de garantie commence a partir du moment on acquiert un nouvel outil / machine pour
I'utilisateur final. La date de début est la date de réception livraison originale ou de la facture en cas d'enlévement
par le client.

C) S'il vous plait présenter votre demande de garantie a votre revendeur ou vous avez acheté l'outil / machine
HOLZMANN avec les informations suivantes:

>> Facture de vente originale et / ou regu de livraison.

>> Formulaire de Service (voir la section du manuel) rempli, avec un rapport clair sur les défauts.
>> Pour commander des piéces: une copie de la vue éclatée respective des parties vous avez besoin, marqué clairement
et sans ambiguité.

D) La procédure et le lieu de garantie d'exécution est déterminé a la discrétion de Holzmann, et selon le revendeur
HOLZMANN. Si aucun des services techniques agrées, ne peut réaliser in situ | “intervention, le lieu d'exécution est
principalement le Service Center HOLZMANN a Haslach, en Autriche.

Les frais de transport pour les expéditions vers et a partir de notre centre de service ne sont pas inclus dans cette garantie.

E) La garantie ne comprend pas les éléments suivants:

- Pieces d'utilisation / d'usure comme les courroies, les outils fournis, etc., sauf que un dommage initial que doit étre réclamé
immédiatement apres réception et vérification de la machine.

- Défauts dans l'outil / machine causé par la violation des instructions, un montage incorrect, alimentation insuffisante,
utilisation impropre, toute altération des conditions environnementales, les conditions de fonctionnement inadéquat,
surcharge ou manque d'entretien ou de maintenance.

- Les dommages causés par les manipulations, modifications, ajouts faits a la machine.

- Défauts causés par |'utilisation d'accessoires, de composants ou de piéces de rechange qui ne sont pas piéces originales
Holzmann.

- De légers écarts ou des changements mineurs dans I'apparition de I'outil / machine, qui n'affectent pas la fonctionnalité
de la qualité spécifiée ou la valeur de celui-ci.

- Défauts résultant de I'utilisation commerciale des outils / machines - basé sur sa construction et son puissance - ne sont
pas congues et construites pour étre utilisé pour de charge continu industriel / commercial.

- Les réclamations autres que le droit de corriger les défauts de I'outil nommé dans ces conditions de garantie ne sont pas
couverts par notre garantie.

- Cette garantie est volontaire. Par conséquent, les services fournis par la garantie n'étant pas ou renouvelle la période de
garantie de I'outil ou de la piéce remplacé.

DISPONIBILITE DU SERVICE ET DE PIECES DETACHEES

Aprés l'expiration de la garantie, les services techniques peuvent effectuer des travaux d'entretien et les réparations
nécessaires.

Nous restons également a votre service, avec les piéces de rechange et / ou le service de la machine. Envoyez-nous votre
demande de budget pour les piéces détachées / service de réparation, en présentant le Formulaire de Service disponible
dans la section finale de ce manuel et I'envoyer a:

Mail: info@holzmann-maschinen.at
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Zarucni pozadavky kupujiciho vyplyvajici z kupni smlouvy a uplatnéné u prodejce (obchodni zastoupeni firmy Holzmann)
stejné jako préva vyplyvajici z legislativy pisluné zemé zlistavaji timto prohlasenim nedotceny.

Pro tento stroj plati nasledujici zaru¢ni podminky:

A) Zaruka zahrnuje bezplatné odstranéni veskerych vad stroje, za predpokladu splnéni podminek dle bodl (B-G), které
omezuji spravnou funkci stroje a jsou zplisobeny vadou materialu nebo vyrobni vadou.

B) Zaruéni doba je 24 mésicl, u komeréniho pouziti 12 mésicl od dodani zboZi prvnimu kupujicimu. K reklamaci predlozte
originalni doklad o dodani zbozi a kupni doklad v pfipadé vlastniho odbéru zbozi.

C) Pro nahlaseni reklamace kontaktujte obchodni zastoupeni spole¢nosti HOLZMANN, u kterého jste vyrobek pofidili a
predlozte nasledujici doklady:
- Kupni doklad/nebo doklad o dodavce zbozi
- Vyplnény Servisni formula¥ s popisem vady
- PFi poZzadavku na dodéni nahradniho dilu kopii vykresu nahradnich dilli s vyzna&enim potFebného dilu.

D) Prdbéh fedeni reklamace a misto pInéni uréuje spole¢nost HOLZMANN GmbH.
Snadno odstranitelné vady budou odstranény obchodnim zastoupenim, u rozsahlejsich vad si vyhrazujeme pravo na
odborné posouzeni na adrese sidla firmy 4707 Haslach, Osterreich. Pokud neni v servisni smlouvé explicitné
uvedeno jinak, plati, Ze mistem pro vyfizeni reklamace je sidlo spole¢nosti HOLZMANN-MASCHINEN na adrese 4707
Haslach, Osterreich. Tato zaruka vyrobce nekryje pfipadné naklady na prepravu zboZi do sidla firmy.

E) Vyluky ze zaruky:

- Na dily, které vykazuji znamky opotfebeni a pfi vadach stroje, které jsou nasledkem bézného opotiebeni.

- PFi nevhodné nebo nedbalé montazi stroje, chybného uvedeni do provozu pfip. nevhodného pripojeni k elektrické
siti.

- PFi nedodrzeni pokynd pro obsluhu stroje, nevhodném pouziti, nestandardnich podminkach prosttfedi, nevhodnych
podminkach pro provoz, nedostate¢né udrzbé a péci o stroj atd.

- PFi pouZiti a/nebo zamontovani neorigindlnich dild a pFisludenstvi nebo pfi dodatecnych Gpravach, které nejsou
schvaleny spolecnosti HOZMANN.

- U zanedbatelnych odchylek vyrobku od jeho popisu, pficemz tyto nemaji vliv na hodnotu nebo pouZiti stroje pro
dané Ucely.

- Pfi prekroceni zatéZe stroje. Zejména pii vadach zplsobenych pretizenim stroje z dGvodu jeho vytizeni pro
komercni Ucely, pro které tento stroj nebyl zkonstruovan.

F) V ramci této zaruky jsou dalsi naroky kupujiciho nad ramec pInéni uvedeného v tomto dokumentu vylouceny.
G) Tyto zarucni podminky pFijima kupujici ze svobodné viile. Tato zaruka vyluc¢uje ptipadné prodlouzeni zaruéni doby, a
to i na nahradni dily.

SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt opravy realizovany i u neautorizovanych servisnich firem. K dispozici je Vam
samoziejmeé i nadale servis spolecnosti HOLZMANN-Maschinen GmbH. V takovém pfipadé uplatnéte Vase nezavazné
poptavky/reklamace s Udaji dle bodu C) na nas zakaznicky servis nebo nam poslete vyplnény prilozeny servisni formular.

E-mail: info@holzmann-maschinen.at
FAX: +43 (0) 7289 71562 4
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Non vengono toccati da questa dichiarazione di garanzia i diritti di garanzia per vizi della cosa dell'acquirente in forza del
contratto di vendita nei confronti del venditore (distributori Holzmann), nonché i diritti di garanzia previsti dalla legge del
paese in questione.

Per questa macchina si fornisce garanzia alle seguenti condizioni:

A) La garanzia copre l'eliminazione gratuita di tutti i difetti della macchina, in linea con le seguenti regole (B-G), che
pregiudicano il regolare funzionamento della macchina e si fondano su difetti materiali o di produzione.

B) Il periodo di garanzia & di 24 mesi, 12 mesi in caso di uso industriale, valido dalla consegna della macchina al primo
acquirente finale. Come prova fa fede la ricevuta di consegna originale, in caso di ritiro personale della macchina lo
scontrino di acquisto originale.

C) Per notificare diritti di garanzia, contattare il distributore HOLZMANN, da cui avete acquistato la macchina, con la
seguente documentazione:
>> Scontrino di acquisto e/o ricevuta di consegna
>> Modulo assistenza compilato con rapporto di errore
>> In caso di richiesta di parti di ricambio una copia del disegno delle parti di ricambio, con contrassegnati i pezzi di
ricambio richiesti.

D) La gestione della garanzia e il luogo di adempimento della garanzia avviene in conformita con HOLZMANN GmbH. I
difetti di facile eliminazione vengono risolti dai nostri partner distributori, in caso di difetti complessi ci riserviamo di
effettuare una perizia a 4170 Haslach, Austria. Se non viene espressamente stipulato un contratto aggiuntivo di
assistenza in loco, si considera sempre come il luogo di adempimento della garanzia la HOLZMANN MASCHINEN con
sede legale a 4170 Haslach, Austria. I costi di trasporto per la gestione della garanzia dalla e verso la sede aziendale
non sono contemplati nella presente garanzia del produttore.

E) Esclusione di garanzia in caso di difetti:

- sulle componenti meccaniche, che sono soggette a usura legata all'uso o altra usura naturale e difetti alla macchina
riconducibili a usura legata all'uso o altra usura naturale.

- che sono riconducibili a montaggio, messa in servizio o allacciamento alla rete elettrica impropri o negligenti.

- che sono riconducibili a inosservanza delle istruzioni per l'uso, uso improprio, atipiche condizioni ambientali,
condizioni operative estranee al settore e campo di utilizzo, mancata o errata manutenzione o cura.

- che sono causati da utilizzo e montaggio di accessori, parti di ricambio, integrative, che non sono parti di ricambio
originali HOLZMANN.

- che costituiscono differenze minime rispetto alla condizione richiesta, che sono irrilevanti per il valore o I'idoneita
d'uso della macchina.

- che sono riconducibili a un sovraccarico negligente derivante dalle caratteristiche di costruzione. In particolare in
caso di difetti dovuti a utilizzo, che sono classificabili come industriali per livello di sollecitazione ed entita, in caso
di macchine che per costruzione e prestazioni non sono progettate e destinate all'uso industriale.

F) Nell'ambito della presente garanzia si escludono ulteriori diritti dell'acquirente sulle prestazioni di garanzia qui
espressamente citate.

G) Questa garanzia del produttore viene messa in atto volontariamente. Le prestazioni in garanzia non causano
pertanto alcun prolungamento del termine di garanzia e non innescano alcun nuovo termine, nemmeno per le parti di
ricambio.

ASSISTENZA

Trascorso il periodo di garanzia i lavori di manutenzione e riparazione possono essere eseguiti da ditte specializzate
opportune. Anche la HOLZMANN-Maschinen GbmH continua a essere a vostra disposizione per I'assistenza e le riparazioni.
In tal caso inoltrate una richiesta di preventivo senza impegno, indicando le informazioni come da punto C) al nostro servizio
assistenza clienti o inviateci semplicemente la vostra richiesta tramite il modulo allegato.
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In het geval van gebreken worden de aansprakelijkheidsrechten van de koopovereenkomst van de koper jegens de verkoper
(Holzmann verkooppartner) alsmede de wettelijke garantierechten van het desbetreffende land door deze garantieverklaring
niet beinvloed.

Voor deze machine verstrekken wij garantie conform de volgende voorwaarden:

A)

B)

9

D)

E)

F)

G)

De garantie omvat het kosteloze verhelpen van gebreken aan de machine, volgens de volgende regelingen (B-G),
welke de doelmatige functie van de machine benadelen en aantoonbaar gebaseerd zijn op materiaal- en
fabricagefouten.

De garantieperiode bedraagt 24 maanden, bij industrieel gebruik 12 maanden, geldig vanaf de levering van de machine

aan de eerste eindgebruiker. Als bewijs is het originele bewijs van levering toonaangevend, of bij afhaling van de

machine door de klant het originele aankoopbewijs.

Om deze garantie in te roepen contacteert u a.u.b. de HOLZMANN verkooppartner, waar u de machine heeft

aangekocht, met de volgende documentatie:

>> aankoopbewijs en/of bewijs van levering

>> ingevuld serviceformulier met foutbericht

>> voor de aanvraag van reserveonderdelen een kopie van de reserveonderdelen- tekening, waarop de benodigde

reserveonderdelen zijn gemarkeerd.

De garantieafhandeling en de plaats van nakoming van de garantie gebeurt volgens de HOLZMANN GmbH. Eenvoudig

te verhelpen gebreken worden door onze verkooppartners verholpen, voor complexere defecten behouden wij ons een

expertise in 4170 Haslach, Oostenrijk, voor. Voorzover niet expliciet een aanvullend servicecontract ter plaatse werd
afgesloten geldt als bevoegde plaats van de garantie-uitvoering altijd de bedrijfszetel van HOLZMANN-MASCHINEN in

4170 Haslach, Oostenrijk. De in het kader van een garantieafhandeling voorkomende transportkosten van en naar de

bedrijfszetel vallen niet onder deze garantie van de fabrikant.

Garantie-uitsluiting bij gebreken:

- aan onderdelen van de machine welke onderworpen zijn aan gebruik of andere natuurlijke slijtage, alsook gebreken
aan de machine welke terug te voeren zijn op gebruik of andere natuurlijke slijtage.

- welke terug te voeren zijn op ondeskundige of nalatige montage, ingebruikname resp. aansluiting aan het
elektrische net.

- welke terug te voeren zijn op het niet overeenstemmen met de gebruiksaanwijzingen, niet-doelmatig gebruik,
atypische omgevingsomstandigheden, niet ter zake doende bedrijfsvoorwaarden en locatie, gebrek aan c.q.
ondeskundig onderhoud.

- welke door gebruik alsmede inbouw van toebehoren, aanvullende onderdelen of reserveonderdelen werden
veroorzaakt die geen originele HOLZMANN reserveonderdelen zijn.

- welke geringe afwijkingen van de gewenste toestand opleveren, die voor de waarde of de gebruiksgeschiktheid
van de machine irrelevant zijn.

- welke terug te voeren zijn op nalatige overbelasting in verband met de constructie. Met name bij gebreken, die
vanwege het belastingsniveau en de omvang als industrieel geclassificeerd kunnen worden, door het gebruik van
machines welke gezien hun constructie en prestatie niet voor industrieel gebruik werden geconstrueerd en er niet
voor bestemd zijn.

In het kader van deze garantie zijn verdere aanspraken van de koper boven de hier uitdrukkelijk genoemde garantie-

uitvoeringen uitgesloten.

Deze garantie wordt vrijwillig door de fabrikant aanvaard. Vandaar brengen de garantie-uitvoeringen geen
verlenging van de garantietermijn teweeg en zetten ook geen nieuwe termijn in gang, ook niet voor
reserveonderdelen.

SERVICE

Na verloop van de garantieperiode kunnen reparatiewerkzaamheden door desbetreffend geschikte speciale bedrijven worden
uitgevoerd. De HOLZMANN-Maschinen GmbH zal u voortaan graag met service en reparatie helpen. Stel in dit geval een
vrijblijvend verzoek om de kosten onder vermelding van de informatie (zie C) aan onze klantendienst of stuur uw aanvraag
gewoon met het bijliggende formulier, zie ommezijde.
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57 PRODUKTBEOBACHTUNG

Wir beobachten unsere Produkte auch nach
der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von Ihnen
und Ihren Eindricken beim Umgang mit
unseren Produkten abhangig:

- Probleme, die beim Gebrauch
Produktes auftreten

des

- Fehlfunktionen, die in bestimmten

Betriebssituationen auftreten

- Erfahrungen, die flr andere Benutzer

wichtig sein kdnnen

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und an diese per E-Mail, Fax oder
Post an uns zu senden:

Meine Beobachtungen / My experiences:

PRODUKTBEOBACHTUNG

PRODUCT EXPERIENCE FORM

We observe the quality of our delivered
products in the frame of a Quality
Management policy.

Your opinion is essential for further product
development and product choice. Please let us
know about your:

- Impressions and for

improvement.

suggestions

- experiences that may be useful for other
users and for product design

- Experiences with malfunctions that occur in
specific operation modes

We would like to ask you to note down your
experiences and observations and send them to
us via FAX, E-Mail or by post:

N
P
K

ame / name:
rodukt / product:
aufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

-Mail/ e-mail:

Vielen Dank far Ihre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 0

Fax: +43 7289 71562 4
info@holzmann-maschinen.at
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Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an / Please tick one box from below:

[ ]  Serviceanfrage i
[ |  Ersatzteilanfrage /
Garantieantrag i

service inquiry
spare part inquiry
guarantee claim

1. Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder) / senders information (* required)

* Vorname, Nachname / first name, family name

* StraBe, Hausnummer / street, house number

* PLZ, Ort / ZIP code, place

* Staat / country

* (Mobil)telefon / (mobile) phone
International numbers with country code

* E-Mail

Fax

2. Gerateinformationen / tool information

Seriennummer/serial number:

*Maschinentype/machine type:

2.1 bendotigte Ersatzteile / required spare parts

Ersatzteilnummer / Part No°® |Beschreibung / description

Anzahl / number

2.2 Problembeschreibung / problem description

Bitte fiihren Sie in der Fehlerbeschreibung unter anderem an:

Was hat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefiihrte Tétigkeit, bevor
Thnen das Problem/der Defekt aufgefallen ist?

bei Elektrodefekten: Wurde die Stromzuleitung sowie die Maschine bereits von einem
Elektrofachmann gepriift

Please describe amongst others in the problem:

What has cause the problem/defect, what was the last activity before you noticed the
problem/defect?

For electrical problems: Have you had checked you electric supply and the machine already
by a certified electrician?

3. Bitte beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI! MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!

Additional information

INCOMPLETELY FILLED SERVICE FORMS CANNOT BE PROCESSED!

FOR GUARANTEE CLAIMS PLEASE ADD A COPY OF YOUR ORIGINAL SALES /
DELIVERY RECEIPT OTHERWISE IT CANNOT BE ACCEPTED.

FOR SPARE PART ORDERS PLEASE ADD TO THIS SERVICE FORM A COPY OF THE
RESPECTIVE EXPLODED DRAWING WITH THE REQUIRED SPARE PARTS BEING
MARKED CLEARLY AND UNMISTAKABLE.

THIS HELPS US TO IDENTIFY THE REQUIRED SPARE PARTS FASTLY AND ACCEL-
LERATES THE HANDLING OF YOUR INQUIRY.

THANK YOU FOR YOUR COOPERATION!



