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CE DECLARATION OF CONFORMITY We declare under our sole responsibility that the
product model: DREMEL 220 WORKSTATION - Combined Drill Press and Tool Holder is in
conformity with the provisions of the Directive 2006/42/EC.

NOISE/VIBRATION Measured in accordance with EN60745 the sound pressure level of this

tool is 78 dB(A) and the sound power level 89 dB(A) (standard deviation: 3 dB). Measured

in accordance with EN60745 the vibration when drilling in MDF is 2.3 m/s? (triax vector sum,
uncertainty K = 1.5 m/s?). The declared vibration total value is measured in accordance with

a standard test method and may be used for comparing one tool with another. It may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

The vibration emission during actual use of the power tool can
WARNING differ from the declared total value depending on the ways in
which you use the tool. Make an estimation of the exposure in

the actual conditions of use and identify the safety measures for personal protection
accordingly (taking account of all parts of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to the trigger time).

Technical file at: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL.

EG KONFORMITATSERKLARUNG Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
Modell: DREMEL 220 WORKSTATION - und den
Vorgaben der EU-Richtlinie 2006/42/EG entspricht.

GERAUSCH Gemessen gemaR ENB0745 betrégt der Schalldruckpegel dieses Gerétes
78 dB(A) und der dB(A) 3dB).
gemal ENB0745 betragt die Vibration beim Bohren in MDF 2,3m/s? (Triax-Vektorsumme,
Unsicherheit K = 1,5 m/s?). Der wurde einer
Standard-Testmethode gemessen und kann zum Vergleich von Werkzeugen verwendet werden.
Er kann auch zur vorlaufigen Einschatzung der Exposition genutzt werden.

In Abhéngigkeit von der Art, in der das Werkzeug verwendet
W wi, ta B watrnd

Arbeit von dem angegebenen Gesamtwert abweichen. Um die
Exposition unter den tatsa und zu besti
we\che personlichen SchutzmaRnahmen erforderlich sind, sollten zusétzlich zu den

auch die Zeiten werden, in denen das Gerét abgeschaltet ist
oder im Leerlauf luft.

Technische Unterlagen erhalten Sie bei: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD,

Breda, NL

DECLARATION DE CONFORMITE CE Nous déclarons, sous notre propre responsabilité, que
le produit : WORKSTATION 220 DREMEL - Combiné support de pergage et support doutil est
conforme aux dispositions de la Directive 2006/42/CE.

BRUIT Mesuré selon EN60745, le niveau de la pression sonore de cet outil est 78 dB(A) et le
niveau de la puissance sonore 89 dB(A) (déviation standard : 3 dB). La valeur des wbratlons

EG-CONFORMITEITSVERKLARING Wij verklaren op eigen verantwoording dat het
productmodel: DREMEL 220 WERKSTATION - Gecombineerde boorstandaard en
voldoet aan de iften van de richtlijn 2006/42/EG.

GELUID/TRILLINGEN Gemeten volgens EN60745 bedraagt het geluidsdrukniveau van dit
gereedschap 78 dB(A) en het
3 dB). Gemeten volgens de norm EN60745 is de lrlegswaarde bij het boren in MDF

2,3 m/s? (triaxiale vectorsum, onzekerheid K = 1,5 m/s?). Het opgegeven totale trillingsniveau
is gemeten volgens een standaard testmethode en kan worden gebruikt om een gereedschap
te vergelijken met een ander. Het kan ook worden gebruikt als preliminaire evaluatie van de
blootstelling hieraan.

issie tijdens het ke gebruik van het
A LET OP gereedschap kan afwuken van de opgegeven totale waarde.
Dit is afhankelijk van de manier waarop u het gereedschap

gebruikt. Maak een inschatting van de mate waarin u tijidens daadwerkelik gebruik aan
trillingen wordt blootgesteld en stel aan de hand hiervan de persoonlijke
beschermingsmaatregelen vast (waarbij u rekening houdt met alle onderdelen van de
bedrijfscyclus, waaronder de tijden dat het pis of is i

maar niet wordt gebruikt, evenals de blootstellingstijd).

Technisch dossier bij: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL.

EF-OVERENSSTEMMELSESREKLARING: Vi erkleerer som eneansvarlige, at produktet
model: DREMEL 220 WORKSTATION - og eri
med i Rédets direktiv 2006/42/EF.

ST@J Ma\t i overensstemmelse med EN60745 er dette vaerktojs lydtrykniveau 78 dB(A) og

89 dB(A) : 3 dB). Malt i henhold til EN60745 er vwbranonen
nar der bores i MDF-plader, 2,3 m/s? (triax vektorsum, usikkerhed K = 1,5 m/s?). Den opgivede
samlede maleveerdi for vibrationen er malt i henhold til en standardiseret malemetode. Denne
malemetode kan bruges til at sammenligne forskellige veerktgjer med hinanden. Den kan ogsa
anvendes som en forelebig vurdering af eksponeringen.

Under faktisk brug af el-veerktojet kan vibrationsemissionen
AD"ARSEL afvige fra den angivne samlede veerdi, afhaengigt af, hvordan
vaerktgjet bruges. Foretag en eksponeringsvurdering i de

omgivelser, hvor vaerktgjet skal bruges, og tag derefter de nodvendige
sikkerhedsforanstaltninger (alle aspekter af skal indga i gen; ogsa de
perioder, hvor veerktojet er slukket eller karer i tomgang).

Teknisk fil hos: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, Holland
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EG KONFORMITETSFORKLARING Harmed forklarar vi att féljande produkt: DREMEL 220
WORKSTATION - Borrstativ och verktygshallare i kombination foljer reglerna och villkoren i
direktivet 2006/42/EG.

LJUD LJud(rycksmvan som uppmétts enligt EN60745 ar pa denna maskin 78 dB(A) och
89 dB(A)

lors du pergage d'un panneau de fibres a densité moyenne (MDF),
a la norme EN60745, est de 2,3 m/s? (somme vectorielle triaxiale, incertitude

K = 1,5 m/s?). La valeur totale de vibration déclarée est mesurée selon une méthode de test
standard, permettant de comparer les outils entre eux. Elle peut également étre utilisée dans
une évaluation préliminaire d'exposition.

L'émission de vibrations lors de ['utilisation de I'outil
"ENTIO“ électroportatif peut différer de la valeur totale déclarée selon la

maniére dont vous ['utilisez. Estimez I'exposition & ces
derniéres dans les conditions réelles d'utilisation, qui vous permettra d'identifier les mesures de
sécurité & prendre en matiére de protection personnelle (en tenant compte de I'ensemble des
parties du cycle d'exploitation, telles que le moment ou I'outil est éteint et celui ot il est en
veille, en plus de celui ou il est activé).

Fiche technique disponible auprés de : Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD,

Breda, Pays-Bas.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE Dichiariamo sotto nostra personale responsabilita
che il prodotto modello: DREMEL 220 WORKSTATION - Supporto a colonna combinato con
supporto utensile & conforme alle norme della Direttiva 2006/42/CE.

RUMOROSITA Da misurazioni condotte secondo la norma EN60745, il livello di pressione
sonora risulta di 78 dB(A) e il livello di pressione sonora 89 dB(A) (deviazione standard:

3 dB). Misurazione ai sensi della norma EN60745. Le vibrazioni durante la foratura nel MDF
sono di 2,3 m/s? (somma vettoriale delle tre direzioni, incertezza K = 1,5 m/s?). Il valore totale
dichiarato delle vibrazioni & misurato secondo un metodo di prova standard e pud essere
utilizzato per confrontare un utensile con un altro. Potrebbe essere utilizzato anche in una
valutazione preliminare dell'esposizione.

L'emissione di vibrazioni durante I'utilizzo dell'elettroutensile
'ITENZIONE pud variare dal valore totale dichiarato in base al modo in cui
si utilizza I'utensile. Fare una stima del'esposizione nelle

condizioni di utilizzo attuali e, di conseguenza, identificare le misure di sicurezza per la

ione personale (p in tutte le parti del ciclo di funzionamento
come le volte in cui I'utensile viene spento e quando funziona in folle oltre al tempo di
azionamento).

Documentazione tecnica presso: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda,
NL

: 3 dB). Uppmatt i enlighet med EN60745, vibration
vid borrning i MDF &r 2,3 m/s? (triax vektorsumma, osékerhet K = 1,5 m/s?). Det angivna totala
vibrationsvérdet méts i enlighet med en standardtestmetod och far anvandas for att jamfora ett
verktyg med ett annat. Det kan dven anvands vid en preliminar exponeringsbedémning.

Beroende pé hur verktyget anvénds kan vibrationema vid
VARNING anvandmng av verklyget skilja sig frén det angivna totala
Gor under

verkliga anva och vidta a dérefter (ta hansyn
till alla delar i anvandmngsfor\cppet som nér verklyget stangs av och utover starttiden, nér det
gar pa tomgang).

Teknisk fil pa: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, Nederlanderna

EC SAMSVARSERKLARING Vi erkleerer som eneansvarlig at produktmodellen: DREMEL 220
WORKSTATION - Kombinert borestativ og verkteyholder er i samsvar med bestemmelsene i
direktivet 2006/42/EC.

ST@Y Mailt i henhold til EN60745 er lydtrykknivéet 78 dB(A) og lydkraftnivaet 89 dB(A)
(standardavvik: 3 dB). Malt i henhold til EN60475 er vibrasjonen nér det bores i MDF

2,3 m/s? (triax vektorsum, usikkerhet K = 1,5 m/s?). Den erklerte totalverdien for vibrasjon er
malt i henhold til en standardtestmetode, og kan brukes til & sammenligne et verktoy med et
annet. Den kan ogsa brukes til innledende eksponeringsvurdering.

Vibrasjonsemisjonen under faktisk bruk av elektroverktayet kan
AD"ARSEL awvike fra de oppgitte verdiene, avhengig av maten verktayet
brukes pa. Vurder eksponeringen i de omgivelsene som
verktoyet skal brukes i, og serg deretter for nadvendige sikkerhetstiltak (alle aspekter av
driftssyklusen skal tas med i vurderingen, ogsé de periodene nar verktoyet er slatt av eller gar
pa tomgang).

Teknisk fil finnes hos: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, Nederland
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EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS limoitamme yksin olevamme vastuussa siitd, etta
tuotemalli: DREMEL 220 WORKSTATION - Yhdistetty porausteline ja tyokalunpidin noudattaa
direktiivid 2006/42/EY.

MELU ENB0745-standardin mukaisesti mitattu tyoka\un &anenpainetaso on 78 dB(A),
on 89 dB(A) dB). EN60745 mukainen

tarina poratessa MDF-levya on 2,3 m/s? i

K = 1,5 m/s?). limoitettu tarindn isarvo on mitattu

mukaan ja kokonaisarvon avulla voidaan verrata tydkaluja toisiinsa. Sité voidaan kayttaa myos

alustavaan altistusarviointiin

Varin sahkotyokalun todellisen kayton aikana voi poiketa
VAROITUS imoitetusta kokonaisarvosta sen mukaan, millé tavalla tybkalua
kaytetadn. Arvioi altistus todellisissa kayttooloissa ja tunnista

sen mukaiset tarvittavat toimet henkilokdhtaista suojaa varten (ottaen huomioon kaikki
kéyttdsyklin osat, kuten ajat, jolloin tydkalu on sammutettu tai vapaalla, varsinaisen kéyton
lisaksi).

Tekninen asiakirja osoitteessa: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL

&

EC UYGUNLUK BEYANI Tim sorumlulugu {izerimizde olmak (zere, beyan ederiz ki asagida
belirtilen tirin modelimiz: DREMEL 220 CALISMA ISTASYONU - Kombine Matkap Tezgahi ve
El Aleti Tutucu 2006/42/EC sayili Direkifin hikiimlerine uygundur.

GURULTU ENB0745a uygun olarak 6lgiilmis olup, bu el aletinin ses basing seviyesi 78 dB(A)
ve ses gli¢ seviyesi 89 dB(A)dir (standart sapma: 3 dB). MDF'de matkapla delik agarken
EN60745 uyarinca Glgillen titresim degeri 2.3 m/s?dir (ii¢ eksenli vektor toplami, belirsizlik
K = 1.5 m/s?). Beyan edilen toplam titresim degeri standart bir test yontemine uygun sekilde
Slgllmustir ve bir el aletini digeriyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Bu deger ayni zamanda

. imesinde de :

iyetin 6n

Gergek kullanim sirasinda elektrikli el aletinin titresim
A UYARI emisyonu, aleti kullandiginiz bigimlere bagli olarak beyan
edilen toplam degerden farkli olabilir. Gergek kullanim

kosullarinda maruz kalma igin bir tahminde bulunun ve korunma igin buna gére emniyet
Gnlemlerini alin (tetiklenme sirelerine ek olarak, aletin kapali kaldigi ve atil olarak calistigi
siireler gibi calisma gevriminin tim kisimlarini hesaba katin).

Teknik dosya suradadir: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL
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DECLARACION DE CONFORMIDAD CE Declaramos bajo nuestra Unica responsabilidad que
el producto modelo: DREMEL 220 WORKSTATION - Combinacion de bancada y soporte para
herramientas se encuentra en conformidad con las disposiciones de la directiva 2006/42/CE.

RUIDO Y VIBRACIONES Medido segtin EN60745 el nivel de la presion acustica de esta
herramienta se eleva a 78 dB(A) y el nivel de la potencia acistica 89 dB(A) (desviacion
estandar: 3 dB). Medida segin EN60745, la vibracién durante el taladrado en MDF es

2,3 m/s? (suma vectorial triaxial, incertidumbre K = 1,5 m/s?). El valor total de la vibracion
declarado se mide de acuerdo con un método de prueba estandar y puede utilizarse para
comparar una herramienta con otra. También se puede utilizar para una evaluacion preliminar
de la exposicion.

Dependiendo de como se utilice, la emision de vibraciones
ATENCION durante la utilizacion de la herramienta eléctrica puede diferir
del valor total dec\arado Realice una estimacion de la

6n en las ci reales de uso e identifique las medidas de
seguridad que se deben tomar para la proteccion personal (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo, como por ejemplo, las ocasiones en las que la herramienta se
desconecta, las ocasiones en las que esta encendida pero esta parada y ademas el tiempo en
el que esta activada).

Ficha técnica en: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL

DECLARAGAO DE CONFIRMIDADE CE Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade,
que este produto, modelo: POSTO DE TRABALHO DREMEL 220 - Combinado coluna
port; esta em i com as di da directiva

de
2006/42/CE.

RUIDO/VIBRAGOES Medido segundo EN60745 o nivel de pressao actistica desta feramenta
€ 78 dB(A) e o nivel de poténcia acustica 89 dB(A) (espaco de erro: 3 dB). Medida em
conformidade com a norma EN60745, a vibragdo ao perfurar MDF € de 2,3 m/s? (soma vetorial
dos 3 eixos, incerteza K = 1,5 m/s?). O valor total de vibragao declarado é medido de acordo
com um método de ensaio normalizado e pode ser utilizado para comparar ferramentas entre
si. Pode também ser utilizado para uma avaliagéo preliminar de exposicao.

A emisso de vibragbes durante a utilizagao desta ferramenta
ATE“GAO elétrica pode divergir do valor total declarado dependendo da
forma como a ferramenta é utilizada. Faga uma estimativa da

exposicao nas condigdes atuais de utilizagao e identifique as medidas de seguranca de
protegéo pessoal em conformidade (tendo em conta todas as fases do ciclo de trabalho, como
as vezes em que desliga a ferramenta e quando esta esta ligada com e sem o dedo no
interruptor).

Ficha técnica disponivel em: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL

&

AHAQZH MIETOTHTAL EK Me unow\cm\m Jag euBuvn dnAwvoupe 6,Ti To TIpoiov TUTToG:
DREMEL 220 WORKSTATION - 5\ Baong Sparmavou kai oTnpiyHaTog epyaheiou
avaTrokpiveral oTig BlaTagelg TG odnyiag 2006/42/EK

©OPYBOZ Metpnuévn alppwva pe EN60745 n oTdBun akouoTikrg Tieang autol Tou
epyaheiou avépyetal o€ 78 dB(A) kai n o1aBun nxnTIkig 1oxUog o 89 dB(A) (koivy amokhion:

3 dB). Baoer petprioewv oUpgwva pe To mpéturo EN6O745, oi kpadaopoi katd ) didatpnon oe
MDF eivai 2,3 m/s? (aBpoiap UATWY TPIV agovwy, K= 1,5 m/s?). H pérpnon
g dednAwpévng ouvohikrig TIpR kpadaopwv yiveral oUPQWVa e pia TpoTuTm péBodo eAéyxou
KaI PTTopEi va XpnotuomoinBei yia T aUykpion evog epyaAeiou pe kamoio GAro. Mropei etiong
va xpnoipotoinei yia my npommpmkn em’unun g ékBeang.

i Katd Ty f prion Tou
MPOEIAOMOIHZH nAzKTleou epyaheiou pTropei va iagépouv amo T SednAwpévn
ouvoNikij TIpR, avéAoya pe Toug TPGTIOUG e Toug oTToioug

Xpnoiporoieite To epyaheio. Exmipiote My ékBeon oTig mpayparikég ouverkeg xpriong Kai
TpoadlopioTe avahoya Ta PETPA ao@AAEINg yia TPOoWTIKA TTpooTacia (AapBavovrag umréyn
6ha Ta pépn Tou KUKAOU Aerroupyiag, 6Twg Tr.X. To XpOvo Kard Tov otoio To epyaleio TibeTal
€KTOG Aemoupyiag kai To Xpovo Katd Tov omoio AeToupyei Xwpig goptio, mmpdéabeta Tou
Xpovou epyaoiag).

Apxeio Texvikwy dedopévwy ae: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL

PROHLASENI O SHODE $ ES Na svou vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze model:
STOJANOVY KORPUS DREMEL 220 - Kombinovana priklepové vrtacka a drzak néstroje se
shoduje s pozadavky smérnice 2006/42/ES.

HLUCNOST Pfi méfeni podle EN60745 Gini hladina akustického tlaku tohoto nastroje

78 dB(A) a hladina vykonu 89 dB(A) (smé! a odchylka: 3 dB). Vibrace pfi
vrtani do dfevovlaknité desky (MDF) dosahuji na zakladé méFeni podle EN60745 hodnoty

2,3 m/s? (prostorovy vektorovy soucet, neurcitost K = 1,5 m/s?). Prohlasovana celkova hodnota
vibraci se méfi v souladu se standardni zkuSebni metodou a mize byt pouzita pro srovnani
jednotlivych nastroju mezi sebou. MiZe byt také pouZita k predbéznému stanoveni vystaveni.

Vibrace vznikajici pfi konkrétnim pouZiti elektrického naradi se
mohou lisit od deklarované celkové hodnoty, a to v zavislosti

a zplsobu pouZiti néfadi. Provedte odhad miry rizika v
konkrétnich podminkéach pouZivani a stanovte odpovidajici bezpecnostni opatfeni pro osobni
ochranu (vezméte v (vahu veskeré ¢asti provozniho cyklu, tj. kromé doby spusténi nafadi napf.
i dobu, po kterou je vypnuty, a dobu, kdy bézi naprazdno).

Technicka dokumentace u: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE O$wiadczamy, przyjmujac za to wytaczng odpowiedzialno$c,
‘ze model produktu: DREMEL 220 WORKSTATION- Zintegrowany statyw narzedziowy i stojak
wiertarski zgodny jest z postanowieniami Dyrektywy 2006/42/WE.

HALASPomiaréw dokonano zgodnie z norma EN60745 cisnienie akustyczne narzedzia wynosi
78 dB(A) za$ poziom mocy akustycznej 89 dB(A) (poziom odchylenie: 3 dB). Podczas pomiaru
zgodnego z normg EN60745 wartos¢ drgan w przypadku nawiertu piyty p\\smowej MDF wynosi
2,3 m/s? (suma pr mierzona triax, K=1,5m/s?).
Okreslony catkowity poziom drgan zostat zmierzony przy uzyciu standardowej metody testowej
i moze by¢ wykorzystywany w zakresie poréwnywania narzedzi. Warto$¢ ta moze réwniez
zosta¢ wykorzystana w zakresie opracowania wstepnej analizy narazenia.

Drgania emitowane podczas faktycznego uzywania
(74743 ][] 3 elekironarzedzia moga réznic sie od ich wartosci

przedstawionych w instrukcji, poniewaz zaleza od sposobu
korzystama z narzgdzia. Nalezy przeprowadzm ocene ryzyka w rzeczymstych warunkach
uzywania oraz okresli¢ $rodki ktore nalezy pr ¢ dla wiasnej ochrony
(nalezy uwzglednié wszystkie etapy cyklu operacyjnego, w tym czas, kiedy urzadzenie jest
wytaczone oraz kiedy pracuje na biegu jatowym, jako etapy uzupetniajgce cykl, oprécz czasu
uruchomienia).

Dokumentacja techniczna dostepna w firmie: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825

BD, Breda, NL.

CE JEKNAPALIUS 3A CbOTBETCTBME [leknapvpame eAUHCTBEHO Ha Hallia OTTOBOPHOCT, Ye
MonensT Ha npoaykt: DREMEL 220 WORKSTATION - KomBuHvpaHa cToitka 3a npousare u
[ibpKay Ha Ta Ha Te Ha 2006/42/E0.

LLIYM/BUBPALIUM Mpu nsmepeake B cboTeercTare ¢ ENB0745, HUBOTO Ha 3ByKOBOTO
HansraHe Ha To3u MHCTPYMeHT e 78 dB(A), a HMBOTO Ha akycTu4HO Hansraxe e 89 dB(A)

3dB). cbrnacHo EN60745 subpauu npu npobusaqe
Ha MDF ca 2,3 m/s? (BekTopHa Cyma no TpuTe Hanpaenerus, HecurypHoct K = 1,5 m/s?).
[exnapypanara oblija CTOHOCT Ha BUBPAUWA € U3MepeHa B CbOTBETCTBUE CbC CTaHAAPTHUS
MeTos 3a 1 Moxe fa Gbe 3 Ha euH C Apyr.
QcseH T08a, T MOXe fia Gbe w3a OlieHKa Ha

BMEPEL[MMTE W3MbYBaHU N0 BPEME Ha PeanHoTo M3non3saHe
A BHAMAHME & MOXe Aa ce or
obsBeHara 06L|.\a CTOMHOCT B 3@BMCMMOCT OT HAYMHUTE Ha
n3non3saHe Ha UHCTPyMeHTa. HaﬂpaBeTe OLIEHKa Ha uanaraHeTo Ha EMGpaLMM npw peanxute
YCNOBWA Ha U3NON3BaHe W onpeaeneTe CbOTBETHUTE MEPKU 33 6930“30”001, ocurypasawm
NWYHa 3awnTa (B3SM€TS npeasua BCUYKN YacTh Ha paﬁOTHMﬂ UMK, KaTo BpEMETo, npes

KOETO MHCTPYMEHTBT € M3KITIoYeH 1 BpeMeTo, Npe3 KoeTo Toit paboTi Ha npaseH xof, B
[IONMbNHEHNE Ha BPEMETO Ha BKIIOYBAHE).

Texxuyecko gocue: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, Huaepnanaus.




D)

&@

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT Kizérdlagos felelGsséggel kijelentjik, hogy az alabbi
tipust termék: DREMEL220 MUNKAALLOMAS - Kombinalt oszlopos farogép és szerszamtartd
megfelel a 2006/42/EK direktiva elGirasainak.

ZAJ Az EN60745 alapjan végzett mérések szerint ezen késziilék hangnyomasszintje

78 dB(A) a hangleljesnmeny szintje 89 dB(A) (normél eltérés: 3 dB) Az EN60745 szabvanynak
megfelelGen mérve a rezgés MDF furasakor 2,3 m/s? (ha
K =15 mis?). Afelluntetett rezges teljes érték, amelyel standard teszteljarassal mértiink, és
az érték Kitettség eldzetes elemzésére is
hasznélhato.

A szerszam hasznalati modjatol figgden a késziilék
rezgésének mértéke eltérhet a megadott legnagyobb értéktél.
Az aktuahs helyzetnek megfe\e\cen becsiilie meg a

és annak védelmet
véve a munkafolyamat minden egyes részét, példaul azt is, am\kor még szabadon forog a
szerszam a kikapcsolas utan).

Miiszaki f4jl: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, Hollandia

Declaratie de conformitate CE Declardm pe proprie raspundere c& modelul de produs:
STATIE DE LUCRU DREMEL 220 - masina de gaurit combinaté si suportul de scule sunt in
conformitate cu prevederile directivei 2006/42/EC.

ZGOMOT/VIBRATII Nivelul de presiune acustica al acestei unelte mésurat conform EN60745
este de 78 dB(A) iar nivelul de putere acustica este de 89 dB(A) (deviatia standard: 3 dB).
Vibratia in timpul gauririi in MDF, masurata conform EN60745 este de 2,3 m/s? (suma vectorilor
triaxiali, incertitudine K = 1,5 m/s?). Valoarea declaraté a vibratiei totale este masurata in
conformitate cu metoda standard de testare si poate fi folosita pentru compararea uneltelor
intre ele. Aceasta poate fi utilizaté si pentru evaluarea preliminaré a expunerii.

Emisia de vibratii in timpul utilizarii efective a uneltei poate

diferi de valoarea totala declaraté in functie de modul de

utilizare al acesteia. Facefi o estimare a expunerii in condiiile
efective de utilizare si identificati masurile de siguranta pentru protectia personald in mod
corespunzator (luand in calcul toate partile ciclului de operare cum ar fi perioadele in care
unealta e oprita si cand e pornita dar nu e folositd, precum si perioadele in care e pornita dar
nu e folosita pe langa timpul de declansare).

Fisierul tehnic la: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, Olanda

EC QEKNAPALWA O COOTBETCTBWUM Mbi co BCeil OTBETCTBEHHOCTBIO 3asiBsieM, YTO
wanenve: DREMEL 220 WORKSTATION - KomGuHVpOBaHHbI/ CBEPAMMbHBIA CTAHOK 1
nojcTaBka Ans KPENMeHus MHCTPYMEHTa COOTBETCTBYET NONOXeHUsM AupekTuabl 2006/42/EC.

LUIYM UamepenHsiit B cooteetctann ¢ EN60745 ypoBeHb 38yKOBOrO aBNeHMs 3Toro
VMHCTPyMeHTa cocTaBnseT 78 qE(A) W YpOBEHb 3BYKOBO/ MOLLHOCTH paseH 89 AB(A)
8 co

EN60745 KOrla YpOBEHb. sm6pauwm npn Mao® 2,3 Mlc? (
BEKTOpHasi CymMMa, norpeluHocTs K = 1,5 mic?). YKazaHHbIM obLmit ypoBeHs awﬁpaumm
WM3MEpEH B COOTBETCTBUM CO CTAHAPTHOM 1 MOXeT

NS CPABHEHNA MHCTPYMEHTOB MeXzly COBOM. Takke OH MOKET UCTIONb30BaTLCA ANA

OLeHKH

PacnpocTpaHetue BibpaLmum Bo Bpemsi (hakTuyeckoro
A =13 1711 V:\5 1" | S vicronbsosanus anexrpoutcTpymenTta Moxer otnmuaTbes of
YKa3aHHOTO OBLLIET0 3HAYEHIR B 3aBUCHMOCT OT Cnocoba

1a. OLEH!Tb B pearnbHbIX YCTIOBUSIX UCTIONb30BaHUS!
W IPUMEHNTL COOTBETCTBYHOLLIME MEPbI GE30MACHOCTY ANA MINYHOIA 3alLNTHI (HEOBXOAUMO
Y4UTBIBATH BCE YaCTH PaBOYEro Lkna, Takue Kak BPEMS, KOTIA UHCTPYMEHT BbIKIOYEH, BPEMS,
KOTJ1a MHCTPYMEHT paBoTaer Ha XorioCTOM XOAly, @ Takike Bpems (hakTiueckoit paborel
VHCTPYMeHTa).

Texnnyeckas urdopmauws: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL

CE TANANTAPFA CBWKECTIK AEKNAPALIMACI Bis exe xayankepLinikTi MOiHbIMbIaFa
ana oteipein: DREMEL 220 WORKSTATION eim ynrici, sfHi apanac byproinaiTeii
Gingek xaHe Kypan ycTarbilTeiH 2006/42/EC AnpeKTUBAChIHBIH WapTTapbiHa COMKEC eKeHiH
Kapuananmbi3.

LLYBIN/AIPIN Byn kypanaeii EN60745 wapTbiHa Cailkec eniuereraeri aaybic KbiChiMbl -
78 nBA xaHe faybiC KyaTblHbIH AeHrelti 89 ABA (cTaHaapTThl aybiTky: 3 AB). Bnwemaep
EN60745 wapTbiHa caiikec OpTaLLa Thifbl3IbIKTbl aFaLl TaNUbIKTbI TaKTaHb! (MDF) 6yprbinay
I Aipin 2,3 Mic? BEKTOPABIH Xanmbl KepceTkiLui,

earepmeni K = 1,5 M/c?) WwamackiHa TeH Gonraxaa xyprisingi. Menimaenrex gipinain xannsi
MaHi CTaHAAPTTbI ChiHaK Bpici GoiibiHlua enwerei XeHe oHbi kypannapasl Gip-Gipivex

YWiH Gonagbl. OHbl, COHA; anaiH ana Garanay
YwiH ae nawnananyfa Gonanel.

KT KYPariblHblH HaKTbl KONAGHbICH! KeSIH/JEH Aipin WhiFbICh!
A\ HA3AP AYIAPLIBI3 Kvpanum Kanait
ManlM/:(enreH Kanmbl MoHHeH earelue Gonybl MyMKiH.

OKCMO3ULYAHBI HaKTBI KONAaHY 6 XaHe owipinreH yaKbiTel
MEH OHbIH iCKe KOCbIFaH YaKbiTbiHa KOCBINATBIH GOC KYMBIC iCTEY yaKbiTbl CUSIKTBI Ke3eHaEPIH
Gapnbik Genirik eckepin) xeke kayinciaik wapanapbiH THiCTi Typae Genrinexia.

TexHukanblk dhainasiy opHbl: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda,

HWAEPNAHL.

CE VASTAVUSDEKLARATSIOON Me deklareerime omal vastutusel, et toote mudel: DREMEL
220 Toopink- Kombineeritud rakis ja todriistahoidik vastavad direktiivi 2006/42/EU sétetele

MURA/VIBRATSIOON Maddetakse kooskdlas standardiga ENG0745, toériista helirhu tase
on78 dB(A) ja helivoimsuse tase 89 dB(A) (slandardha\ve 3 dB). Moodetakse kooskélas

EN60745, tase n MDF 2.3 m/s? (vektori summa, hélve
K= 1.5 m/s?). Vlbratswoom deklareeritud kog aanusl mdddetakse vastavalt standardsele
katsemeetodile ja seda voib kasutada iihe tooriista vordlemisel teisega. Seda voib kasutada ka
kokkupuute eelhindamisel.

Vibratsiooni emissioon seadme kasutamisel véib erineda
A &/ VY [1RY ) cewiareeritud koguviirtusest, olenevalt selest, millsel viisil
tooriista Hinnake i

kokkupuute aega tegelikes kasutustingimustes ja maarake kindlaks sobivad ohutusmeetmed
isiklikuks kaitseks (véttes arvesse koiki to6tsikli etappe nagu nt aega, mil tooriist on valja
lilitatud ja aega, mil see to6tab tiihjalt lisaks kéivitusajale).

Tehnilise dokumendi asukoht. Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL.

@

EB ATITIKTIES DEKLARACIJA Prisiimdami visa atsakomybg pareiskiame, kad gaminio
modelis: DREMEL 220 WORKSTATION - graztinis presas ir jrankiy laikiklis atitinka 2006/42/
EB direktyvos salygas.

TRIUKSMAS / VIBRACIJA Pagal EN60745 imatuotas $io jrankio garso slégio lygis yra

78 dB(A), o garso galios lygis yra 89 dB(A) (standartinis nuokrypis: 3 dB). Pagal EN60745
iSmatuota vibracija greziant vidutinio tankio plausy plokstes (MDF) yra 2,3 m/sek.? (triasio
vektoriaus suma, neapibréztis K = 1,5 m/sek.?). Deklaruojamoji suminé vibracijos verte
iSmatuota standartiniu bandymy metodu, todél ja galima remtis lyginant vieng jrankj su kitu. Ja
taip pat galima naudotis atliekant preliminaryjj poveikio vertinima.

Naudojant elektrinj jrank] susidaranti vibracija gali skirtis nuo
sPEJIMAs bendrojo deklaruojamo vibracijos dydzio priklausomai nuo to,

kokiu bidu naudojate jrank]. |vertinkite vibracijos doze
konkreciu atveju ir parinkite atitinkamas asmens apsaugos priemones atsizvelgdami j visas
darbo ciklo dalis, tame tarpe ir j laika, per kurj prietaisas buvo i8jungtas arba veiké tuscigja
eiga.

Techniné byla laikoma adresu: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL.
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ES-IZJAVA O SKLADNOSTI Na lastno odgovomost izjavljamo, da je model izdelka: DELOVNA
POSTAJA DREMEL 220 WORKSTATION - kombiniran vrtalni stroj na stojalu in drzalo za
orodje v skladu z dolo¢ili Direktive 2006/42/ES.

HRUP/VIBRACIJE Nivo zvoka tega orodja, izmerjen v skladu z EN60745, je 78 dB(A), nivo
moci hrupa 89 dB(A) (standardno odstopanje: 3 dB). Izmerjeno v skladu z EN60745 so
vibracije med vrtanjem v MDF 2,3 m/s? (vektorska vsota treh smeri, negotovost K = 1,5 m/
s?). Izjavljena skupna vrednost vibracije je izmerjena v skladu s standardno metodo testiranja
in se lahko uporabi za primerjavo enega orodja z drugim. Lahko se uporablja tudi v predhodni
oceni izpostavljenosti.

Vibracijske emisije med dejansko uporabo orodja se lahko
A OP 0““_0 razlikujejo od deklarirane skupne vrednosti, odvisno od nacina
uporabe orodja. Ocenite raven izpostavijenosti v dejanskin

pogojih uporabe ter vzpostavite ustrezne vamostne ukrepe za osebno zascito (upostevajte vse
dele delovnega cikla, kot so obdobja, ko je orodje izklopljeno ter ko obratuje v prostem teku,
poleg Casa normalnega obratovanja).

Tehni¢na dokumentacija pri: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL.

)

DEKLARACIJA PAR ATBILSTIBU CE NORMAM Meés, pilnu atbildibu,

VYHLASENIE O ZHODE CE Na nasu vyhradnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze model
produktu: PRACOVNA STANICA DREMEL 220 - Kombinovany vitaci stojan a drziak néradia
spliia ustanovenia smemnice 2006/42/ES.

HLUK/VIBRACIE Podra merani v stlade s EN60745 je hladina akustického tlaku tohto nastroja
78 dB(A) a hladina ého vykonu 89 dB(A) (8 odchylka: 3 dB). Podla merani

v stlade s EN60745 dosahujui vibracie pri vitani do MDF 2,3 m/s? (stcet vektorov troch

osi, nepresnost K = 1,5 m/s?). Celkova deklarovana hodnota vibracii je merana v stlade s
Standardnymi testovacimi metédami a moze byt pouzivana pri porovnavani jedného nastroja s
druhym. MéZe sa pouZit aj na predbeiné posudeme expozicwe

poc Zi é nastroja sa
A RAHA mozu odhsovat od deklarovanej celkovel hodnoty - zavisi to
od sposobu pouZivania tohto nastroja. Odhad miery vystavenia

vibrécidm vykonajte v konkrétnych podmienkach pouZivania a podra toho uréte potrebné
osobné ochranné prostriedky (berte do Gvahy nielen dobu spistania, ale aj ostatné fazy
prevadzkového cyklu, ako napriklad dobu vypinania nastroja a dobu prevadzky naprazdno).

Stbor technickych informécii: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda,

Holandsko

ka §i izstradajuma modelis: DREMEL 220 WORKSTATION - Kombinéta urb3anas prese un
darbariku turétajs atbilst 2006/42/EC direktivas prasibam.

TROKSNIS/VIBRACIJA Mérijumi, kas veikti saskana ar EN60745, apliecina, ka §T instrumenta
skanas spiediena [imenis ir 78 dB(A) un skanas jaudas limenis ir 89 dB(A) (standartnovirze:

3 dB). Mérijumi, kas veikti, saskana ar EN60745, apliecina, ka vibracija MDF urbanas laika,

ir 2,3 m/s? (trisdzislu vektoru summa, kludas pielaide K = 1,5 m/s?). Minéta vibracijas kopéja
vértiba ir mérita saskana ar standarta testéSanas metodi un var tikt lietota, lai salidzinatu vienu
instrumentu ar citu. To var izmantot arf iepriek$€jai iedarbibas novértésanai.

Elektriska instrumenta lietodanas laika sasniegta vibracijas

A UZMANIBU emisijas vértiba var atskirties no noraditas kopéjas vértibas
atkariba no instrumenta izmantoanas veida. Nosakiet
instrumenta radito iedarbibu faktiskajos izmanto$anas apstaklos un izvélieties attiecigus
dro8ibas pasakumus personiskai aizsardzibai (nemot véra visus darba cikla faktorus,
pieméram, cik reizu instruments ir izslégts un cik ilgi péc ieslégSanas tas darbojas brivgaita).

Tehniska rakstura fails: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda, NL.

AEKNAPALIA €C MPO BIANOBIQHICTb Mu nip cBOKO BiANOB, icTh, Wo ug
moaens Bupoby: POBOYA CTAHLIIA DREMEL 220 - cymicHa poGoya CTaHLis 3i LiTaTuBOM
BianoBigae nonoxeHsm [upextusn 2006/42/EC.

LLYM/BIBPALIIA Mig yac BumiptoBakHs 3rigo 3 ENB0745 piseHb TUCKY 3BYKY LibOrO
obnaaHaHHs cTaHoBUTb 78 AB(A), Toai Aik piBeHb NOTYKHOCTI 3BYKY CTaHOBUTL 89 AB(A)
(ctanpapTHe BigxunenHs: 3 1b). PiseHb BibpaLiit BUMIPIOETLCA BIANOBIAHO 40 CTaHAapTy
EN60745 nig yac csepaninig B MO® 3i wewakicTio 2,3 m/c? (TpiakcianbHa BekTopHa cyma,
nonpaeka K = 1,5 m/c?). 3apexnapoBaHuii 3aranbHuil piseHb BibpaLii BuMiptoBaBcs 3a
MeTOAoM i Moxe ues ans 3 iHWUM
ofnaaHaHHsM. BiH TaKox MoXe 3aCTOCOBYBATUCA ANS MONEPEAHLOI OLHKY BNAKBY.

PiseHb BibpaLjii nia yac 3suvaiHoi excnnyarauii
A yB A €NeKTPOIHCTPYMEHTY MOXe BipI3HATUCA Bifj 3a7ieKNapoBaHoro
3aranbHOr0 NOKa3HYKa B 3aMEXHOCTI Bify TOTO, AKAM YMHOM

cs1. OLiHUTK B BUBYXY Y haKTU4HUX yMOBaX
eKcnnyarauji Ta BU3HaUMTM 3axoay Geanekv 3 MeTolo BiANOBIAHOro 0coBUCTOro 3axucTy
(BpaxoBykouit BCI /1ETaNi TEXHOMOMYHOTO LKNY, SIK TO Yac, Konu oBnagHaHHs Gyno BUMKHEHO,
KON BOHO NpaLiioe 63 HABAHTAXEHHS, @ TaKOX Jac 3anycky).

TexHiuHa fokyMeHTaLis aHaxopuTees y: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD,

CE IZJAVA O SUKLADNOSTI Pod punom odgovorno$cu izjavljujemo da je model proizvoda:
RADNA STANICA DREMEL 220 - spojena stupna busilica i drZac alata u skladu s odredbama
direktive 2006/42/EZ.

BUKAIVIBRACIJE Izmjereno u skladu s EN60745 razina zvucnog tlaka ovog alata iznosi 78
dB (A), razina zvuéne snage iznosi 89 dB (A) (standardno odstupanje: 3 dB). lzmjereno u
skladu s EN60745, vibracija prilikom busenja medijapana iznosi 2,3 m/s? (vektorski zbroj tri
pravca, odstupanje K = 1,5 m/s?). Naznagena ukupna vrijednost vibracija izmjerena je u skladu
sa standardnim metodama ispitivanja, a moze se koristiti za medusobne usporedbe alata.
Takoder se moze Koristiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

Emisija vibracije tijekom stvarne uporabe elektricnog alata
A UPOZORE"JE moZe se razlikovati od navedene ukupne vrijednosti ovisno o
nacinima na koje koristite alat. Napravite procjenu izlaganja u

stvamnim uvjetima uporabe i identificirajte sigurnosne mjere za osobnu zatitu u skladu s tim
(uzimajuci u obzir sve dijelove radnog ciklusa kao $to su vremena u kojima je alat iskljucen i
kad radi praznim hodom dodatno uz vrijeme aktiviranja)

Tehnicka dokumentacija kod: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda,

Nizozemska.
CE U3JABA O YCKNABEHOCTH Mop 0 fa je mopen

npou3eoga: DREMEL 220 WORKSTATION - kombuHoeaHa cTy6Ha Bywumniua v gpxad anara
ycknafeH ca ogpenbama Qupektuse 2006/42/E3.

BYKA/BUBPALIMJE Ha ocHosy Mepetsa y cknaay ca ctanaapaom EN60745, H1BO 3By4HOr
npuTicka oBor anara je 78 dB(A), HuBO cHare 3Byka je 89 dB(A) (CTaHaapaHO OACTYNake:

3 dB). Ha ocHosy mepetba y cknagly ca cranaapaom EN60745, eubpauuje npunkom
Gywetba matepujana MDF cy 2,3 m/s? (TpoocHu BeKTopcky 36up, HeussecHocT K = 1,5 m/

s?). HasepeHa ykynHa BpegHocT Bubpaumje AobujeHa je Meperem Koje je U3BPLIEHO Y cknady
Ca CTaHJap/HMM METOZIOM TECTUDaksa 1 MOXeE Aa Ce KOPUCTH 3a nopefere jefHor anara ca
Apyrvm. Takohe MoxXe Aa ce KopucTh y

Emucja BuGpauvie 3a BpeMe cTsapHe ynoTpe6e enexTpuuHor
Ny [0x]0]{ =2y anara voxe na ce paanvxyje on Hasenere ykynHe speaHocTn
3aBMCHO O[] HaYMHa Ha KO]M KopucTuTe anar. HanpaBMTe

NPOLEHY M3naratba y CTBApHUM YCTIOBUMA YroTpeGe U WAEHTUDUKY|TE CUTypHOCHE Mepe 3a
TIMYHY 3aLUTUTY Y CKNajy ca TMM (yaumarbe Y 063aup CBUX enoBa PajHor LMKMyca Kao wWwro cy
BPEMEHa Y KOjUMa je anat UCKIbyeH W KaJia Papy NpasHiM XOFoM [0JaTHO Y3 Bpeme
aKTUBMpatba).

TexHnuku nuct ce Hanaau Ha: Dremel (PT-SEU/ENG1), Konijnenberg 60, 4825 BD, Breda,
Xonaxauja.

Breda, NL (Hinepnakpw).
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Olaf Dijkgraaf
Approval Manager

Konijnenberg 60,
4825 BD Breda,
The Netherlands

Breda, 29-01-2016



~ GB | ORIGINAL INSTRUCTIONS i

READ THESE INSTRUCTIONS

USE A DUST MASK, HEARING AND EYE
PROTECTION

READ ALL SAFETY
A WARNING WARNINGS AND ALL
INSTRUCTIONS PROVIDED WITH THE
WORKING STAND AND THE POWER TOOL TO BE
MOUNTED. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

SAVE all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

SAFETY RULES FOR WORKSTATION

a. Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments or changing accessories
Accidental starting of power tool is a cause of some
accidents.

b. Properly assemble the working stand before
mounting the tool. Proper assembly is important to
prevent risk of collapse.

c. Securely fasten the power tool to the working
stand before use. Power tool shifting on the working
stand can cause loss of control.

d. Place the working stand on a solid, flat and level
surface. When the working stand can shift or rock, the
power tool cannot be steadily and safely controlled.

e. Know how to shut off the tool! Position the tool so
that switch is readily accessible to quickly shut off in
an emergency.

f. Route the cord away from the bit or cutting area.
Cutting into live electrical wires may result in a shock,
burn or electrocution.

Wear eye, ear protection and dust mask. Using
personal safety devices and working in safe
environment reduces risk of injury.

h. Do not wear gloves or loose clothing during
operation of the tool.

i. Match the appropriate bit and its speed to your
application. Do not use bits that have a cutting
diameter that exceed the capacity of the tool. The
drill press stand is intended primarily for light duty use
on wood, plastic and metal. Overloading the tool can
lead to personal injury or tool failure.

Never use dull or damaged bits. Sharp bits must be

handled with care.

k. Always make sure the workpiece is free from nails
and other foreign objects.

I. Before operation clamp workpiece or brace against
column. Never hold a workpiece in one or two
hands while drilling. Clamping the workpiece allows
you to use both hands to control the tool (PICTURE 7).

m. Use a “V” block for supporting round stock such
as tubes or rods when drilling. Round material such
as dowel rods, pipes or tubing have a tendency to roll
while being cut, and may cause the bit to “bite” or the
workpiece to jump toward you.

n. You must set and lock tool head into the desired
position and depth of cut when performing
operations other than drilling. Bring the workpiece
to the tool and allow for sufficient space between
your hand and the spinning bit.

This Drill Press was designed for drilling, sanding,
brushing, polishing or grinding applications, other
applications may present hazards that cannot be
adequately guarded.

If the side of any rotating accessory is used to perform
the work, for example a sanding drum, the workpiece
must be positioned on the side of the accessory that
rotates against the feed direction of the workpiece.
Placing the workpiece on the side of the accessory
where the feed direction and accessory rotation are
the same may cause the workpiece to be pulled by the
rotating accessory and lead to loss of control during
operation.

o. Never start the tool when the bit is engaged in the
material.

p. Wear a dust protection mask when working with
materials which produce dust that is detrimental
to health; inform yourself beforehand about the
materials to be worked on.

q. After changing the bits or making any adjustments,
make sure the collet nut and any other adjustment
devices are securely tightened.

r. Never touch the bit during or immediately after
the use. Contact with a spinning bit will cause injury
and after use the bit is too hot to be touched by bare
hands.

s. Do not leave a running tooling unattended, turn

power off. Only when tool comes to a complete stop it

is safe to remove workpiece and clean the stand.

ATTACHMENT FOR USE WITH DREMEL ROTARY
MODELS 200, 3000 AND 4000

PICTURE 1
. Hanger assembly
Cap
Hanger wire
Cord holder
Wrench
Crows nest
. Height adjustment lever
Square nut
Drill press
Tool holder
Tube assembly
Base hex bolt
. Base
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Your Dremel Workstation 220 will convert rotary tools
to a drill press for drilling, to a tool holder for sanding
or polishing, or to a flex shaft tool stand.

THIS TOOL IS NOT INTENDED FOR PROFESSIONAL

USE.

1. Assemble the tube to the base and secure with hex
bolt and square nut.

2. Insert the square nut (short end first) into the press
and install the height adjustment lever. Place the press
onto the tube and tighten lever.

3. With press in vertical position, insert square nut inside
the drill press and assemble the angle lock lever to
the press.

4. Install the crow’s nest on the tube with small holes

facing up.

Install the cord holder.

Install the hanger wire and cap.

The base must be secured to a workbench using the

appropriate size screws or bolts (not supplied).

Noo

IMPORTANT! Workstation is for use
A WARNING with only one tool at time. Do not a
hang tool on hanger assembly when another tool is
mounted in the press.

The Crow’s Nest tool storage will hold the following tools
(not supplied):

+  Drill bit set (Model 628 or 636)

* Rotary tool wrench

*  Mounting wrench

+ Bits with shank size less than or equal to 3.2 mm

* Rotary tool collets (Model 4485)

NOTE: The drill bits are held in the tool by a collet system.
The bit may be installed before or after the rotary tool is
installed in the drill press.

Remove any adjusting key or
A WARNING wrench before turning the power
tool on. A wrench or a key attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.

1. Depress and hold the shaft lock button while rotating
the collet nut and shaft. Continue to rotate the collet
nut and shaft until the lock engages and holds the
shaft (PICTURE 2).

2. Use the wrench from your Dremel Rotary Tool and turn
the collet nut counterclockwise to loosen it.

3. Release the shaft lock button.

4. Insert the drill bit into the collet as deep as possible to
ensure proper gripping of the bit and to minimize run
out. Do not insert the bit so far that the flutes touch the
collet or collet nut to avoid chipping or cracking the bit.

5. Re-engage the shaft lock button and tighten the collet
nut; first by hand, then using the wrench until bit is
held securely.

6. Insert the rotary tool into the press with the spindle
lock to the front. Clamp the tool to the tool bracket by
tightening the clamp nut (PICTURE 3).

PICTURE 2
A. Shaft lock button
B. Wrench

PICTURE 3

A. Press handle

B. Clamp nut

C. Angle lock lever

NOTE: When clamping rotary tool in holder, make sure tool
is seated properly and vent openings are not covered.

7. Twist the top tube counterclockwise to loosen and
enable the tube to be adjusted up or down. After
desired height is achieved, turn tube clockwise to
tighten it (PICTURE 5).

NOTE: Tube should not be extended when tool is being
used in tool holder.

Insert the cord into the cord clips (PICTURE 4). Holder
will keep cord away from the work area.

PICTURE 4

A. Cord clips

B. Height adjustment lever

C. Tool rotating small lock knob

8. The Depth Stop is used when you wish to drill holes
to a measured depth. A scale on the press housing
is provided for your convenience. Set the depth stop
adjustment to the desired depth and tighten depth stop
lock knob (PICTURE 4).

9. The Angle Lock Levers are used to secure the tool
either vertically or at a 90° angle. Tool may be used at
a 15°, 30°, 45°, 60°, 75° or 90° angle.

Loosen the large and small levers and rotate the tool,
then securely tighten both angle lock levers
(PICTURE 3 and 4).

10. The Height Adjustment Lever is used to secure the
press on the tube at the proper height.

Loosen the lever and move the press/tool assembly to
the desired position, then tighten the height adjustment
lever (PICTURE 4).

11. Mark the hole locations on the workpiece and center
punch at these locations. Center punching will prevent
walking of the drill point and ensure proper hole
location.

12. Secure the workpiece to the base before drilling. This
will keep the workpiece from climbing the drill bit or
spinning. The benefit is safety and better quality work.
Hold downs clamps (not included) are very good for
holding workpiece, or use a small utility vise for holding
when drilling (PICTURE 8).

13. Loosen the Height Adjustment Lock Knob 1/2 turn and
move the press on the tube until drill bit tip is near the
workpiece (PICTURE 6). A maximum of 6 mm between
drill bit tip and workpiece is recommended. Retighten
lock knob.

14. Grasp the Press Handle and pull down to drill hole
(max. stroke 50mm).

When drilling round pieces, use a “V” block or vise. To drill
a hole in the center of a round piece, a center punch mark
is necessary (PICTURE 9). Use center punch to make
center punch mark (not included).

Avoid force feeding to such an extent that the motor
speed is noticeably reduced. Also, feed carefully when
approaching point of breakthrough. This will avoid making
ragged breakthrough edges.



Hold down clamps can be fabricated out of wood, steel or
aluminum, depending on your application (PICTURE 10).

1.

2.

3.

Cut or saw material to desired length, width and height.
Drill a hole using a 8 mm drill bit in the desired
location, through the clamp and spacer.

Mount the hold down clamps using a 8 mm - 40 mm
or 50 mm length carriage bolts with matching washers
and wing nuts.

Mount to base by sliding the head of the carriage bolt
up through the bottom of the base with the wing nuts
on top.

PICTURE 10
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. Wing nut
Washer

Hold down clamp
Spacer

Carriage bolt

When using hold down clamps on workpieces larger than
6 mm in thickness, always use a spacer block to support
the back side of the clamp. For the best support, the

spacer block should be cut about 3 mm shorter in height

than the workpiece.

In case of a complaint, send the tool undismantled together
with proof of purchase to your dealer or to the nearest
Dremel service station (addresses are listed on www.
dremel.com).

"~ DE | UBERSETZUNG DER
ORIGINALBEDIENUNGSANLEITUNG

LESEN SIE DIESE ANWEISUNGEN

TRAGEN SIE STAUBMASKE, OHREN-
UND AUGENSCHUTZ

LESEN SIE SICH

A WARNUNG SAMTLICHE

WARNHINWEISE UND ANWEISUNGEN DURCH,

DIE DER HALTERUNG UND DEM ZU MONTIERENDEN
ELEKTROWERKZEUG BEIGEFUGT SIND.

Nichtb

htung der Hir und An ingen kann

zu elektrischem Schlag, Branden und schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Die Bezeichnung Elektrowerkzeug in den Warnhinweisen
bezieht sich sowohl auf Werkzeuge, die mit Netzspannung
betrieben werden (Werkzeuge mit Netzkabel), als auch auf
akkubetriebene Werkzeuge (Werkzeuge ohne Netzkabel).

SICHERHEITSREGELN FUR WORKSTATION

a. Trennen Sie Elektrowerkzeuge von der
Stromversorgung bzw. dem Akku, bevor Sie
Einstellungen vornehmen oder Zubehér wechseln.
Das unabsichtliche Einschalten von Elektrowerkzeugen
kann zu Unféllen fiihren.

b. Sorgen Sie fiir eine ordnungsgeméRe Montage
der Halterung, bevor Sie das Werkzeug aufsetzen.
Montieren Sie die Halterung so stabil, dass sie auch
eventuellen Belastungen standhéilt.

c. Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher an der
Halterung. Wenn das Gerét in der Halterung Spiel hat,
kénnen Sie unter Umsténden die Kontrolle tiber das
Werkzeug verlieren.

Stellen Sie die Halterung auf eine stabile, flache
und ebene Flache. Wenn die Halterung verrutscht
oder wackelt, kann das Werkzeug nicht sicher gehalten
werden.

e. Machen Sie sich mit dem Ausschalten des
Werkzeugs vertraut! Positionieren Sie das Werkzeug
so, dass der Schalter leicht zugénglich ist, damit Sie
das Werkzeug im Notfall schnell ausschalten kénnen.

f. Fiihren Sie das Kabel vom Zubehor bzw.
Schnittbereich weg. Schnitte in ein Stromkabel
kénnen zu Stromschlédgen, Verbrennungen oder sogar
zu Todesféllen fiihren.

Tragen Sie einen Augen- und Ohrenschutz
sowie eine Staubmaske. Durch Schutzkleidung
und eine sichere Arbeitsumgebung kénnen Sie das
Verletzungsrisiko entscheidend verringern.

h. Tragen Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug keine
Handschuhe und keine losen Kleidungsstiicke.

i. Stimmen Sie das verwendete Zubehor und
die Geschwindigkeit auf Ihre Anwendung
ab. Verwenden Sie kein Zubehor mit einem
Frasdurchmesser, der die Kapazitiat des Werkzeugs
libersteigt. Der Bohrstédnder wurde hauptséchlich
fiir leichte Arbeiten an Holz, Kunststoff und Metall
konzipiert. Eine Uberlastung des Werkzeugs kann
zu Verletzungen oder einem Ausfall des Werkzeugs
fiihren.

j. Verwenden Sie kein stumpfes oder beschadigtes
Zubehor. Scharfes Zubehdr muss vorsichtig
behandelt werden.

k. Vergewissern Sie sich stets, dass das Werkstiick
keine Négel oder andere Fremdkdrper aufweist.

I. Klemmen Sie das Werkstiick bzw. die Strebe vor
der Bearbeitung an die Saule. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick einfach in der Hand,
wahrend Sie bohren. Wenn Sie das Werksttick mit
festklemmen, kénnen Sie das Werkzeug mit beiden
Hénden halten und haben eine bessere Kontrolle
(Abbildung 7).

. Verwenden Sie beim Bohren einen ,,V“-Block als
Stiitze fiir runde Materialstiicke wie beispielsweise
Rohre oder Rundstédbe. Runde Materialien wie
Rundhélzer, Rohre oder Schlduche kénnen sich beim
Schneiden drehen, wodurch das Bit sich verhaken oder



das Werkstiick in lhre Richtung geschleudert werden
kann.

n. Bei der Durchfiihrung anderer Arbeiten als Bohren,
miissen Sie den Werkzeugkopf einstellen und in
der gewiinschten Position und Schnitttiefe fixieren.
Bringen Sie das Werkstiick an das Werkzeug und
lassen Sie geniigend Platz zwischen lhrer Hand
und dem rotierenden Zubehor.

Dieser Bohrstédnder wurde zum Bohren, Schmirgeln,
Biirsten, Polieren oder Schleifen konzipiert; andere
Arbeitsgédnge kénnen Gefahren bergen, gegen die die
Anordnung nicht ausreichend schlitzt.

Wenn die Seite eines rotierenden Zubehérteils,
beispielsweise eines Schleifbands, zur Durchflihrung
der Arbeit verwendet wird, muss das Werkstiick an
der Seite des Zubehdrteils positioniert werden, die
gegen die Vorschubrichtung des Werkstlicks dreht.
Durch die Platzierung des Werkstlicks auf der Seite
des Zubehorteils, auf der die Vorschubrichtung und die
Rotationsrichtung Ubereinstimmen, kann das Werkstlick
durch das rotierende Zubehorteil eingezogen werden,
sodass der Bediener die Kontrolle Uiber das Werkstiick
verliert.

o. Starten Sie das Werkzeug niemals, wahrend das
Zubehor Kontakt mit dem Material hat.

p. Tragen Sie eine Staubschutzmaske, wenn
Sie mit Materialien arbeiten, bei denen
gesundheitsschadlicher Staub entsteht. Informieren
Sie sich zuvor liber die Beschaffenheit der
Materialien, mit denen Sie arbeiten.

q. Stellen Sie nach dem Wechseln von Bits und dem
Vornehmen von Einstellungen sicher, dass die
Spannmutter alle anderen Einstellvorrichtungen
ordnungsgemaR angezogen sind.

r. Beriihren Sie das Zubehor niemals wahrend oder
unmittelbar nach der Arbeit. Der Kontakt mit einem
rotierenden Zubehér fiihrt zu Verletzungen, und
unmittelbar nach der Bearbeitung ist das Zubehér
so heil3, dass es nicht mit bloBen Hénden angefasst
werden sollte.

s. Lassen Sie ein Werkzeug niemals unbeaufsichtigt
weiterlaufen, sondern schalten Sie es aus. Erst
wenn ein Werkzeug vollstédndig zum Stillstand
gekommen ist, kénnen Sie das Werkstiick gefahrlos
abnehmen und den Sténder reinigen.

VORSATZGERAT FUR DIE DREMEL MODELLE 200,
3000 UND 4000

ABBILDUNG 1

Aufhangevorrichtung

Kappe

Aufhanger

Kabelhalter

Schraubenschliissel

Werkzeughalterung

. Héheneinstellung
Zwischenplatte
Bohrstéander
Tischstander
Hohenverstellbare Stange
Basissechskantschraube

. Standful®
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lhre Dremel Workstation 220 verwandelt Ihr
Rotationswerkzeug in einen Bohrstander zum Bohren,
in eine Werkzeughalterung zum Schleifen bzw. Polieren
oder in eine Haltevorrichtung fiir die biegsame Welle.

DIESES WERKZEUG IST NICHT FUR DEN

PROFESSIONELLEN EINSATZ VORGESEHEN.

1. Montieren Sie das Rohr an der Grundplatte und
sichern Sie es mit der Sechskantschraube und der
quadratischen Mutter.

2. Setzen Sie die quadratische Mutter (mit dem kurzen
Ende zuerst) in den Stander ein und bringen Sie den
Hoheneinstellungshebel an. Bringen Sie den Sténder
an dem Rohr an und ziehen Sie den Hebel an.

3. Wahrend der Bohrsténder in einer vertikalen Position
steht, setzen Sie die quadratische Mutter innen in den
Stander ein und montieren Sie den Winkelfeststellhebel
am Stander.

4. Bringen Sie die Werkzeughalterung so am Rohr an,

dass die kleinen Offnungen nach oben zeigen.

Bringen Sie den Kabelhalter an.

Bringen Sie die Kabel und die Kappe fur die

Aufhangevorrichtung an.

7. Die Grundplatte muss Uber eine geeignete Vorrichtung
(nicht im Lieferumfang enthalten) fest mit einer
Werkbank verbunden sein.
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WICHTIG! Die Workstation kann
A WARNUNG nicht mit mehreren Werkzeugen
gleichzeitig verwendet werden. Hangen Sie kein

Werkzeug an die Aufhangevorrichtung, wenn ein
anderes Werkzeug in den Stinder eingespannt ist.

Die Werkzeughalterung kann die folgenden Werkzeuge
aufnehmen (Werkzeuge nicht im Lieferumfang enthalten):
« Bohrersatz (Modell 628 oder 636)

+ Schlissel fir Rotationswerkzeug

* Montageschliissel

*  Zubehor mit Schaftdurchmesser 3,2 mm oder weniger
* Spannzangen fiir Rotationswerkzeug (Modell 4485)

HINWEIS: Die Bohreinsétze werden von einem
Spannzangensystem im Werkzeug festgehalten. Das
Zubehér kann eingesetzt werden, bevor oder nachdem das
Rotationswerkzeug in den Bohrsténder eingesetzt wurde.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge
A WARNU“G oder Schraubenschliissel, bevor Sie
das Gerat einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel,

der sich in einem drehenden Geréteteil befindet, kann
zu Verletzungen fiihren.

1. Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf und halten
Sie ihn gedriickt, wahrend Sie die Spannmutter und
die Spindel drehen. Drehen Sie die Spannmutter und
die Spindel weiter, bis die Arretierung einrastet und die
Spindel festhalt (ABBILDUNG 2).

2. Verwenden Sie den Schraubenschliissel Ihres Dremel

Rotationswerkzeugs und drehen Sie die Spannmutter

gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu I6sen.

Lassen Sie den Spindelarretierungsknopf wieder los.

Setzen Sie den Bohreinsatz so tief wie maéglich in die

Spannzange ein, um sicherzustellen, dass die Zange

das Zubehor fest greift und kein Unrundlauf auftritt.

Setzen Sie das Zubehdr nicht so tief ein, dass die

Stege die Spannzange oder die Spannmutter berihren;

so vermeiden Sie, dass das Zubehdr abschert oder

bricht.

5. Geben Sie den Spindelarretierungsknopf wieder frei
und ziehen Sie die Spannmutter an; zunachst von
Hand und schliel3lich, wenn das Zubehor richtig sitzt,
mit dem Schlussel.

6. Setzen Sie das Rotationswerkzeug so in den

»ow



Bohrsténder ein, dass der Spindelarretierungsknopf
zur Vorderseite hin zeigt. Klemmen Sie das Werkzeug
in der Werkzeughalterung fest, indem Sie die
Klemmenmutter anziehen (ABBILDUNG 3).

ABBILDUNG 2
A. Spindelarretierungsknopf
B. Schraubenschlissel

ABBILDUNG 3

A. Druckgriff

B. Klemmschraube

C. Winkelfeststellhebel

HINWEIS: Vergewissern Sie sich beim Festklemmen des
Rotationswerkzeugs in der Halterung, dass das Werkzeug
fest sitzt und die Ventilationséffnungen nicht verdeckt sind.

7. Drehen Sie das obere Rohr gegen den Uhrzeigersinn,
um es zu losen, sodass es nach oben oder
unten ausgerichtet werden kann. Nachdem die
gewinschte Hohe erreicht ist, drehen Sie das Rohr im
Uhrzeigersinn, um es anzuziehen (ABBILDUNG 5).

HINWEIS: Das Rohr sollte nicht ausgezogen werden, wenn
das Werkzeug in der Werkzeughalterung verwendet wird.

Setzen Sie das Kabel in die Kabel-Clips ein
(ABBILDUNG 4). Die Halterung hélt das Kabel von der
Arbeitsflache weg.

ABBILDUNG 4

A. Kabel-Clips

B. Hoheneinstellung

C. Arretierungsknopf fiir Drehvorrichtung

8. Sie verwenden den Tiefenstopp, wenn Sie Lécher
mit einer vorgegebenen Tiefe bohren wollen. Fir
eine einfachere Einstellung ist das Gehause des
Bohrstéanders mit einer Skala versehen. Stellen Sie
den Tiefenstopp auf die gewiinschte Tiefe ein und
ziehen Sie den Sperrknopf flir den Tiefenstopp an
(ABBILDUNG 4).

9. Die Winkelfeststellhebel werden zum Sichern des
Werkzeugs in vertikaler Position oder in einem Winkel
von 90° verwendet. Das Werkzeug kann in einem
Winkel von 15°, 30°, 45°, 60°, 75° oder 90° verwendet
werden.

Loésen Sie die grofRen und kleinen Hebel und drehen
Sie das Werkzeug, ziehen Sie anschlieRend beide
Winkelfeststellhebel an (ABBILDUNGEN 3 und 4).

. Mit dem Hoheneinstellungshebel wird der Bohrstander
in der richtigen H6he am Rohr befestigt.

Losen Sie den Hebel und verschieben Sie die
Anordnung aus Werkzeug und Stander an

die gewlinschte Position und ziehen Sie den
Héheneinstellungshebel an (ABBILDUNG 4).

. Markieren Sie die Position der Locher am Werkstiick
mit einem Kérner. Durch die Verwendung eines
Korners erzielen Sie eine korrekte Bohrposition und
verhindern, dass der Bohrer vom Bohrpunkt weg
wandert.

. Sichern Sie das Werkstlick an der Grundplatte, bevor
Sie mit dem Bohren beginnen. Dadurch wird verhindert,
dass das Werkstlick am Bohreinsatz ,hochklettert*
oder sich mit dem Bohrer dreht. Das Ergebnis ist eine
hohere Sicherheit und Qualitat. Niederhalteklammern
(nicht im Lieferumfang enthalten) bieten eine gute
Maoglichkeit, das Werkstiick festzuhalten. Sie kénnen
aber auch einen kleinen Schraubstock verwenden,
um das Werkstlick beim Bohren festzuhalten
(ABBILDUNG 8).

. Lésen Sie den Sperrknopf fir die Hoheneinstellung

um eine halbe Umdrehung und verschieben Sie den
Bohrstéander am Rohr, bis die Spitze des Bohreinsatzes
nahe am Werkstiick liegt (ABBILDUNG 6). Empfohlen
wird ein maximaler Abstand von 6 mm zwischen der
Spitze des Bohreinsatzes und dem Werkstlick. Ziehen
Sie den Sperrknopf wieder an.

. Fassen Sie den Griff des Bohrstéanders und ziehen
Sie ihn nach unten, um ein Loch zu bohren (max. Hub
50 mm).

Verwenden Sie beim Bohren von Rundstiicken einen
,V“-Block oder einen Schraubstock. Wenn Sie in der Mitte
eines Rundstlicks ein Loch bohren wollen, muss die Mitte
des Werkstlicks gekennzeichnet werden (ABBILDUNG 9).
Verwenden Sie hierzu einen Koérner (nicht im Lieferumfang
enthalten).

Vermeiden Sie einen hohen Kraftaufwand. Die Drehzahl
des Motors sollte sich beim Bohrvorgang nicht wesentlich
verringern. Setzen Sie kurz vor dem Durchbruchspunkt nur
einen geringen Vorschub ein. So vermeiden Sie ein starkes
Ausfransen der Rander des Bohrlochs an der Austrittsseite.

Niederhalteklammern kénnen je nach Anwendung aus

Holz, Stahl oder Aluminium sein (ABBILDUNG 10).

1. Schneiden oder sagen Sie das Material auf die
gewinschte Lange, Breite und Hohe.

2. Bohren Sie an der gewiinschten Stelle mit einem
8-mm-Bohreinsatz ein Loch durch die Klammer und
den Abstandhalter.

3. Montieren Sie die Niederhalteklammern mit einer
Schlossschraube von 8 mm - 40 mm oder 50 mm
Lange mit passenden Unterlegscheiben und
Fligelmuttern.

4. Montieren Sie die Anordnung an der Grundplatte,
indem Sie den Kopf der Schlossschraube nach oben
durch den Boden der Grundplatte schieben, sodass die
Fligelmuttern oben liegen.

ABBILDUNG 10

. Fligelmutter
Unterlegscheibe
Niederhalteklammer
Abstandhalter
Schlossschraube
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Wenn Sie Niederhalteklammern an Werkstiicken mit einer
Starke Uiber 6 mm verwenden, stiitzen Sie die Riickseite
der Klammer mit einem Abstandhalter. Fiir eine optimale
Stiitzwirkung sollte der Abstandhalter ca. 3 mm niedriger
sein als das Werkstlick.

Schicken Sie bei einer Reklamation das Werkzeug
unzerlegt zusammen mit dem Kaufnachweis an Ihren
Handler oder an lhre nachstgelegene Dremel Servicestelle
(die Adresse finden Sie unter www.dremel.com).



TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE

LISEZ CES CONSIGNES

PORTEZ UNE PROTECTION
OCULAIRE, AUDITIVE ET
UN MASQUE ANTIPOUSSIERE

VEUILLEZ LIRE
A ATTENTION L’ENSEMBLE DES

AVERTISSEMENTS ET DES INSTRUCTIONS

FOURNIES AVEC LE SUPPORT DE TRAVAIL ET L'OUTIL

ELECTROPORTATIF QUI Y SERA FIXE. Le non-respect
de ces avertissements et de ces consignes peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des
blessures corporelles graves.

CONSERVEZ ces avertissements et ces consignes a
des fins de référence future.

Le terme « outil électroportatif » des avertissements
se rapporte a votre outil électroportatif fonctionnant sur
secteur (a cordon) ou sur batterie (sans cordon).

REGLES DE SECURITE POUR LA WORKSTATION

Débranchez la prise de la source d’alimentation et/
ou le pack de batterie de I'outil électroportatif avant
d’effectuer des réglages, changer d’embouts ou
ranger 'outil. Une mise en marche inopinée de I'outil
électroportatif peut occasionner des accidents.
Assemblez correctement le support de travail avant
de monter I'outil. Un assemblage correct est essentiel
afin d’éviter tout risque d’effondrement.

Fixez fermement I'outil électrique sur le support de
travail avant toute utilisation. Un mouvement inopiné
de l'outil sur le support de travail peut vous faire perdre
le contréle.

Placez le support de travail sur une surface

solide, plane et de niveau. Si vous travaillez sur un
support susceptible de bouger ou de basculer, I'outil
électroportatif devient instable et ne peut étre contrélé
en toute sécurité.

Localisez le bouton d’arrét de I'outil ! Placez

l'outil de maniére a ce que le bouton d’arrét soit
immédiatement accessible en cas d’urgence.

Faites cheminer le cable loin de ’embout ou de la
zone de coupe. Sile cable sous tension est happé par
la fraise, cela peut provoquer un incendie, des brilures
ou une électrocution.

Portez toujours une protection oculaire et auditive,
ainsi qu’un masque antipoussiére. L utilisation
d’équipements de protection individuelle et un

environnement de travail sécurisé réduisent le risque
de blessure.

Pour utiliser I'outil, ne portez pas de gants ou de
vétements amples.

Adaptez le choix de I'outil et sa vitesse d’utilisation
en fonction des besoins de votre application.
N’utilisez pas d’embout dont le diamétre de coupe
dépasse la capacité de 'outil. Cette colonne de
percage est destinée principalement a une utilisation
non intensive sur du bois, du plastique et du métal.
Surcharger l'outil peut provoquer des dommages
corporels ou la détérioration de l'outil.

N’utilisez jamais d’embouts émoussés ou
endommagés. Les embouts tranchants doivent étre
manipulés avec précaution.

Assurez-vous toujours que la piéce a travailler ne
comporte ni clous ni corps étrangers.

Avant de commencer, fixez la piéce a travailler sur
la table ou contre la colonne. Ne tenez jamais la
piéce a travailler avec une main ou a demain lors
d’opérations de percage. La fixation de la piéce a
l'aide d’un serre-joint vous permet de contréler l'outil a
deux mains (ILLUSTRATION 7).

. Utilisez une cale en forme de « V » pour soutenir

pendant le pergage les piéces cylindriques comme
les tubes ou les tourillons. Les matériaux de section
ronde comme les tourillons, les tubes ou tuyaux ont
tendance a rouler lors de la coupe et sont susceptibles
« d’accrocher » I'embout ou de faire sauter I'outil dans
votre direction.

Pour toutes les opérations autres que le percage,
il faut pointer puis bloquer la téte de I'outil dans la
position et a la profondeur désirées. Approchez la
piéce a travailler vers I’outil et veillez a laisser un
espace suffisant entre votre main et I’'embout en
rotation.

Cette colonne a été congue pour le pergage, le
pongage, le brossage, le polissage ou le meulage ;
d’autres utilisations peuvent présenter des risques qui
ne peuvent pas étre palliés de maniére appropriée.

Si on utilise pour travailler le co6té d’'un embout en
rotation, d’'un tambour de pongage par exemple, il faut
passer la piéce en sens contraire au sens de rotation
de I'embout. Passer la piéce dans le méme sens que
celui de 'embout en rotation peut happer et tirer la
piéce et provoquer ainsi une perte de controle pendant
I'opération.

Ne démarrez jamais I'outil lorsque I'embout est
engagé dans le matériau a travailler.

Portez un masque antipoussiére lorsque vous
travaillez des matériaux qui produisent une
poussiére présentant des risques pour la santé ;
prenez des renseignements préalables sur le
matériau que vous envisagez de travailler.

Apreés avoir changé d’embout ou avoir procédé a
des réglages, vérifiez que I’écrou du porte-outil et
les autres dispositifs de réglages sont bien serrés.
Ne touchez jamais I'’embout pendant ou
immédiatement aprés I'utilisation. Le contact

avec I'embout en rotation causerait des blessures
graves ; le contact avec I'embout juste apres utilisation
provoquerait des brilures.

Ne laissez pas I'outil tourner sans surveillance, il
est plus prudent de I’éteindre. I/ est également plus
sir d’attendre I'arrét complet de I'outil pour enlever la
piéce et nettoyer la colonne.



ADAPTATION POUR OUTILS ROTATIFS
DREMEL MODELES 200, 3000 ET 4000

ILLUSTRATION 1

A. Ensemble support

Capuchon

Support de cable

Passe-cable

Clé

Boitier de rangement

. Manette de réglage de hauteur
Ecrou carré

Colonne de pergage

Support d’outil

Colonne

Vis de base a téte hexagonale
Base

ErRACTIOMMOO®

Votre Workstation 220 Dremel permet de transformer
les outils rotatifs en colonne pour percer, poncer, polir,
ou en support pour arbre flexible.

CET OUTIL N’EST PAS DESTINE A UN USAGE

PROFESSIONNEL.

1. Insérez le tube de colonne dans la base et fixez avec
le boulon a téte hexagonale et I'écrou carré.

2. Insérez I'écrou carré (petit coté en premier) dans
la colonne et installez la manette de réglage de la
hauteur. Engagez la colonne sur le tube et serrez la cle.

3. La colonne étant en position verticale, insérez I'écrou
carré dans la colonne et installez la clé de blocage
angulaire sur la colonne.

4. |Installez le boitier de rangement sur le tube, les petits

trous orientés vers le haut.

Installez le passe-cable.

Installez le support de cable et le capuchon.

La base doit étre fixée a I'établi a I'aide de la

boulonnerie ou des fixations appropriées (non

fournies).

Noo

IMPORTANT ! La Workstation est

A ATTENTION prévue pour étre utilisée avec un

seul outil a la fois. Ne suspendez pas un autre outil
alors qu’un outil est déja monté sur la colonne.

Le boitier de rangement est prévu pour les outils suivants

(non fournis) :

+ Jeu de méches (Modéle 628 ou 636)

« Clé plate pour outil rotatif

« Clé de serrage

+ Embouts dont le diamétre de la tige est inférieur ou
égal a 3,2 mm

+ Pinces pour outils rotatifs (Modele 4485)

REMARQUE : Les meches sont maintenues dans I'outil
grace a un systéme de pince. L'embout peut étre installé
avant ou aprés avoir posé l'outil rotatif sur la colonne de

pergage.
Retirez toute clé de réglage avant de
A AnENTIo“ mettre I'outil sous tension. Une clé
laissée au contact d’un élément en rotation de I'outil
électroportatif peut entrainer des blessures
corporelles.

1. Maintenez enfoncé le bouton de blocage d’arbre tout
en faisant tourner I'écrou et I'arbre. Continuez a faire
tourner I'écrou et I'arbre jusqu’a ce que le blocage
s’enclenche et immobilise I'arbre (ILLUSTRATION 2).

2. Utilisez la clé de votre outil rotatif Dremel pour tourner

I'écrou en sens inverse des aiguilles d’'une montre pour

le desserrer.

Libérez le bouton de blocage d’'arbre.

Insérez la méche dans la pince aussi loin que possible

afin qu’elle soit bien maintenue et réduise I'excentricité

en rotation. N’insérez pas I'embout au point que le haut
de ses tranchants touche le porte-embout ou son écrou
afin d’éviter que I'embout ne s’écaille ou n’éclate.

5. Engagez de nouveau le bouton de blocage d’arbre et
serrez I'écrou, d’abord a la main, puis a l'aide de la
clé de serrage jusqu’'a ce que I'embout soit solidement
maintenu.

6. Insérez I'outil rotatif dans le support, le blocage d’arbre
étant orienté vers l'avant. Fixez fermement 'outil & son
étrier en serrant la vis de blocage (ILLUSTRATION 3).
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ILLUSTRATION 2
A. Bouton de verrouillage de I'arbre
B. Clé

ILLUSTRATION 3

A. Poignée de manceuvre

B. Ecrou de blocage

C. Manette de verrouillage d’angle

REMARQUE : Avant de fixer l'outil sur le support, vérifiez
que l'outil y est correctement assis et que les orifices de
ventilation ne sont pas obstrués.

7. Faites tourner le tube supérieur en sens inverse des
aiguilles d’'une montre pour le desserrer et le régler en
hauteur. La hauteur désirée étant obtenue, tournez le
tube dans le sens des aiguilles d’'une montre pour le
bloquer de nouveau (ILLUSTRATION 5).

REMARQUE : On ne doit pas procéder a I'extension du
tube quand l'outil est suspendu au support d’outil.

Insérez le cable dans les clips (ILLUSTRATION 4).
Le passe-cable permet de maintenir le cable loin de
la zone de travail.

ILLUSTRATION 4

A. Clips pour cordon

B. Manette de réglage de hauteur

C. Petite molette de blocage de rotation de I'outil

8. La butée de profondeur sert a percer des trous de
profondeur identique. Les graduations portées sur le
support sont prévues a cet effet. Placez le réglage de
profondeur a la position voulue et serrez la molette de
blocage de la profondeur (ILLUSTRATION 4).

9. Les clés de blocage angulaire permettent de fixer I'outil
verticalement ou a un angle de 90°. Il est possible
d'utiliser I'outil & un angle de 15°, 30°, 45°, 60°, 75°
ou 90°.

Desserrez la grande et la petite manettes, faites
tourner l'outil et resserrez fermement les deux
manettes de blocage angulaire (ILLUSTRATIONS 3
ET 4).

. Le levier de réglage de la hauteur permet de fixer a la
hauteur voulue le support sur le tube.

Desserrez le levier et déplacez I'ensemble outil/
support a la position voulue, puis resserrez le levier de
réglage de la hauteur (ILLUSTRATION 4).

. Marquez d’un coup de pointeau 'emplacement des

trous sur la piéce a travailler. Le coup de pointeau



préalable permet de centrer la méche avec précision et
d’éviter qu’elle ne dérape hors de 'emplacement prévu.

. Fixez la piéce a travailler sur la base avant de
commencer a percer. Ceci empéchera que la piéce ne
soit happée ou entrainée en rotation par le foret.

En contrepartie vous gagnerez en sécurité et en qualité
de travail. Des serre-joints (non fournis) sont trés utiles
pour maintenir une piéce a travailler; une alternative
consiste a employer un petit étau pour bloquer la piece
pendant le percage (ILLUSTRATION 8).

. Desserrez d'un 1/2 tour le levier de réglage de la
hauteur et déplacez le support sur la colonne jusqu’a
ce que le foret soit prés de la piéce a travailler
(ILLUSTRATION 6). Il est recommandé de laisser un
espace maximum de 6 mm entre la pointe du foret et
la piece a travailler. Resserrez la clé de réglage.

. En agissant sur la poignée de manceuvre, abaissez le
berceau pour percer le trou (course max. de 50 mm).

Pour percer des piéces cylindriques, utilisez une cale en

« V » ou un étau. Pour percer un trou au milieu d’'une
surface courbe, il est nécessaire de marquer le trou d’un
coup de pointeau (ILLUSTRATION 9). Marquez le trou d’'un
coup de pointeau (non fourni).

Evitez de forcer sur l'outil au point que le régime moteur
en soit notablement réduit. Relachez également la pression
exercée sur l'outil au moment ou le foret va traverser la
piece. Ceci évitera de faire éclater le pourtour du trou du
c6té non exposé.

Vous pouvez fabriquer des butées de blocage avec du
bois, de I'acier ou de I'aluminium, selon les besoins de
votre application (ILLUSTRATION 10).

1. Coupez ou sciez le matériau a la longueur, largeur et
hauteur désirées.

2. Percez un trou a l'aide d’un foret de 8 mm, percez un
trou a I'endroit voulu, pour traverser I'écrou de blocage
et I'entretoise.

3. Montez les butées de blocage avec des boulons
coulissants de 8 mm et d’'une longueur de 40 mm ou
50 mm, avec rondelles et écrous papillons appropriés.

4. Engagez dans la rainure de la base la téte du boulon
coulissant en laissant sur le dessus I'écrou papillon.

ILLUSTRATION 10

A. Ecrou papillon

B. Rondelle

C. Butée de blocage
D. Entretoise

E.

Boulon coulissant

Lorsque vous utilisez ces butées de blocage avec des
pieéces d’'une épaisseur de plus de 6 mm, montez toujours
une entretoise pour soutenir I'arriére de la butée. Pour
obtenir un meilleur résultat, I'entretoise doit avoir une
hauteur inférieure de 3 mm a celle de la piece a travailler.

En cas de réclamation, envoyez I'outil non démonté,
accompagné de la preuve d’achat, a votre revendeur ou
au centre technique Dremel le plus proche (la liste des
adresses des centres techniques Dremel figure sur le site
www.dremel.com).

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI
ORIGINALI

LEGGERE QUESTE ISTRUZIONI

UTILIZZARE UNA MASCHERA
ANTIPOLVERE E PROTEZIONI PER
LE ORECCHIE E PER GLI OCCHI

LEGGERE TUTTE LE
@ A ATTENZIONE AVVERTENZE DI SICUREZZA
E TUTTE LE ISTRUZIONI A CORREDO DEL
SUPPORTO E DELL’ELETTROUTENSILE DA MONTARE.
L’inosservanza delle avvertenze e delle istruzioni puo
determinare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

CONSERVARE tutte le avvertenze e le istruzioni per
consultazioni future.

Il termine “elettroutensile” nelle avvertenze fa riferimento
allo strumento azionato tramite corrente elettrica (dotato di
cavo) o allo strumento azionato a batteria (senza cavo).

NORME DI SICUREZZA PER LA WORKSTATION

a. Scollegare la spina dall’alimentazione e/o la batteria
dall’elettroutensile prima di eseguire qualunque
regolazione, sostituire gli accessori o riporre
gli elettroutensili. L’accensione accidentale del
microutensile puo causare incidenti.

b. Montare adeguatamente il supporto prima di
posizionarvi I'utensile. I/ corretto montaggio e
importante per evitare rischi di caduta.

c. Fissare in modo sicuro I’elettroutensile al supporto
prima dell’'uso. Lo spostamento dell’elettroutensile
sul supporto puo causare la perdita del controllo
sull'utensile stesso.

d. Posizionare il supporto su una superficie solida,
piana e livellata. Se il supporto puo spostarsi od
oscillare, non e possibile esercitare un controllo
costante e sicuro sull’elettroutensile.

e. Bisogna sapere come si spegne l'utensile!
Posizionare il miniutensile in modo che l'interruttore
sia facilmente accessibile, per poterlo spegnere
rapidamente in caso di emergenza.

f. Far passare il cavo lontano dalla punta e dall’area



di taglio. /I taglio di un cavo elettrico attivo puo
provocare scosse elettriche, bruciature o folgorazioni.

Indossare la protezione per gli occhi, per le
orecchie e la mascherina antipolvere. L'utilizzo dei
dispositivi di sicurezza e un ambiente di lavoro sicuro
riducono i rischi di lesioni.
Evitare di indossare guanti o abiti eccessivamente
ampi durante il funzionamento del miniutensile.
Selezionare la punta e la velocita corrette per
ciascuna applicazione. Evitare di utilizzare punte
aventi un diametro di taglio eccessivo per la
capacita del miniutensile. // supporto a colonna e
destinato fondamentalmente ad applicazioni leggere
su legno, plastica e metallo. Il sovraccarico del
miniutensile puo causare lesioni personali o danni al
miniutensile stesso.
Non utilizzare mai frese usurate o danneggiate. Le
frese affilate vanno maneggiate con cura.
Assicurarsi sempre che il pezzo in lavorazione sia
privo di chiodi e altri oggetti estranei.
Prima di iniziare I’attivita bloccare sempre il pezzo
sulla base o contro la colonna, Non abbassare
mai il trapano con una mano tenendo il pezzo
in lavorazione con l'altra. Se i pezzi vengono
opportunamente bloccati si puo disporre di entrambe le
mani per controllare lo strumento (FIG. 7).

. Per bloccare pezzi a simmetria circolare quali
tubi o barre, utilizzare opportuni blocchi a “V”.
| materiali tondi, ad esempio aste cilindriche,
condutture o tubazioni, tendono a rotolare durante
il taglio, con la possibilita che la punta o il pezzo si
inceppi o salti verso I'utilizzatore.
Se si eseguono operazioni diverse dalla foratura,
posizionare e bloccare la testa del miniutensile
nella posizione ed alla profondita di taglio
desiderate. Avvicinare il pezzo al miniutensile
assicurandosi di lasciare sempre spazio sufficiente
tra la punta in rotazione e le mani.
Il trapano a colonna é stato progettato per eseguire
lavori di foratura, levigatura, spazzolatura, lucidatura
e smerigliatura; applicazioni diverse potrebbero
presentare rischi da cui é difficile proteggersi
adeguatamente.
Se 'operazione viene eseguita sfruttando la zona
laterale di un accessorio rotante, ad esempio un
tamburo abrasivo, il pezzo deve essere posizionato
contro il lato dell'accessorio che ruota in senso
opposto allavanzamento del pezzo. Se il pezzo viene
posizionato contro il lato dell’accessorio che ruota
nel senso dell’avanzamento del pezzo, I'accessorio
potrebbe tendere a tirare il pezzo verso di sé,
causando perdita di controllo da parte dell'operatore.
Non avviare mai l'utensile con la fresa in presa nel
materiale.
Quando si lavora con materiali che producono
polvere dannosa per la salute, indossare sempre
la mascherina protettiva; informarsi in anticipo sui
materiali su cui si intende lavorare.
Dopo la sostituzione delle punte o I’esecuzione
di qualsiasi regolazione, assicurarsi che la ghiera
della pinza ed ogni altro dispositivo di regolazione
siano opportunamente serrati.
Non toccare mai la punta durante I'uso o
immediatamente dopo. // contatto con una punta in
rotazione puo causare lesioni ed immediatamente dopo
l'uso la punta é troppo calda per essere toccata a mani
nude.
Non lasciare mai incustodito il miniutensile in

funzione; disconnettere sempre I'alimentazione.
Solo dopo che l'utensile si & completamente fermato e
possibile rimuovere il pezzo in lavorazione e pulire la
base in sicurezza.

COMPLEMENTO ADATTO PER L'USO CON
MINIUTENSILI DREMEL MODELLO 200, 3000 E 4000

FIGURA 1
. Montaggio ganci
Cappuccio
Filo del gancio
Ferma cavo
Chiave
Porta accessori
Leva di regolazione altezza
Dado quadro
Trapano a colonna
Porta utensili
Tubi
Bullone a testa esagonale
Base
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La Workstation 220 Dremel converte il miniutensile
in un trapano a colonna per operazioni di foratura,
in un supporto utensile per operazioni di levigatura
e lucidatura o in un supporto per utensile con albero
flessibile.

QUESTO UTENSILE NON E DESTINATO A UN USO

PROFESSIONALE.

1. Montare la colonna sulla base e fissarla con il bullone
a testa esagonale e il relativo dado quadrato.

2. Inserire il dado quadrato (prima il lato piu corto) nella
slitta e montare la leva di regolazione altezza. Montare
la slitta sulla colonna e serrare la leva.

3. Con lo strumento in posizione verticale, inserire il dado
quadro nella slitta e montare la leva di bloccaggio
angolo.

4. Montare il porta accessori sulla colonna con i forellini

rivolti verso I'alto.

Montare il ferma cavo.

Montare il gancio con relativo coperchio.

La base deve venire saldamente fissata su un tavolo

da lavoro utilizzando mezzi adeguati, non forniti in

dotazione.

Noo

W IMPORTANTE! La workstation si pud
usare con un solo miniutensile per
volta. Evitare di appendere un miniutensile al gruppo
gancio quando sulla colonna & gia montato un altro
miniutensile.

Il porta accessori pu6 alloggiare gli accessori seguenti, che
non fanno parte della fornitura:

+ Kit di punte da trapano (Modello 628 o 636)

+ Chiave dell'utensile

« Chiave di montaggio

« Punte con gambo di dimensione 3,2 mm o inferiore

* Anelli metallici per miniutensile (Modello 4485)

NOTA: le punte da trapano vengono assicurate al
miniutensile mediante un sistema ad anelli metallici.
La punta puo essere installata prima o dopo l'inserimento



dell’'utensile nel portautensile della slitta.

Togliere tutte le chiavi di
A ATTENZIONE regolazione prima di accendere
I'utensile. Una chiave lasciata connessa a una parte

rotante della macchina puo provocare lesioni
personali.

1. Tenere premuto il pulsante di bloccaggio dell’albero
facendo ruotare la ghiera della pinza e I'albero.
Ruotare ancora la ghiera della pinza e I'albero finché il
blocco non si innesta nell’albero fermandolo (figura 2).

2. Servendosi della chiave dell'utensile Dremel, ruotare la
ghiera della pinza in senso antiorario per allentarla.

3. Rilasciare il pulsante di bloccaggio dell'albero.

4. Inserire la punta da trapano nella pinza in profondita
per assicurarne il corretto bloccaggio e ridurre al
minimo la scentratura. Tuttavia non inserire la punta
troppo a fondo, per evitare che le sue scanalature
vengano a contatto con la pinza o la ghiera della pinza
causandone la possibile incrinatura.

5. Premere di nuovo il pulsante di bloccaggio dell’albero
e serrare la ghiera della pinza; prima a mano, poi
utilizzando la chiave fino a bloccare la punta in modo
sicuro.

6. Inserire il miniutensile nel portautensile della slitta
con il pulsante di bloccaggio albero rivolto in avanti.
Bloccare il miniutensile nel portautensile serrando
I'opportuno dado (figura 3).

FIGURA 2
A. Pulsante di blocco albero
B. Chiave

FIGURA 3

A. Leva di pressione

B. Dado della staffa

C. Leva di bloccaggio angolo

NOTA: prima di bloccare il miniutensile nel portautensile,
assicurarsi che sia posizionato correttamente e che le
prese d’aria siano libere.

7. Ruotare la parte superiore della colonna in senso
antiorario in modo da liberarla e rendere possibile la
regolazione di altezza. Una volta raggiunta I'altezza
desiderata ruotare la parte superiore della colonna in
senso orario in modo da serrarla in posizione
(figura 5).

NOTA: evitare di estendere la colonna con il miniutensile
inserito nel portautensile.

Inserire il cavo nei passacavi (figura 4). | passacavi
manterranno il cavo al di fuori dell'area di lavoro.

FIGURA 4

A. Passacavi

B. Leva di regolazione altezza

C. Manopola di bloccaggio dell’'utensile

8. Il blocco di profondita serve ad eseguire fori di
profondita predefinita. Per comodita, sull'involucro della
slitta e riportata una scala graduata. Regolare il blocco
di profondita alla profondita desiderata e serrare la
manopola di bloccaggio (figura 4).

9. Le leve di bloccaggio angolo servono a bloccare
l'utensile in posizione verticale o ad un angolo di 90°.
E possibile usare l'utensile ad un angolo di 15°, 30°,
45°, 60°, 75° 0 90°.

Allentare sia la leva grande che quella piccola e

ruotare l'utensile, quindi serrarle entrambe saldamente
(figure 3 e 4).

10. La leva di regolazione altezza viene usata per bloccare
la slitta sulla colonna all’altezza desiderata.

Allentare la leva e posizionare il gruppo miniutensile/
slitta all'altezza desiderata, quindi serrare nuovamente
la leva (figura 4).

11. Tracciare sul pezzo la posizione dei fori da eseguire e
centrare il punzone in corrispondenza dei medesimi.
L'invito di centraggio evita che la punta da trapano si
sposti e garantisce una posizione precisa del foro.

12. Prima di iniziare la foratura, bloccare accuratamente
il pezzo sulla base. Cio evitera che il pezzo tenda a
sollevarsi o ad entrare in rotazione. Si otterra maggiore
sicurezza e migliore qualita di lavorazione. Le staffe di
attrezzaggio, non facenti parte della fornitura, servono
allo scopo di bloccare il pezzo da forare; in alternativa
€ possibile utilizzare una comune morsa (figura 8).

13. Allentare di mezzo giro la manopola di bloccaggio
della regolazione altezza e spostare la slitta sulla
colonna finché la punta da trapano € in prossimita del
pezzo (figura 6). Si suggerisce di lasciare una distanza
massima di 6 mm tra I'estremita della punta ed il
pezzo. Serrare nuovamente la manopola di bloccaggio.

14. Afferrare la leva di movimento verticale e abbassare la
punta per eseguire il foro (corsa max 50 mm).

Per forare pezzi a simmetria circolare bloccarli mediante un
blocco a “V” o una morsa. Per eseguire un foro nel centro
di un pezzo rotondo occorre praticare un invito mediante
un punzone (figura 9). Utilizzare un punzone, non fornito in
dotazione, per eseguire l'invito.

Evitare di forzare talmente I'avanzamento che ne risulti una
significativa riduzione della velocita del motore. Avanzare
con cautela in prossimita del punto di attraversamento. Cio
permettera di ottenere un foro con bordi regolari.

Le staffe per bloccare il pezzo in lavorazione possono
essere in legno, acciaio o alluminio, a seconda
dell’'applicazione (figura 10).

1. Tagliare o segare il materiale della lunghezza,
larghezza ed altezza necessarie.

2. Utilizzando una punta da trapano da 8 mm eseguire
un foro attraverso la staffa ed il distanziale nel punto
desiderato.

3. Montare le staffe utilizzando bulloni autobloccanti da
8 mm, 40 mm o 50 mm di lunghezza con opportune
rondelle e galletti.

4. Montare le staffe sulla base infilando il bullone
autobloccante da sotto la base e serrandolo da sopra
col galletto.

FIGURA 10

. Galletto

Rondella

Staffe di bloccaggio
Distanziale

Bullone autobloccante
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Se si usano staffe per bloccare pezzi di spessore superiore
a 6 mm, occorre prevedere sempre un distanziale per



sostenere la parte posteriore della staffa. Per ottenere la
migliore funzionalita, lo spessore del distanziale dovrebbe
sempre essere inferiore a quello del pezzo di circa 3 mm.

In caso di reclamo, inviare I'utensile non smontato insieme
al documento fiscale comprovante I'acquisto al proprio
rivenditore o al piu vicino centro assistenza Dremel (vedere
gli indirizzi sul sito www.dremel.com).

~NL | VERTALING VAN DE ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING

LEES DEZE INSTRUCTIES

DRAAG EEN STOFMASKER,
GEHOORBESCHERMING EN
EEN VEILIGHEIDSBRIL

LEES ALLE VEILIGHEIDS-
A LET op WAARSCHUWINGEN EN

ALLE INSTRUCTIES BIJ HET STATIEF EN HET
ELEKTRISCH GEREEDSCHAP DAT MOET WORDEN
GEMONTEERD. Mocht u de onderstaande
waarschuwingen en instructies niet opvolgen dan kan
er zich mogelijk een elektrische schok voordoen of
kunt u brandwonden en/of ernstig letsel oplopen.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies als
referentiemateriaal.

De term “elektrisch gereedschap” in alle onderstaande
waarschuwingen duidt op een elektrisch apparaat dat door
het net (met een snoer) of door een accu (draadloos)
wordt aangedreven.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR HET
WERKSTATION

a. Trek de stekker uit het stopcontact en/of neem de
accu uit het elektrisch gereedschap voordat u het
gereedschap instelt of toebehoren wisselt. Het per
ongeluk inschakelen van het elektrisch gereedschap
kan ongelukken veroorzaken.

b. Het statief dient eerst goed in elkaar gezet te
worden voordat u het gereedschap bevestigt. Een
Juiste montage is belangrijk zodat het geheel stevig
blijft staan.

c. Voordat u het elektrisch gereedschap gebruikt,
moet u dit op een veilige manier aan het statief
bevestigen. Door het verschuiven van het elektrisch
gereedschap op het statief kunt u de controle over het
gereedschap kwijt raken.

d. Plaats het statief op een stevige, vlakke en

horizontale ondergrond. U kunt het elektrisch
gereedschap niet gelijkmatig en veilig gebruiken
wanneer het statief kan schuiven of heen en weer
bewegen.

Weet hoe u het gereedschap moet uitschakelen!
Plaats het gereedschap zodanig dat de schakelaar
ervan gemakkelijk toegankelijk is en in geval van nood
snel kan worden uitgeschakeld.

Houd het snoer uit de buurt van de boor of het
te bewerken gebied. Snijden in spanningvoerende
draden kan resulteren in een elektrische schok,
brandwonden of elektrocutie.

Draag een veiligheidsbril, gehoorbescherming en
een stofmasker. Het gebruik van een persoonlijke
veiligheidsuitrusting en werken in een veilige omgeving
beperken het risico van letsel.

Draag geen handschoenen of loszittende kleding
tijdens gebruik van het gereedschap.

Gebruik de juiste boor en snelheid voor uw
toepassing. Gebruik geen boren die een
snijdiameter hebben die groter is dan de capaciteit
van het gereedschap. De boorstandaard is in

eerste instantie bedoeld voor lichte werkzaamheden

in hout, kunststof en metaal. Overbelasting van het
gereedschap kan resulteren in persoonlijk letsel of
beschadiging van het gereedschap.

Gebruik nooit botte of beschadigde boren. Scherpe
boren moeten voorzichtig gehanteerd worden.
Zorg er altijd voor dat het werkstuk vrij is van
spijkers en andere vreemde voorwerpen.

Klem voéo6r gebruik het werkstuk vast of gebruik de
kolom als steun. Houd nooit een werkstuk in de
hand(en) terwijl u de boor omlaag brengt. Als u het
werkstuk vastklemt, hebt u beide handen vrij om het
gereedschap onder controle te houden (afbeelding 7).

. Gebruik een “V”-blok voor ondersteuning van

ronde voorwerpen zoals buizen of stangen bij het
boren. Ronde materialen, zoals deuvels, pijpen en
buizen, kunnen gaan rollen als ze worden afgezaagd.
Hierdoor kan de boor vastslaan of het werkstuk naar u
toe schieten.

Bij het verrichten van andere bewerkingen dan
boren moet u de kop van het gereedschap in

de gewenste positie en op de gewenste diepte
instellen en vergrendelen. Breng het werkstuk naar
het gereedschap en laat voldoende ruimte tussen
uw hand en de roterende boor.

Deze boorstandaard is ontworpen voor boor-,

schuur-, borstel-, polijst- of slijptoepassingen. Andere
toepassingen kunnen zorgen voor gevaren waartegen
onvoldoende bescherming kan worden geboden.

Als de zijkant van een roterend accessoire wordt
gebruikt voor het verrichten van het werk, bijvoorbeeld
een schuurtrommel, dan moet het werkstuk worden
geplaatst aan de kant van het accessoire die tegen

de voedingsrichting van het werkstuk roteert. Als

het werkstuk wordt geplaatst aan de kant van het
accessoire waar de voedingsrichting en rotatierichting
van het accessoire hetzelfde zijn, dan kan het werkstuk
door het roterende accessoire worden gegrepen en
kan dit resulteren in verlies van controle over het
werkstuk tijdens de bewerking.

Start het gereedschap nooit wanneer de boor in het
materiaal zit.

Draag een stofmasker bij werken met materialen
die stof produceren dat gevaarlijk is voor de
gezondheid; win van tevoren informatie in over de
materialen waarmee u gaat werken.



q. Na het wisselen van boor of het maken van andere
aanpassingen, moet u ervoor zorgen dat de
spanmoer of andere instelbare onderdelen stevig
zijn vastgezet.

r. Raak de boor tijdens of direct na gebruik nooit aan.

Aanraking met een roterende boor veroorzaakt letsel
en na gebruik is de boor te heet om met blote handen
te worden aangeraakt.

s. Laat lopend gereedschap niet zonder toezicht
achter, schakel alles uit. Alleen wanneer het
gereedschap helemaal tot stilstand is gekomen, is het
veilig om het werkstuk te verwijderen en de standaard
schoon te maken.

HULPSTUK VOOR GEBRUIK MET DREMEL
ROTATIEGEREEDSCHAI’O%ODELLEN 200, 3000 EN

AFBEELDING 1
Ophangeenheid
Afdekplaatje
Ophangdraad
Snoerhouder
Sleutel
Accessoirehouder

. Hoogte-instelling
Vierkantmoer
Boorstandaard
Gereedschaphouder
Buiseenheid
Zeskantbout basisplaat
. Basisplaat

ZrXCTIEMMOUO®P

Uw Dremel werkstation 220 verandert
rotatiegereedschappen in een kolomboor voor
boorwerkzaamheden, in een gereedschaphouder voor
schuur- of polijstwerkzaamheden, of in een statief met
flexibele as.

DIT GEREEDSCHAP IS NIET BEDOELD VOOR

PROFESSIONEEL GEBRUIK.

1. Monteer de buis aan de basisplaat en zet deze vast
met de zeskantbout en vierkantmoer.

2. Plaats de vierkantmoer (kort uiteinde eerst) in de
standaard en monteer de hoogte-instelling. Plaats de
standaard op de buis en zet de hoogte-instelling vast.

3. Plaats bij verticale positie van de standaard de
vierkantmoer in de boorstandaard en monteer de
hoekinstelknop op de standaard.

4. Monteer de accessoirehouder op de buis, waarbij de

kleine gaten omhoog wijzen.

Monteer de snoerhouder.

Monteer de ophangdraad en het afdekplaatje.

De basisplaat moet met geschikt materiaal (niet bij

de levering inbegrepen) op een werkbank worden

vastgezet.

Noo

A LET op BELANGRIJK! Het werkstation is
uitsluitend bestemd voor gebruik
met één gereedschap per keer. Hang geen
gereedschap aan de ophangeenheid als een ander
gereedschap in de standaard is gemonteerd.

In de accessoirehouder kunnen de volgende

gereedschappen worden bewaard (niet bij de levering

inbegrepen):

+ Set boren (model 628 of 636)

« Sleutel van rotatiegereedschap

* Montagesleutel

* Boren met schachtmaten kleiner dan of gelijk aan
3,2 mm

+ Spantangen van rotatiegereedschap (model 4485)

OPMERKING: De boren worden in het gereedschap
vastgehouden middels een spantangsysteem. De boor
kan worden ingezet voor of na het plaatsen van het
rotatiegereedschap in de boorstandaard.

A LE-I- op Verwijder instelgereedschappen of
schroefsleutels voordat u het
gereedschap inschakelt. Een instelgereedschap of

sleutel in een draaiend deel van het gereedschap kan
tot verwondingen leiden.

1. Druk de as-blokkeringsknop in en houd deze vast
terwijl u de spanmoer en as draait. Ga door met het
draaien van de spanmoer en as tot de vergrendeling
vastklikt en de as vasthoudt (afbeelding 2).

2. Gebruik de sleutel van uw Dremel rotatiegereedschap

en draai de spanmoer linksom om deze los te draaien.

Ontgrendel de as-blokkeringsknop.

Zet de boor zo diep mogelijk in de spantang om te

zorgen voor een goede houvast van de boor en om de

uitloop tot een minimum te beperken. Zet de boor niet
zo ver erin dat de groeven de spantang of spanmoer
raken, om afsplinteren of scheuren van de boor te
vermijden.

5. Vergrendel de as-blokkeringsknop weer en draai de
spanmoer vast; eerst met de hand, dan met behulp
van de sleutel tot de boor goed vastzit.

6. Plaats het rotatiegereedschap in de standaard met de
spindelblokkering naar voren. Klem het gereedschap
in de gereedschapsbeugel door de klemmoer vast te
draaien (afbeelding 3).

o

AFBEELDING 2
A. As-blokkeringsknop
B. Sleutel

AFBEELDING 3

A. Bedieningshendel
B. Klemmoer

C. Hoekinstelknop

OPMERKING: Zorg er bij het vastklemmen van het
rotatiegereedschap in de houder voor, dat het gereedschap
goed zit en dat de ventilatieopeningen niet worden bedekt.

7. Draai de bovenste buis linksom om deze los te maken
en zo de buis omhoog of omlaag in te stellen. Draai
na bereiken van de gewenste hoogte de buis rechtsom
om deze vast te zetten (afbeelding 5).

OPMERKING: De buis mag niet uitsteken wanneer het
gereedschap in de gereedschaphouder wordt gebruikt.

Plaats het snoer in de snoerklemmen (afbeelding 4).
De snoerhouder houdt het snoer uit de buurt van het te
bewerken gebied.

AFBEELDING 4

A. Snoerklemmen

B. Hoogte-instelling

C. Kleine vergrendelingsknop voor gereedschapsrotatie

8. De diepte-aanslag wordt gebruikt, wanneer u gaten



tot een bepaalde diepte wilt boren. Er is voor uw
gemak een schaalverdeling op de standaardbehuizing
aangebracht. Stel de diepte-aanslag in op de gewenste
diepte en zet de vergrendelingsknop voor de diepte-
aanslag vast (afbeelding 4).

9. De hoekinstelknoppen worden gebruikt om het
gereedschap in verticale stand of in een hoek van 90°
vast te zetten. Gereedschap kan worden gebruikt in
een hoek van 15°, 30°, 45°, 60°, 75° of 90°.

Maak de grote en kleine instelknoppen los en
roteer het gereedschap, draai vervolgens beide
hoekinstelknoppen stevig vast (afbeelding 3 en 4).

. De hoogte-instelling wordt gebruikt om de standaard op
de juiste hoogte vast te zetten op de buis.

Maak de hoogte-instelling los en beweeg de standaard/
gereedschapseenheid naar de gewenste positie. Maak
vervolgens de hoogte-instelling vast (afbeelding 4).

. Markeer de plekken voor de gaten op het werkstuk en
sla op deze plekken een gaatje met een kornagel. Dit
voorkomt dat de boorpunt gaat lopen en zorgt ervoor
dat het gat op de goede plaats terechtkomt.

. Maak het werkstuk voor het boren vast aan de
basisplaat. Hierdoor klimt het werkstuk niet in de boor
of gaat het niet draaien. Het voordeel is veiligheid en
een betere kwaliteit van het werk. Neerdrukklemmen
(niet bij de levering inbegrepen) zijn uitstekend geschikt
voor het vasthouden van het werkstuk, of gebruik een
kleine bankschroef voor vasthouden van het werkstuk
tijdens het boren (afbeelding 8).

. Draai de vergrendelingsknop voor hoogte-instelling een
1/2 slag los en beweeg de standaard op de buis tot
de punt van de boor zich dicht bij het werkstuk bevindt
(afbeelding 6). Een afstand van maximaal 6 mm
tussen de punt van de boor en het werkstuk wordt
aangeraden. Draai de vergrendelingsknop weer vast.

. Pak de bedieningshendel vast en trek deze omlaag om
het gat te boren (maximale slag 50 mm).

Gebruik voor het boren in rond materiaal een “V’-blok

of bankschroef. Om een gat te boren in het midden van
een rond werkstuk is een markering met de kornagel
noodzakelijk (afbeelding 9). Gebruik een kornagel om een
markering te maken (niet bij de levering inbegrepen).
Vermijd een dusdanig geforceerde voeding dat de snelheid
van de motor merkbaar wordt gereduceerd. Ga ook
voorzichtig te werk bij het voeden, wanneer het punt van
doorbraak wordt bereikt. Hierdoor worden gesplinterde
randen vermeden.

Neerdrukklemmen kunnen worden gemaakt van hout,

staal of aluminium, afhankelijk van uw toepassing

(afbeelding 10).

1. Snij of zaag het materiaal op de gewenste lengte,
breedte en hoogte.

2. Boor een gat met een 8mm-boor op de gewenste plek,
door de klem en het afstandsstuk.

3. Monteer de neerdrukklemmen met 8mm-slotbouten

van 40 mm of 50 mm lang met bijbehorende

onderlegplaatjes en vleugelmoeren.

Monteer deze op de basisplaat door de kop van de

slotbout omhoog te schuiven door de onderkant van de

basisplaat met de vleugelmoeren aan de bovenkant.
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AFBEELDING 10

. Vleugelmoer
Onderlegplaatje
Neerdrukklem
Afstandsstuk
Slotbout

moow»

Gebruik bij gebruik van neerdrukklemmen op werkstukken
die dikker zijn dan 6 mm altijd een afstandsblok ter
ondersteuning van de achterkant van de klem. Voor de
beste ondersteuning moet de afstandsblok ongeveer 3 mm
dunner dan het werkstuk worden gezaagd.

Stuur bij klachten het gereedschap in gemonteerde
toestand samen met het aankoopbewijs op naar uw dealer.

OVERSATTELSE AF
BETJENINGSVEJLEDNING
@ LS DISSE INSTRUKTIONER

ANVEND EN ST@VMAKE,
HOREVARN OG GJENVARN

LAS ALLE SIKKERHEDS-
@ A ADVARSEL ADVARSLERNE OG DE

INFORMATIONER, DER F@LGER MED STATIVET
OG DET VARKT@J, DER SKAL MONTERES PA DET. Hvis
du undlader at folge advarslerne og instruktionerne,
kan det forarsage elektrisk stod, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.

GEM alle advarsler og instruktioner til fremtidig brug.
Betegnelsen “el-veerktoj” i advarslerne henviser til dit
nettilsluttede (kablede) el-veerktgj eller batteridrevne
(ledningsfri) el-veerkta.

SIKKERHEDSREGLER FOR WORKSTATION

a. Trak stikket til vaerktojet ud af stikkontakten eller
fiern batteripakken, for du foretager justeringer
eller udskifter tilbehor Utilsigtet start af maskinen kan
forarsage uheld.

Sorg for, at stativet er samlet korrekt, for varktojet

monteres. Det er vigtigt, at stativet er samlet korrekt,

da der ellers kan veere risiko for, at det bryder
sammen.

c. Seorg for, at det elektriske vaerktoj fastgeres korrekt
til stativet, for det tages i brug. Hvis vaerktgjet kan
beveege sig i stativet, er der risiko for, at man mister
kontrollen med det.

d. Anbring stativet pa et stabilt, fladt og plant



underlag. Hvis stativet kan flytte sig eller vippe, kan
man ikke styre veerktgjet stabilt og sikkert.

Vaer fortrolig med, hvordan du slukker for
vaerktojet! Placer veerktojet, sa det er let at komme {il
kontakten, sa& den hurtigt kan afbrydes i ngdstilfaelde.
For ledningen vzer fra bore- eller skeereomradet.
Hvis du skeerer i en stromfgrende ledning, er der fare
for forbraending eller elektrisk stad.

Anvend gjenvarn, hgrevarn og stevmaske. Brug
af personlige vaernemidler samt indretning af et sikkert
arbejdsmiljg reducerer risikoen for personskader.
Brug ikke handsker eller losthaengende tgj, nar du
betjener vaerktojet.

Veaelg den passende bit og hastighed til arbejdet.
Brug ikke bits med storre skarediameter, end
vaerktojet er beregnet til. Borestanderen er primeert
beregnet til let arbejde i tree, plast og metal. Hvis
veerktajet overbelastes, kan det resultere i, at du
kommer til skade, eller at veerktgjet gdelsegges.
Brug aldrig slove eller gdelagte bits. Handter
skarpe bits forsigtigt.

Sorg altid for, at arbejdsemnet er fri for sem og
andre fremmedemner.

Spand arbejdsemnet eller understetningen imod
sojlen, for du begynder at arbejde. Hold aldrig

et arbejdsemne i den ene hand eller med begge
hander, mens du borer. Nar du fastspeender
arbejdsemnet, har du begge hzender fri til at styre
veerktajet med (figur 7).

. Benyt en “V”-formet blok som stgtte, nar du borer
i runde emner, som f.eks. ror eller stanger. Runde
materialer som f.eks. dyvelpinde, rer eller slanger har
tendens til at rulle, nédr man skeerer i dem, hvilket kan
medfare, at bitten “bider”, eller arbejdsemnet springer
imod dig.

Hvis du udfgrer andet arbejde end boring,

skal du indstille og fastlase varktgjets hoved

i den gnskede position og skaredybde. For
arbejdsemnet hen til vaerktgjet, og serg for, at der
er tilstraekkelig plads mellem din hand og den
roterende bit.

Denne borestander er konstrueret til boring, finslibning,
barstning, polering eller slibning; anden brug kan
indebeere risici, som der ikke er tilstreekkelig sikring
mod.

Hvis siden af et roterende stykke tilbehgr bruges til at
udfgre arbejdet, f.eks. et sliberar, skal arbejdsemnet
anbringes pa den side af tilbehgret, der roterer imod
arbejdsemnets fremferingsretning. Hvis du anbringer
arbejdsemnet pa den side af tilbehgret, hvor tilbehgret
roterer samme vej, som arbejdsemnet fores frem, kan
arbejdsemnet blive trukket med, sa du mister kontrollen
over det.

Start aldrig vaerktejet, mens bitten sidder i
materialet.

Anvend en stovmaske, nar du arbejder med
materialer, som udvikler sundhedsskadeligt stov.
Serg for at informere dig om de materialer, du skal
arbejde med.

Nar du har skiftet bits eller foretaget justeringer,
skal du sikre dig, at spa&ndemgtrikken og alle
andre justeringsanordninger er sikkert fastspaendt.
Ror aldrig ved bitten under eller umiddelbart efter
arbejdet. Bergring af en roterende bit vil medfore
personskade, og umiddelbart efter brug er bitten for
varm til at bergre med bare haender.

Efterlad aldrig et taendt vaerktej uden opsyn. Afbryd
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stremmen. Det er forst sikkert at fierne arbejdsemnet
og renggare stativet, nar veerktgjet er helt standset.

TILBEH@R TIL BRUG SAMMEN MED DREMEL
ROTATIONSVARKT@J MODEL 200, 3000 OG 4000.

BILLEDE 1
. Opheaeng
Haette
Ophaengswire
Ledningsholder
Skruenggle
Bor- og bitholder
. Hgjdejusteringshandtag
Firkantet metrik
Bor-presse
Veerktajsholder
Reor, samlet
Sekskantet bolt til fodplade
. Fodstykke

>

ErRACTIOMMOUO®

Dremel Workstation 220 kan sammen med
rotationsvaerktgjet blive til en sgjleboremaskine og
kan fungere som en varktgjsholder til finslibning eller
polering eller som vaerktgjsstativ til en fleksibel aksel.

DETTE VARKTZJ ER IKKE BEREGNET TIL

PROFESSIONELT BRUG.

1. Monter raret pa fodpladen, og speend det fast med den
sekskantede bolt og den firkantede motrik.

2. Seet den firkantede mgtrik (med den korte ende
fremad) i pressen, og monter hgjdejusteringshandtaget.
Placer borestanderen pa rgret, og speend handtaget.

3. Borestanderen skal veere i lodret stilling. Seet den
firkantede metrik ind pa indersiden af borestanderen,
og saml vinkellasehandtaget til pressen.

4. Monter bor- og bitholderen pa rgret med de sma huller
vendende opad.

5. Monter ledningsholderen.

6. Monter ophaengswiren og haetten.

7. Fodpladen skal fastggres til et arbejdsbord med skruer
eller bolte i en passende starrelse (medfalger ikke).

VIGTIGT! Workstation ma kun
A ADVARSEL bruges med ét vaerktej ad gangen.
Haeng ikke ét vaerktej pa ophanget, mens et andet
varktoj er monteret i pressen.

Bor- og bitholderen kan bruges til at opbevare falgende
veerktej (medfelger ikke):

+ Borszet (model 628 eller 636)

* Nggle til rotationsveerktgj

*  Monteringsnggle

« Bits med en skaftdiameter pa 3,2 mm og nedefter

* Spaendepatroner til rotationsveerktej (model 4485)

BEM/ERK: Borene fastholdes til verktajet ved hjaelp af et
patronsystem. Du kan bade montere bitten for og efter, du
har monteret rotationsveerktajet i borestanderen.

Fjern indstillingsvaerktgj eller

A ADVARSEI‘ skruenggle, inden maskinen tandes.

Hvis et stykke vaerktoj eller en nggle sidder i en
roterende maskindel, er der risiko for personskader.



1. Tryk knappen til aksellasen ned, og hold den nede,
mens du drejer speendemetrikken og akslen. Fortseet
med at dreje spaendemegtrikken og akslen, indtil lasen
gar i indgreb og holder akslen fast (figur 2).

2. Tag ngglen fra Dremel rotationsveerktgjet, og drej
spaendermeptrikken mod uret for at lesne den.

3. Udlgs knappen til aksellasen.

4. Seet et bor i veerktgjspatronen, indtil det ikke kan
komme leengere, sa du er sikker pa, at bitten sidder
godt fast og ikke kan falde ud. Undlad at skubbe bitten
sa langt ind, at rillen i bitten rerer ved patronen eller
spaendermetrikken, da den i sa fald kan hoppe og ga
i stykker.

5. Tryk pa knappen til laseakslen igen, og spaend
spaendermetrikken - forst med handen og derefter med
ngglen, sa bitten sidder godt fast.

6. Seet rotationsveerktgjet i pressen med spindellasen
fremad. Speend vaerktgjet fast til vaerktojsbeslaget ved
hjeelp af spaendermatrikken (figur 3).

BILLEDE 2
A. Knap til aksellas
B. Skruenggle

BILLEDE 3

A. Pressehandtag
B. Spaendmetrik

C. Vinkellasehandtag

BEMAERK: Nar du spaender rotationsveerktgjet i holderen,
skal du veere sikker pa, at veerktajet sidder ordentligt, og at
ventilationsabningerne ikke er tildaekkede.

7. Drej det gverste ror mod uret for at lgsne det, sa det
kan justeres op eller ned. Spaend roret fast med uret,
nar det er i den gnskede hgjde (figur 5).

BEMAERK: Man bar ikke forleenge roret, mens der er et
veerktaj i brug i veerktgjsholderen.

Szet ledningen i ledningsholderen. Holderen vil holde
ledningen veek fra arbejdsomradet.

BILLEDE 4

A. Ledningsholdere

B. Hgjdejusteringshandtag

C. Lille lasegreb til veerktgjets rotation

8. Dybdestoppet anvendes, nar du vil bore huller med en
bestemt dybde. En skala pa pressens hus er en hjeelp
hertil. Indstil dybdestopjusteringen til den gnskede
dybde, og speend justeringsgrebet til dybdestoppet
(figur 4).

9. Vinkellasehandtagene bruges til at sikre vaerktgjet
enten lodret eller i en 90° vinkel. Vaerktgjet kan bruges
i vinkler pa 15°, 30°, 45°, 60°, 75° eller 90°.

Lasn det store og det lille handtag, og roter veerktgjet.
Spaend derefter begge vinkellasehandtag fast (figur 3
0g 4).

10. Hojdejusteringshandtaget bruges til at fiksere pressen
pa roret i den gnskede hgjde.

Lasn handtaget, flyt pressen/veerktajsholderen til den
enskede position, og spaend hgjdejusteringshandtaget
(figur 4).

11. Markér hullernes position pa arbejdsemnet, og sla
kerneprikker pa disse steder. Kerneprikker vil hindre
borepunktet i at vandre og sikre korrekt placering af
hullerne.

12. Spaend arbejdsemnet fast til fodpladen, fgr du borer.
Dette vil forhindre, at arbejdsemnet kravler op ad boret
eller kgrer med rundt. Fordelene ved dette er sikkerhed

og kvalitetsarbejde. Tilholderne (medfalger ikke) er
meget velegnede til at holde emnet. Brug evt. en lille
skruetvinge, nar du borer (figur 8).

13. L@sn hgjdejusteringsgrebet en halv omgang, og bevaeg
pressen op eller ned ad reret, indtil spidsen af boret er
neer arbejdsemnet (figur 6). Vi anbefaler en maksimal
afstand pa 6 mm mellem borspidsen og arbejdsemnet.
Speend grebet igen.

14. Tag fat i pressehandtaget, og treek det nedad for at
bore hullet (maks. slagleengde 50mm).

Brug en “V"-formet blok eller lignende, nar du borer i runde
emner. Nar du skal bore et hul i centrum af et rundt emne,
er det ngdvendigt at sla en kerneprik (figur 9). Brug en
karner til at lave dette maerke med (medfalger ikke).
Undga at presse sa hardt nedad, at motorens
omdrejningstal reduceres herbart. Veer ogsa forsigtig, nar
du nzermer dig punktet, hvor spidsen af boret gar igennem.
Derved undgar du at danne oprivninger omkring hullet.

Tilholdere kan fremstilles af trae, stal eller aluminium alt

efter anvendelsesformalet (figur 10).

1. Skeer eller sav materialet af i den gnskede leengde,
bredde og hgjde.

2. Bor et hul gennem tilholderen og afstandsklodsen pa
det gnskede sted med et 8 mm bor.

3. Monter tilholdererne ved hjeelp af 40 mm eller 50 mm
lange 8 mm breeddebolte med passende skiver og
vingemgtrikker.

4. Fastger dem til fodpladen ved at skubbe
breeddeboltenes hoved op gennem bunden af
fodpladen med vingemgtrikkerne ovenpa.

BILLEDE 10

. Vingematrik
Skive

. Tilholder

. Afstandsklods
Breeddebolt

moowy

Nar du bruger tilholdere pa arbejdsemner, der er mere end
6 mm tykke, skal du altid bruge an afstandsklods for at
stotte tilholderen pa badsiden. Den bedste stotte opnas,
nar afstandsklodsen er skaret med en hgjde, der er 3 mm
mindre end arbejdsemnet.

| tilfeelde af reklamation skal veerktgjet sendes i samlet
tilstand sammen med beviset for kabet til din forhandler
elelr det naermeste Dremel serviceveerksted (du kan finde
adressen pa www.dremel.com).



OVERSATTNING AV
ORIGINALINSTRUKTIONER

LAS DE HAR ANVISNINGARNA

ANVAND OGON-, HORSEL- OCH
ANDNINGSSKYDD.

LAS ALLA
@ A VARNING SAKERHETSANVISNINGAR

OCH ANVISNINGAR SOM LEVERERADES MED

STATIVET OCH ELVERKTYGET SOM SKA MONTERAS.

Om nedanstaende varningar och anvisningar ignoreras

finns risk for att elstét, brand och/eller allvarliga
personskador uppstar.

SPARA alla varningar och instruktioner for framtida
referens.

Termen “elverktyg” i varningarna avser ditt elverktyg som
drivs med kabel via strémnétet (sladdanslutet) eller med
batteri (sladdlést).

SAKERHETSFORESKRIFTER FOR WORKSTATION

a. Koppla fran stickkontakten fran strémkallan och/
eller batteripacket fran elverktyget innan du gor
justeringar, byter tillbehor eller forvarar elverktyg
Oauvsiktlig start av elverktyg kan orsaka olyckor.

b. Satt fast stativet ordentligt innan du monterar

verktyget. Det &r viktigt att stativet sitter fast sa att det

inte ramlar ihop.

c. Satt fast elverktyget ordentligt i stativet innan
du anvander det. Man kan férlora kontrollen éver
verktyget om det sitter I6st i stativet.

d. Placera stativet pa ett stadigt och plant underlag.
Elverktyget gar inte att hantera pa ett stadigt och
sékert sétt om stativet vickar eller rér sig.

e. Tareda pa hur du stéanger av elverktyget! Placera
verktyget s& att strémbrytaren &r latt atkomlig om du
behéver stdnga av det snabbt.

f. Lagg kabeln pa tillrdckligt avstand fran biten och
skdromradet. Skér du i stromférande kablar kan det
leda till skador i form av brand och elektriska stétar.

Anvand 6gon-, horsel- och andningsskydd.
Personlig sékerhetsutrustning och en sédker miljé
minskar skaderisken.

h. Anvéand inte handskar eller 16st sittande klader nar

du arbetar med verktyget.
i. Anpassa valet av bits och rotationshastigheten

efter arbetsmomentet. Anvand inte bits med storre
diameter an verktyget ar anpassat for. Borrstativet dr

i forsta hand avsett fér mindre arbeten i tré, plast och
metall. Om du éverbelastar verktyget kan det leda till
personskador eller att verktyget gar sénder.

j. Anvand aldrig sloa eller skadade bits. Hantera

vassa bits forsiktigt.

k. Kontrollera alltid att arbetsstycket inte innehaller
spikar eller andra féremal.

I. Fast arbetsstycket i ett skruvstycke eller tryck
det mot pelaren innan du bérjar. Hall aldrig i
arbetsstycket enbart med handerna. Féster du
arbetsstycket kan du kontrollera verktyget med bada
hénderna (BILD 7).

m. Anvand ett “V”-block for att fasta runda
arbetsstycken, t.ex. ror och stavar. Runda material,
som cylindriska tappar, rér eller ledningar, har en
tendens att rulla nér de skérs, vilket kan resultera i att
skdéret eller arbetsstycket kan géra en hastig rérelse
mot dig.

n. Stéll in och las verktygshuvudet pa 6nskad
position och djup nér du utfor andra arbeten &n
borrning. For arbetsstycket mot verktyget. Se till att
det finns tillrackligt med plats mellan handerna och
den roterande biten.

Det hér borrstativet ar avsett for borrning, slipning,
borstning, polering och putsning. Andra typer av
arbeten kan medféra risker som inte kan férhindras att
uppsta.

Om det inte gar att anvanda sidan pa nagot tillbehor
for arbetet, t.ex. en sliptrumma, maste arbetsstycket
placeras pa den sida av tillbehoret som roterar

mot arbetsstyckets matningsriktning. Placerar

du arbetsstycket pa sidan av tillbehoret, sa att
matningsriktningen och rotationen &r desamma, kan
arbetsstycket dras med av rotationen och leda till
forsamrad kontroll.

o. Starta aldrig verktyget nar biten har kontakt med
arbetsstycket.

p. Anvénd andningsskydd om du sagar i material som
avger hélsovadligt damm. Ta reda pa i forvag vilken
typ av material det ror sig om.

d. Naér du har bytt bits eller justerat nagot ska
du alltid se till att nosmuttern och andra
instéllningsanordningar ar ordentligt atdragna.

r. Vidror aldrig biten under eller omedelbart efter
anvandningen. Biten kan vara varm direkt efter
anvéndningen. Vidrér du den med bara hdnder kan du
fa brénnskador.

s. Lamna inte verktyget obevakat utan att sla av
strombrytaren. Férst nér verktyget stannat helt &r det
sékert att ta bort arbetsstycket och rengéra stativet.

TILLSATSEN AR AVSEDD FOR ANVANDNING MED
DREMELS ROTERANDE VERKTYG MODELL 200,
3000 OCH 4000.

BILD 1

A. Upphéangningsanordning
B. Lock

C. Upphéngningstrad
D. Sladdhallare

E. Nyckel

F. Tillbehérshallare
G. Hojdjusteringsspak
H. Fyrkantsmutter

I.  Borrstativ

J.  Verktygshallare

K. Tubstativ

L. Bassexkantsmutter



M. Fot

Din Dremel Workstation 220 konverterar roterande
verktyg till ett borrstativ for borrning, till ett
maskinstativ for sandpappersslipning och polering
eller till ett verktygsstativ med bojlig axel.

DETTA VERKTYG AR INTE AVSETT FOR

PROFESSIONELL ANVANDNING.

1. Fast tuben i basen med sexkantsbulten och
fyrkantsmuttern.

2. Sétt i fyrkantsmuttern (den korta anden forst) i stativet
och fast darefter hojdinstaliningsspaken. Placera
stativet pa tuben och dra at handtaget.

3. Nar stativet ar lodréatt satter du i fyrkantsmuttern i
borrstativet och faster vinkellaset pa stativet.

4. Sétt fast tillbehdérshallaren i tuben med de sma halen

vanda uppat.

Montera kabelhallaren.

Montera upphéngningstraden och locket.

Montera basen pa en arbetsbank pa lampligt satt

(fastanordning medfdljer ej).

Noo

VIKTIGT! Workstation ar bara
A VARNING avsedd att anviandas med ett
verktyg at gangen. Hang inte upp nagra verktyg i

upphdngningsanordningen nér ett annat verktyg ar
monterat.

Tillbehdrshallaren har plats for foljande verktyg (medfoljer ej):

+ Borrsats (modell 628 eller 636)

«  Skiftnyckel for roterande verktyg

*  Monteringsnyckeln

» Bits med faste upp till 3,2 mm

« Spannhylsor for roterande verktyg (modell 4485)

Obs! Borrbitsen hélls péa plats i verktyget med en
spénnhylsa. Du kan montera biten antingen fére eller efter
det att du monterar verktyget i borrstativet.

Ta bort alla instéllningsverktyg och
A VARNING skruvnycklar innan du kopplar pa
elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel i en roterande
komponent kan medféra kroppsskada.

1. Tryck ner och hall kvar skaftlasknappen, samtidigt
som du vrider nosmuttern och axeln. Fortsétt att vrida
nosmuttern och skaftet tills laset tar och haller kvar
skaftet (BILD 2).

2. Lossa nosmuttern genom att vrida den motsols med
hjalp av Dremel-verktygets skiftnyckel.

3. Slapp skaftlasknappen.

4. Sétt in borrbiten i spannhylsan sa langt som mgjligt,
sa att den sitter sakert. Satt inte in biten sa langt att
nagon annan del an bitskaftet vidrér spannhylsan eller
nosmuttern, eftersom det kan leda till att biten skadas.

5. Tryck in skaftlasknappen och dra at nosmuttern, forst
for hand och sedan med nyckeln tills biten sitter fast.

6. Montera det roterande verktyget med spindellaset
vant framat. Fast verktyget i hallaren genom att dra at
klamman (BILD 3).

BILD 2
A. Skaftlasknapp
B. Nyckel

BILD 3
A. Presshandtag
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B. Klamma
C. Vinkellasspak

Obs! Nér du faster det roterande verktyget i hallaren ska
du kontrollera att verktyget sitter fast ordentligt och att inga
ventilationséppningar &r blockerade.

7. Vrid den 6vre tuben motsols for att lossa den, sa att du
kan justera den i hojdled. Nar du har stéllt in énskad
hojd faster du tuben genom att vrida den medsols
(BILD 5).

Obs! Tuben far inte férldngas nér ett verktyg &r féast i
maskinstativet.

Satt i kabeln i kabelclipsen (BILD 4). Hallaren haller
kabeln borta fran arbetsomradet.

BILD 4

A. Kabelclips

B. Hojdjusteringsspak
C. Rotationslasvred

8. Anvand djupstoppet nér du vill borra hal med ett visst
djup. En matskala for haldjup finns pa stativholjet.
Stall in 6nskat stoppdjup och dra at lasvredet for
djupstoppsjustering (BILD 4).

9. Anvand vinkellaset for att sékra verktyget antingen
vagratt eller i en 90° vinkel. Verktyget kan anvandas i
vinklar pa 15°, 30°, 45°, 60°, 75° eller 90°.

Lossa den stora och lilla spaken, rotera verktyget och
dra sedan at bada vinkellasen (BILD 3 och 4).

. Anvand hojdjusteringsspaken for att fasta stativet pa
tuben i 6nskad hojd.

Lossa spaken, flytta verktyget/stativet till 6nskad
position och dra at héjdjusteringsspaken (BILD 4).

. Markera halets plats pa arbetsstycket med en kornare.
Pa sa satt forhindras att borrspetsen vandrar bort fran
halet nar du borjar borra.

. Sakra arbetsstycket i basen innan du borjar borra. Pa
sa satt forhindras att arbetssstycket klattrar uppat eller
ror sig at andra hall. Resultatet blir battre, och arbetet
blir sékrare. Fastklammor (medfdljer ej) ar lampliga for
att fasta arbetsstycket. Du kan ocksa anvanda ett litet
skruvstycke vid borrning (BILD 8).

. Lossa hojdjusteringslasvredet ett halvt varv och flytta
stativet tills borrspetsen &r nara arbetsstycket (BILD 6).
Vi rekommenderar att borrspetsen &ar hégst 6 mm fran
arbetsstycket. Dra at lasvredet igen. Dra at lasvredet.

. Ta tag i presshandtaget och dra det nedat for att borra
hal (max. slag 50 mm)

Anvand ett “V’-block eller ett skruvstycke nar du borrar i
runda material. Anvand en kdérnare nar du borrar i mitten
av runda arbetsstycken (BILD 9). Markera halet med
koérnaren (medfoljer ej).

Undvik att trycka sa hart att motorns varvtal méarkbart
minskar. Minska trycket nar borren ar nara att tranga ut ur
arbetsstycket. Detta forhindrar splitter.

Du kan gora egna fastklammor av tra, stal eller aluminium
beroende pa arbetsmomentet (BILD 10).



1. Kapa eller saga material till énskad langd, bredd och SIKKERHETSREGLER FOR STATIVET
héjd.

2. Borra ett hal med ett 8 mm borr pa énskad plats a. Ta stopslet ut av stremforsyningen og/eller
genom bade klamman och distansen. batteripakken fra elektroverktoyet for du foretar

3. Montera fastkldmmorna med en 8 mm - 40 mm eller noen justeringer eller endrer tilbehor Utilsiktet start
50 mm lang arbetsbordsbult med passande brickor och av elektroverktoyet er arsak til flere ulykker.
vingmuttrar. b. Monter arbeidsstativet korrekt for verktoyet

4. Montera fastkldmmorna pa basen genom att skjuta monteres. Riktig montering er viktig for & forebygge
arbetsbordsbultens huvud uppat genom basens botten faren for kollaps.
och skruva fast vingmuttrarna. c. Fest elektroverktoyet sikkert til arbeidsstativet

for bruk. Et elektroverktay som forskyver seg pa

BILD 10 arbeidsstativet kan fore til tap av kontroll.

A. Vingmuttrar d. Plasser arbeidsstativet pa en stedig, flat og jevn

B. Bricka overflate. Hvis arbeidsstativet stéar ustott, kan ikke

C. Fastklamma elektroverktayet kontrolleres godt nok.

D. Distansbricka e. Vit a sla av maskinen! Plasser maskinen slik at

E. Arbetsbordsbult bryteren er lett & na og slik at den kan slas av raskt

hvis det skulle oppsta en nadsituasjon.

Nar du anvander fastklammor pa arbetsstycken stérre f. Feor ledningen bort fra bitsen eller skjeereomradet.

an 6 mm ska du alltid anvanda ett distansblock, sa att Hvis du skjeerer inn i stramfgrende ledninger kan det

klammans baksida far tillréckligt stod. Distansblocket bor fore til elektrisk stot eller brann.

vara ca 3 mm lagre an arbetsstycket. g.

Bruk vernebriller, herselsvern og stevmaske. Hvis
du bruker personlig sikkerhetsutstyr og arbeider i et

Vid reklamation ber vi dig skicka verktyget i monterat skick, sikkert miljo, reduseres faren for skade.

tilsammans med inkdpsbeviset, till aterforsaljaren eller h. Bruk ikke hansker eller lgstsittende bekledning nar
narmaste Dremel-servicestalle (adresserna hittar du pa du skal bruke maskinen.

www.dremel.com). i. Pase at bitsen og bitsens hastighet er riktig for

bruken. Bruk ikke bits som har en skjarediameter
som overstiger maskinens kapasitet. Borestativet

OVERSETTELSE AV er kun beregnet for lett arbeid pa tre, plast og metall. m
Overbelastning av maskinen kan fore til personskade
ORIGINALINSTRUKSJONENE S e

j- Bruk aldri slgve eller gdelagte deler. Skarpe deler
ma handteres forsiktig.

k. Kontroller alltid at det ikke er spiker eller andre
fremmedlegemer i arbeidsstykket.

I. For arbeidet tar til ma arbeidsstykket spennes fast
mot seylen. Hold aldri et lite arbeidsstykke i den
ene handen nar maskinen feres ned. Ved & spenne

LES DISSE INSTRUKSENE fast arbeidsstykket kan du bruke begge hender til &
styre maskinen (figur G).

m. Bruk et “V”-stykke til & stotte opp runde materialer

BRUK EN STOVMASKE, HORSELVERN nar du skal bore, som for eksempel ror eller

OG VERNEBRILLER stenger. Runde materialer, for eksempel plugger, ror
eller slanger, har en tendens til & rulle nar det skjeeres
i dem, og dette kan forarsake at bitsen “hogger” eller
spretter mot deg.

n. Du ma lase maskinens hode i gnsket posisjon og
skjaeredybde nar du skal utfere andre operasjoner
enn boring. Fer arbeidsstykket mot maskinen og la
det vaere rikelig med plass mellom handen og den
roterende bitsen.

A ADVARSEL LES ALLE Dette borestativet er beregnet pa boring, pussing,
SIKKERHETSADVARSLER bersting, polering eller sliping. Annen bruk kan medfore
OG ALLE INSTRUKSER SOM MEDF@LGER fare.
ARBEIDSSTATIVET OG ELEKTROVERKTQYET SOM Hvis en side av en roterende bits brukes pa
SKAL FESTES TIL DET. Hvis du ikke folger advarslene arbeidsstykket, for eksempel en pussebits, ma
og instruksene, kan det oppsta elektriske stot, arbeidsstykket plasseres mot siden av bitsen som
brannskade og/eller alvorlig personskade. roterer mot arbeidsstykkets materetning. Hvis du

plasserer arbeidsstykket pa den siden av bitsen der
materetningen og bitsens rotasjon gar i samme retning,

OPPBEVAR alle advarsler og instrukser for fremtidig kan dette fore til at arbeidsstykket trekkes med av

referanse. den roterende bitsen. Dette kan fore til at du mister
kontrollen under arbeidet.

Uttrykket "elektroverktoy” i advarslene henviser til o. Start aldri maskinen hvis bitsen star i materialet.

elektroverktay med stremledning eller batteridrevet p. Bruk stevmaske nar du arbeider med materialer

(tradlost) elektroverktoy. som avgir helseskadelig stev. Undersgk

materialene du skal jobbe med pa forhand.
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q. Etter at du har foretatt utskiftninger av deler eller
justeringer, ma du pase at chuckmutteren og alt
annet justeringsutstyr blir forsvarlig strammet til.

r. Rer ikke bitsen under bruk eller like etterpa. Hvis
du kommer i kontakt med en roterende bits, kan det
oppsta skade. Etter bruk vil bitsen veere for varm til at
du kan ta pa den med bare hendene.

s. La ikke maskinen ga uten tilsyn. Sla av stremmen.
Det er kun trygt a fjerne arbeidsstykket og rengjore
stativet nar maskinen har stoppet fullstendig.

TILBEH@R FOR BRUK MED DREMELS ROTERENDE
MASKINER, MODELLENE 200, 3000 OG 4000

BILDE 1

Oppheng montering
Hette
Opphengs-wiren
Ledningsholderen
Skrungkkel
Bitsholder

. Heydejusteringsspake
Mutter

Borestativ
Verktgyholder
Rer-montasje

Sokkel sekskantbolte
Base

ErRCTIoTMMUO®my

Dremel Workstation 220 konverterer roterende
maskiner til en sgyleboremaskin for boring, til en
verktoyholder for pussing eller polering eller til et
maskinstativ med fleksibel aksel.

DETTE VERKTQYET ER KUN FOR PROFESJONELL

BRUK.

1. Monter stangen pa sokkelen og fest den med
sekskantbolten og mutteren.

2. Sett pa mutteren (kortenden forst) i stativfestet og
monter hgydejusteringsspaken. Sett stativfestet pa
stangen og stram til spaken.

3. Nar festet star i loddrett posisjon, ferer du mutteren inn
i borestativet og monterer vinklingsspaken pa festet.

4. Monter bitsholderen pa stangen med de sma hullene

opp.

Fest ledningsholderen.

Fest opphengs-wiren og hetten.

Sokkelen ma festes skikkelig til en bordplate med

egnede skruer/bolter (medfelger ikke).

Noo

VIKTIG! Stativet kan kun bruke én
A ADVARSEL maskin om gangen. Heng ikke pa en
maskin i holderen nar en annen maskin er montert i
festet.

Bitsholderen kan holde fglgende redskaper (medfglger
ikke):

+ Borsett (modell 628 eller 636)

*  Ngkkel for roterende bits

*  Monteringsngkkel

+ Bits med akselstgrrelse som er mindre eller lik 3,2 mm
» Spennhylser for roterende bits (modell 4485)

MERK: Borebitsene festes i maskinen ved hjelp av et
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spennhylsesystem. Bitsen kan monteres for eller etter at
den roterende maskinen er montert i stativfestet.
Fjern eventuelt reguleringsnokkel
A ADVARSEL eller skrungkkel for du slar pa
elektroverktoyet. En skrungkkel eller verktgy som

befinner seg i en roterende maskindel, kan fore til
personskade.

1. Trykk inn og hold spindellasknappen mens du
roterer spennhylsen og spindelen. Fortsett & rotere
spennhylsen og akselen til lasen festes og holder
akselen (figur B).

2. Bruk Dremel-ngkkelen og skru spennhylsen mot

klokken for & lgsne den.

Slipp spindellasknappen.

Sett inn bitsen sa dypt som mulig i spennhylsen for

a sikre skikkelig grep pa bitsen og minimere slitasje.

Sett ikke inn bitsen sa langt at den kommer naer

spennhylsen eller spindellasmutteren. Dermed unngar

du sluring.

5. Fest spindellasknappen og stram spennhylsen,ferst for
hand, deretter ved hjelp av skrungkkelen til bitsen er
festet godt.

6. Sett maskinen i stativet med spindellasen mot fronten.
Klem fast maskinen til festet ved & stramme til
mutteren (figur C).

»ow

BILDE 2
A. Spindellasknapp
B. Skrungkkel

BILDE 3

A. Trykk handtak
B. Spenn mutter
C. Vinklingsspake

MERK: Nar maskinen skal klemmes fast i holderen,
ma du forsikre deg om at den sitter skikkelig og at
ventilasjonsapningene ikke er dekket.

7. Vri toppslangen mot klokken for & lgsne den slik
at slangen kan justeres opp eller ned. Nar du har
oppnadd @nsket hayde, vrir du slangen med klokken
for & stramme den til (figur E).

MERK: Du ma ikke dra i slangen nar maskinen er i bruk i
holderen.

Sett ledningen inn i ledningsklipsene (figur D).
Holderen sgrger for at ledningen holdes borte fra
arbeidsomradet.

BILDE 4

A. Ledningsklips

B. Hogydejusteringsspake

C. Verktoy roterende laseknott

8. Dybdestopperen brukes nar du ensker & bore hull
til en bestemt dybde. Til dette formalet kan du
bruke den medfelgende linjalen pa stativfestet.

Sett dybdestopperen til gnsket dybde og stram til
laseknotten (figur D).

9. Vinklingsspakene brukes til & holde maskinen festet
loddrett eller i 90° vinkel. Maskinen kan kjeres i en
vinkel pa 15°, 30°, 45°, 60°, 75° eller 90°.

Lasne den store og den lille spaken, og drei maskinen.
Stram deretter til begge lasespakene skikkelig
(figur C og D).

. Hoydejusteringsspaken brukes til & holde festet pa

stangen i gnsket hgyde.



Lasne spaken og flytt festet/maskinen til gnsket
posisjon og stram til heydejusteringsspaken (figur D).

11. Merk hullene pa arbeidsstykket og kjer ned en kjerner
mot disse posisjonene. Merking med kjarner vil hindre
at borepunktet vandrer og serge for at hullet kommer
pa riktig sted.

12. Fest arbeidsstykket til sokkelen fer du borer. Dette
hindrer at arbeidsstykket |after seg opp pa bitsen eller
begynner a rotere. Dette gir bedre sikkerhet og bedre
kvalitet. Tvinger (medfelger ikke) kan veere nyttige til &
holde arbeidsstykket pa plass. Du kan ogsa bruke en
liten skruestikke nar du borer (figur H).

13. Lgsne heydejusteringshendelen 1/2 omdreining, og
flytt festet pa stangen inntil tuppen av bitsen kommer
inntil arbeidsstykket (figur F). Maksimalt 6 mm mellom
tuppen av bitsen og arbeidsstykket anbefales. Stram til
laseknotten igjen.

14. Ta tak rundt handtaket pa festet og trekk ned mot
borehullet (maks. slag 50 mm).

Nar du skal bore i runde stykker bgr du bruke en “V”"-blokk
eller en skruestikke. Hvis du skal bore et hull i midten av et
rundt arbeidsstykke, trenger du en kjgrner (figur I). Bruk en
kjgrner til & lage et sentermerke (medfolger ikke).

Unnga a bruke sa mye makt at motorhastigheten
reduseres merkbart. Fer maskinen forsiktig ned nar du
neermer deg gjennomboring. Dermed unngar du hakkete
kanter rundt gjennomslagspunktet.

Tvinger kan veere laget av tre, stal eller aluminium. Dette

avhenger av bruksmaten (figur J).

1. Skjeer eller sag materialet til gnsket lengde, bredde og
hgyde.

2. Bor et hull med et 8 mm bor i gnsket posisjon,
gjennom klemmen og avstandsstykket.

3. Fest tvingene med 8 mm - 40 mm eller 50 mm bolter
med passende skiver og vingemuttere.

4. Fest til sokkelen ved a fgre enden av bolten opp
gjennom bunnen av sokkelen. Fest med vingemuttere
pa toppen.

BILDE 10
Vingemutter
Skive

Tvinge
Avstandsstykke
Bolt

moow»

Nar du bruker tvinger pa arbeidsstykker som er tykkere
enn 6 mm, bgr du alltid bruke et avstandsstykke for &
stotte opp baksiden av tvingen. Du oppnar best stotte
ved a bruke et avstandsstykke som er skaret til ca. 3 mm
kortere hgyde enn arbeidsstykket.

Hvis du @nsker & klage, ma du sende maskinen i montert
stand sammen med en kopi av kvitteringen til forhandleren
eller neermeste Dremel-verksted (du finner adresser pa
www.dremel.com).
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KAANNOS ALKUPERAISISTA OHJEISTA | FI

LUE NAMA OHJEET

KAYTA SILMA- JA KORVASUOJAIMIA
SEKA HENGITYSSUOJAINTA

LUE KAIKKI
PLLULUER TURVALLISUUS-

VAROITUKSET JA KAIKKI OHJEET, JOTKA
TOIMITETAAN TYOTASON JA SIIHEN KIINNITETTAVIEN
SAHKOTYOKALUJEN KANSSA. Alla olevien ohjeiden
noudattamisen laiminlydnti saattaa johtaa sdhkéiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.

SAILYTA kaikki ohjeet ja varoitukset myhempaa
kayttoa varten.

Termilléd "s&hkétybkalu” tarkoitetaan séhkokéyttoisté
(séhkojohdolla varustettua) tybkalua tai akkuk&yttoista
(séhkojohdotonta) tydkalua.

WORKSTATION-TURVAOHJEET

a. lIrrota pistoke virtaldhteesta ja/tai akkuyksikosta
ennen kuin muutat asetuksia tai vaihdat tarvikkeita
Séhkotydkalun tahaton k&ynnistyminen voi aiheuttaa
onnettomuuksia.

b. Kokoa tyoskentelyjalusta oikein ennen tydkalun
kiinnittamista. Oikea kokoaminen on tédrke&éa
romahtamisriskin estdmiseksi.

c. Kiinnita sahkotyokalu varmasti tyoskentelyjalustaan
ennen kayttéa. Sdhkotyokalun liilkkuminen
tybskentelyjalustalla voi aiheuttaa hallinnan
menetyksen.

d. Sijoita tyoskentelyjalusta lujalle, tasaiselle ja
vaakasuoralle pohjalle. Jos tyéskentelyjalusta voi
liikkua tai heilua, s&hkétybkalua ei voi hallita vakaasti
Ja turvallisesti.

e. Tarkista, ettd osaat kytkea tyokalusta virran
pois! Aseta tybkalu niin, ettéd virtakytkin on helposti
kéytettdvissé virran katkaisua varten hététapauksissa.

f. Sijoita johto kauaksi terdsta ja leikkausalueesta.
Verkkovirtaan yhdistetyn johdon katkaisu voi aiheuttaa
séhkéiskun, palamisen tai muun séhkétapaturman.

Kéyta silma- ja korvasuojaimia ja hengityssuojainta.
Henkilbkohtaisten suojainten kayttd seka tydskentely
turvallisissa olosuhteissa védhentévét loukkaantumisen
riskié.

h. Ala kiyti kisineits tai 16ysia vaatteita tydskentelyn
aikana.

i. Valitse terad ja nopeus kayttotarkoituksen mukaan.
Ala kayta terid, joiden leikkaushalkaisija ylittaa
tyokalun kapasiteetin. Porausteline on tarkoitettu
pé&éasiassa kevyeen tybskentelyyn puun, muovin tai



metallin parissa. Tydkalun ylikuormitus voi aiheuttaa
henkilévahinkoja tai ty6kalun rikkoutumisen.
j. Ala koskaan kayta tylsia tai vahingoittuneita teria.

Dremel Workstation 220 muuttaa yleistyokalut
poraustelineeksi poraukseen, tyokalupitimeksi hiontaan
tai kiillotukseen, tai taipuisan akselin tyokalutelineeksi.

Teravia teria pitaa kasitella varoen.

k. Varmista aina, ettd tydkohteessa ei ole nauloja tai TATA TYOKALUA El OLE TARKOITETTU
muita vieraita esineita. AMMATTIKAYTTOON.
I.  Kiinnita tyokohde pidikkeilld tai tue pylvasta vasten 1. Yhdista putki alustaan ja kiinnita kuusiopultilla ja

ennen tydskentelyi. Ald koskaan pitele pienia

neliomutterilla.

tyokohteita kadessasi poratessasi. Ty6kohteen 2. Tyénna nelidmutteri (lyhyt puoli edelld) telineeseen ja
kiinnittdminen mahdollistaa molempien kéasien kdytén asenna korkeussaadon vipu. Sijoita teline putkeen ja
tybkalun hallitsemiseksi (KUVA 7). kirista vipu.

m. Kéyta V-tukea, kun poraat pyoreitd kohteita kuten 3. Pidéa puristinta pystyasennossa ja tyénna nelidmutteri
putkia. Pydreilla tyékohteilla kuten vaarnakepeilla, poraustelineeseen ja asenna kulmalukkovipu
putkilla tai letkuilla on taipumus l&hted py6rimaén telineeseen.
kun niité leikataan, ja ne voivat aiheuttaa terdn 4. Asenna tyokalukotelo putkeen pienet reiat ylospain.
luiskahduksen tai tyékohteen "hypp&émisen” sinua kohti. 5. Asenna johdon pidike.

n. Sinun on asetettava ja lukittava tyokalun paa 6. Asenna koneen pidin ja tulppa.
haluttuun asentoon ja leikkaussyvyyteen, kun teet 7. Alusta on kiinnitettava tyopoytaan sopivan kokoisilla

muita t6itd kuin porausta. Tuo tyokohdetta tyokalua
kohti ja jata riittavasti tilaa katesi ja pyorivan teran
vilille.

Témé porausteline on suunniteltu poraukseen,
hiomiseen, harjaukseen, kiillotukseen tai hiontaan;
muu kéytté voi aiheuttaa vaaroja, joita vastaan ei voi
rijttdvésti suojautua.

Jos tyoskentelet kayttden pyorivan tarvikkeen sivua,
esimerkiksi hiomarumpua, tyékohde on sijoitettava

sille puolelle, joka py6rii tydkappaleen syo6ttdsuunnan
vastaisesti. Jos tydkohde laitetaan sille puolelle, jossa
tyokohteen tydntdsuunta ja lisdlaitteen pydrimissuunta
ovat samat, se voi saada pydrivan tarvikkeen vetamaan
tydkohdetta ja aiheuttaa hallinnan menetyksen tyon
aikana.

o. Ala koskaan kaynnista tyokalua, kun terd on kiinni « Kiinnitysavain
materiaalissa. « Teréat, joiden varren koko on 3,2 mm tai pienempi
p. Kéyta hengityssuojainta, kun tyoskentelet sellaisten *  Yleistyokalun istukkahylsyt (malli 4485)
materiaalien parissa, jotka aiheuttavat terveydelle
haitallista polya; ota selvaa tyostettévista HUOMAA: Poranterét kiinnittyvat runkoon
materiaaleista ennen kuin aloitat. istukkahylsyjérjestelmélla. Terd voidaan asentaa ennen
q. Kun olet vaihtanut teran tai tehnyt sdatoja, kuin yleistybkalu on asennettu poraustelineeseen tai sen
varmista, ettd istukkamutteri ja muut saatolaitteet Jélkeen.
on kiristetty hyvin.
r. Ali koskaan koske teraidn kiyton aikana A VAROITUS Poista kaikki saatotyokalut ja
tai valittomasti sen jalkeen. Pyérivén terdn ruuvitaltat, ennen kuin kdynnistat
koskettaminen aiheuttaa vammoja, ja kdyton jélkeen sahkotyokalun. Tyokalu tai avain, joka sijaitsee laitteen
terd on liian kuuma paljain késin kosketettavaksi. pyorivassa osassa, saattaa johtaa loukkaantumiseen.
s. Ala jata pyorivaa tyokalua vahtimatta, kytke
virta pois. Vasta kun tyékalu on téysin pyséhtynyt, 1. Paina ja pid4 alhaalla karalukkopainiketta samalla kun
tybkohteen poistaminen ja telineen puhdistus on pyoritat istukkamutteria ja karaa. Jatka istukkamutterin
turvallista. ja karan pyorittdmista kunnes lukko kytkeytyy ja
kiinnittda karan (KUVA 2).
2. Kayta yleistyokalun avainta ja kdanné istukkamutteria
vastapaivaan irrottaaksesi sen.
3. Vapauta karalukkopainike.
— — — 4. Tybnna porantera istukkahylsyyn mahdollisimman
LISALAITE KAYTETTAVAKSI DREMEL- syvélle, jotta varmistettaisiin terdn kunnollinen
YLEISTYOKALUMALLIEN 200, 3000 JA 4000 KANSSA tarttuminen ja véhennetaan liikkkumista. Al& tydnna
teraa niin pitkalle, etta teran kierteet koskettavat
KUVA 1 istukkahylsya tai istukkamutteria, koska silloin tera voi
A. Telinekokonaisuus lohjeta tai murtua.
B. Kotelo 5. Paina karalukkopainiketta uudelleen ja kirista
C. Koneen pidin istukkamutteri — ensin kasin, sitten avaimella kunnes
D. Johdon pidike teré on hyvin kiinni.
E. Avain 6. Tydnna yleistyokalu telineeseen karan lukko eteenpéin.
F. Tyokalupidin Kiinnita tyokalu telineeseen kiristamalla kiinnitysruuvia
G. Korkeussaadon vipu (KUVA 3).
H. Nelidmutteri
|.  Porausteline KUVA 2
J. Tyokalupidin A. Karalukkopainike
K. Putki B. Avain
L. Jalkalevyn kuusiomutteri
M. Runko

kiinnitysosilla (ei pakkauksessa).

TARKEAA! Workstation on
A VAROTUS tarkoitettu yhdelle tyokalulle
kerrallaan. Ala ripusta tyokalua telineeseen, jos
telineeseen on kiinnitetty toinen tyokalu.

Tyokalukoteloon mahtuvat seuraavat osat
(ei pakkauksessa):
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Poranterasarja (malli 628 tai 636)
Avain



KUVA 3

A. Kayttékahva

B. Pinnemutteri
C. Kulmalukon vipu

HUOMAA: Kun kiinnitét yleisty6kalun telineeseen, varmista
etté se on tiiviisti kiinni eivétké ilma-aukot ole peitettyiné.

7. Kaanna ylaputkea vastapéivaan I0ysataksesi sita
ja jotta voit saataa putkea ylos ja alas. Kun olet
saavuttanut halutun korkeuden, kaanna putkea
myé&tépaivaan kiristaédksesi sen (KUVA 5).

HUOMAA: Alg pidennéd putkea kun tybkalupitimessé on
tybkalu kéytéssé.

Pujota johto johdon pitimiin (KUVA 4). Teline pitaa
johdon poissa tyoalueelta.

KUVA 4

A. Johdon pidikkeet

B. Korkeussaadon vipu

C. Tyokalun kierron lukitusnuppi

8. Syvyysrajoitinta kaytetaan, kun haluat porata reikia

tiettyyn syvyyteen. Telineen kotelossa on mitta-asteikko.

Saada syvyyden saadén rajoitin haluttuun syvyyteen ja
kirista lukitusnuppi (KUVA 4).

9. Kulmanlukitusvipuja kaytetdan, kun halutaan kiinnittaa
pystysuoraan tai 90° kulmaan. Tyokalua voidaan
kayttaa 15°, 30°, 45°, 60°, 75° tai 90° kulmassa.
Loysaa iso ja pieni vipu ja kdanna tydkalua ja kirista
sitten kummatkin kulmalukitusvivut tiukasti (KUVA 3
ja 4).

. Korkeuden saadén vipua kaytetdan kiinnittdmaan teline
haluttuun korkeuteen putkessa.

Loysaa vipua ja siirra teline/tyokalu haluttuun kohtaan
ja kirista vipu (KUVA 4).

. Merkitse reikien paikat tydkohteeseen ja kayta
pistepuikkoa niissa kohdissa. Pistepuikon kaytolla estat
poran terén siirtymisen ja saat reiat oikeaan kohtaan.

. Kiinnité tyékohde alustaan ennen poraamista. Tama
estaa tyokohteen kiipedmisen poranteraa pitkin seka
pyodrimisen teran ympari. Etuna on turvallisuus ja
parempi lopputulos. Puristimet (ei pakkauksessa)
sopivat hyvin tydkohteen pitdmiseen paikoillaan, tai voit
kayttaa ruuvipuristimia porauksen ajan (KUVA 8).

. Loysaa korkeuden saadon lukitusvipua puoli kierrosta
ja siirra telinettad putkea pitkin kunnes porantera on
lahella tydkohdetta (KUVA 6). Suosittelemme enintdan
6 mm:n etaisyytta. Kirista lukitusvipu.

. Tartu telineen kadensijaan ja paina alas porataksesi
reian (isku enintdadn 50 mm).

Kun poraat pyoreitd kappaleita, kayta "V’-tukea tai
puristinta. Jotta saat porattua reién keskelle pyoreaa
kappaletta, pistepuikon kaytté merkintaan on valttdmatonta
(KUVA 9). Tee merkinté reian kohdalle pistepuikolla (ei
pakkauksessa).

Valta painamasta niin paljon, ettd moottorin nopeus
hidastuu huomattavasti. Tyonna varovasti myds silloin,

kun tera on tulossa tydkohteen lapi. Nain valtat rosoiset
ulostuloreiat.
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Pidikepuristimet voidaan tehda puusta, teréksesta tai

alumiinista, kayttotarkoituksesta riippuen (KUVA 10).

1. Leikkaa tai sahaa materiaali haluttuun pituuteen,
leveyteen tai korkeuteen.

2. Poraa reikd 8 mm:n poranteralla haluttuun kohtaan,
pidikkeen ja valikappaleen lapi.

3. Kiinnita puristimet 8—40 mm:n tai 50 mm:n
lukkopulteilla ja sopivilla muttereilla ja siipimuttereilla.

4. Kiinnita alustaan tyontamalla lukkopultit yléspain pohjan
lapi ja kiinnittdmalla siipimuttereilla ylapuolelta.

KUVA 10

. Siipimutteri
. Aluslevy
Kiinnitin

. Valikappale
Lukkopultti

moowy

Kun kaytat puristimia yli 6 mm:n paksuisilla tydkohteilla,
kayta aina valikappaletta tukemassa puristimen takaosaa.
Parhaan tuen saat, kun leikkaat valikappaleen noin 3 mm
matalammaksi kuin tydkohteen.

Jos tuotteeseen tulee vikaa, laheta purkamaton tyokalu
yhdessa ostokuitin kanssa jalleenmyyijalle tai lahimpaan
Dremel-huoltopisteeseen (luettelo osoitteessa
www.dremel.com).

TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES | ES
ORIGINALES

LEA ESTAS INSTRUCCIONES

UTILICE UNA MASCARILLA Y
PROTECCION PARA LOS 0JOS
Y LOS OIDOS

i LEA TODAS LAS
A ATENCION ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD Y TODAS LAS INSTRUCCIONES
SUMINISTRADAS CON EL SOPORTE DE TRABAJO Y LA
HERRAMIENTA ELECTRICA QUE DEBA MONTAR. En
caso de no atenerse a las advertencias e instrucciones
siguientes, ello puede provocar una electrocucion,
incendio y/o lesiones graves.

GUARDE todas las advertencias e instrucciones para
su futura consulta.



El término “herramienta eléctrica” utilizado en las
advertencias alude a la herramienta eléctrica, tanto la
que se enchufa a la red eléctrica (con cable) como a la
funciona con bateria (sin cable).

la herramienta en la posicion y profundidad de
corte deseadas. Acerque la pieza de trabajo a la
herramienta y deje un espacio suficiente entre la
mano y la broca giratoria.

NORMAS DE SEGURIDAD PARA WORKSTATION

Desconecte el enchufe de la toma de corriente

ylo la bateria de la herramienta eléctrica antes de
realizar en ella cualquier ajuste, cambiar accesorios
o almacenarla. El inicio accidental de la herramienta
mecanica ocasiona accidentes.

Monte debidamente el soporte de trabajo antes

de montar la herramienta. Es importante realizar el
montaje de manera apropiada para impedir que se
desplome.

Fije bien la herramienta mecanica al soporte de
trabajo antes de usarla. E/ deslizamiento de la
herramienta eléctrica por el soporte de trabajo puede
ocasionar una pérdida de control sobre ella.

Coloque el soporte de trabajo sobre una superficie
sélida, plana y nivelada. Si el soporte de trabajo
puede moverse o balancearse, la herramienta
mecanica de trabajo no podra controlarse de manera
estable y segura.

Debera saber como desconectar la herramienta

en todo momento. Coloque la herramienta de modo
que el interruptor sea facilmente accesible para poder
desconectar la herramienta en caso de emergencia.
Situe el cable en direccion opuesta a la zona de
corte o a la de la broca. Si el usuario efectua un
corte en un hilo conductor eléctrico, podria recibir un
shock, sufrir quemaduras o electrocutarse.

Utilice gafas y cascos de proteccion asi como

una mascarilla antipolvo. E/ uso de dispositivos de
seguridad personal y el trabajo en un entorno seguro
reducen el riesgo de que se produzcan dafos fisicos
personales.

No lleve guantes o prendas que no vayan ajustadas
mientras utilice la herramienta.

Utilice una broca apropiada a la velocidad
correspondiente a la aplicacion especifica. No
utilice brocas que tengan un diametro de corte
superior al que pueda admitir la herramienta. E/
soporte de la bancada esta disefiado principalmente
para realizar trabajos con madera, plastico y metal de
tipo ligero. En caso de sobrecargarse la herramienta,
podrian producirse lesiones personales o la
herramienta podria dejar de funcionar correctamente.
No utilice nunca brocas desafiladas o dafadas. Las
brocas afiladas deberan manipularse con cuidado.
Asegurese siempre de que la pieza de trabajo no
contenga clavos ni otros objetos extrafos.

Antes de empezar a trabajar, fije la pieza de trabajo
o la abrazadera a la columna. No haga descender
nunca el taladro mientras sujete una pieza de
trabajo con una o dos manos. Si fija la pieza de
trabajo, podra utilizar ambas manos para controlar la
herramienta (FIGURA 7).

. Cuando taladre, utilice un bloque con ranura en
forma de “V” para sostener las piezas redondeadas
como, por ejemplo, los tubos o las varillas. E/
material redondo como las varillas con clavijas, los
tubos o las tuberias tiene tendencia a rodar mientras
se esta cortando y puede hacer que la broca pique o
la pieza de trabajo rebote hacia el usuario.

Cuando realice otros trabajos que no sean de
taladrado,debera ajustar y bloquear el cabezal de

La bancada ha sido disefiada para taladrar, lijar,
cepillar, pulir o amolar; en otras aplicaciones pueden
presentarse riesgos que no puedan preverse
adecuadamente.

Si para realizar el trabajo se utiliza la parte lateral de
cualquier accesorio giratorio, por ejemplo, un tambor
de lijado, la pieza de trabajo debera colocarse al
lado del accesorio que gira en sentido opuesto a la
direccion de avance de la pieza de trabajo. Si se
coloca la pieza de trabajo en el lado del accesorio
donde la direccién de avance y el giro del accesorio
son iguales, el accesorio podra tirar de la pieza de
trabajo al girar y podria perderse el control durante la
operacion.

o. Nunca ponga la herramienta en marcha con la
broca dentro del material.

p. Utilice una mascarilla antipolvo cuando trabaje
con materiales que produzcan polvo perjudicial
para la salud. Informese previamente acerca de los
materiales con los que trabajara.

q. Después de cambiar las brocas o de efectuar algutn
ajuste, asegurese de que la tuerca del portabrocas
y cualquier otro dispositivo de ajuste estén
apretados con seguridad.

r.  Nunca toque la broca durante su uso o
inmediatamente después de haberla usado. E/
contacto con una broca giratoria puede provocar
lesiones. La broca estara demasiado caliente después
de haberla utilizado para poder tocarla con las manos.

s. No deje en ningiin momento sin vigilar una
herramienta en funcionamiento. Apaguela en
caso de que no pueda vigilarla. Sélo cuando una
herramienta se haya detenido por completo podra
quitar la pieza de trabajo con plena seguridad y limpiar
el soporte.

COMPLEMENTO PARA LOS MODELOS
ROTATIVOS 200, 3000 Y 4000 DE DREMEL

IMAGEN 1

A. Soporte de montaje
B. Tapa

C. Cable de suspension
D. Soporte para cable

E. Llave

F. Soporte de herramientas
G

H

.

J.

K

L.

. Palanca de ajuste de la altura
. Tuerca cuadrada
Bancada
Soporte para herramientas
Conjunto de tubos
Perno de base hexagonal
M. Base

La Workstation 220 de Dremel convierte las
herramientas rotativas en una bancada para taladrar,
en un soporte para herramientas para lijar o pulir, o en
un soporte para herramientas de eje flexible.

ESTA HERRAMIENTA NO ESTA PENSADA PARA USO

PROFESIONAL.

1. Monte el tubo en la base y fijelo con el perno
hexagonal y la tuerca cuadrada.

2. Introduzca la tuerca cuadrada (con el extremo corto en
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primer lugar) en la taladradora e instale la palanca de
reglaje de la altura. Coloque la taladradora en el tubo y
apriete la palanca.

3. Con la bancada en posicion vertical, introduzca la
tuerca cuadrada dentro de la bancada y monte en ella
la palanca de bloqueo angular.

4. |Instale el engranaje de gancho en el tubo con los

orificios pequefios mirando hacia arriba.

Instale el soporte para cables.

Instale el cable de suspension y la tapa.

Se debe fijar la base a un banco de trabajo

utilizando los accesorios del tamafio apropiado (no

suministrados).

Noo

o iIMPORTANTE! La Workstation sélo
i
A ATENCION puede utilizarse con una
herramienta cada vez. No coloque una herramienta en

el conjunto del soporte cuando otra herramienta esté
montada en la bancada.

El dispositivo de engranaje de gancho para guardar
herramientas puede contener las siguientes herramientas
(no suministradas):
+ Conjunto de brocas (modelo 628 6 636)
« Llave de la herramienta rotativa
» Llave de montaje
+ Brocas con un tamafio de vastago inferior o igual a
3,2 mm
» Portabrocas de las herramientas rotativas
(modelo 4485)

NOTA: Un sistema de portabrocas sujeta las brocas en la
herramienta. La broca puede instalarse antes o después
de acoplar la herramienta rotativa a la bancada.

A ATE"G'ON Retire las herramientas de ajuste o
llaves fijas antes de conectar la
herramienta eléctrica. Una herramienta o llave

colocada en una pieza rotatoria puede provocar
lesiones al ponerse en funcionamiento.

1. Apriete el botén de blogueo del eje y manténgalo
apretado mientras gire la tuerca del portabrocas y el
eje. Continte girando la tuerca de retencion y el eje
hasta que el cierre quede encajado y sujete el eje
(figura 2).

2. Utilice la llave de su herramienta rotativa de Dremel y
gire la tuerca del portabrocas hacia la izquierda para
aflojarla.

3. Suelte el boton de bloqueo del eje.

4. Inserte la broca en el portabrocas hasta hacer tope
para asegurar una sujecion adecuada de la broca y
reducir el riesgo de que se salga. No inserte la broca
hasta que sus ranuras toguen el portabrocas o la
tuerca de retencion del mismo. De esta manera evitara
que la broca se rompa a pedazos o se resquebraje.

5. Vuelva a encajar el botén de bloqueo del eje y apriete
la tuerca del portabrocas; hagalo primero con la mano
y luego utilizando la llave hasta que la broca quede
sujeta con seguridad.

6. Inserte la herramienta rotativa en la bancada con
el bloqueo de eje en la parte delantera. Fije la
herramienta en el soporte y apriete la tuerca de fijacion
(figura 3).

IMAGEN 2
A. Boton de bloqueo del eje
B. Llave

IMAGEN 3

A. Palanca de la bancada

B. Tuerca de fijacion

C. Palanca de bloqueo angular

NOTA: cuando coloque la herramienta rotativa en el
soporte, compruebe que ha quedado bien fijada y los
respiraderos no han quedado cubiertos.

7. Gire el tubo superior hacia la izquierda para aflojarlo,
de modo que se pueda ajustar el tubo arriba o abajo.
Una vez lo haya colocado a la altura deseada, gire el
tubo a la derecha para apretarlo (figura 5).

NOTA: no se debe extender el tubo cuando la herramienta
se utiliza con el soporte para herramientas.

Inserte el cable en los clips para cables (figura 4).
El soporte mantendra el cable alejado de la zona de
trabajo.

IMAGEN 4

A. Clips para cables

B. Palanca de ajuste de la altura

C. Palanca de bloqueo pequefia de la herramienta rotativa

8. El tope de profundidad se utiliza cuando se desea
taladrar agujeros a una profundidad determinada. La
cubierta de la taladradora contiene una balanza para
su comodidad. Coloque el tope de profundidad a la
medida requerida y apriete el botén de bloqueo
(figura 4).

9. Las palancas de bloqueo angular se utilizan para fijar
la herramienta verticalmente o en un angulo de 90°.
La herramienta puede utilizarse en un angulo de 15°,
30°, 45°, 60°, 75° 6 90°.

Afloje la palanca grande y la pequefia y gire la
herramienta. A continuacion, apriete las dos palancas
de bloqueo angular (figuras 3 y 4).

10. La palanca de reglaje de la altura se utiliza para fijar el
taladro en el tubo a una altura apropiada.

Afloje la palanca y mueva el conjunto de la bancada/
herramienta a la posicion deseada. A continuacion,
apriete la palanca de reglaje de la altura (figura 4).

11. Marque las ubicaciones de los agujeros en la pieza
de trabajo y perfore con un punzén en dichos puntos.
Las perforaciones evitaran que la punta de la broca
se desplace y aseguraran una ubicacion adecuada del
orificio.

12. Fije la pieza de trabajo a la base antes de taladrar.
Esto evitara que la pieza de trabajo suba por la broca
o gire. De esta forma se gana en seguridad y se
obtiene un trabajo de mejor calidad. Las abrazaderas
de apriete (no incluidas) son éptimas para sujetar la
pieza de trabajo. También puede utilizar un tornillo de
banco pequefio como sujecion cuando taladre
(figura 8).

13. Afloje el mando de bloqueo del reglaje de la altura
media de vuelta y mueve la bancada por el tubo hasta
que la punta de la broca esté cerca de la pieza de
trabajo (figura 6). Se recomienda que haya un espacio
maximo de 6 mm entre la punta de la broca y la pieza
de trabajo. Vuelva a apretar el mando de bloqueo.

14. Sujete el mango de la taladradora y tire hacia abajo
para hacer un agujero (carrera max. 50 mm).

Cuando taladre piezas redondas, utilice un bloque con
ranura en forma de “V” o un tornillo de banco. Para



taladrar un agujero en el centro de una pieza redonda, es
necesario realizar una marca con un punzon (figura 9).
Utilice un punzén para realizar la marca (no incluido).

Se debe evitar la alimentacion a la fuerza de modo que la
velocidad del motor se vea considerablemente reducida.
También se debe llevar a cabo la alimentacién con cuidado
cuando se acerque al punto de ruptura. Esto evitara que
realicen perforaciones con los bordes mellados.

Las abrazaderas de apriete pueden ser de madera, acero

o aluminio, dependiendo de la aplicacion (figura 10).

1. Corte o sierre el material a la longitud, anchura y altura
deseadas.

2. Haga un agujero con una broca de 8 mm en el lugar
deseado, a través de la abrazadera y el separador.

3. Monte las abrazaderas de apriete utilizando tornillos
de transporte de 8 mm - 40 mm 6 50 mm de longitud
con arandelas y tuercas de mariposa de las mismas
dimensiones.

4. Modntelas en la base, deslizando el cabezal del tornillo
de transporte hasta la parte inferior de la base con las
tuercas de mariposa en la parte superior.

IMAGEN 10

A. Tuerca de mariposa

B. Arandela

C. Abrazadera de apriete

D. Separador

E. Tornillo de transporte

Cuando utilice abrazaderas de apriete en piezas de trabajo
que tengan mas de 6 mm de grosor, utilice siempre un
blogue espaciador que sirva de apoyo a la parte posterior
de la abrazadera. Para obtener el mejor soporte, el bloque
espaciador se debe cortar a una longitud que sea 3 mm
inferior a la altura de la pieza de trabajo.

En caso de que desee formular alguna reclamacion, envie
la herramienta desmontada junto con una prueba de
compra a su distribuidor o al servicio técnico autorizado de
Dremel mas proximo (en www.dremel.com encontrara un
listado con direcciones).

TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

LEIA ESTAS INSTRUGOES

UTILIZE UMA MASCARA ANTIPO E
PROTEGOES PARA OS OUVIDOS
E PARA OS OLHOS
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i LEIA TODOS OS AVISOS
A ATENGAO DE SEGURANCA E
INSTRUGOES DISPONIBILIZADOS COM O
SUPORTE DE TRABALHO E FERRAMENTA ELETRICA A
SER INSTALADA. O ndo cumprimento dos avisos e
instrugées podera resultar em eletrocussao, incéndio
e/ou lesées graves.

GUARDE todos os avisos e instrugdes para
posteriores consultas.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se a sua
ferramenta ligada a corrente elétrica (cabo) ou alimentada
por bateria (sem cabo).

REGRAS DE SEGURANEA PARA O POSTO
DE TRABALHO

a. Desligue a ficha da fonte de alimentagdo e/ou a
bateria antes de executar ajustes na ferramenta
elétrica ou substituir acessorios. Alguns acidentes
sdo provocados pelo arranque acidental da ferramenta
elétrica.
Monte o suporte de trabalho de forma adequada
antes de instalar a ferramenta. £ importante monté-lo
correctamente para evitar que se desmonte.
Antes de utilizar a ferramenta elétrica, fixe-a bem
ao suporte de trabalho. A instabilidade do suporte
pode levar a perda de controlo da ferramenta elétrica.
Posicione o suporte de trabalho numa superficie
estavel, plana e nivelada. Quando o suporte de
trabalho tende a oscilar ou trepidar, ndo é possivel
controlar a ferramenta elétrica com firmeza e em
seguranga.
Saiba como desligar a ferramenta! Posicione a
ferramenta de forma a que o interruptor fique bem
acessivel para desligar rapidamente a ferramenta em
caso de emergéncia.
f. Afaste o cabo eléctrico da ponta e da area de
corte. Cortar um cabo eléctrico com corrente pode
causar choques, queimaduras ou electrocussao.

g.
Use protecgao para os olhos, protecgdo para os
ouvidos e mascara. A utilizagcdo de equipamentos
de protecgdo individual e o trabalho em ambientes
seguros reduz o risco de ferimentos.

h. Nao use luvas nem roupas largas durante a

operagao com a ferramenta.

i. Escolha a ponta certa e a velocidade adequada
ao trabalho que vai realizar. Ndo use pontas com
um diametro de corte que exceda a capacidade
da ferramenta. A coluna de perfuragdo foi concebida
essencialmente para trabalhos leves em madeira,
plastico e metal. Sobrecarregar a ferramenta pode
causar ferimentos ou danificar a ferramenta.

j. Nunca use pontas rombas nem danificadas. As

pontas afiadas tém de ser manuseadas com

cuidado.

Certifique-se sempre de que nao haja pregos, nem

outros objectos estranhos na peca a trabalhar.

I. Antes de comecar a trabalhar, fixe a pega ou
prenda-a a coluna. Nunca use uma mao para
segurar uma pega pequena e a outra para deslocar
a ferramenta para baixo. Fixar as pegas com



grampos permite-lhe ter ambas as m&os livres para
controlar a ferramenta (FIGURA 7).

. Use um bloco em “V” para prender materiais de

superficie redonda, como, por exemplo, tubos ou
barras, a fim de os furar. Os materiais de superficie
redonda, como sejam varetas de madeira, tubos

e condutas tém uma certa tendéncia para rolarem
durante a operagao de corte, pelo que podem fazer
com que a ponta ‘trinque” a peca ou fazer com que
esta salte na sua direcgéo.

E preciso, portanto, ajustar e bloquear a cabega
da ferramenta na posicédo e profundidade de corte
desejada para realizar outras operagdes que nao
furar. Aproxime a peca da ferramenta, deixando
espaco suficiente entre a sua mao e a ponta em
rotacao.

Esta coluna de perfuragéo foi concebida para furar,
lixar, escovar, polir ou esmerilar. Podera ndo ser
possivel garantir a seguranca se a coluna for usada
para outros fins.

Se for usada a parte lateral de um acessorio rotativo,
por exemplo um tambor de lixa, a peca tem de ser
posicionada ao lado do acessorio, que roda no sentido
inverso ao do sentido de avango da pega. Posicionar a
peca ao lado do acessério, numa circunstancia em que
o sentido de avango e a rotagdo do acessério sejam
iguais, pode fazer com que a pega seja arrastada pelo
acessorio rotativo, provocando a perda do controlo por
parte do operador.

Nunca ponha a ferramenta a funcionar com a ponta
cravada no material.

Use uma mascara de protecgdo contra o pé
quando trabalhar com materiais que produzam pé
prejudicial a saude; informe-se antecipadamente
acerca dos materiais com que vai trabalhar.

Depois de mudar as pontas ou de fazer quaisquer
ajustes, certifique-se de que a porca de aperto e os
outros dispositivos de regulagdo ficam firmemente
apertados.

Nunca toque na ponta durante ou imediatamente

a seguir ao uso. O contacto com a ponta em rotagdo
provoca ferimentos, do mesmo modo que, depois de a
usar, a ponta esta demasiado quente para ser tocada
com as maos desprotegidas.

Nao deixe a ferramenta a trabalhar sozinha:
desligue-a. Somente quanto a ferramenta estiver
completamente parada é que sera seguro remover a
peca e limpar a coluna de perfuragéo.

MULTI-FIXAGAO PARA O USO EXCLUSIVO COM AS

FERRAMENTAS ROTATIVAS DREMEL MODELOS 200,

3000 E 4000

FIGURA 1

ZrXCTIEIMMUOW>

Conjunto de suspensao
Cobertura

Arame de suspensao
Suporte do cabo

Chave

Depésito para acessorios

. Nivelador de altura

Porca quadrada

Coluna de perfuragéo
Porta-ferramentas

Conjunto do tubo

Parafuso de cabeca sextavada da base

. Base
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O posto de trabalho 220 da Dremel converte a sua
ferramenta rotativa numa coluna de perfuragao para
furar, num porta-ferramentas para lixar ou polir ou
ainda num suporte para ferramenta de veio flexivel.

ESTA FERRAMENTA NAO SE DESTINA A USO

PROFISSIONAL.

1. Monte o tubo na base e fixe-o por meio do parafuso
de cabega sextavada e da porca quadrada.

2. Insira a porca quadrada (a extremidade curta primeiro)
na coluna e instale a alavanca de ajuste da altura.
Coloque a coluna sobre o tubo e aperte a alavanca.

3. Com a coluna na posigao vertical, insira a porca
quadrada dentro da coluna de perfuragdo e monte a
alavanca de bloqueio do angulo na coluna.

4. Instale o depdsito para acessorios no tubo com os
orificios pequenos virados para cima.

5. Monte o suporte do cabo.

6. Instale o arame de suspensdo e a capa.

7. Abase tem de ser fixada a uma bancada de trabalho,
usando as ferragens com o tamanho apropriado (ndo
incluido).

i IMPORTANTE! O posto de trabalho
A ATENGAO deve ser usado apenas com uma
ferramenta de cada vez. Nao pendure uma ferramenta

no conjunto de suspenséo se estiver montada outra
ferramenta na coluna.

O deposito para acessorios suporta as seguintes
ferramentas (ndo incluidas):

+ Conjunto de brocas (modelo 628 ou 636)

+ Chave da ferramenta rotativa

+ Chave de montagem

« Pontas com encabadouro inferior ou igual a 3,2 mm
+ Pingas de ferramenta rotativa (modelo 4485)

NOTA: As brocas séo fixadas na ferramenta por um
sistema de pinga. A ponta pode ser montada antes ou
depois da instalagdo da ferramenta rotativa na coluna de
perfuragdo.

i Retire ferramentas ou chaves de
A ATENGAO ajuste antes de ligar a ferramenta
elétrica. Uma ferramenta ou chave deixada numa peca

da ferramenta elétrica em movimento pode provocar
lesdes.

1. Carregue no botéo de bloqueio do veio e mantenha- o
premido enquanto roda a porca de aperto e o veio.
Continue a rodar a porca de aperto e o veio até o
bloqueio engatar e prender o veio (figura B).

2. Use a chave da ferramenta rotativa Dremel e rode a

porca de aperto para a esquerda para a desapertar.

Largue o botdo de bloqueio do veio.

Insira a broca o mais fundo possivel na pinga para que

a ponta figue bem presa, minimizando, assim, o risco

de descentragem. Para que a ponta nédo lasque nem

se rache, ndo a introduza demasiado para dentro, a

ponto de as espirais ficarem encostadas a pinga ou a

porca de aperto.

5. Volte a engatar o botdo de bloqueio do veio e aperte
a porca de aperto, primeiro @ mao e depois com a
chave, até que a ponta fique bem imobilizada.

6. Introduza a ferramenta rotativa na coluna com o
blogueio do fuso virado para a frente. Prenda a
ferramenta na respectiva bragadeira apertando a porca
de aperto (figura C).

o



FIGURA 2

A
B.

Botédo de bloqueio do veio
Chave

FIGURA 3

A
B.
C.

Alavanca da coluna
Porca de aperto
Alavanca de bloqueio do angulo

NOTA: Ao prender a ferramenta rotativa no suporte,
certifique-se de que a ferramenta esta bem fixadas e de
que as aberturas de ventilagdo estdo desimpedidas.

7.

Gire o tubo superior para a esquerda, a fim de o soltar,
para que seja possivel o ajuste em altura. Depois de
ajustar a altura desejada, gire o tubo para a direita
para aperta-la (figura E).

NOTA: O tubo ndo deve ser distendido se a ferramenta a
ser usada estiver no porta-ferramentas.

Introduza o cabo eléctrico nas respectivas bragadeiras
(figura D). O suporte deverd manter o cabo eléctrico
afastado da area de trabalho.

FIGURA 4

A.
B.
C.

8.

Bracadeiras
Nivelador de altura
Botdo pequeno de bloqueio de rotagédo de ferramenta

O batente de profundidade é usado para fazer furos
com uma determinada profundidade. Para esse efeito,
existe uma escala na carcaca da coluna. Ajuste o
batente para a profundidade desejada e aperte o
respectivo botdo de bloqueio (figura D).

As alavancas de bloqueio do angulo séo usadas para
fixar a ferramenta, tanto na vertical, como num angulo
de 90°. A ferramenta pode ser usada num angulo de
15°, 30°, 45°, 60°, 75° ou 90°

Solte as alavancas, a grande e a pequena, e gire a
ferramenta, depois aperte bem ambas alavancas de
bloqueio do angulo (figuras C e D).

. A alavanca de ajuste da altura é usada para segurar a

coluna ao tubo a altura adequada.

Solte a alavanca e deslogue o conjunto coluna/
ferramenta para a posigéo desejada, depois aperte a
alavanca de ajuste da altura (figura D).

. Marque a localizagao dos furos na pecga a trabalhar

com um pungdo. A marcagao do furo com um pungéo
facilita a centragem da broca, evitando que ela escape,
assegurando assim a localizagéo correcta do furo.

. Fixe a peca a trabalhar na base antes de comegar a

furar. Desta forma evita que a peca saia do lugar ou
gire juntamente com a broca. O resultado € uma maior
seguranga e uma melhor qualidade de trabalho. Os
grampos de retengdo (ndo incluidos) sao excelentes
para segurar a peca. Em alternativa podera usar um
torno pequeno (figura H).

. Solte o botdo de bloqueio de ajuste da altura, dando

1/2 volta, e deslogue a coluna ao longo do tubo,

até que a ponta da broca fique préxima da peca a
trabalhar (figura F). E recomendavel deixar no maximo
6 mm entre a ponta da broca e a pega. Volte a apertar
o botao de bloqueio.

. Agarre na alavanca da coluna e pressione-a para

baixo para fazer o furo.

Ao furar pegas redondas, use um bloco em “V” ou um
torno. Para fazer um furo no centro de uma pega redonda,
€ necessario marcar o centro com um puncéo (figura I).
Use um puncéo de centragem para marcar o centro

(n&o incluido).

Né&o pressione excessivamente a broca contra a

peca a ponto de as rotagdes do motor diminuirem
consideravelmente. De igual forma, devera avancar mais
devagar quando estiver préximo de concluir o furo. Desse
modo, evitara que as arestas do furo lasquem.

Os grampos de retencdo podem ser feitos de madeira, ago

ou aluminio, dependendo da sua aplicagéo (figura J).

1. Corte ou serre o material no comprimento, na largura
ou na altura desejada.

2. Faga um furo usando uma broca de 8 mm na ponto
pretendido, por meio da bracadeira e do espagador.

3. Monte os grampos de retengdo usando parafusos de
cabecga quadrada de 8 mm - 40 mm ou 50 mm de
comprimento, mais as respectivas anilhas e porcas de
orelhas/arruelas.

4. Monte os grampos na base, introduzindo os parafusos
de cabega quadrada de baixo para cima na base, de
forma a que as porcas de orelhas/arruelas figuem do
lado de cima.

FIGURA 10

. Porca de orelhas/arruela

Anilha

Grampo de retengéo

Espagador

Parafuso de cabeca quadrada

Se usar grampos de retengdo em pegas com mais de 6
mm de espessura, use sempre um bloco espagador para
apoiar a parte de trds do grampo. Para um apoio melhor,
o bloco espagador deve ter menos 3 mm em altura que
a peca.

moowy

Em caso de reclamacéo, envie a ferramenta por
desmontar, juntamente com o comprovativo de compra,
para o seu agente autorizado ou para o posto de
assisténcia técnica Dremel mais proximo (os enderegos
estdo listados em www.dremel.com).



META®PAZH TQN NMPQTOTYMNQN OAHTIQN

AIABAZTE AYTEZ TIZ OAHIIEZ

®OPATE MPOZTATEYTIKA I'YAAIA,
MPOZTAZIA AKOHZ KAl MAZKA
MPOZTAZIAZ AMO TH ZKONH

AIABASTE OAEZ TIZ
@ A TPOEIZONOIHEH MPOEIAOMOIHZEIZ

AZOQAAEIAZ KAl OAEZ TIZ OAHTIEZ NOY
MAPEXONTAI ME TON NATKO EPTAZIAZ KAI ME TO
HAEKTPIKO EPFAAEIO MOY GA TOMOGETHZETE %’

AYTON. H un oupudpewon pe TiIS TPOEISOTOINTEIS Kal

TIG 00nyies umopei va odnynoel o nAskrpomAnéia,
PwTId Kai/fj og oofapo TPaUUATIONO.

DYAAZTE T1ig TPOE£ISOTIOINTEIG KAl TIG 08NnYiEg yia
HeAAovTIKA avagopd.

O 6pog “NAeKTPIKO epyaleio” oTiS TPOEIGOTTOINTEIS
avagéperal 0 NAEKTPIKG EpyaAgia TTou TpopodoTouvral [E

pevua amo 1o OiKTuo peuuarog (evoupuara) i o€ NAEKTPIKG

gpyaAeia mou TpopodoTouvTal Ue peUUA QIO UTTATAPIES
(aoUpuara).

KANONEZ AZQAAEIAZ A WORKSTATION

a. [Mpiv kavete omolecdiTroTE PUBHICEIG | OAAGEETE
£§0PTANATA, ATTOCUVEECTE TO PIG ATTO TNV TPIla
pevpaTOG /KAl ATTOCUVSECTE TN CUCTOIXIO
HTTATAPIWY aTrd To NAEKTPIKO epyaleio.Mia Tuxaia
évapén Asiroupyiag Tou nAekTpIKOU epyaleiou givar n
airia TPOKANONG KATTOIWY aTUXNUATWY.

b. ZuvappoAoynoTe cwoTA TOV TTAYKO Epyaciog
TPIV OTEPEWOETE TO EpyaAeio o’ autév. H owaorh

ouvappoAdynan givar onuavrikn yia v mpéAnwn Tuxov

TTWONS 1) KAT@PPEUONS.

c. Mpiv amwé Tn XpRon, OTEPEWOTE PE AOPAAEIN TO
NAEKTPIKO gpyalEio OTOV TTAYKO £PYATiaG.
H perakivnon tou nAekipikoU epyalgiou atov mayko
£pyaaciag UTTOpEl va TTPOKAAETE! aTTwAgIa Tou EAEyxOU.

d. TomroBeTAOTE TOV TAYKO EPYNTIOG O HIO OTEPEN,
emiTedn Kal opi1dovTia emi@avela. Edv o maykog
epyaaiag urmropei va petrakivnBei i va doveitai, dev
Oa eAéyxete 0TABEPG Kal e AOPAAEIQ TO NAEKTPIKO
gpyaAeio.

e. Mdlere va amevepyoTroigite To epyaleio!

TorroBernoTe 10 gpyalsio ETo1 WaTe 0 SIAKOTTTNG va ival
EUKOAQ TTPOTITOS, yia [ ypryopn QITEVEPYOTTOINan o€

TEPITITWON AVAYKNSG.

f. TomoBeTOTE TO KAAWSIO HOKPIG ATTO TO TPUTTAVI
f TNV TEPIOXN KOTIAG. TO KOWIUO OE PEUNATOPOPA
NAEKTPIKG ouppata uTropei va 0dnynoer oe

nAektporAnéia, eykavuara 1 akéua kai o€ Bavarneopa

nAekrporAnéia.
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DopdTe TPOSTATEUTIKA YUOAI, TTPOCTACIA OKONG
Kol MdoKa TTpooTaciag amé Tn okévn. H xpron rou
mpoowTTIKoU eE0TTAIOLIOU ao@aAsgiag kai n epyacia o€
aopalés mepiBaAdov peiiver Tov Kivduvo Tpaupariopod.
Mn @opdTe yavTia 1} apdid pouxa Katd Tn SidpKeIa
NG AsiToupyiag Tou gpyaAeiou.

Xpnoiyotrolgite To KATAAANAO TPUTTAVI Kal TaXUTnTA
yia TNV gpyacia cag. Mn XpnoIPOTToIEiTE TPUTTAVIA,
TO OTToia £XOUV HIa SIGUETPO KOTTAG TTOU SETTEPVA
Tn duvatoéTtnTta Tou epyaleiou. H Bdon dparmrdvou
mpoopileral KUpiwg yia eAappés epyaacies oe EUAo,
mAQoTIKO Kai pétaAdo. H uteppoprwan Tou epyalgiou
uTTopei va odnynaoel o€ TpauuatiouoUs atéuwy 1 o€
{nuiés Tou gpyaAeiou.

Mn xpnoipotrolgite ToTé apBAupéva i XaAaopéva
TpuTrdavia. Ta KOQTEPA TPUTTAVIA TTPETTEI VO
XpnoigotroloUvTal HE TTPOTOXN.

MNMpooéxeTe TAVTA, VA Eival TO ETTESEPYATHEVO
KOUMATI EAeUBEPO aTTd KAPPIA Kol AAAa EEva
oWHaTa.

Mpiv TNV epyaocia o@iite To eegepyalduevo
KOMMATI, | OTNPI§TE TO TTAVW OTNV KOAGVA.

MoTé punv KPATACETE éva PIKPO eme§epyalouevo
TEMAXIO HE TO €va XEPI KOl KOTEBAOETE TO TPUTTAVI.
Srepewvoviag éva eme€epyalOlEVO TEUGXIO TTOPEITE va
XPNOoIUOTTOINOETE KAl Ta SUO XEPIA yia TOV EAEyXO TOU
epyaleiou (EIKONA 7).

. Otav TpUTIaTe, XPNOIPOTTOIEITE éva OTHPIYHA “V”

yia TN oTAPIEN OTPOYYUAWV QVTIKEIPHEVWY, TT.X.
omTwg owAnveg N pdapdol. Ta arpoyyuAd UAIKG, OTTwS
PaBOOI, CWANVES 1) EUKAUTITOI CWARVES, éxouv TNV TdoN
va KuAoUv kaBwg kéBovrTal kai UTTopei va mpokaiéoouv
70 “ddyKwua” Tou TpUTTAVIOU i TNV avamndnor] Tou
emeéepyadopevou KouparioU Tpog 10 PEPOS 0ag.
MNpéTrel va ToroBeTeiTE KAl VO A0@AAIleTE TNV
KEPAAR Tou epyaAeiou oTnv emBuunTh 80N Kau
oTo BABOG KOTTAG, OTAV EKTEAEITE SIAPOPETIKEG

amrd TpUTTNHa epyacics. Pépte To emMegepyalopevo
KOMMATI OTO £pyaAgio KOl OPNOTE APKETH ATTOOTACT
AVAUECO OTO XEPI OOG KAl OTO TTEPICTPEPOUEVO
TPUTTAVI.

H Bdaon dparrdvou éxel KaTAOKEUQOTE yia TPUTTNUA,
TpiYiuo, Bouproioua, yudAioua 1 1péxioua, GAAe
EQAPLOYES UTTOPOUV VA ETTIPEPOUV KIVOUVOUS, Ol OTToio!
O¢ev pImopouv va eAeyxBolv IKavoTToINTIKG.

‘Otav xpnoiyoTrolgital n TTAEUP& eVOg TTEPICTPOPIKOU
€CAPTAPATOG YIa TNV €KTEAEON TNG Epyaciag,

yla Tapadelypa pia ofoupa TpIYipaTog, TéTe TO
€TTEGEPYACOPEVO KOUUATI TTPETTEI VO TOTTOBETNBER

OTNV TTAEUPAd TOU €EOPTANATOG, N OTToial

TIEPIOTPEPETAI EVAVTIA OTNV KaTeUBUVON £pyaciog

Tou emegepyadopevou Koppariou. H TotroBétnon

Tou eTTECEPYALOPEVOU KOUMATIOU OTNV TTAEUPE TOU
£€QPTANPATOG, OTNV OTToia N KATEUBUVAN £pyaciag Kai

n TEPIOTPOPN Tou €apTANATOG gival n idia, pTTopei

Va TIPOKOAECEI TO TPARNYHA Tou eTTeEEpyalopEvou
KOMMOTIOU OTTé TO TTEPIOTPEPOUEVO EEEPTNHA KAl VOl
odnynoel oTNV OTTWAEIR TOU EAEyXOU KOTA TN SIGPKEIT
NG epyaoiag.

Mnv evepyotroigite oTE TO £pyaAeio, 6Tav To
TPUTTAVI BPIiOKETOI OE ETTAQPN ME TO UAIKO.

. Otav gpydleoaTe pe UAIKA, Ta oTroia dnpioupyouv

okovn Trou gival emBAaBAg oTNV UyEid, POPATE pia
pdoka TTpooTaciag améd Tn okévn. MAnpogopnbeite
€K TWV TTPOTEPWV OXETIKA HE TO UAIKA TTOU
TPOKEITAI VO ETTECEPYOOTEITE.

MeTd TNV aAAayn TwV TPUTTAVIWYV 1} META TV
TPAYUOTOTTOINCN OTTOIOV3NATIOTE PUBMiITEWY,



BePaiwBeiTE OTI O TPIYKTAPOAG Kal KABE GAAN SidTagn
pUBHIONG €ival O@IYPEVN KOAd.

r. Mnv ayyileTe To TpUTTAVI TTOTE KATA TN SIGPKEIN
N auéowg PETA TN XpAoN. H emagn ue éva
TTEPIOTPEPOUEVO TPUTTAVI TTPOKAAEI TPQUUATIOUOUS, UETH
T XpPron 1o TpUTTGVI gival TTOAU {€0TO, yia va 1O TTIGOETE
HE yuuva xépia.

s. Mnv a@nvete éva KivoUpevo epyaleio xwpig
TapakoAolBnon, kAgivete To pedpa. Movo orav 1o
gpyaAeio akivnTommoinBei evIEAWS UTTOPEITE e aopdAcia
va aQaipéeTe To £TeepPyadoEVO KOUUATI Kal va
kabapioere ™ Baon.

NPOZAPTHMA IlA XPHZH ME TA MONTEAA
NEPIZTPOOIKQN EPFAI\4E£5‘I DREMEL 200, 3000 KAI

EIKONA 1

E&dptnua avaptnong
Karraki

ZUpua avéptnong
ZTplyda kaAwdiou
KAe1di

Onkn aTnv KoAdva

. MoxAdg pUBuiong Uyoug
TeTpdywvo TTagIuad!
Bdon Sparrdvou
>00TNUa CUYKPATNONG EPYOAEiou
ZUYKPOTNHA KOAGVOG
E&aywvog koxAiag Bdong
Bdon

ErAcTIoTMmoowy

To Workstation 220 Tng Dremel petatpémer Ta
TEPICTPOPIKA 00G epyaleia og pia Bdon dpatrdvou yia
TPUTINHA, O’ éva OTAPIYUA EPYAAEiou yia TPIYIHO Kal
YudAioua 1| o€ pia Bdon epyaleiou EUKAPTITOU GSova.

AYTO TO EPTAAEIO AEN MPOOPIZETAI FA

EMAFTEAMATIKH XPHZH.

1. ZuvappoloynoTte TNV koAdva oTn BAon Kal ao@aAioTe
TNV e e§aywvikd KoxAia Kal TETPAYwvo TTagiuddi.

2. NMepdoTe 1O TETPAYWVO TTAINADI (TTPWTA TO KOVTO
dKkpo) oTn Baon Tou SPATIAVOU Kal TOTTOBETAOTE TO
HOoXAS pUBuIoNg Tou Uyoug. TotroBeTAOTE TN Bdon Tou
dpatrdvou oTnv KoAdva Kal o@igTe TO HOXAS.

3. Me 1n Bdon Tou dpatrdvou oe KABeTN Béon, TTepdaTe TO
TETPAywVo TTagIpadI péoa otn Baon Tou dpardvou Kai
OUVaPHOAOYAOTE TO PHOXAG QOPAAIONG TNG ywviag oTn
Bdaon Tou dpatravou.

4. TomoBeTAOTE TN BriKN OTNV KOAOVA UE TIG MIKPEG TPUTTEG

va BeiXvouv TIPog Ta ETTAVW.

ToTroBeTAOTE TO OTAPIYMA TOU KaAwdiou.

ToTroBeTrOTE TO OUPHA AVAPTNONG KAl TO KOTTAKI.

H Bdaon mpémel va ao@alioTei o” évav Tayko epyaaiag,

XPNOIHOTIOIWVTAG TO KATAAANAO PEYEBOG HIKPOUAIKWV

(5ev TTapadidovral).

Noo

ZHMANTIKO! To Workstation propsi
va XpnoigotroinBei pévo pe éva
epyaAeio kdBe gopd. Mnv avapTioeTe éva epyalEio oTo

€§dpTNUA avapTNONG, OTaV Eival OTEPEWHEVO £va dAAO
gpyaAeio otn Bdon Tou Sparrdvou.

H Bnkn otnv KoAdva yia Tnv ToTroBETNON TWV £PYaAEiwV

ouykpartei Ta akdAouBa epyalAeia (Sev TTapadideTai):

e ZeT TpUTTAVILOY (MoVvTéAO 628 1| 636)

*  KAeldi TO0K TTEPIOTPOPIKOU EPYOAEioU

*  KAeldi otepéwong

*  Tpumdvia pe péyebog OTEAEXOUG HIKPOTEPO 1 00 pE
3,2 mm

+ Pwliég TepIoTPOPIKOU epyaAeiou (Movtého 4485)

YINOAEI=H: Ta tpumdvia ouykparolviai 10 epyaAgio pe
éva avotnua ewlias. To Tpumavi ptopei va TomoBeTnOei
TTPIV A} ETA TNV TOTTOBETNON TOU TTEPICTPOPIKOU EpyaAgiou
arn Baon dpamdvou.

ATropakpuvere k&8 kAeiBi puBjIGTIG

N kKA&18i ToOK TpoTOU BECETE TO
nAekTpIKO epyaAeio o€ Aeitoupyia. ‘Eva kA&idi Took i
éva KAeISi puBpIoNg TTPOCAPTNHEVO O’ éva
TEPICTPEPOUEVO EEAPTNHA TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou
HTTOpPEi VA 03NYNOEl O€ TPAUUATIONOUG.

1. MaTAoTE Kal KPATAOTE TTATNUEVO TO KOUMTT KAEIDWHATOG

Tou GEova, VW) TTIEPIOTPEPETE TO CPIYKTHPA Kal TOV
Agova. ZUVEXIOTE VO TTEPIOTPEPETE TO OPIYKTAPA KAl
Tov dgova, WOTToU va aoPAAicEl N JavTGAwaon Kail va
kAeidwoel Tov dgova (EIKONA 2).
2. XpnolpotroioTe To KAEISi atrd TO TIEPIOTPOPIKO 0aG
epyaheio Dremel kai TTEPICTPEWTE TO CQIYKTAPA
apIoTEPOTTPOPA, Yia va ToV AUCETE.
AonrioTe TO KOUPTTI KAEIBWUATOG Tou dgova eAeUBepO.
MepdoTe To TpUTTAVI YECT OTN QWAIG 600 YiveTal
o Babid, yia va eEac@aAioETe T owoTH TTPOodean
TOU TPUTTAVIOU KOl VO EAAYIOTOTTOIOETE TOV KivOUVO
XaAdpwong. Mnv gi0dyeTe OPWG TO TPUTTAVI TOOO
Babid, WoTe Ta AUAGKIO va €PXOVTal O€ ETTAQN HE TN
QWAIG } TO CEIYKTAPA, YIa VO aTTOQUYETE TO OTTACIKO 1)
™ PpWYyHRA Tou TpuTTaviol.
5. MMartioTe {avd 10 KOUMTTT KAEIBWHOTOG Tou GEova
Kal OQIETE TO OQPIYKTAPA PE TO XEPI KAl PETE
XPNOIPOTTOIMVTAG TO KAEISI, WOTTOU va OTEPEWBET TO
TPUTTAVI OTaBEPA.
6. lepdaoTe 1O TTEPIOTPOPIKO epyaAeio péoa atn Bdon Tou
dpatravou pe To KAgidwpa Tou GEova PTTPooTd. ZigTe
To epyaleio oTo Bpaxiova oTAPIENG Tou epyaAeiou,
o@iyyovTag 10 TTagIuadl ouogigng (EIKONA 3).

»w

EIKONA 2
A. Koupti kAeidwparog Tou dgova
B. KAedi

EIKONA 3

A. AaBn Tieong

B. Magiuéd cuoeigng

C. MoxAdg acpdAiong ywviag

YINOAEI=H: Orav oiyyere 10 TEPITTPOPIKO EPYAAEiO
aro oripiyua, BePaiwbeite, 611 TO pyaleio eivar owoTd
TPOOAPHOCLEVO Kal Ta avoiyuara eéagpiouoy Oev givar
KaAuppéva.

7. TepIOTPEWTE TO ETTAVW PEPOG TNG KOAGVAG
apIoTEPOOTPOPA VIO VO TO AUCETE KaI VO UTTOPECETE
va puBuicETE TNV KOAOVA €TTEVW 1) KATW. MeTd Thv
€TTITEUEN TOU €TMIBUUNTOU UWOUG, TIEPIOTPEWTE TNV
KoAova deg§looTpo@a, yia va tTnv oigete (EIKONA 5).

YIOAEI=H: H koAbva Sev TpéTrel va emeKTabei, orav 1o
EpyaAgio xpnaoiuoTToleiTal aTo OTAPIYUA TOU EpYaAgiou.



MepdoTe TO KOAWDIO PECO OTOUG GPIYKTAPEG TOU
kaAwdiou (EIKONA 4). To otipiypa kpatd 10 KaAwdio
Hakpid atré TV TEPIOXH £pyaaiag.

EIKONA 4
A. Z@IykTApeg KaAwdiou
B. MoxAdg pubuiong Uyoug O1 OQIYKTAPEG OUYKPATNONG PTTOPOUV VA KATAOKEUAOTOUV
C. Mikp6 KoupTri ao@AAIoNG Tou TEPICTPOPIKOU EpyaAeiou até §UAo, xaAuBa rj ahoupivio, avéAoya pe TNV epyaadia
oag (EIKONA 10).
8. O 0dnyog Badoug xpnoluoTroleital, 6Tav BEAETE va 1. Kowrte rj piovioTe To UAIKS OTO €TTIBUPNTO PRAKOG,
avoigeTe TPUTTEG 0 éva kaBopiopévo BaBog. Mia TTAATOG Kal UYog.
KAipaka oTo TepiBAnua Tng Bdong Tou dpaTévou oag 2. Avoite pia TpUTTA, XPNOIPOTTIOIVTAG éva TPUTTAvVI 8 mm
SleukoAUvel. PuBuioTe Tov 0dnyod B&Boug oTo emBuuntd oTnv emBupunTA B€0n, Yéoa aTTG TO GPIYKTAPA Kal TOV
BdaBog kal oQigTe TO KOUPTTi AOPAAIONG TOU 0dnyoU aTTooTATN.
BdaBoug (EIKONA 4). 3. ToTroBeTAOTE TO OPIYKTAPA OUYKPATNONG,
9. O1 goxhoi aopdAiong TNG ywviag xpnalpoTtrolovval, yia XPNOIHOTTOIWVTAG KOXAIEG urikoug 8 mm - 40 mm
TNV ao@AaAion Tou epyaAeiou k&BeTa ) o€ pia ywvia 90° 1 50 mm kai TTPoCaPPOLOVTAG TOUG PE PODEAES Kal
. To epyaAeio pmopei va xpnaoipotroinBei o€ pia ywvia TTagIuadia TUTToU TTETAACUSAG.
15°, 30°, 45°, 60°, 75° fj 90°. 4. TomoBeTAOTE TOV OTN PBACT, TTEPVWVTAG TNV KEPAAN
AUOTE TO HEYAAO KaI TO HIKPO HOXAO Kal OTPEYTE TO Tou KoxAia péoa oTov TdTo TG BAong pe Ta Tagiuadia
epYOAEio, HETG OQIETE TTPOOEKTIKG TOUG U0 poxAoUg TOTTOU TTETOAOUBAG OTO ETTAVW PEPOG.
aoedAiong TG ywviag (EIKONA 3 kai 4).
10. O poxAdg puBuIoNg Tou UYoug XPNGCIYOTIOIETal, VIO EIKONA 10
TNV ac@dAion, Tng Baong dpatavou oTnv KoAdva oTo A. Magiuad ToTTou TrETaAoUdag
owaTé UYoG. B. Podéha
AUoTE TO HOXAO Kal PeTakivAoTe Tn SidTagn Baong C. Z@IyKTAPaG OUYKPATNONG
SpaTtrdvou/epyaleiou oTnv emBUPNTY BEDN, PETG OPiETE D. AmooTdtng
TO HOXAO pUBuIoNng Tou Uywoug (EIKONA 4). E. ®épov koxAiag

11. ZnpadéwTe TIG BECEIG TWV OTTWV OTO ETTECEPYAOUEVO

KOMUATI KOl TIOVTAPETE AUTEG TIG BEoelg. To TTovTapIoua ‘OTav XpnOIUOTIOIEITE OPIYKTAPEG OUYKPATNONG O€

euTT0diCel TO YAiOTPNUa atmd TO ONUEIO TPUTTAHATOG Kal eTTECEPYAJOPEVA KOUPATION TTOU €XOUV TTAX0G HEYAAUTEPO

€6a0QaAICel pIo owaoTr Béon TNG OTTAG. atmé 6 mm TOTE XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE €vaV OTTOOTATN YIA
12. AogaAioTe 1o eTreepyaddpevo KOPPAT oTn BAon TNV UTTOOTAPIEN TNG TTiIow TTAEUPAg Tou oIykTAPa. MNa TNV

TpIV TO TPUTTNHA. AUTO euTTOdICEl TO £TTECEPYAlOPEVO KOAUTEPN OTAPIEN, O ATTOOTATNG TTPETTEI VO KOTTEl TTEpiTIoU 3

KOMPUATI va avEBEI OTO TPUTTAVI 1} VO TIEPICTPEPETAL mm pIKPOTEPOG OTO VYOG atrd TO £TTEEEPYALOHEVO KOUMATI.

el Té1T0U. TO TTAEOVEKTNHA Eival ao@AAEIa Kal
KOAUTEPN TTOIOTNTA £PYACIOAG. ZQIYKTAPEG TUYKPATNONG
(6ev oupTtrepiAapBavovTal) gival TToAU KaAoi yia

TN OUYKPATNON Tou £TTEEEPYaldOPEVOU KOPPATIOU,
OIAPOPETIKA XPNOIUOTIOIEITE HIA MIKPA PEYKEVN YEVIKIG

XPAONG yia TN cuykpdTtnon katd 1o Tputnua (EIKONA e TePITITWOnN SiapapTupiag, OTEIATE TO EpyaAEio
8). ouvappoloynuévo padi pe Tnv atrodeign ayopdg aTov

13. AUOTE TO KOUMTTI AOPAAIoNG TG pUBUIONG Tou UYoug TIPOUNBEUTH 0ag i 0To TTANCIECTEPO CUVEPYEIO TEPPIG TNG
Kata 1/2 oTpo@r) Kal PHETAKIVAOTE Tn Bdon dpatrdvou Dremel (o1 dieuBuvoeig uttépyouv oTo www.dremel.com).

TTavw TNV KOAdva péxpl va Bpebei n uutn Tou
TpUTTAVIOU KOVTA OTO £TTEgEpYalOuevo kouuaT (EIKONA " " . e
6). ZuvioTatal pia péyioTn amdoTacn 6 mm peTagu ORJINAL YONERGELERIN QEV|R|S| -
NG PUTNG Tou TPUTTAVIOU KaI TOU €TTEGEPYAlOUEVOU
KoppaTioU. Zavao@igTe To KOUPTTi ao@AaAiong.
14. MdoTe TN AaPR TTieong Kai TpaBrA§Te TNV KATW OTO
anueio TPUTTAPATOG (pey. dladpopr) 50mm).

BU TALIMATLARI GUVENLI BiR
SEKILDE SAKLAYIN

‘Otav TpuUTTaTE OTPOYYUAG KOUUATIA, XPNOIPOTIOIEITE HIa
Bdaon “V” ) pia péykevn. MNa 10 TPUTINUA PIGG OTTAG OTO
KEVTPO €£VOG OTPOYYUAOU KOoppaTiou, gival amapaitnto
TO TTOVTAPIOWA Tou onueiou TpuTrrpaTog (EIKONA 9).
XPNOIPOTIOIEITE Wi TTOVTA VIO VO KAVETE TO TTOVTAPIOHA
(8ev oupTtrepIAapBaveTar).

BIR TOZ MASKESI, KULAK VE
GOZ KORUMASI KULLANIN

ATTOQUYETE TNV €QAPHOYT| PEYAANG dUvapng, £T01 TTOU Va
HewBel aioBNTA 0 ApIBUGS TWV OTPOPWY TOU KIVATAPA.
ETiong, méCeTe TTPOOEKTIKG, OTAV TTANCIALETE TO ONUEio

NG Sidvoigng. AuTd aTTOTPETTEN T dNUIOUPYIa AKAVOVIOTWY A UYARI GALISMA TEZGAHIYLA VE
AKpWY diavoigng. UZERINE MONTE EDILECEK
ELEKTRIKLI ALETLE BIRLIKTE VERILEN TUM

GUVENLIK UYARILARI VE TALIMATLARINI OKUYUN.
Uyarilara ve talimatlara uymadiginiz takdirde elektrik
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carpmasi, yangin ve/veya agir yaralanma tehlikesi ile
karsilasabilirsiniz.

Gelecekte bagvurmak lizere tiim uyarilari ve talimatlan
SAKLAYIN.

Uyarilardaki “Elektrikli alet” terimi ana elektrik sebekenize
bagl (kablolu) elektrikli aletleri ve pille ¢alisan (kablosuz)
elektrikli aletleri kapsamaktadir.

GALISMA ISTASYONU IGIN GUVENLIK KURALLARI

a. Herhangi bir ayarlama yapmadan veya aksesuarlari
degistirmeden fisi elektrikli aletin elektrik
kaynagindan gekin velveya pili ¢ikarin. Elektrikli
aletin kazara baslatimasi bazi kazalara yol acabilir.

b. El aletini takmadan 6nce galisma tezgahini dogru
bir sekilde birlestirin. C6kme riskini énlemek icin,
dogru birlestirme énemlidir.

c. Kullanmadan 6nce elektrikli el aletini caligsma
tezgahina sikica sabitleyin. Elektrikli el aletinin
calisma tezgahi lizerinde kaymasi kontroliin
kaybedilmesine yol agabilir.

d. Calisma tezgahini saglam, diiz ve tesviyeli bir
ylizeye yerlestirin. Calisma tezgahi kayiyor veya
sallaniyorsa, elektrikli el aleti sikica tutulamaz ve
emniyetli bir sekilde kontrol edilemez.

e. Aleti nasil kapatacaginizi bilin! Aleti, acil bir
durumda ¢abucak kapatmak igin anahtarina kolaylikla
ulagilabilecek sekilde yerlestirin.

f. Kordonu uglardan veya kesici bolgelerden uzakta
tutun. Aktif elektrikli kablolarin kesilmesi elektrik
carpmasina, yanmaya veya elektrik carpmasina bagl
6liime yol acabilir.

GOz, kulak korumasi ve toz maskesi takin. Kisisel
glvenlik cihazlari kullanilmasi ve giivenli bir ortamda
caligilmasi yaralanma riskini azaltir.

h. Aletin caligmasi sirasinda eldiven takmayin veya
bol kiyafetler giymeyin.

i.  Uygun ucu ve hizini uygulamanizla eslestirin.
Aletin kapasitesini agan, bir kesme ¢api olan uglar
kullanmayin. Matkap tezgahi standinin temel kullanim
amaci tahta, plastik ve metal lizerinde hafif igleri
gerceklestirmektir. Aletin asiri yiiklenmesi yaralanmaya
ya da aletin bozulmasina yol agabilir.

j. Korelmis veya hasarl uglari asla kullanmayin.
Keskin uglar dikkatle taginmahdir.

k. Daima is pargasinda tirnak veya bagka yabanci
cisimler olmadigindan emin olun.

I. Galistirmadan once is parcasini veya kosebendi
siituna sabitleyin. Delme sirasinda bir is parcasini
asla bir veya iki elle tutmayin. /s parcasini
sikistirmaniz, aleti iki elinizle kullanabilmenize olanak
saglar (RESIM 7).

. Delme sirasinda borular veya kollar gibi yuvarlak
yiginlari desteklemek igin V blok kullanin. Diibel
gubuklari, borular veya boru tesisatlari gibi yuvarlak
malzemeler kesilirken yuvarlanma egiliminde olurlar
ve ucun sikismasina veya is pargasinin size dogru
sicramasina sebep olabilirler.

n. Delme igleminden bagka iglemler yaparken aletin
bagini istenen konum ve kesme derinlige ayarlayip
sabitleyin. is pargasini alete takin ve elinizle
karigtirma ucu arasinda yeterli alan birakin.

Bu Matkap Tezgahi, delme, zimparalama, firgalama,
cilalama veya 6glitme uygulamalari igin tasarlanmig
olup, bunlardan baska uygulamalar yeterli derecede
koruma saglanamamis tehlikeler meydana getirebilir.
Donen herhangi bir aksesuarin, érnegin zimparalama
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tamburunun yan tarafi isi gergeklestirmek igin
kullaniliyorsa, is pargasi, aksesuarin, is parcasinin
besleme yoéniine karsi donen tarafi lizerine
konumlandiriimalidir. is pargasini aksesuarin,
besleme yoni ve aksesuar yonunin ayni oldugu
tarafina yerlestiriimesi, is parcasinin dénen aksesuar
tarafindan itilmesine ve galisma sirasinda kontroliin
kaybedilmesine yol agar.

o. Ug malzemeye takiliyken asla aleti ¢alistirmayin.

p- Saghga zararl toz iireten materyallerle galisirken
bir toz koruma maskesi takin; lizerinde galigilacak
malzemeler hakkinda énceden bilgi sahibi olun.

q. Uglan degistirdikten veya herhangi bir ayarlama
yaptiktan sonra pens somununun ve diger tiim
cihazlarin giivenli sekilde sikistinldigindan emin
olun.

r. Kullanim sirasinda veya hemen sonrasinda asla
uca dokunmayin. Dénen ugla temas yaralanmaya
yol agar ve kullanim sonrasinda ug ¢iplak elle
dokunulmayacak kadar sicak olabilir.

s. Caligan aletleri denetimsiz birakmayin, kapatin.
Sadece cihaz tamamen durdugunda is pargasi glivenle
cikarilabilir ve stand temizlenebilir.

DREMEL 200, 3000 VE 4000 DONER MODELLERIYLE
KULLANMAK IGIN EK PARCA

RESIM 1
. Aski mekanizmasi
Baslik
Aski teli
Kablo tutucu
Anahtar
Canaklik
. Yukseklik ayar kolu
Kare somun
Matkap tezgahi
Alet tutucu
Boru dlzenegi
Taban altigen civatasi
. Temel birim

>

ErACTIONMMOO®

Dremel Is istasyonu 220’niz déner aletleri delme
icin matkap tezgahina, zimparalama veya cilalama
icin bir alet tutucuya veya esnek mil alet standina
donistiirecektir.

BU ALET PROFESYONEL KULLANIMA YONELIK

DEGILDIR.

1. Boruyu tabana tutturun ve altigen civata ile kare somun
kullanarak sabitleyin.

2. Kare somunu (6nce kisa ucu olmak Uzere) tezgaha
gegirin ve yukseklik ayar kolunu takin. Tezgahi boruya
yerlestirin ve kolu sikin.

3. Tezgahi dikey konuma getirerek, kare somunu matkap
tezgahinin igine gegirin ve acili kilit kolunu tezgaha
tutturun.

4. Canakligi, kuclk delikler yukari bakacak sekilde boruya
takin.

5. Kablo tutucuyu takin.

6. Aski telini ve bashgi takin.

7. Taban uygun boyda vidalar veya civatalar (tedarik
edilmez) ile tezgaha sabitlenmelidir.



ONEMLI! is istasyonu bir kerede
A UYARI sadece bir aletle kullanilabilir.
Tezgaha baska bir alet takiliyken, aski diizenegine bir
alet asmayin.

Canaklik alet deposu asagdidaki aletleri tutacaktir (birlikte
verilmez):

* Matkap ucu seti (Model 628 veya 636)

« Doner alet anahtari

* Montaj Anahtari

* 3,2 mm'den kiglk veya bu boyda sapl ug

« Doner alet pensleri (Model 4485)

NOT: Matkap uglari bir pens sistemiyle el aletine sabitlenir.
Ug, déner el aletin matkap tezgahina yerlestiriimesinden
énce veya sonra takilabilir.

Aleti calistirmadan 6nce ayar
A UYARI aletlerini veya anahtarlar aletten
cikarin. Aletin donen pargalari iginde bulunabilecek bir
yardimci alet yaralanmalara neden olabilir.

1. Pens somununu ve mili dondirlrken saft kilitleme
digmesini basili turun. Kilit kenetlenip safti tutuncaya
kadar pens somununu ve safti gevirmeye devam edin
(SEKIL 2).

2. Dremel Doner El Aletinizin anahtarini kullanin ve pens
somununu gevsetmek lzere saat yonlnin tersine
gevirin.

3. $Saft kilitteme diigmesini birakin.

4. Ucun dlzgin tutulmasini ve merkezden kagikhgin
asgari diizeyde tutulmasini saglamak icin matkap
ucunu pense mimkin oldugunca derine yerlestirin.
Ucun kesilmesini veya ¢atlamasini énlemek igin ucu,
uc kanallari pense veya pens somununa degecek
kadar derine yerlestirmeyin.

5. Saft kilitteme diigmesine yeniden basin ve pens
somununu sikica sabitlenene kadar énce elle daha
sonra anahtarla sikin.

6. Doner el aletini, mil kilidi 6ne bakacak sekilde tezgaha
takin. Kelepge somununu sikarak el aletini el aleti
braketine baglayin (SEKIL 3).

RESIM 2
A. Mil kilitteme butonu
B. Anahtar

RESIM 3

A. Tezgah kolu

B. Kelepge somunu
C. Acih kilit kolu

NOT: Déner el aletini tutucuya takarken, el aletinin yerine
dizgiin oturduguna ve havalandirma agikliklarinin lzerinin
ortiilmedigine emin olun.

7. Ust boruyu gevsetmek (izere saat yéniiniin tersine
cevirin ve borunun yukari veya asagdl ayarlanmasina
izin verin. istenen ylkseklik saglandiktan sonra, boruyu
sikmak igin saat yoéniinde gevirin (RESIM 5).

NOT: Boru el aleti alet tutucuda kullanilirken boru
uzatiimamalidir.

Kabloyu kablo klipslerine takin (SEKIL 4). Tutucu
kabloyu galisma alanindan uzak tutar.

39

RESIM 4

A. Kablo klipsleri

B. Yikseklik ayar kolu

C. El aleti donen kiiglik anahtar digmesi

8. Derinlik Durdurma belli bir derinlige kadar delik delmek
istiyorsaniz kullanilir. Tezgah yuvasindaki olgek size
kolaylik saglamak tzere verilmigtir. Derinlik durdurma
ayarini istenen derinlige ayarlayin ve derinlik durdurma
kilidinin diigmesini sikin (SEKIL 4).

9. Aclh Kilit Kollar el aletini dikey veya 90°'lik agiyla
sabitlemek igin kullanilir. El aleti 15°, 30°, 45°, 60°, 75°
veya 90° aglyla kullanilabilir.

Buylk ve kuglk kollari gevsetin, el aletini donduriin ve
sonra her iki agil kilit kolunu sikica sikin
(RESIM 3 ve 4).

. Yukseklik Ayar Kolu, tezgahi boruya diizgin ylkseklikte
sabitlemek icin kullanilir.

Kolu gevsetin ve tezgahi/alet dlizenegini istenen
konuma kadar gevsetin, sonra ylkseklik ayar kolunu
sikin (RESIM 4).

. Delik konumlarini is pargasi Uzerinde isaretleyin ve bu
konumlarda tam ortayi delin. Tam ortayi delmek, delme
noktasinin kaymasini 6nler ve diizgln delik konumunu
glvenceye alir.

. Delmeden 6nce is parcasini tabana sabitleyin.
Boylece is pargasi matkap ucuna tirmanmayacak veya
donmeyecektir. Bunun faydasi, glivenli ve daha iyi
kalitede bir is meydaha getirmesidir. Tutma kelepgeleri
(birlikte verilmez) is pargasini tutmak igin ideal olup,
delme sirasinda tutmak igin kiclk bir yardimci vida
mekanizmasindan da yararlanabilirsiniz (RESIM 8).

. Yukseklik Ayar Kilitteme Digmesini 1/2 tur gevsetin
ve matkap ucu is parcasina yaklasana kadar tezgahi
borunun (izerine getirin. (RESIM 6). Matkap ucu ile is
pargasl arasinda en fazla 6 mm mesafe birakiimasi
tavsiye edilir. Kilitteme digmesini yeniden sikin.

. Tezgah Kolunu kavrayip delik agmak igin asag ittirin
(maks. strok 50 mm).

Yuvarlak pargalari delerken, bir “V” blogu veya vida
mekanizmasi kullanin. Yuvarlak bir parganin ortasina delik
agmak icin, tam orta noktayi delmek gerekir (RESIM 9).
Tam orta noktay! delmek igin bir nokta zimbasi kullanin
(birlikte veriimez).

Motor hizinin dikkat cekici derecede azalacagdi kadar gii¢
kullanmaktan kaginin. Ayrica, yarilma noktasina yaklasirken
dikkatlice besleyin. Boylece purtlkli yariimis kenarlar
meydana gelmesini Onlersiniz.

Tutturma kelepceleri uygulamaniza gére ahsaptan, gelikten

veya aliiminyumdan imal edilebilir (RESIM 10).

1. Malzemeyi istenilen uzunluga, genislige ve ylkseklige
kadar kesin veya testereleyin.

2. lIstenen konumda, kelepge ve ara parga yoluyla 8
mm’lik matkap ucu kullanarak bir delik agin.

3. Eslesen rondelalar ve kelebek somunlarla 8 mm -
40 mm veya 50 mm uzunlugunda agag civatalari
kullanarak tutturma kelepgelerini monte edin.

4. Kelebek somunlar Ustte olacak sekilde, agag
civatasinin basini tabanin altindan kaydirarak tabana
monte edin.
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SiM 10

Kelebek somun
Rondela

Tutturma kelepgesi
Ara parga

Agdac civatasi

6 mm’den daha klin is pargalarinda tutturma kelepgelerini
kullanirken, daima kelepgenin arka tarafini desteklemek
lizere bir ara parga blogu kullanin. En iyi destek icin, ara
parca blogu yiikseklik olarak is pargasindan 3 mm daha
kisa kesilmelidir.

Sikayet durumunda, el aletini parcalarina ayirmadan satin
alma belgesiyle birlikte bayinize veya en yakin Dremel
servis istasyonuna gonderin (adresler www.dremel.com
adresinde bulunabilir).

s | PREKLAD ORIGINALNICH POKYNU

PRECTETE SI TYTO POKYNY

POUZIVEJTE PROTIPRACHOVY
RESPIRATOR, CHRANIC SLUCHU
A OCHRANNE BRYLE

PRECTETE SI VSECHNA

A VAROVANI BEZPECNOSTNi VAROVANI

A VSECHNY POKYNY, KTERE JSOU DODANY K

PRACOVNIMU STOJANU A K ELEKTRICKEMU NARADI,
KTERE MA BYT NAMONTOVANO. Pokud upozornéni a
pokyny nebudou dodrzeny, mize dojit k zasaZzeni
elektrickym proudem, k poZdru a/nebo k vaznému
zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si ULOZTE tak, abyste
do nich mohli v budoucnu nahlizet.

Termin ,elektricky pristroj*, ktery se vyskytuje v
upozornénich, se vztahuje k Vasemu elektrickému pristroji
napéjenému ze sité (kabelem) nebo k elektrickému pfistroji
napajenému baterii (bez kabelu).

BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO STOJANOVY KORPUS

a.

Nez provedete sefizeni stroje, vyménu dilt
prislusenstvi nebo stroj odlozite, vytahnéte
zastréku ze zasuvky a/nebo odstrarite akumulator.
Nahodné spusténi elektrického naradi mize zplsobit
nehodu.

Pred montazi naradi spravné sestavte pracovni
stojan. Spravné sestaveni je dulezité, aby se
odstranilo nebezpeci zborceni.
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Pred pouzitim bezpecné pripevnéte naradi k
pracovnimu stojanu. Elektrické naradi, které se
posunuje na pracovnim stojanu, mize byt pfi¢inou
ztraty kontroly.

Pracovni stojan umistéte na pevny, rovny a
vodorovny povrch. Pokud se pracovni stojan otaci,
posouva nebo kyve, neni mozné rovnomeérné a
bezpecéné ovladat elektrické naradi.

Seznamte se s vypinanim naradi! Vrtacku umistéte
tak, aby byl spinac¢ volné pristupny, aby bylo naradi
mozno v naléhavém pripadé rychle vypnout.

Sitovy kabel ved'te mimo vrtak a jeho drahu.
Navrtani elektrického vedeni pod napétim mize
zplsobit uraz, i smrtelny, elektrickym proudem, nebo
pozar.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle, chranic¢e sluchu
a protiprasny respirator. PouZivani osobnich
ochrannych pomucek a prace v bezpe¢ném prostredi
snizuji riziko trazu.

P¥i praci s naradim nepouzivejte rukavice a nenoste
volny odév.

Pro danou aplikaci zvolte vhodny vrtak a rychlost.
Nepouzivejte vrtaky o vétSim nez dovoleném
prameéru. Stojan pfiklepové vrtacky je prednostné
urcéen pro leh¢i vrtani do dfeva, plastu a kovu.
PretéZovani naradi muze vést k jeho poskozeni, nebo
k drazu.

V zadném pripadé nepouzivejte tupé nebo
poskozené vrtaky. S ostrymi vrtaky je nutno
zachazet opatrné.

Vzdy se presvédcte, Ze v obrobku nejsou hiebiky,
ani jiné cizorodé predméty.

Pred spusténim vrtacky obrobek upnéte, nebo

jej zaprete o sloup stojanu. V Zadném pripadé
nepfidrzujte pfi vrtani malé obrobky rukou. Upnuti
obrobku vam umozriuje pouZivat obé ruce pro oviadani
néstroje (OBRAZEK 7).

. K podepreni kulatého materialu, jako jsou trubky

nebo tyce, pouzivejte pfi vrtani blok s drazkou ,V*.
Kulaté materialy, jako koliky, trubky nebo potrubi, maji
pfi vrtani snahu se odvalovat a mohou tak zplsobit
zakousnuti vrtaku nebo odskoceni obrobku smérem

k vam.

P¥i jiné Cinnosti nez vrtani, musite hlavici naradi
nastavit do potfebné polohy a zajistit ji v ni a nastavit
hloubku fezu. Upnéte obrobek a mezi rotujicim
nastrojem a svou rukou ponechte dost mista.
Priklepova vrtacka byla navrzena pro vrtani,
obrusovani, kartacovani, lesténi nebo brouseni; jiné
aplikace mohou znamenat riziko, prfed nimz se nelze
dostatecné chranit.

Je-li pfi néjaké cCinnosti ucinna stranova ¢ast rotacniho
prisluSenstvi, napfiklad u bubnové brusky, obrobek

se musi umistit na tu stranu pfisluSenstvi, ktera rotuje
proti sméru posuvu obrobku. Umisténi obrobku na
stranu pfisluSenstvi, kde jsou smér posuvu obrobku a
rotace pfisluSenstvi shodné, mize zplsobit vytazeni
obrobku rota¢nim nastavcem a vést ke ztraté kontroly
nad provadénou operaci.

V zadném pripadé nespoustéjte naradi, kdyz je
nastroj v kontaktu s materialem.

Vznika-li pfi fezani néjakych materialt zdravi
Skodlivy prach, noste ochranny protiprasny
respirator; o materialech, s nimiz budete pracovat,
se informujte predem.

Po vyméné vrtaku nebo po nastavovani se
presvédcte, ze klestinova upinaci matice a vSechny
nastavovaci prvky jsou bezpecné utazeny.



r. V zadném pripadé se nedotykejte vrtaku pfi vrtani,
ani bezprostfredné po ném. Dotyk rotujiciho nastroje
zrariuje, a po pouziti je vrtak prilis horky. nez aby se
na néj dalo sahnout holou rukou.

s. Nenechavejte rotujici naradi bez dozoru, vypnéte
jej. Jen kdyz se naradi uplné zastavi, je mozno
bezpelné odstranit obrobek a vycistit stojan.

NASTAVCE PRO POUZITi S ROTACNIMI MODELY
DREMEL 200, 3000 A 4000

OBRAZEK 1

Sestava zavésu

Krytka

Drat zavésu

Drzak silového kabelu
Utahovaci kli¢

Zasobnik

Paka pro nastaveni vysky
Ctyfhranna matice
PFiklepovy mechanizmus
Drzak nastroje

Sestava trubek stojanu
Sroub s $estihrannou hlavou do podstavce
. Z&kladna

ZrRCTIONMOOm>

Rotac¢ni naradi zméni stojanovy korpus Dremel 220 na
pfiklepovou vrtac¢ku, na brusku nebo lesticku, nebo na
stojanovy drzak nastroju s ohebnym hfidelem.

TENTO NASTROJ NENi URCEN K PROFESIONALNIMU

POUZITI.

1. PFimontujte trubku stojanu k podstavci a zajistéte
Sroubem s Sestihrannou hlavou a ¢tyfhrannou matici.

2. Nasadte ¢tyrthrannou matici (kratSim koncem napred)
na priklep a nainstalujte packu na nastaveni vysky.
Umistéte pfiklep na trubku stojanu a utahnéte packu.

3. S priklepem ve vertikalni poloze nasadte dovnitf
pfiklepového mechanizmu ¢tyfhrannou matici a
namontujte na n&j packu nastaveni uhlu.

4. Nasadte na trubku stojanu zasobnik, malymi otvory

nahoru.

Nainstalujte drzak sitového kabelu.

Nainstalujte drat zavésu a krytku.

Podstavec musi byt pfiméfené dimenzovanymi prvky

(nejsou soucasti dodavky) upevnén na pracovni stul.

Noo

Tl DULEZITE! Stojanovy korpus miize
A VAROVANI pracovat jen s jednim nastrojem
soucasné. Neosazujte sestavu zavésu dalSim
nastrojem, kdyz je jiny nastroj namontovan na
priklepu.

Zasobnik nastroji mize obsahovat nasledujici nastroje
(nejsou soucasti dodavky):

* Sadu vrtackt (model 628 nebo 636)

» KIli¢ na rota¢ni naradi

*  Montazni kli¢

+ Nastavce se stopkou o priméru 3,2 mm nebo mensim
+ Upinaci pouzdro rotacnich naradi (model 4485)

UPOZORNENI: Vrtacky jsou v néfadi upnuty v upinacim
pouzdru. Vrtacek Ize upnout pred nebo po namontovani
rotac¢niho naradi na priklep.
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‘YT @l Nez stroj zapnete, odstrarite
A VAROVANI sefizovaci nastroje nebo Sroubovak.
Nastroj nebo kli¢, ktery se nachazi v otacivém dilu
stroje, muze vést k poranéni.

1. Podrzte stisknuté tlacitko zapadky dfiku a sou¢asné
otacejte upinaci matici a diikem. V otaceni klestinovou
upinaci matici a hfideli pokracujte, dokud nezapadne
zamek a nepfidrzi hiidel (OBRAZEK 2).

2. Pouzijte kli¢ od rota¢niho nastroje Dremel a ota¢enim

upinaci matici proti sméru hodinovych rucicek ji

povolte.

Uvolnéte tlacitko zapadky dfiku.

Zalozte vrtacek do upinaciho pouzdra tak hluboko,

jak jen to jde, abyste zajistili fadné uchyceni vrtacku a

minimalizovali hazeni. Nezakladejte vrtacek tak daleko,

Ze by se jeho Zlabkovani dotykalo upinaciho pouzdra

nebo klestinové upinaci matice, aby nedochazelo k

vylamovani bfitu nebo ke zlomeni vrtacku.

5. Znovu stisknéte blokovaci tlacditko a utahujte
klestinovou upinaci matici; nejprve rukou, pak s
pouzitim kli¢e, dokud vrtacek neni bezpec¢né upnut.

6. Zalozte rotacni naradi do priklepového mechanizmu
se zamkem vfetena dopfedu. UtaZenim upinaci matice
upnéte naradi do drzaku naradi (OBRAZEK 3).

Hhw

OBRAZEK 2
A. Tlagitko blokovani htidele
B. Utahovaci kli¢

OBRAZEK 3

A. Piitlaéna paka

B. Upinaci matice

C. Packa nastaveni Uhlu

UPOZORNENI: Pfi upinéni rotaéniho naradi do drzéku se
presvedcte, Ze naradi je radné usazeno a vétraci otvory
nejsou zakryty.

7. Horni trubkou stojanu krutte proti sméru hodinovych
rucicek, aby se uvolnila a bylo ji moZno nastavit nahoru
nebo doli. Po dosazeni pozadované vysky krutte
trubkou stojanu ve sméru hodinovych rucic¢ek, aby se
utahla (OBRAZEK 5).

UPOZORNENI: Trubka stojanu by se neméla prestavovat,
kdyZ se naradi v drzaku nastroje pouziva.

Zavedte sitovy kabel do kabelovych svérek
(OBRAZEK 4). Drzak vede sitovy kabel mimo
pracovni oblast.

OBRAZEK 4

A. Sveérky sitového kabelu

B. Nastaveni vysky

C. Maly zajistovaci knoflik otageni naradi

8. Hloubkovy doraz se pouziva, kdyz si prejete vrtat
otvory ur¢ité hloubky. Stupnice na krytu piiklepového
mechanizmu slouzi pro vase pohodli. Hloubkovy
doraz nastavte na pozadovanou hloubku a utahnéte
zajistovaci knoflik hloubkového dorazu (OBRAZEK 4).

9. Packy nastaveni Uhlu se pouzivaji k zajisténi naradi bud
ve vertikalni poloze, nebo pod Uhlem 90°. Nafadi Ize
pouzivat pod uhlem 15°, 30°, 45°, 60°, 75° nebo 90°.
Povolte velkou i malou packu a otacejte naradim, pak
obé& packy nastaveni Uhlu bezpecné utahnéte
(OBRAZEK 3 a 4).

. Packa na nastaveni vysky se pouziva k zajisténi
priklepového mechanizmu v potfebné vySce na trubce
stojanu.

Povolte packu a posurite sestavu pfiklepového



mechanizmu/naradi do pozadované polohy, pak packu
na nastaveni vysky utdhnéte (OBRAZEK 4).

. Oznacte umisténi otvord na obrobku a vyznacte je
stfedicim dul¢ikem. Vyznaceni stfedicim dul¢ikem
zamezi posouvani bodu vrtani a zajisti Fadné umisténi
otvoru.

. Pred vrtanim obrobek upnéte k podstavci. To zabrani
tomu, aby obrobek po vrtaku ,Splhal, nebo se s nim
otacel. Je to otazkou bezpecnosti a lepsi kvality prace.
Obrobek Ize velmi dobfe uchytit pomoci pfidrznych
svérek (nejsou soucasti dodavky), nebo s pouzitim
malého svéracku (OBRAZEK 8).

. Povolte zajistovaci knoflik nastaveni vysky o 1/2 otacky
a posunuijte pfiklepovy mechanizmus po trubce stojanu,
dokud nebude vrtagek v blizkosti obrobku (OBRAZEK
6). Doporucuje se maximalné 6 mm mezi hrotem
vrtaku a obrobkem. Zajistovaci knoflik opét utahnéte.

. Uchopte pfitlatnou paku a tahem dolu vyvrtejte otvor
(max. zdvih 50 mm).

PFi vrtani kulatych obrobkl pouzivejte blok s drazkou “V”
nebo svérak. Pri vrtani otvoru do stfedu kulatého obrobku
je nutno stfed vyznactit stredicim duléikem (OBRAZEK 9).
K vyznaceni stfedu pouzijte stredici dul¢ik (neni soucasti
dodavky).

Netlaéte na posuv takovou silou, Ze by se rychlost motoru
znatelné zpomalila. A pfi posuvu dbejte zvySené opatrnosti,
kdyz se blizite k bodu priniku. Vyhnete se tak vzniku
otfept na hranach praniku.

PFidrzné svérky mohou byt vyrobeny ze dfeva, oceli nebo
hliniku, podle aplikace (OBRAZEK 10).

1. Ufiznéte kus materidlu pozadovanych rozmért (délky,
Sitky, vysky).

8mm vrtakem provrtejte v pozadovaném misté svérkou
a distan¢ni podlozkou otvor.

Pridrzné svérky smontujte pouzitim 8mm, 40mm
nebo 50mm dlouhych vratovych $roubt s vhodnymi
podlozkami a kfidlovymi maticemi.

K podstavci je pfimontujte tak, Ze hlavy vratovych
Sroubu pfilehnou zespodu k podstavci a kfidlové
matice jsou nad nim.

2.

3.

OBRAZEK 10
Kridlova matice
Podlozka

PFidrzna svérka
Distan¢ni podlozka
Vratovy Sroub

moow»

PFi pouziti pfidrznych svérek u obrobku tlustsich nez

6 mm pouzijte vzdy distan¢ni blok jako oporu zadni strany
sverky. Nejlepsi oporu skyta distan¢ni blok o 3 mm nizsi
nez obrobek.

V pfipadé stiznosti zaslete nerozebrané naradi spolu s
prodejnim dokladem svému odbornému prodejci nebo do
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nejblizSiho servisu Dremel (seznam adres najdete na
www.dremel.com).

TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI

NALEZY PRZECZYTAC INSTRUKCJE

STOSOWAC MASKE PYLOWA,
OCHRONE USZU | 0OCZU

5 NALEZY DOKLADNIE
AOSTRZEZENIE PRZECZYTAC WSZYSTKIE
WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA | INSTRUKCJE
DOSTARCZONE ZE STOJAKIEM ROBOCZYM ORAZ
ELEKTRONARZEDZIEM. Nieprzestrzeganie ponizszych
ostrzezen oraz instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Ostrzezenia oraz instrukcje nalezy zachowa¢ do
wykorzystania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane we wszystkich
ostrzezeniach odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
pradem (z przewodem zasilajagcym) lub na baterig
(bezprzewodowe).

ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE ZESTAWU
NARZEDZIOWEGO

a. Przed regulacja narzedzia, lub wymiang osprzetu

nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda i/lub

usung¢ akumulator. Przypadkowe uruchomienie

elektronarzedzia moze spowodowac wypadek.

Przed rozpoczeciem mocowania narzedzia

nalezy odpowiednio zmontowa¢ stolik roboczy.

Odpowiednie zmontowanie stolika jest wazne,

poniewaz moze zapobiec ryzyku spadnigcia.

Przed rozpoczeciem pracy elektronarzedzie nalezy

dobrze przymocowac do stolika roboczego.

Elektronarzedzie przesuwajgce sie na stoliku moze

spowodowac utrate kontroli.

Stolik roboczy nalezy umiesci¢ na solidnej, ptaskiej

i wypoziomowanej powierzchni. Jezeli stolik bedzie

sie obracac lub kotysac, elektronarzedzie nie moze by¢

odpowiednio i bezpiecznie kontrolowane.

Nalezy wiedzie¢, jak wytaczy¢ narzedzie! Ustawi¢

narzadzie w taki sposob, aby wytgcznik byt tatwo

dostepny do szybkiego wytgczenia w sytuacji
awaryjnej.

f. Kabel nalezy poprowadzi¢ z daleka od wiertta i
obszaru ciecia. Naciecie przewodéw elektrycznych
pod napieciem moze spowodowac wstrzgs, poparzenie
lub $miertelne porazenie pradem.




Nalezy nosi¢ wyposazenie chronigce oczy, uszy
oraz maske przeciwpytowa. Stosowanie wyposazenia
ochrony osobistej i praca w bezpiecznym $rodowisku
zmniejsza ryzyko obrazen ciafa.

Podczas obstugi narzedzia nie mozna nosi¢
rekawic ani luznego ubrania.

Nalezy dopasowac¢ odpowiednie wiertto i jego
predkos¢ do odpowiedniego zastosowania.

Nie uzywac wiertel, ktére maja srednice ciecia
przekraczajaca zakres narzedzia. Stojak z uchwytem
wiertarskim przeznaczony jest gtéwnie do prac
powodujgcych mate obcigzenia wykonywanych w
drewnie, tworzywie sztucznym i metalu. Przecigzenie
narzedzia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata lub
awarii narzedzia.

Nigdy nie nalezy uzywac wiertet tepych ani
uszkodzonych. Zachowa¢ ostroznos¢ podczas
stosowania ostrych wiertet.

Zawsze nalezy sprawdza¢, czy w obrabianym
przedmiocie nie ma gwozdzi ani innych ciat
obcych.

Przed wiaczeniem narzedzia nalezy zacisngé¢
obrabiany przedmiot lub przymocowa¢ go do
kolumny. Nigdy nie wolno trzymaé obrabianego
przedmiotu w jednej lub w dwéch rekach podczas
wiercenia. Zacisnigcie obrabianego przedmiotu
pozwala na operowanie narzedziem przy pomocy obu
ragk (RYSUNEK 7).

. Podczas wiercenia nalezy uzywac¢ podstawki
pryzmowej do podtrzymywania okragtych
materiatéw, takich jak rury lub prety. Okragte
materiaty, takie jak prety ustalajgce, przewody lub rury
majg tendencje do toczenia sie podczas nawiercania
i mogg spowodowac, ze wiertto zablokuje sie lub
obrabiany materiat odskoczy w kierunku osoby
pracujgcej.

Wykonujac inne operacje niz wiercenie nalezy
ustawi¢ i zablokowa¢ gtowice narzedzia w
wymaganym potozeniu i na wymaganej gtebokosci
cigcia. Zblizy¢ obrabiany przedmiot do narzedzia i
zapewni¢ wystarczajgca przestrzen pomiedzy reka
a wirujagcym wierttem.

Stojak wiertarki zostat zaprojektowany do wiercenia,
wygtadzania, czyszczenia szczotkg, polerowania i
szlifowania, inne zastosowania mogg powodowac
zagrozenia, przed ktérymi nie mozna zapewnic
odpowiedniej ochrony.

Jezeli do wykonywania pracy uzywana jest boczna
cze$c¢ elementu obrotowego, na przyktad beben
szlifierski, to obrabiany przedmiot nalezy ustawi¢ z
boku elementu, ktéry obraca sig przeciwnie do kierunku
posuwu obrabianego przedmiotu. Umieszczenie
obrabianego przedmiotu po stronie elementu w
sytuacji, gdy kierunek posuwu i obroty elementu

sg takie same, moze spowodowac wyciggniecie
obrabianego przedmiotu przez obracajgcy sig element i
doprowadzi¢ do utraty kontroli podczas pracy.

Nie wolno wiacza¢ narzedzia wtedy, gdy wiertto jest
zaczepione w materiale.

Nalezy nosi¢ ochronng maske przeciwpylowa
podczas pracy z materiatami, ktére powoduja
powstawanie pytéw szkodliwych dla zdrowia; przed
praca nalezy zasiggna¢ informacji o obrabianych
materiatach.

Po wymianie lub regulacji wiertet upewnic sie,

czy nakretka tulei zaciskowej i inne elementy
regulacyjne zostaty dobrze dokrecone.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ wiertta podczas
uzytkowania ani bezposrednio po nim. Kontakt z
wirujgcym wierttem spowoduje obrazenia ciafa, za$

po uzyciu wiertto jest zbyt gorgce, aby mozna je byto
dotkng¢ gotymi rekami.
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s. Nie wolno zostawia¢ dzialajagcego narzedzia bez
nadzoru, nalezy wytaczy¢ zasilanie. Dopiero po
catkowitym zatrzymaniu narzedzia mozna bezpiecznie
zdemontowac obrabiany przedmiot i oczy$ci¢ stojak.
PRZYSTAWKA DO STOSOWANIA Z NARZEDZIAMI

OBROTOWYMI FIRMY DREMEL MODELE 200,
3000 1 4000

RYSUNEK 1

A. Wieszak

B. Nasadka

C. Chwyt wieszaka

D. Uchwyt kabla

E. Klucz

F. Poteczka na narzedzia

G. Dzwignia regulacji wysokos$ci

H. Nakretka czworokatna

|.  Wiertarka pionowa

J. Uchwyt narzedziowy

K. Montaz statywu

L. Sruba szesciokatna podstawy

M. Podstawa

Zestaw Dremel Workstation 220 przeksztalca narzedzia
obrotowe w wiertarke pionowa do wiercenia, w uchwyt
narzedziowy do wygtadzania lub polerowania, lub w
stojak narzedziowy z watem gietkim.

NARZEDZNIE NIE JEST PRZEZNACZONE DO UZYTKU
PROFESJONALNEGO.

1.

2.

No»

A OSTRZEZENIE

Przymocowac¢ statyw do podstawy i zabezpieczy¢ go
$rubg szesciokatna i nakretka czworokatng.

Wiozy¢ nakretke czworokatng (krétkim koncem) do
wiertarki i przymocowa¢ dzwignie regulacji wysokosci.
Umiescic¢ wiertarke na statywie i dokreci¢ dzwignie.
Przy wiertarce ustawionej w potozeniu pionowym
wiozy¢ nakretke czworokatng do wiertarki pionowej i
przymocowa¢ katowg dzwignie blokujaca do wiertarki.
Przymocowa¢ poteczke na narzedzia na statywie z
matymi otworami skierowanymi ku gérze.
Przymocowa¢ uchwyt kabla.

Przymocowa¢ chwyt wieszaka i nasadke.

Podstawa musi by¢ przymocowana do stotu
warsztatowego przy pomocy $rub lub wkretéw o
odpowiednim rozmiarze (nie dostarczonych).

WAZNE! Zestaw Workstation
przeznaczony jest do stosowania

tylko z jednym narzedziem na raz. Nie mozna wiesza¢
narzedzia na wieszaku, jezeli w wiertarce zamontowane
jest inne narzedzie.

Na

poteczce do przechowywania narzedzi umieszczane sg

nastepujgce narzedzia (nie dostarczone):

Zestaw wiertet (Model 628 lub 636)

Klucz do narzgdzia obrotowego

Klucz montazowy

Wiertta o wielkosci chwytu mniejszej lub réwnej 3,2 mm
Tuleje zaciskowe narzedzia obrotowego (Model 4485)



UWAGA: Wiertta zamocowane sg w narzedziu za pomocg
uktadu tulei zaciskowej. Wiertto mozna przymocowac przed
lub po zamontowaniu narzedzia obrotowego w stojaku

wiertarki recznej.
5 Przed witaczeniem elektronarzedzia
ADSTRZEZENIE nalezy usuna¢ narzedzie nastawcze i
klucz. Narzedzie lub klucz pozostawiony w ruchomej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.

1. Nacisénij i przytrzymaj przycisk blokady watu, a
nastepnie obracaj nakretke tulei zaciskowej i watu.
Nadal obracaé nakretka tulei zaciskowej i watka,
dopoki zastawka nie zaskoczy i nie przytrzyma watka
(RYSUNEK 2).

2. Uzyj klucza od narzedzia obrotowego Dremel, aby
poluzowa¢ nakretke tulei zaciskowej przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

3. Zwolnij przycisk blokady watu.

4. Wiozy¢ wiertto do tulei zaciskowej jak najgtebiej, aby
zapewni¢ prawidtowy uchwyt wiertta i zminimalizowa¢
bicie. Nie wkitada¢ wiertta tak daleko, aby Ztobienia
dotykaty tulei zaciskowej lub nakretki tulei zaciskowej,
w celu unikniecia Sciecia lub peknigcia wiertta.

5. Ponownie uruchomi¢ blokady wrzeciona i dokreci¢
nakretke tulei zaciskowej; najpierw recznie, nastepnie
przy uzyciu klucza, dopoki wiertto nie bedzie si¢ dobrze
trzymato.

6. Wiozy¢ narzedzie obrotowe do wiertarki blokadg trzpienia
do przodu. Zacisna¢ narzedzie na wsporniku narzedzia
dokrecajgc nakretke zaciskowg (RYSUNEK 3).

RYSUNEK 2
A. Przycisk blokady watka
B. Klucz

RYSUNEK 3

A. Uchwyt wiertarki

B. Nakretka zaciskowa

C. Katowa dzwignia blokujgca

UWAGA: Podczas zaciskania narzedzia obrotowego

w uchwycie nalezy upewnic¢ sie, czy narzedzie jest
prawidfowo osadzone i czy otwory odpowietrzajgce nie sg
zakryte.

7. Przekreci¢ gorny statyw przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, aby go poluzowac i umozliwi¢
regulacje statywu w gére lub w dot. Po osiagnieciu
pozadanej wysokosci przekreci¢ statyw zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara w celu jego dokrecenia
(RYSUNEK 5).

UWAGA: Statywu nie nalezy wysuwac w czasie, gdy w
uchwycie narzedziowym uzywane jest narzedzie.

Wiozy¢ kabel do zaciskéw kabla (RYSUNEK 4).
Uchwyt przytrzymuje kabel z daleka od miejsca
wykonywania pracy.

RYSUNEK 4

A. Zaciski kabla

B. Dzwignia regulacji wysokosci

C. Narzedzie obracajgce mate pokretto ogranicznika

8. Zderzak ogranicznika gtebokosci obrébki
wykorzystywany jest wtedy, gdy chcemy wywierci¢
otwory do zmierzonej gtgbokosci. Dla wygody
na obudowie wiertarki wykonano skale. Ustawi¢
ogranicznik gtebokos$ci obrébki na pozadana gtebokos$c
i dokreci¢ pokretto ogranicznika (RYSUNEK 4).

9. Katowe dzwignie blokujgce wykorzystywane sg do

przymocowywania narzgdzia pionowo lub pod katem
90°. Narzedzia mozna uzywac¢ pod katem 15°, 30°,
45°, 60°, 75° lub 90°.

Poluzowa¢ duze i mate dzwignie i obréci¢ narzedzie,
nastepnie dobrze dokreci¢ obie katowe dzwignie
blokujgce (RYSUNEK 3 i 4).

. Dzwignia regulacji wysokos$ci uzywana jest
do przymocowywania wiertarki na statywie na
odpowiedniej wysokosci.

Poluzowa¢ dzwignie i przesung¢ wiertarke/narzadzie
w pozadane potozenie, nastepnie dokreci¢ dzwignie
regulacji wysokosci (RYSUNEK 4).

. Na obrabianym przedmiocie zaznaczy¢ lokalizacje
otworéw i w tych miejscach wykona¢ punktowanie.
Punktowanie zapobiega przesunieciu punktu wiercenia
i zapewnia prawidtowe umiejscowienie otworu.

. Przed wierceniem przymocowaé obrabiany przedmiot
do podstawy. Dzigki temu obrabiany przedmiot nie
bedzie podnosit sie w kierunku wiertta ani obracat.
Wynikajgca z tego korzys¢ to bezpieczenstwo i
lepsza jakos$¢ pracy. Do przytrzymywania obrabianego
przedmiotu bardzo dobre sg zaciski dociskowe (nie
dotgczone), do przytrzymywania podczas wiercenia
mozna réwniez uzy¢ matego imadta uzytkowego
(RYSUNEK 8).

. Poluzowa¢ pokretto regulacji wysokosci o 1/2 obrotu
i przesuwac wiertarke na statywie, dopoki koncoéwka
wiertta nie znajdzie si¢ w poblizu obrabianego
przedmiotu (RYSUNEK 6). Zaleca sie maksymalng
odlegto$¢ 6 mm pomiedzy koncéwka wiertta a
obrabianym przedmiotem. Ponownie dokreci¢ pokretto.

. Chwyci¢ za uchwyt wiertarki i pociggnaé go w dot w
celu wywiercenia otworu (maks. skok 50 mm).

Podczas nawiercania przedmiotéw okragtych nalezy
uzywac podstawki pryzmowej lub imadta. Aby wywierci¢
otwér w $rodku okragtego przedmiotu, konieczne jest
wykonanie punktowania (RYSUNEK 9). Do wykonania
punktowania nalezy uzy¢ punktaka (nie zostat dotgczony).
Unika¢ przesuwu wymuszonego w stopniu, ktéry
powoduje znaczne zmniejszenie predkosci obrotowe;.
Ostrozno$¢ nalezy réwniez zachowaé zblizajgc sie do
punktu zatamania. Pozwoli to unikng¢ szarpania krawedzi
zataman.

Zaciski dociskowe moga by¢ wykonane z drewna, stali lub

aluminium, zaleznie od zastosowania (RYSUNEK 10).

1. Wycig¢ lub opitowa¢ materiat na pozadana dtugosc,
szeroko$¢ i wysokose.

2. Przez zacisk i cze$¢ odlegtosciowa przewierci¢ otwor
W wymaganym miejscu uzywajac wiertta 8 mm.

3. Przymocowac¢ zaciski dociskowe uzywajgc $rub
montazowych o dtugosci 8 mm - 40 mm lub 50 mm
z odpowiadajgcymi im podktadkami i nakretkami
motylkowymi.

4. Przymocowac je do podstawy wsuwajac gtéwke sruby
montazowej przez dolng czes¢ podstawy z nakretkami
motylkowymi na gérze.

RYSUNEK 10
A. Nakretki motylkowe
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Podktadka

Zaciski dociskowe
Czeé¢ odlegtosciowa
Sruba montazowa

moow

Uzywajac zaciskow dociskowych na obrabianych
przedmiotach o grubos$ci wigkszej niz 6 mm nalezy
zawsze uzywac kostki odlegtosciowej do podparcia tylnej
czesci zacisku. Aby uzyskac¢ najlepsze podparcie, kostke
odlegto$ciowa nalezy ucig¢ na wysokosci okoto 3 mm
mniejszg od obrabianego przedmiotu.

W przypadku reklamacji nalezy przesta¢ narzgdzie nie
zdemontowane razem z dowodem zakupu do swojego
przedstawiciela lub najblizszej stacji serwisowej firmy
Dremel (adresy podane zostaty na stronie
www.dremel.com).

NPEBOJ HA OPUTMHATNHUTE

WHCTPYKLIUW

MNPOYETETE TE3U UHCTPYKUUU

M3MNON3BAUTE OUXATEINHA MACKA,
3ALLUUTA 3A YIUUTE U OYUTE

MPOYETETE BCUYKU
A BHUMAHWE NPEOYNPEXOEHUA 3A
BE30MACHOCT U BCUYKN UHCTPYKLIUW,
KOWUTO CA NMPEOOCTABEHU 3AEQHO C PABOTHUSA
CTEHO U ENEKTPOUMHCTPYMEHTA, KOUTO A BbE
MOHTWPAH. HecnaszeaHemo Ha nocoyeHume no-0osny

npedynpexdeHusi U UHCMPYKYUU Moxe 0a npedu3suka

eslekmpu4ecku yoap, noxap u/unu cepuo3Ho
HapaHsieaHe.

3AMNA3ETE Bcuuku npeaynpexaeHUs U MHCTPYKLMM 3a

6baeLwm cnpaBku.

TepMuHBbM ,MexaHuU3upaH UHCMpymMeHm" e

npedyrnpexdeHusma ce omHacs 3a Bawus 3axpaHeaH om

mpexama (c kaben) unu 3a pabomew; Ha 6amepuu (6e3
Kabersn) mexaHu3upaH UHCMpyMeHm.

NPABUIIA 3A BE3OMACHO BOPABEHE C
WORKSTATION

a. [lpeau Aa npomeHsiTe HACTPOWKUTE Ha
ereKTPOMHCTPYMEHTA UMK Aa 3aMeHsITe
npucnoco6neHus, U3knYBanTe Wwencena
OT 3axpaHBaLjaTa Mpexa n/unu ussaxapanTte
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aKkymynaTtopHata 6atepwus.CryqyaliHomo ekyeaHe
Ha UHCMpyMeHma e npu4yuHa 3a HKoU UHYUOeHmu.
Mpeau foa MoHTMpaTe MHCTPYMEHTa, crnobeTe
npaBunHo paboTHUsA cTeHA. Tosa e 8axHo 3a
npedomepamsieaHe Ha pucka om nadaHe.

Mpeau ynorpe6a 3akpenete 3apaBo
eneKTPOMHCTPYMEHTa KbM paGoTHUS cTeHA.
U3smecmeaHemo My ebpxy cmeHda moxe 0a dosede 00
3acybama Ha ynpaeneHue.

MocTaBeTe paboTHUA cTeHA BbpXY conuaHa,
nriocka U paBHa NOBbPXHOCT. AKO pabomHusim
cmeHO Moxe Oa ce ommecmea unu sonee, Hama oa
moxeme Oa ynpaensseame cmabunHo u 6e3onacHo
enekKmpouHcmpymeHma.

HayuyeTe kak ce U3KnOYBa UHCTPYMEHTbT!
lMo3uyuoHupalime uHcmpymeHma maka, ye
npeskougamensm My 0a e 51iecHo ocmubrieH 3a
6Bp30 U3KIIIOYBAHE MPU CEeWHU Cry4yau.
MpekapanTe kabena Taka, Ye Aa e paaneye ot
HakpaWHUKa Unu 30HaTa 3a psA3saHe. [IpepsizsaHemo
Ha enekmpuyecku npog8oOHUYU, M0 KOUMO me4ye mok,
moxe Oa npedussuka enekmpuyecku yodap, useapsiHe
unu mokos yoap.

M3nonsgaiiTe 3auTa 3a O4UTE U YLLIUTE, KAKTO

1 auxaTenHa macka. /3non3eaHemo Ha fuYHU
npedna3Hu cpedcmea u pabomama e 6e3onacHa cpeda
Hamarisieam pucka om HapaHsieaHe.

Mo BpemMe Ha paboTa ¢ MHCTpPYMeHTa He HoceTe
PBKaBULM UIN LLMPOKU APexm.

W3non3BaiTe HaKparlHUK U CKOPOCT Ha
MHCTPYMEHTa, KOMTO ca NOAXOAsLM 3a
M3BbpLlIBaHaTa paboTta. He usnonspairte
HaKparlHULY, YUMTO AUAMETHLP Ha psA3aHe
npeBulLaBa paboTHMA AMana3oH Ha MHCTPYMEHTa.
Cmolikama 3a npobusaHe e npedHasHa4eHa OCHOBHO
3a usronseaHe 8 o0briekyeH pexum 3a paboma ebpxy
dbpeo, nnacmmaca u memarn. [pemosapeaHemo Ha
uHcmpymeHma moxe 0a dosede o nospedama My unu
do HapaHsigaHe.

Hukora He u3nonseaiTe TbNU UMK NOBPEAEHMU
HakpaviHuumu. BopaBeTe BHUMaTeNHO C ocTpUTe
HaKparHULW.

BuHaru ce yBepsiBaiTe, 4e B paboTHMA aeTaunn
HAIMa rBO3Zeu U APYru YYXAW NpeaMeTy.

Mpeaun paa 3ano4yHeTe pabota, cTerHete paboTHUsA
AeTaiin B CTAra UMM ro 3akpenere KbM KorloHaTa
Ha cTouMkaTa. Hukora He gpbXTe paboTHusA aeTtann
C egHa unu ABe pble, A0KaTo M3BbLpLUBaTe
npo6uBaHeTo. CmseaHemo Ha pabomHusi demadin
8u noseornsea 0a u3nonssalime dgeme cu pvuyeme 3a
ynpaerneHue Ha uHcmpymeHma (PUMYPA 7).

. Mpn npoGuBaHe Ha Kpbrnu 3arotoBKU, HanpumMmep

TPBLOU UNKN NPBTU, M3NON3BaiTe KNMHOBE, 3a

na ru doukeupare. LunuHopudHU mamepuanu,

kamo Orbenu, mpvbu u mpwuboMpo8odu umam
meHdeHyusima 0a ce mbpKansm o epeme Ha psizaHe
u Moxke 0a MpuUYuUHSM 3aKnuHeaHe Ha HakpalHuka umnu
omckayaHe Ha pabomHusi demalsl KbM eac.

Mpu n3BbpLIBaHe Ha onepauuu, pasfuyHu oT
npo6uBaHe, TpAGBa Aa HacTpouTe U Grnokupare
rmaBata Ha MHCTPYMeHTa B XeraHaTta nosuuus v ga
perynuparte Abn6oynHaTa Ha pasaHe. [lobnuxete
paGoTHUA AeTann A0 UHCTPYMEHTa, KaTo ocTaBuTe
AOCTaTb4YyHO MSCTO MEXAY pbKaTa CU U BbPTALMA
ce HaKpalHUK.

Tasu cmolka 3a npobusaHe e rpedHa3HayeHa 3a
npobusaHe, wugosaHe, noyucmeaHe ¢ mesneHa
4yemka, nonupaHe Unu 3amoysaHe; U3non3gaHemo



U 3a dpyeu onepayuu moxe 0a 6bOe c8bp3aHo C
oracHocmu, 3a Koumo He Moxe Oa ce ocuaypu
nooxodsiwa sawuma.

AkO 3a U3nbnHeHue Ha pa6ortara ce u3nonsea
CTpaHW4YHaTa YacT Ha AOMbIHUTENHOTO
npucnocobnenue, Hanpumep WnudosbyeH GapabaH,
paboTHuST getain Tpsibea ga 6bae noctaBeH

OT Ta3n CTpaHa Ha NPUCNoOcobneHneTo, KosTo ce
BbPTW B NOCOKA, NPOTUBOMOSIOXKHA Ha NocokaTta Ha
nopaeaHe Ha paboTtHusi fetaunn. MNoctaBaHeTo Ha
paboTHUA feTann oT cTpaHaTta, Npu KosiTo nocokarta
Ha nofjaBaHeTo My CbBMaja C Ta3u Ha BbPTEHETO

Ha [OMbIHUTENHOTO Npucnocobrexve, Moxe Aa
[oBefie A0 U3ABbPMNBaHe Ha AeTaiina oT BbpTSLOTO ce
npucnoco6nexnune v o 3ary6a Ha KOHTPOM Mo Bpeme Ha
onepauusiTa.

Ha BucoyuHaTa. MocTaBeTe cToiikata B Tpbbata u
3aTerHete focra.

3. [llocTaBeTe cToMKaTa BbB BEPTUKANHO MOMOXEHME,
nocTaseTe KBafpaTHa raiika BbTpe B CToMKaTa 3a
npobvBaHe 1 crnobete KbM cToikaTa focra 3a
durKeMpaHe Ha brbna.

4. MoHTupanTe macuykata kbM Tpbbarta Taka, ye
MarnkuTe oTBopu Aa 6baaT 06bpHaTU Harope.

5. MoHTupaiite gbpxaya Ha kabena.

6. MoHTupaiite npoBoAHMKa Ha ckobaTa 1 kanadkarta.

7. OcHoBata TpsibBa fa Gbae 3akpeneHa kbM paboTeH
Te3rsix Ypes NoaxoAsLy No pa3mep BUHTOBE WK
6onToBe (He ca YacT OT KOMMneKTa).

0. Hukora He BKMOYBaNTe MHCTPYMEHTa, KOraTto
HakpaMHUKBLT € B paboTHMA AeTaun.

p. HoceTte guxatenHa macka 3a 3awuTa oT npax, A BHUMAHMUE BAXHO! Pa6oTHaTa cTaHUus He
KoraTo pa6oTuTte ¢ MaTepuanu, oTAenAwm TpA6Ba Aa ce usnonsea 3a noseye
npax BpeAeH 3a 34paBeTo; ocBeoMeTe ce OT eAVH UHCTPYMEHT eaHoBpeMeHHo. He nocTaesiite
npeaBapuTeNHO 3a TUNa MaTepuanu, ¢ KOUTo Lie WHCTPYMEHT BLB Bb3ena Ha ckobarta, Korato Kbm
pa6otute. cTorKaTa € MOHTMPaH ApPYr UHCTPYMEHT.

q. Cnepa cMsiHa Ha HaKpaHWLM UMW KaKBUTO U Aa e
perynupaHus ce yBeperte, Ye rankara Ha uaHrara B otgeneHveto Ha macuukara, npegHasHadeHo 3a
W Apyrute perynupoBbYHU npucnocobneHuns ca CbXpaHeHWe Ha UHCTPYMEHTW, MoraT fa ce NocTaBAT
3aTerHaTu pao6pe. cnefHVWTe UHCTPYMEHTU (He ca YacT OT KOMMMeKTa):

r. Hukora He AokocBaiTe HakpalHUKa No Bpeme +  KomnnekT cBpeana (mozen 628 unu 636)
Ha paboTta unu HenocpeacTeeHo cnepa ynorpe6a. « [aeyeH KnoY 3a BbPTALUM CE UHCTPYMEHTU
KoHmakmbm ¢ ebpmsAwus ce HakpalHuk we dogede *  MoHTaxeH K4
0o HapaHsisaHe, a oceeH moea cried yrompeba mol e * HakpaiiHuum ¢ pa3mep Ha onaiukarta, no-mManmbK unu
mebpde eopew, 3a da ce nurna ¢ 201U pPbye. paBeH Ha 3,2 mm

s. He ocrtaBsiiiTe paboTewms MHCTPYMEHT Ge3 * LUaHru 3a BbpTAWM ce UHCTPYMeHTU (Moaen 4485)

HabniogeHue; nsknw4yBanTte ro. CeansgHemo Ha
pabomHusi demalin u noyucmeaHemo Ha cmotikama
mozam Oa ce usgbpwam 6e301acHo caMo Ko2amo
UHCMPYMEHMbM crpe Hanb/IHO A8UXEHUemo cu.

BABEJIEXKKA: HakpatiHuyume 3a npobusaHe ce
3aKpernsam KbM UHCMpyMeHma 4pes3 cucmema c yaHaa.
HakpaliHukbm moxe 0a 6b0e MoHMuUpaH rpedu unu cned
rocmassiHe Ha 8bPMSALYUSI Ce UHCMpPYMeHm & cmolikama.

Mpeau pa BknouUTe

A BHUIMAHUE €NeKTPOMHCTPYMEHTa OTCTpaHeTe

BCUYKM MOMOLLUHN UHCTPYMEHTU U raevyHu KriroHoBse oT
Hero. [aeyeH KoY Unu nomMolleH WHCTPYMEHT, 3aKayeH
Ha BbpTALa Ce 4acT Ha efIeKTPOUHCTPYMEeHTa MOXe Aa
NMPUYUHN HapaHsiBaHUA.

NPUCTABKA 3A U3MNON3BAHE C ®PE3W DREMEL,
MOZENW 200, 3000 1 4000

DPUTYPA 1

A. Bwb3en Ha ckobata 1. HatucHete n 3agpwbxTe ByToHa 3a GrokvpaHe Ha

B. Kanauka Bana, kato CblUEBPEMEHHO BbPTUTE 3axBallallata

C. TpoBogHuK Ha ckobata uaHra u Bana. NpoabikaBaiiTe aa rv BbpPTUTE, A0KATO
D. [Obpxay Ha kabena 6riokmMpoBkaTa ce BKIOYM W 3a4bpXKK Bana Ha MACTO
E. TlaeueH kntoy (PUTYPA 2).

F. Macuuka 2. W3nonsBanTte raevyHus Knio4 OT KOMMNMeKTa Ha gpesata
G. Jloct 3a perynupaHe Ha BUco4MHaTa Dremel n 3aBwiiTe 3axBalialiata LaHra obpaTtHo Ha

H. KsapgpatHa ranka YacoBHWKOBaTa CTperka, 3a Aa s pasxnabure.

|.  Crolka 3a npobuBaHe 3. Ocsobopete ByToHa 3a GrnokvpaHe Ha Bana.

J. [Obpxay Ha UHCTpyMeHTa 4. TocTtaBeTe HakpaiiHuKka 3a npobuBaHe B LaHraTa

K. Bwb3en Ha Tpbbata BBL3MOXHO Han-AbNboKo, 3a Aa OcUrypute NpaBUIHOTO
L. LUWecTorpameH 6onT Ha ocHoBaTa My 3aKpenBaHe W [a HamanuTe u3HocsaHeTo My. He ro
M. OcHoBa nocraesinTe obaye TONKoBa HaBbTPE, Ye Aa AOKOCBa

naTpoHHMKa Unu 3axBallallarta LaHra, 3a ga unsberHete
Ha[packBaHETO WM HaLbPBGBAHETO My.

HaTtucHeTe oTHOBO GyTOHa 3a GrokupaHe Ha Bana u
3aTerHeTe ravkara Ha LaHrata; mbpBo Ha pbka, a creg
TOBa C raeyHUs KoY, JoKaTo HaKpanHUKBLT ce 3akpenu
31paso.

[MocTaBeTe BbPTALLMS Ce MHCTPYMEHT B CTOMKaTa

¢ Griok1poBKaTa Ha WwnuHaena Hanpeq. 3akpeneTte
VHCTPYMEHTa KbM KOH30maTa My, KaTo 3aTerHete
3akpensaiyara ranka (PUIYPA 3).

Bawarta pa6otHa ctaHuua Dremel Workstation 220 we
npeBbLpPHE BLPTALWNUTE Ce UHCTPYMEHTU B CTOMKa 3a 5.
npo6uBaHe, B AbpXKay Ha UHCTPYMEHT 3a wnandaHe n
nonupaHe Unu B CTeHA 3a UHCTPYMEHT C MBKaB Bar.

TO3U MHCTPYMEHT HE E NMPEAHA3HAYEH 3A 6.
MNPO®ECUOHANHO U3MON3BAHE.
1. Crnobete TpbbaTa KbM OCHOBaTa U A 3akpeneTe C
wiecTorpamHma 6onT 1 KkBagpaTHaTa ramnka.
2. lMoctaBeTe kBagpaTHaTa ravika (C KbCcusi kpail Hanpen)
B CTO/iKaTa 1 MOHTMpaiTe N10CTa 3a perynmpaHe
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DUTYPA 2

A. ByTOH 3a brnokvpaHe Ha Bana
B. TlaeueH kntoy

PUIYPA 3

A. PbkoxBaTka Ha cTolikata

B. 3akpenBalua ranka

C. Jloct 3a cukcupaHe Ha brbna

3ABEJIEXKKA: lNpu 3akpensaHe Ha 8bpmsAwus ce
uHCMpymeHm kbMm dbpxada ce ysepeme, ye mol e
rocmaseH fpasusiHo U Ye omeopume 3a 8eHMunayusi He
ca 3arnyweHu.

7.

3aBbpTeTe ropHaTta Tpbba no nocoka, obpatHa Ha
YacoBHWKOBaTa CTpenka, 3a Ja s pas3xnabute n ga
MOXeTe Aa perynupare BucouuHata it. Cnep kato
HacTpouTe enaHaTa BMUCOYMHA, 3aBbpTeTe Tpbbara no
nocoka Ha YacoBHMKOBaTa CTperka, 3a [ia A 3aTerHete
(PUTYPA 5).

3ABGEJIEXKKA: Tpbbama He mpsibea 0a 6b0e yOwbrmkasaHa,
Ko2amo 8 dObpxaya uma UHCMpyMeHm.

Mocrtasete kabena B npefHasHaveHUTe 3a Hero ckobm
(PUTYPA 4). ObpxaubT We Abpxu kabena ganeve ot
paboTHaTa 30Ha.

OUIYPA 4

A
B.
C.

Ckobu 3a kabena
JlocT 3a perynupaHe Ha BUCOuMHaTa
Marnbk crkcaTop Ha BbPTEHETO Ha WHCTPYMEHTa

OrpaHnunTensT Ha AbnbovnHaTa ce usnonssa,
KoraTo uckare Aa npobusarte OTBOpU C onpenerneHa
AbnbounHa. 3a Balle yao6CTBO BbpXY kopnyca

Ha CcToMKaTa e HaHeceHa ckana. Perynupante
orpaHuuMTens Ha AbnbouvHaTa Ao xenaHata
AbnbounHa n 3aterHete dukcatopa my (PUMYPA 4).
JlocToBeTe 3a chukcupaHe Ha brbfia ce 13rnonssat 3a
3akpenBaHe Ha WHCTPYMeHTa BEPTUKanHO Unu noa
brbn 90°. VIHCTPYMEHTBT MOXe Ja ce M3nonasa rnoj
brbn 15°, 30°, 45°, 60°, 75° unu 90°.

PasxnabeTte ronemus u mMankus n1ocT v 3aBbpTeTe
MHCTPYMEHTa, crep KOeTo 3aTerHeTe 34paBo v ABaTta
riocTa 3a uKcMpaHe Ha brbra

(PUTYPU 3 1n 4).

. NNocTbT 3a perynupaHe Ha BUCOYMHATa ce U3Mon3Ba 3a

3aKpenBaHe Ha cTolikaTa Bbpxy TpbbaTa Ha xenaHata
BUCOYMHA.

Pa3sxnabete nocrta u npemecreTe cTonkara/
MHCTPYMeHTa [0 KenaHata no3uums, cneq tosa
3aTerHeTe N10CTa 3a perynupaHe Ha BUCOYMHaTa
(PUIYPA 4).

. OtGenexete MeCTONONOXeHUsITa Ha oTBOpUTE

Ha paboTHWA OeTain U LeHTpupanTe CBPeAnoTo

B T€31 MecTononoxeHus. LieHTpupaHeTto Ha
CBPeZsIoTO Le NpefoTBpaT OTMECTBAHETO My OT
ToykaTa Ha NpoGMBaHE U Le OCUIypU NPaBUIHOTO 1
MECTOMOSOXKEHWE.

. Mpean HayanoTo Ha npobvBaHeTo 3akpeneTe paboTHUS

[eTaiin KkbM OcHoBaTa. ToBa Lie npefoTspaTu
,ka4yBaHeTo" Ha paboTHWS AeTaiin No CBPEAroTo
nnu BbpTeHeTo My. MpeanMCcTBOTO e ocurypsiBaHe
Ha BesonacHocT 1 no-gobpo kavecTBo Ha paboTara.
MpuTuckawwmTe ckobu (He ca BKMIOYEHW) Ca MHOTO
yAao6HM 3a 3aabpxkaHe Ha paboTHus AeTann, Ho
MOXeTe Aa U3rnonaeate W mManka cTsra, KosTo aa

" npuabpxa, [oKaTo u3BbpLUBaTe NpobuBaHETO
(PUTYPA 8).

. PasxnaGete konuyeTo 3a GriokvpaHe Ha peryrmpaHero

Ha BMUcounHaTa ¢ 1/2 obopoT u nNpuasmxeTe
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cToukaTa no AbSHKMHATa Ha TpbbaTa, AoKaTo BbpXbT
Ha CBpEeAnoTO 3acTaHe Haj paboTHusA aetann
(PUIMYPA 6). MNpenopbyBa ce pas3cTOSHUETO MeXAy
BbpXa Ha CBpeAnoTo u paboTHus AeTaiin aa 6bae
MakcuMym 6 mm. 3aTerHete OTHOBO KOM4YeTo 3a
6rnokupate.

14. XBaHeTe pbkoxBaTkaTa Ha cTonkaTta u si CnycHeTe
Hagony A0 MSCTOTO Ha oTBopa (Makc. xog 50 mm).

Mpw npobvBaHe Ha KPBbIMW AeTannn U3nonaeanTe KNnHoBe
vnu ctern. 3a fa npobuete oTBOP B LEHTbPa Ha KPbrbil
f[ertann, TpsibBa Aa noctaBUTe MapkupoBKa Ha TOYHOTO
mscTo (PUMYPA 9). 3a aa noctaBuTe Tas3n MapKkMpoBKa,
n3nonaeanTe LUeHTbP (He Bu3a B KOMMNIEKTa).
M3bsareainTe HaBNM3aHETO Ha MHCTPYMEHTA B AeTanna
[0 CTeneH, Npu KoSITO CKOPOCTTa Ha MoTopa Hamansisa
3HaunTenHo. OcBeH ToBa TpsiGBa Aa ABUXWUTE CBPEANOTO
BHMMaTENHO, Korato Habnuxu fo Toykata Ha npobusaHe.
ToBa Le BM NO3BOMM Aa Nony4nTe paBeH oTeop 6e3
LMycTauu” no kpavwiara.

MpuTuckawmTe ckobu morat Aa 6baat uspaboreHn
OT ObpBO, CTOMaHa WNn anyMUHUNA, B 3aBUCUMOCT OT
n3BbpluBaHaTa pabota (PUMYPA 10).

1. OTpexeTe C pexeLl UHCTPYMEHT UIM TPUOH mMaTepuana
[0 XenaHaTa AbJDKMHA, LWMPWUHA U BUCOYMHA.

2. [pobuiTe oTBOP Ha XENaHOTO MSACTO, KaTo
usnonssarte 8-MUNMMETPOBO CBPEAro, npe3 ckobaTa u
pasfaneynTerniHug MHCTPYMEHT.

3. Crnobete npuTtuckalmTte ckobu, kato usnonaeare
8-MunumeTpoBmu Hocelym BonToBe ¢ AbmkuHa 40 nnu
50 mm, CbOTBETHM LIaGN U KpUnyaTy ramku.

4. MoHTupanTe KbM OCHOBATa, kaTo Nib3HeTe rnasaTa
Ha Hocelwms BonT npes JorHaTta cTpaHa Ha ocHoBara,
Taka 4ye KpunyatuTe ravikv fa 6baart oTrope.

PUIYPA 10

A. Kpunuarta ravika

B. lWan6a

C. MMputuckawa ckoba

D. PaspaneuuTeneH enemeHt
E. Hocewy 6ont

KoraTo usnonaeare nputuckaiin ckobu npu paboTHu
nfetannu ¢ aebenvka, no-ronsMa ot 6 mm, BUHaru
n3nonseainTe pasganeyutenHo Gnokye kato onopa 3a
3afHaTa cTpaHa Ha ckobaTa. 3a ga ce ocurypu Ham-
nobpa onopa, pasganeyutenHoTo brnokye TpsibBa fa 6bae
oTpsi3aHo Taka, Ye BMCOYMHATa My fAa € ¢ 3 mm no-manka
OT Ta3n Ha paboTHusa Aetaiin.

AKO nmaTe HsiKakBO OnnakBaHe, uanparete HepasrnobeHus
VHCTPYMEHT 3ae[HO C AOKYMEHT 3a MokynkaTta My Ao
Avnbpa Unv Ao Hai-6nmnskua cepBuseH LeHTbp Ha Dremel
(appecuTe ca nocoyeHn Ha www.dremel.com).



HU | AZ EREDETI ELGIRASOK FORDITASA

OLVASSA EL EZEKET AZ ELOIRASOKAT

VISELJEN VEDOSZEMUVEGET,
FULVEDOT ES PORVEDG MASZKOT

OLVASSA EL AZ OSSZES
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETEST ES HASZNALATI

UTASITAST AZ ALLVANYRA ES A FELSZERELNI KiVANT
SZERSZAMGEPRE VONATKOZOAN. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket €s elbirasokat, akkor az
dramiitéshez, tiizhoz és/vagy sulyos személyi
sériilésekhez vezethet.

ORIZZE MEG a figyelmeztetéseket és az elbirasokat
késobbi hasznalatra.

Az ,elektromos kéziszerszam” kifejezés az alabbi
figyelmeztetések mindegyikében a halézati fesziiltségrél
mliikéd6 (vezetékes) szerszamot vagy akkumulatoros
(vezeték nélkiili) szerszamot jelenti.

A MUNKAALLOMAS BIZTONSAGI ELOIRASAI

a. Huzza ki a csatlakozét a halozati aljzatbol és/
vagy tavolitsa el az akkumulatort a szerszambél,
miel6tt allit a szerelvényen vagy tartozékot cserél!
A szerszam véletlen elinditdsa okozza a balesetek egy
részét.

b. Gondosan allitsa 6ssze a munkaallvanyt, miel6tt
rahelyezi a szerszamot! A megfelel6 6sszeallitas
fontos, hogy megelézze az 6sszedblés veszélyét.

c. A hasznalat el6tt biztonsagosan rogzitse a
szerszamot az allvanyra! A szerszam elcstiszasa az
allvanyon az iranyitas elvesztését okozhatja.

d. Helyezze az allvanyt stabil, sima és vizszintes
feliiletre! Ha az allvany elmozdul vagy razkédik,
akkor a szerszam nem iranyithaté egyenletesen és
biztonsagosan.

e. Legyen tisztaban azzal, hogy miként lehet
kikapcsolni a szerszamot! Olyan médon helyezze
el a szerszamot, hogy a kapcsolé kénnyen elérheté
legyen, hogy vészhelyzet esetén gyorsan leéllithassa.

f. A vezetéket tartsa tavol a firészartol vagy a vagasi
teriilettél. Ha megvagja az elektromos vezetéket,
aramliitést vagy égést okozhat.

Viseljen védészemiiveget, fiilvédét és porvéddé
maszkot! A személyi védébfelszerelések hasznélata
és a biztonsagos kérnyezetben térténé munkavégzés
csOkkenti a sériilés veszélyét.

furészarat és sebességet. Ne hasznaljon olyan
furészarat, amelynek atméréje meghaladja a
szerszam vagokapacitasat. Az oszlopos flrégép
allvany els6sorban kis igénybevételii alkalmazasokra,
fa, miianyag és fém feldolgozéasara késziilt. A
szerszam tulterhelése személyi sériilésekhez vagy a
szerszam meghibasodéasahoz vezethet.

Soha ne hasznaljon tompa vagy sériilt firészarakat.
Az éles furészarakat 6vatosan kezelje.

Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a munkadarab
nem tartalmaz szegeket vagy egyéb idegen
targyakat.

A miivelet elétt rogzitse a befogokkal a
munkadarabot, vagy tamassza az oszlophoz.

Soha ne tartson egy kis méretli munkadarabot az
egyik kezével, mikdzben leereszti a szerszamot. A
munkadarab régzitése lehetévé teszi, hogy mindkét
kezét hasznalni tudja a szerszam iranyitaséra (7. KEP).

m. A hengeres darabok, pl. csévek vagy rudak

farasanal, a kitamasztashoz hasznaljon egy “V”
blokkot. A hengeres anyagok, példaul csapszeg,
csévek vagy perselyek hajlamosak elgdrbiilni a
megmunkalas soran és emiatt a furé megszorulhat
vagy a munkadarab On felé ugorhat.

A furastol eltéré miveletek végzése esetén, be kell
allitania a szerszamtarto fejet a kivant helyzetbe
és vagasi mélységre. Kozelitse a munkadarabot

a szerszamhoz, olyan médon, hogy elegendé
tavolsagot hagyjon a kezei és a forgé szerszam
kozott.

Ez az oszlopos furégép kizardlag farésra, csiszolasra,
kefés tisztitasra, fényezésre vagy kdszoriilésre lett
tervezve, egyéb alkalmazéasok esetén ellenérizhetetlen
veszélyhelyzetek allhatnak fenn.

Ha a forgé tartozék valamelyik oldala végzi a munkat,
mint pl. egy csiszolédob esetén, a munkadarabot
mindig a tartozék azon oldalara kell helyezni, ahol

a forgasirany ellentétes a munkadarab el6tolasi
irdnyaval. Ha a munkadarabot arra az oldalra helyezi,
ahol a forgasirany megegyezik az el6tolas iranyaval,
fennall a lehet6ség, hogy a forgé tartozék eltolja a
munkadarabot, amely esetben elveszitheti az iranyitast
a mivelet kdzben.

Soha ne inditsa el a szerszamot amikor a farészar
beakadt a munkadarab anyagaba.

Ha egészségre karos, poros anyaggal dolgozik,
viseljen porvédé maszkot! Munkavégzés el6tt
tajékozoédjon a megmunkalandé anyagrol!

A furészar cseréje, vagy valamilyen beallitas
elvégzése utan, mindig gy6z6djon meg arrol, hogy
a befogoéanyat, valamint a tobbi beallité elemet
biztonsagosan megszoritotta-e.

Soha ne érintse meg a furészarat a hasznalat
kozben, vagy kozvetleniil az utan. A forgé furészar
megérintése sériilést okozhat, kbzvetlenlil a hasznalat
utan pedig a farészar tul forré a puszta kézzel vald
érintéshez.

Ne hagyja a szerszamgépet felligyelet nélkiil
miikoédni, mindig kapcsolja ki. Csak a szerszamgép
teljes leallasa utan tavolithatja el biztonsagosan a
munkadarabot és tisztithatia meg az allvanyt.

A DREMEL SZERSZAMGEPEK 200, 3000 ES 4000-AS
MODELLJEIVEL HASZNALHATO SZERELVENY

h. Ne viseljen kesztylit vagy laza ruhazatot a szerszam ABRA 1
hasznalat alatt. A. Akasztoszerelvény
i. Valasszon az adott alkalmazasnak megfelelé B. Fedél
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Akasztéhuzal
Csatlakozézsindr tartdja
Kulcs
Tartogydri
. Magassagallito kar
Szdgletes anya
Furotartd
Szerszamtartd
Csdszerelvény
Alap hatlapfeji csavarja
. Talp

ErRCTIOMMOO

A Dremel 220 Munkaallomas a szerszamgépet oszlopos
farégéppé alakitja a furashoz, szerszamtartova a
koszoriiléshez és csiszolashoz, vagy egy allvannya, a
flexibilis tengellyel miik6dé szerszamokhoz.

EZ A SZERSZAM NEM ALKALMAS PROFESSZIONALIS

HASZNALATRA.

1. lllessze a csovet az alapra és rogzitse a hatlapfejl
csavarral, valamint a négylapu anyaval.

2. lllessze a tartdba a négylapu anyat (a rovidebb
oldalaval kezdve), és szerelje fel a magassagallitd kart.
Helyezze a tartét a csére és szoritsa meg a kart.

3. A tartét fliggbleges helyzetben tartva, illessze a
négylapu anyat a tartd belsejébe és szerelje fel a
szoghelyzet-rogzité kart.

4. Szerelje fel a tartogydr(t, ugy, hogy a kis furatok felfelé

nézzenek.

Szerelje fel a halozati csatlakozdzsindr tartojat.

Szerelje fel az akasztéhuzalt és a fedelet.

Az alaplapot régzitse a munkaasztalhoz egy megfelelé

méretl szerelvénnyel (nem tartozék).

Noo

FONTOS! A Munkaallomast
A FIGYELEM egyszerre csak egy szerszammal
hasznalja. Ne akasszon egy szerszamot az
akasztoszerelvényre, amikor egy masik szerszamot
szerelt a tartéba.

A tartogy(ri tarolorészébe az alabbi szerszamokat
helyezheti (nem tartozékok):

«  Fuaroszar készlet (628 vagy 636 modell)

+ Szerszamgép csavarkulcs

«  Szerel6 csavarkulcs

» Legfeljebb 3,2 mm szarméretl furdszarak

«  Szerszamgép befogdhlivelyek (4485)

MEGJEGYZES: A furészarat egy befogéhiivelyrendszer

tartia a szerszamgépben. A hegy akar a szerszam

farotartoba helyezése elétt vagy az utan is behelyezheté.
Az elektromos kéziszerszam

A FIGYELEM bekapcsolasa el6tt okvetleniil

tavolitsa el a beallitészerszamot vagy tokmanykulcsot.
Az elektromos kéziszerszam forgo részében felejtett
beallitészerszam vagy tokmanykulcs sériiléseket
okozhat.

1. Nyomja meg, és tartsa megnyomva a tengelybiztositd
gombot, mig elforgatja a befogdanyat és a tengelyt.
Addig forgassa a befogdanyat és a tengelyt, mig a
biztosité gomb be nem esik, és meg nem tartja a
tengelyt (2. KEP).

2. Hasznalja a Dremel szerszamhoz kapott csavarkulcsot,
és az 6ramutato jarasaval ellenkezd iranyban
elforgatva lazitsa meg a befogét.

3. Engedje el a tengelybiztosité gombot.
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4. Alehetd legmélyebben helyezze be a furészarat a
befogodba, hogy biztositsa a hegy megfelel6 tartasat
és minimalizalja a kifutast. Ne tolja be annyira a
hegyet, hogy annak rovatkai elérjék a befogét vagy a
befogoanyat, hogy elkerlilje a hegy forgacsolédasat
vagy elrepedését.

5. Ujra nyomja le a tengelybiztositd gombot és szoritsa
meg a befogéanyat; elébb kézzel, majd a csavarkulcs
hasznalataval, amig az biztosan rogziti a furészarat.

6. Helyezze a szerszamgépet a tartoallvanyba, ugy,
hogy a tengelyretesz elére nézzen. A rogzitéanya
megszoritasaval rogzitse a szerszamgépet a tartoban
(3. KEP).

ABRA 2
A. Tengelyrogzité gomb
B. Kulcs

ABRA 3

A. Nyomokar

B. Ro&gzitéanya

C. Szbéghelyzet-rogzitdé kar

MEGJEGYZES: Amikor befogja a szerszamgépet a tartéba,
gy6z6djon meg réla, hogy az megfeleléen megfekszik-e és
a szell6z6nyilasok nincsenek eltakarva.

7. Acso felsd részét forgassa az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyba, hogy meglazitsa a csovet és
lehet6vé tegye a magassag beallitasat. Miutan elérte a
kivant magassagot, az éramutaté jarasaval megegyez6
iranyba forgatva, szoritsa meg a csévet (5. KEP).

MEGJEGYZES: A csévet nem szabad meghosszabbitani,
amikor a szerszamot a szerszamtartbban hasznalja.

llessze be a halozati csatlakozdzsindrt a
tartékapcsokba (4. KEP). A tart6 a vezetéket igy tavol
tartja a munkaterulettdl.

ABRA 4
. Tartokapcsok

Magassagallitd kar

C. Szerszamforgaté kis zarégomb

8. A mélységiitkdzé abban az esetben haszndlja, ha

megadott mélységl furatok kivan késziteni. A tartd
burkolatan Iévé mélység-skala ebben a segitségére
lehet. Allitsa a mélységiitkdzét a kivant mélységre,
és szoritsa meg a melysegiitkdz6-rdgzitd gombot (4.
KEP).

9. A szbghelyzet-rogzité karok segitségével a
szerszamgép fliggblegesen, vagy 90° szogben
régzithetd. A szerszamgép 15°, 30°, 45°, 60°, 75° vagy
90° szbgben is hasznalhato.

Lazitsa meg a nagy és kis karokat, forgassa a
szerszamgépet a kivant helyzetbe, majd szoritsa meg
mindkét széghelyzet-régzitd kart (3. és 4. KEP).

. A magasségallité kar hasznéalataval a szerszamtartét a
kivant magassagban rogzitheti a csévon.

Lazitsa meg a kart, allitsa a tarté/szerszamgép
szerelvény a kivant helyzetbe, majd szoritsa meg a
magassagallité kart (4. KEP).

. Egy pontozoéval jeldlje meg a furatok helyét a
munkadarabon. A pontozassal megel6zheti a furo
elcsuszasat és biztositja, hogy a furat a megfelelé
helyre kerdljon.

. A furas el6tt régzitse a munkadarabot az alaplaphoz.
Ezzel megel6zheti, hogy a munkadarab elkezdjen
forogni, vagy felcsusszon a furéhegyre. Ez a feltétele
a biztonsagos és j6 minéségli munkavégzésnek.

A munkadarab befogasara kivaldan alkalmasak a



befogbelemek (nem tartozékok), de egy kis méretii
satut is hasznalhat a munkadarab rogzitésére a furas
idejére (8. KEP).

. Egy félfordulattal lazitsa meg a magassagallitd
régzitégombot, és tartét allitsa a csévon olyan
helyzetbe, hogy a furé hegye megkdzelitse a
munkadarabot (6. KEP). A faré hegye és a munkadarab
kozott legfeliebb 6 mm tavolsag ajanlott. Szoritsa meg
a rogzitégombot.

. Fogja meg a nyomokart, és huzza le a furashoz (max.
I16ket 50 mm).

Kor alaki munkadarabok furasahoz, hasznaljon egy “V”
blokkot vagy egy satut. Egy kor alaku darab kdzponti
farasahoz, egy kdzponti jeldlés sziikséges (9. KEP). A
kdzpontot egy kbzpontozé hasznalataval jeldlheti meg
(nem tartozék).

Kertlje el az erdltetett eléretolast olyan mértékben, hogy
a motor hangja érezhetéen lehalkuljon. Ezenfelll amikor
az attorési ponthoz kdzelit, dvatosan tolja elére a furot.
llyen moédon elkerllheti, hogy a furat ellenoldali szélei
toredezettek legyenek.

A befogoelemeket fabdl, acélbol vagy aluminiumbdl

készitheti, az adott alkalmazastdl fiiggéen (10. KEP).

1. Vagjon vagy flrészeljen kivant méretli darabokat.

2. Egy 8 mm-es furéval a kivant helyen farja ki a
tartéelemeket és a tavtartokat.

3. A tartéelemeket 8 mm atmérgjl, 40 vagy 50 mm
hosszu tartdécsavarokkal rogzitse, megfeleld alatétek és
szarnyasanyak hasznalataval.

4. A tartéelemek felszereléséhez az alaplapra,

a csavarokat alulrél helyezze be, gy, hogy a
szarnyasanyak legyenek felil.

KEP

A. Széarnyasanya
B. Alatét

C. Befogoéelem
D

E

10.

. Tavtarto
Tartécsavar

6 mm-nél vastagabb darabok furasanal, a tartéelem
hatoldalanak kitamasztasahoz, mindig hasznaljon tavtartot.
A legjobb kitamasztast akkor éri el, ha a tavtartd kb. 3 mm-
el alacsonyabb, mint a munkadarab.

Panasz esetén kildje a szerszamgépet szétszedetlen

allapotban a vasarlast igazolé dokumentummal egyiitt a
forgalmazoéhoz vagy a legkdzelebbi Dremel szervizbe (a
cimek listajat a www.dremel.com weboldalon talalhatja).
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TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR
ORIGINALE

CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI

FOLOSITI MASCA DE PRAF, PROTECTIE
AUDITIVA SI VIZUALA

CITITI TOATE
INSTRUCTIUNILE SI
ATENTIONARILE DE SIGURANTA FURNIZATE
IMPREUNA CU BANCUL DE LUCRU $I SCULA
ELECTRICA CARE URMEAZA A FI MONTATA PE
ACESTA. Nerespectarea acestor instructiuni poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau accidente grave.

PASTRATI toate instructiunile pentru referinte
ulterioare.

Termenul ,unealta electrica” din aceste instructiuni se
referd la unealta electrica alimentata de la retea (prin cablu
de alimentare) sau la acumulatorii (faré cablu) de care
dispuneti.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU STATIA DE LUCRU

a. Scoateti stecherul din priza si/sau indepartati
acumulatorul, inainte de a executa reglaje la
unealta electrica sau a schimba accesorii Pornirea
accidentalé a sculei electrice poate fi cauza unor
accidente.

b. Asamblati in mod corect bancul de lucru,
inainte de a monta scula pe acesta. Asamblarea
corespunzéatoare are un rol important in prevenirea
riscului de prabusire a acestuia.

c. Inainte de a utiliza scula electrica, fixati-o bine pe
bancul de lucru. Migcarea constanta a sculei electrice
pe bancul de lucru poate conduce la pierderea
controlului asupra acesteia.

d. Asezati bancul de lucru pe o suprafata solida,
neteda si orizontala. Daca bancul de lucru se misca
sau se balanseazd, nu se asigura un control constant
si sigur asupra uneltei electrice sau a piesei de
prelucrat.

e. Trebuie sa cunoasteti modalitatea de oprire a
uneltei! Pozitionati unealta astfel incéat intrerupatorul
sd fie accesibil oricand, pentru a opri rapid unealta in
caz de urgenta.

f. indepérta;i cablul de alimentare de burghiu sau de
zona de taiere. Taierea cablurilor sub tensiune poate
cauza socuri electrice, arsuri sau electrocutare.

Purtati protectie vizuald, auditiva si mascéa de praf.



Utilizarea dispozitivelor de siguranta si lucrul in mediu
sigur reduce riscul de accidente.

h. Nu purtati manusi sau imbracaminte larga in timpul
utilizarii uneltei.

i. Potriviti burghiul corespunzator si viteza acestuia la
aplicatia in curs. Nu folositi burghie care depasesc
diametrul de taiere maxim al uneltei. Stativul masinii
de géurit este destinat in primul rénd utilizarii usoare
pentru lemn, plastic si metal. Supraincércarea uneltei
poate cauza vatamari personale sau defectarea sculei.

j. Nu folositi niciodata burghie tocite sau deteriorate.
Burghiele ascutite trebuie manipulate cu grija.

k. Asigurati-va intotdeauna ca piesa de lucru nu are
cuie sau alte obiecte straine.

I. inainte de efectuare operatiunii, fixati piesa de
lucru sau ancorati-o de coloana. Nu tineti niciodata
piesa de lucru intr-o mana sau doua in timpul
gauririi. Fixarea piesei de prelucrat va permite
s& utilizati ambele maini pentru a controla unealta
(FIGURA 7).

. Folositi un bac in ,,V” pentru sustinerea
materialelor rotunde precum tuburile sau tijele in
timpul gauririi. Materialul rotund cum ar fi baghetele
de diblu, tevile sau tuburile care au tendinta de a se
roti atunci cand sunt debitate si care pot determina
,muscarea” burghiului sau proiectarea piesei de lucru
in directia dvs.

n. Trebuie sa setati si sa blocati capul uneltei in
pozitia dorita precum si adancimea de taiere la
executarea operatiilor altele decat gaurirea. Aduceti
piesa de lucru la scula si lasati spatiu suficient
intre mana dvs. si burghiul rotativ.

Aceasta Masina de géurit este proiectata pentru
aplicatii de gaurire, slefuire, periere, polizare sau
debavurare, alte aplicatii pot prezenta riscuri si nu se
pot proteja corespunzator.

Daca marginea oricarui accesoriu este folosit pentru
lucru, de exemplu un tambur de slefuire, piesa de
lucru trebuie pozitionata la marginea accesoriului care
se roteste in sens invers fata de alimentarea piesei
de lucru. Amplasarea piesei de lucru pe marginea
accesoriului cu acelasi sens de rotatie poate cauza
tragerea piesei de lucru de accesoriul rotativ si
pierderea controlului in timpul operatiunii.

o. Nu porniti niciodatd unealta cand burghiul este in
material.

p. Purtati masca de protectie la praf la lucrul cu
materiale care produc praf daunator sanatatii;
informati-va dinainte cu privire la materialele cu
care lucrati.

q. Dupa schimbarea seturilor de lucru sau dupa
efectuarea oricaror reglaje, asigurati-va ca
mandrina sau orice elemente de reglare sunt bine
stranse.

r. Nu atingeti niciodata burghiul in timpul functionarii
sau imediat dupa. Contactul cu burghiul rotativ poate
cauza raniri, iar dupé utilizare burghiul este prea
fierbinte pentru a fi atins cu mainile goale.

s. Nu lasati unealta in functiune nesupravegheata,
opriti curentul. Indepaértarea piesei de lucru si
curédtarea stativului se poate face in sigurantd numai
dupéa oprirea completa a sculei.

DISPOZITIVE DE ATASAT LA MODELELE ROTATIVE
DREMEL 200, 3000 SI 4000

FIGURA 1
A. Ansamblu de suspendare
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Capac

Fir suspendare

Suport cablu

Cheie

Platforma port-scula

Maneta de reglare a inaltimii
Piulita patrata

Presa burghiu

Port-scula

Ansamblu tub

Surub hexagonal pentru baza
. Baza

ErXACTIOMMOUO®

Statia de lucru Dremel 220 va converti sculele rotative
in presa de gaurit, in port-scula pentru slefuire sau
polizare, sau intr-un stand de scule cu arbore flexibil.

ACEASTA UNEALTA NU ESTE DESTINATA UTILIZARII

PROFESIONALE.

1. Asamblati tubul de baza si asigurati-I cu surubul
hexagonal si piulita patrata.

2. Introduceti piulita patrata (intai capatul scurt) in presa
si montati parghia de reglare a inaltimii. Amplasati
presa pe tub si strangeti parghia.

3. Cu presa in pozitie verticald, introduceti piulita patrata
n bormasina si montati parghia de blocare unghiulara
la presa.

4. Montati platforma port-sculd pe tub cu gaurile mici in
sus.

5. Montati suportul de cablu.

6. Montati firul si capacul de suspendare.

7. Baza trebuie asigurata la masa de lucru cu ajutorul
suruburilor corespunzatoare (nu sunt incluse n
pachet).

IMPORTANT! Statia de lucru se
A ATE"TIE foloseste cu o singura scula odata.
Nu agatati scula pe ansamblul de sustinere cand alta
scula este montata in presa.

Platforma port-sculd sustine urmatoarele scule (neincluse
in pachet):

« Set burghie (Model 628 sau 636)

+ Cheie pentru scule rotative

* Cheie fixa

«  Bituri cu lungimea tijei mai mica sau egala cu 3,2 mm
+ Mandrine pentru scule rotative (Model 4485)

NOTA: Burghiele sunt fixate in sculé cu ajutorul unui
sistem de prindere. Cutitul poate fi fixat inainte sau dupa
instalarea sculei rotative in presa de gaurit.

nainte de pornirea uneltei electrice

indepartati dispozitivele de reglare
sau cheile fixe din aceasta. Un dispozitiv sau o cheie
atasata intr-o componenta a uneltei electrice care se
roteste poate duce la raniri.

1. Apasati si tineti apasat butonul de fixare a tijei in timp
ce rotiti capul de prindere si tija. Continuati sa rotiti
capul de prindere si tija, pana cand sistemul de blocare
se cupleaza si tija este retinuta (FIGURA 2).

2. Pentru slabirea capului de prindere rotiti capul de

prindere in sens antiorar, folosind cheia de la scula

rotativa Dremel Rotary Tool.

Slabiti butonul de fixare a tijei.

Pentru a asigura fixarea corespunzatoare a burghiului

si a minimaliza posibilitatea caderii acestuia, introduceti

Hw



cutitul cat mai mult in capul de prindere. Pentru a evita
deteriorarea sau craparea burghiului, nu introduceti
burghiul atat de mult incat crestaturile sa atinga

mandrina de prindere sau piulita mandrinei de prindere.

5. Cuplati din nou butonul de blocare a arborelui si
strangeti mandrina de prindere; intai cu mana, apoi cu
cheia pana cand burghiul este bine strans.

6. Introduceti scula rotativa in presa cu blocarea axului
spre partea frontald. Fixati scula de consola prin
strangerea piulitei de prindere (FIGURA 3).

FIGURA 2
A. Buton de blocare arbore
B. Cheie

FIGURA 3

A. Maner presa

B. Piulitd de strangere

C. Parghie de blocare unghiulara

NOTA: La fixarea sculei rotative in suport, asigurati-va cé
scula este amplasaté corespunzator si orificiile de ventilare
nu sunt obstructionate.

7. Rotiti tubul superior in directie antiorara pentru a-l slabi
si permiteti ajustarea tubului in sus sau in jos. Dupa
atingerea inaltimii dorite, rotiti tubul in sens orar pentru
a-l strange (FIGURA 5).

NOTA: Tubul nu se va extinde cénd scula este folosité in
port-scula.

Introduceti cablul in suportul de cabluri (FIGURA 4).
Suportul va pastra cablul departat de zona de lucru.

FIGURA 4

A. Cleme de cablu

B. Maneta de reglare a inaltimii

C. Buton mic de blocare scula rotativa

8. Opritorul de adancime se foloseste atunci cand se
doreste realizarea unei gauri de o anumita adancime.
Existé o scala pe carcasa presei pentru confortul dvs.
Setati reglajul opritorului de adancime la adancimea
dorita si strangeti manerul de blocare a opritorului de
adancime (FIGURA 4).

9. Parghia de blocare unghiulara este folosita pentru
fixarea sculei in plan vertical sau in unghi de 90°.
Scula se poate folosi la 15°, 30°, 45°, 60°, 75° sau 90°
grade.

Slabiti parghia mare si mica si rotiti scula, apoi
strangeti bine ambele parghii de blocare unghiulara
(FIGURA 3 si 4).

. Parghia de reglare a inaltimii se foloseste la fixarea
presei pe tub la inaltimea corespunzatoare.

Slabiti parghia si deplasati ansamblul presa/scula
n pozitia dorita, apoi strangeti parghia de reglare a
inaltimii (FIGURA 4).

. Marcati locatiile gaurilor pe piesa de lucru si perforati
central Tn aceste locatii. Perforarea centrata previne
decalarea de la punctul de gaurire si asigura
amplasarea corecta a gaurii.

. Fixati piesa de lucru de baza inainte de gaurire.
Astfel piesa de lucru nu va urca pe burghiu in timpul
operatiunii de gaurire. Avantajul este lucru mai sigur si
de o calitate mai buna. Clemele de fixare (neincluse)
sunt foarte bun pentru fixarea piesei de lucru, puteti
folosi de asemenea si 0 menghina utilitara mica pentru
fixarea la gaurire (FIGURA 8).

. Slabiti Manerul de blocare a inaltimii la 1/2 cursa si
deplasati presa pe tub pana cand varful burghiului
ajunge langa piesa de lucru (FIGURA 6). Este
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recomandata o distantd maxima de 6 mm intre varful
burghiului si piesa de lucru. Strangeti la loc manerul.

14. Apucati manerul (no need for capitalization) presei si
trageti in jos pentru realizarea gaurii (cursd maxima
50 mm).

La gédurirea pieselor circulare, folositi bacuri tip ,V” sau

o menghina. Pentru a executa o gaura in centrul unei
piese circulare, este necesara marcarea cu un punctator
de centrare (FIGURA 9). Folositi punctatorul de centrare
pentru a realiza marcarea perforarii centrate (neinclus).
Evitati avansarea fortata pana la nivelul la care viteze
motorului scade considerabil. De asemenea, avansati cu
grija la apropierea de punctul de penetrare. Astfel se evita
formarea marginilor crestate.

Cleme de fixare se pot realiza din lemn, otel sau aluminiu,

n functie de aplicatie (FIGURA 10).

1. Taiati sau debitati materialul la lungimea, latimea si
naltimea dorita.

2. Forati o gaura cu un burghiu de 8 mm in locul dorit,
prin clema si distantier.

3. Montati clemele de fixare cu ajutorul unor suruburi de
fixare de 8 - mm - 40 mm sau lungime de 50 mm cu
saibe si piulite fluture corespunzatoare.

4. Fixati la baza prin glisarea capului surubului de fixare
prin fundul bazei, cu piulita fluture in partea superioara.

FIGURA 10

. Piulita fluture
Saiba

Clema de fixare
Distantier
Surub de fixare

moow»

La utilizarea clemelor de fixare pe piese de lucru cu
grosimea mai mare de 6 mm, folositi intotdeauna un bloc
distantier pentru a sustine partea posterioara a clemei.
Pentru cea mai buna sustinere, blocul de distantare trebuie
taiat cu 3 mm mai scurt in inaltime fata de piesa de lucru.

In caz de reclamatii, trimiteti scula nedemontaté impreuna
cu factura de achizitie la distribuitor, sau la cea mai
apropiata unitate de service Dremel (adresele se regasesc
pe www.dremel.com).



NEPEBOA OPUrMHATNBHbBIX MHCTPYKLIWWA

MNPOYTUTE OAHHbIE UHCTPYKUUU

BO BPEMSI PABOTbI HALIEBAUTE
SALLUUTHBIE HAYLUHUKW, 3ALLUUTHbIE
OYKU U PECIMUPATOP.

M3YYUTE BCE MEPbI

@ A BHVMAHVE BE3OMACHOCTU U
WHCTPYKLIUK, MPUMNATAIOLLMECS K

PAGOYEMY CTONY U UHCTPYMEHTY, KOTOPbIE Bbl

Bo Bpewmsi pa60'r|=| Bcerga HageBanTe 3alWUTHbIE m

HayLIHWKW, 3alUUTHbIE OYKWU U pecnuparop.
Ucnonb3oeaHue cpedcme uHOUUOyanbHOU 3auumsl
u codepxxaHue paboyezo mecma 8 yucmome
3Ha4YUMesIbHO COKpaWaom PUCK MpPasMupO8aHUsi.
HapeBaTb nepyatkv u cBoGoAHYyO opexay npu
paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM 3anpeLyaeTcs.

B 3aBucumocTu oT Buaa pa6ot BbiGupaiite
noaxoAsilne ANs 3Toro pesubl U CKOPOCTb
MHCTpPYyMeHTa. 3anpelaeTca ucnonb3oBaTh pesubl,
pexylmin aAnameTp KOTOpbIX NpeBbilaeT paboynit
AunanasoH UHCTPyMeHTa. [lo0cmaeka c8epubHO20
cmaHKa npedHasHayeHa Ons pabomsl 6 0bre24eHHoOM
pexxume no dpesecuHe, nnacmuky u Memarniiy.
lMepeepy3ka uHcmpymeHma eedem K 8biXx00y €20 u3
CMpPOST UMUK MpasmMupos8aHuIo nepcoHarna.
Wcnonb3oBaTthk Tynble U NOBpPeXAEHHbIe pe3Libl
3anpewaetcs. O6palanTecb ¢ OCTPbIMU pe3uammu
OCTOPOXHO.

MNepen Hayanom pa6oTkl y6eauTech, YTo B
obpabaTbiBaeMol AeTanu HeT rBo3aen Unu apyrmx
NOCTOPOHHMX NPeAMeTOoB.

Mepen Hayanom pa6oTbl 3acdhukcupyiTe
o6pabaTbiBaemyto AeTanb UNN NpUXMUTE ee K
cTolnke. [lepxaTb obpabaTbiBaeMylo AeTtanb Manoro
pa3mepa o4HOW PYKON U onyckaTb CBeprio Apyrov

COBUPAETECb UCMOJNb30BATb. Heco6ntodeHue amux
uHcmpykuyul u Mmep 6e30MacHOCMu MoXxem npueecmu

K MOPaKeHUI 3/1eKMPUYECKUM MOKOM,

B8O3HUKHOBEHUIO MoXKapa U/unu rnosly4eHuUr0 cepbe3HbIX m.

3anpewaertcs. Qukcayusi obpabamsigaemoli demanu
ro3eornisiem ynpaensms UHCMpyMeHmom A8yMsi pykamu
(PUCYHOK 7).

Mpu cBepreHumn KpyrnbIx 3aroToBOK, Hanpumep

mpaem.

COXPAHUTE MHCTPYKUUKU 1 NpeaynpexaeHus ansa
nocneaylowero NCNonbL30BaHus.

TepMuH «3nekmpuyeckuli UHCMPYMEHM» 80 8CEX
npedynpexAeHusIX OMHOCUMCS K 371eKMPUYECKUM
uHcmpymeHmam, pabomarowum om aneKkmpocemu
(MposodHbIM) unu om 6amapel (6ecrpo8odHbIM).

MHCTPYKLIMA NO BE3OMACHOCTU PU
PABOTE C PABOYEWN CTAHLIMEN

a. [lepen Hanagkon MHCTPYMEHTa M 3aMeHOW Hacafok,

a Takxe No OKOH4YaHWUM PaboThbl BbITaWMUTE
WITENCenbHY BUIKY U3 PO3ETKU U/UNN BbiHbTE
akkymynsaTop. CrnyvaliHoe 8K/oYeHuUe py4yHO20
371eKMPOUHCMPYMEHmMa Moxem npugodums K
HEKOMopbIM mpagmam.

b. Mepen ycTtaHOBKON MHCTpyMeHTa cobepute

paGouumit cTon Hagnexawum obpasom. [pasusibHas

cbopka ymeHblaem 8eposimHOCMb MOMOMKU.

c. MMepen Havyanom paGoTbl HAAEXKHO 3aKpenuTe
WHCTPYMEHT Ha paboyeM ctone. MHcmpymeHm He
domkeH nepemeujamscs o paboyemy cmorny.

d. YcrtaHoBuTe pabouuy cTon Ha TBEPAOW MIIOCKOM
POBHOW NOBEPXHOCTU. Heycmoliyugoe nonoxeHue
paboyeeo cmorna 3ampyOHsiem HOPMarbHyto

aKCrTyamayuto U nosbiuiaem 6eposimHoCcmb mpasmbi.
HayuuTecb oTkntouate UHCTPYMeHT! Pacnonazalime
UHCMpyMeHm makum obpasom, Ymobbl 8bIK/K04amerb
6b1r1 8 npedenax docsicaemMocmu, U 8 criydae
3KCMPEHHOU cumyayuu UHCMPYMEHM MOXHO 6b110 6bi
HEeMeOneHHO 8bIKITIOYUMEb.

He npoknaabiBaitTe kabenb B6nM3un pe3uoB unm

B 30He paboTtbl. KoHmakm ¢ anekmpornposodkou,
Haxoosuelicst Mod HarpshkeHUueM, Moxem 8bi38amb
ydap anekmpu4YecKuM MOKOM, roxap unu cMepms om
ydapa anekmpuyeckuMm MOoKOM.
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Tpy6 unu cTepxHen, Ucnonb3yinte Ana duUKkcauum
KNUHbA. LunuHdpuyeckue Oemanu, Harnpumep
wmbipu, mpy6bl unu mpybKu, Mo2ym umems npu
peske meHOEHUUI K 8paueHuro, Ymo mMoxem
fpusecmu K 3awemneHuto peaya unu omdade camou
obpabamsigaemoli Oemanu.

Mpwu BbINONHEHNUM APYrUX onepauui, OTAUYHBLIX

OT CBeprieHus, oTperynupymnTe rmy6uHy pesaHus

1 3adpUKCUPYiiTe FONOBKY UHCTPYMEHTA B HYXXHOM
nonoxeHun. YctaHoBuTe obpabaTbiBaeMyto AeTanb
Ha MHCTpPyMeHTe U y6eamTech, YTO pyKa HaxoAUTCA
AOCTaTOYHO Aareko oT Bpallalolerocs pesua.
CeepnurbHbIl cmaHoK npedHa3HayeH Onsi ceeprieHus,
ronuposaHus u Opyaux wnugosansHbIXx pabom.
Boinon+HeHue dpyaux pabom moxem 6bimb ces3aHo

C 0racHoCmbIo, 3auumumscsi om komopoli 8
docmamoyHoli Mepe He8O3MOXHO.

Mpu ncnonb3oBaHnn B paboTte Hacadok, Hanpumep
wnudosanbHoro 6apabaHa, obpabaTsiBaemyto
feTanb criefyeTt pacnonaratb ¢ TOW CTOPOHbI, fae
Hacaaka BpallaeTcsi NPOTUB HanpaeneHus nogauu
obpabatbiBaemMoii getanu. Ecnu yctaHoBUTbL
obpabaTbiBaeMyto feTarnb OTHOCUTENBHO Hacaaku
Takum o6pasom, YTO HampaBneHvsi nogayn aetanv

1 BpalleHnst Hacagkv GyaoyT coBrnagaTh, 3TO MOXET
NPVBECTMN K NOTEPE YNpaBrsieMoCTU.

BkniovaTb MHCTPYMEHT, KorAa pesel, HaXoAUTCA B
obpabaTbiBaemMon aeTtanu, 3anpeLyaeTcs.

Mpu paboTe ¢ maTepuanamu, BbIAENSAIOWMUMA UHOTO
nbinu, HageBanTe pecnupartop. 3apaHee y3HaBanTe
O TUMe MaTepuarnoB, C KOTOPbIMU NPUAETCA
paboTaTtb.

Mocne 3aMeHbI pe3ua UNu BbINOMHEHUS KaKnUX-
nun6o HacTpoek y6eauTech, YTO 3aXUMHas ramka

1 apyrue perynimpoBoYHble npucnocodneHuns
HafeXHO 3aTAHYTbI.

Mpukacatbces K pesuy Bo Bpemsi paboTbl unm
HenocpeAcTBEHHO Nocrie OCTAHOBKM MHCTPYMEHTa
3anpelyaetcsi. KoHmakm co epauwjalouumcs pe3yom
Moxem npugecmu K mpasmam. [locre ocmaHoeKu
UHCMpPYMeHma pesel, 04eHb 20psiyull, U npukacambscsi
K HEMY MOXHO MOJIbKO 8 repyamkax.



s. He octaBnsinTe paGoTaloWwmin HCTPYMEHT
6e3 npucmotpa. BeikntovanTe ero. Yéupams
obpabameisaemyro demarb u rpusodums paboyee
mecmo 8 nopsidoK pa3pewiaemcsi MosbKO ocne
1o/1Hol 0CMaHo8KU UHCMpyMeHma.

NPUCNOCOBIEHUE 1A UCMNOJIb30OBAHUA CO
CTAHKAMW MOAENEW 200, 3000, 398, 400, 4000.

PUCYHOK 1

C6opka KpoHLUTenHa

Konnavok

KpoHLTeiiH

[epxatenb LWHypa

Krtoy

Mnowapaxa

Pblyar perynupoBku rny6uHsbl

KBapgpatHasi ranka

CBeprumbHbI CTaHOK

MopcTaBka ANst KpenneHusi UHCTPYMEHTOB
Croiika B cbope

BonTt ocHoBaHWsA C LIeCTUrpaHHOW ronoBKOW
OnopHas nogoLusa

ErACTIONMOO®>

Pabouasn ctaHuma Dremel Workstation 220 npespatyaet
BpalaTenbHble MHCTPYMEHTLI B CTaHOK ANns
CBepreHus, B MOACTABKY ANA KPenneHUsi MHCTpPYyMeHTa
ANA WnndoBaHUA UK NONUMPOBKN UNU B NOACTaBKY
ANA UHCTPYMEHTa C rTMGKUM Banom.

OAHHbBIW MHCTPYMEHT HE NPEOHA3HAYEH anA

NMPO®PECCUOHAIIBHOIO UCMNOJNIb3OBAHUA.

1. TlpncoeanHWTe CTONKY K OCHOBaHWIO U 3adukeupyiTe
ee npu nomoLuy GonTa LeCcTUrpaHHoON rofoBKon 1
KBagpaTHOW ranku.

2. BcraBbTe KkBagpaTHYIO raiiky (KOPOTKAM KOHLIOM)

B [lepaTefb U YCTaHOBUTE pblyar yCTpoicTea
peryrnmpoBku No BbiCOTe. YCTAHOBUTE CTAHOK Ha CTOMKY
W 3aTSHUTE pblyar.

3. YcTaHOBUTe CTaHOK B BepTUKanbHOE MOMOoXeHue,
BCTaBbTE KBaAPATHYIO raiiky B CBEPNUMbHbIA CTAHOK U
NpUCOeAUHNTE K HEMY pbldar pukcaumum yrna.

4. YcraHoBWTe NnoLlagKy Ha CTOMKe ManeHbKUMM

OTBEPCTUSMU BBEPX.

YcTaHoBUTE fAepxaTenb LHypa.

YCTaHOBUTE KPOHLUTEWH U KOMNaYoK.

OcHoBaHve KpenuTcs K BepcTaky npu nomMoLum

NOAXOAALLEro NPUCNocobeHnst COOTBETCTBYHOLLErO

pa3mepa (He BXOAWUT B KOMMNIMEKT MOCTaBKM).

Noo

|
A BHUMAHME BAXHO! PaGouas ctaHuus
paccuMTaHa Ha OfHOBpPEeMeHHoe
ncnonb3oBaHMe OAHOro MHCTpyMeHTa. 3anpelyaeTcs

noABelInBaTb UHCTPYMEHT Ha KPOHLUTENH, ecnn B
CTaHOK YXXe YCTaHOBMNEH APYro MHCTPYMEHT.

B oTaeneHnn Ans xpaHeHus Hacagok Ha nnollaake MoryT
HaxoamuTbCs crneaytolmne UHCTPYMEHTbI (He BXOAAT B
KOMMIIEKT NOCTaBKM):

+ Habop ceepn (Moaenb 628 unu 636);

*  raeyHbli KN4 Anst BpaLlaTerbHbIX UHCTPYMEHTOB;

*  MOHTaXHbIN KIHOY;

*  pesLbl C XBOCTOBMKOM 3,2 MM WIIM MEHbLLE;

*  LaHru BpallatenbHbIX MHCTPYMEHTOB (Mopenb 4485).
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lMpumeyaHue. Ceepna Kpensmcsi 8 UHCMpyMeHme ¢
rnomouwibro yaHeu. Ceeprio MOXHO ycmaHaenueams Kak 00,
mak u rocrne ycmaHo8KU 8pawamesibHo20 UHCMpYMeHma

8 C8epUsbHbIU CMaHOK.

A BHUMAHUE Mpexpe YeM BKNOUYUTL 3
3NEeKTPOMHCTPYMEHT, y6upaiite

VHCTPYMEHTbI U KIK4YMU, KOTOPbIE UCMONb30Banuch Ans

ero HacTponku. MHCTPYMEHTLI UK KU,

Haxopsimecs BO Bp hcsA yactn

3MEeKTPOUHCTPYMEHTA, MOryT NPMBECTM K TpaBMam.

1. Haxatb 1 yaepxusaTb KHOMKY dukcaumu Bana,
BpaLlas ravky LaHr v Ban. Bpalwarb 3axvuMHyto rainky
W WNWHAENb [0 Tex nop, noka He cpabotaeT dukcatop
1 He 3adhuKkcupyeTcs WNUHAeNb (puc. 2).

2. C nomoLLbio Kntoya 13 KOMMekTa NpuBoga BpalleHus

BpaLlaTb raviky LiaHrm npoTMB YacoBOW CTPEnKM, YToOb!

ocnabutb ee.

OmxaTb KHOMKY chrkcauum Bana.

BcTaBuTth cBEPO B LiaHry A0 ynopa, Y4Tobbl

obecneunTb HaaexXHbIN 3axBaT U CHU3UTb

BO3MOXHOCTb BblX0ofa cBepria U3 uaHru. He gonyckatb

COMPUKOCHOBEHUS xenoboB cBepna C LaHroi unu

ravikov LiaHr Bo usbexaHue noBspexaeHns ceepna.

5. TloBTOPHO HaxaTb KHOMKY chukcauun Bana v 3aTsHyTb
raviky LaHru: cHadana Bpy4Hyto, a 3atem [0 yrnopa ¢
MOMOLLbIO Krtoya.

6. BcTaBuTb BpallaTenbHbI MHCTPYMEHT B AepxaTtenb
umkcaTopoMm WNUHAENs Bnepes. 3aduvkcmpoBaTb
MHCTPYMEHT, BpaLlas 3axumHyto raiiky (PUCYHOK 3).

»ow

PUCYHOK 2
A. KHonka 6rokumpoBku Bana
B. Kntou

PUCYHOK 3

A. PykosaTka craHka

B. 3axumHas ranka

C. Pobyar dukcaumm yrna

lMpumeyaHue. lNpu ghukcayuu epaujamenibHO20
uHcmpymeHma e Oepxxamene y6edumecs, 4mo
UHCMpYyMeHmM 8CmassieH MpasusibHO U He MepeKpbimb!
8EHMUITAUUOHHbIE 0OMEEePCMUS.

7. YTtobbl ocnabutk KpenneHwe BepxHen Tpy6ebl,
NoBEpHUTE ee MPOTUB YacoBoW cTperku. Mocne atoro
MOXHO perynupoBaTtb ee o BbicoTe. 1o AOCTUKEHUM
Tpebyemoii BbICOTbI 3aTSHUTE ee, NOBEPHYB Mo
Yacoson ctpenke (PUUCYHOK 5).

lMpumeyaHue. 3anpewaemcs ysenu4yueame OnnuHy mpybbl,
ecru oHa ucrornb3yemcs 8 nodcmaske 07151 KpernneHus
uHCMpyMeHma.

BcraBbTe WwHyp B 3axumbl (PUCYHOK 4). 3axumbl
3alMLaloT WHYp OT nonagaHvsi B pabouyto 30HY.

PUCYHOK 4

A. 3axumbl Ans WHypa

B. Pblyar perynvpoBku rny6uHbl

C. Manblii comkcaTop BpaLLeHUsi MHCTPYMeHTa

8. OrpaHuuutens rmy6uHbl UCNONb3yeTCA B TOM cryyae,
koraa TpebyeTcs cBepnnTb OTBEPCTUSA OnpeaeneHHow
rny6uHbl. [ins ynobcTtea perynupoBku rny6uHbl Ha
KOpryc AepXaTens HaHeceHa wwkana. YcTaHoBuTe
orpaHuyuTenb rmy6uHbl Ha TpebyeMblii ypoBeHb U
3aTaHuTe dukcatop (PUCYHOK 4).

9. Pblyaru duvkcaumm yrna ucnonb3yrTcs Anst YCTaHOBKM
VHCTPYMEHTa B BEPTUKAIIbHOM MOMOXEHUN MOf,



yrnom go 90°. Ans wnndoBaHUs UnNv NonmMpoBaHns
VHCTPYMEHT [JOMKeH OblTb ycTaHOBMEH nog yrnom 15°,
30°, 45°, 60°, 75° unmn 90°.

Ocnabbre Manbiii 1 Gonbluoii pblyary dukcauum yrna,
NOBEPHNTE MHCTPYMEHT W CHOBA 3aTAHWTE pblyarut
(PUCYHKW 3 n 4).

. Pblvar perynupoBku BbICOTbI UCMIONb3YETCS Ansi
3aTsHKKM [lepxKaTenst Ha cTonke Ha TpebyeMol BbicoTe.
OcnabbTe pblyar perynvpoBk1 BbICOTbI U NepemecTute
AepxaTenb/MHCTPYMEHT B HY)XHO€ NMONOoXeHue, nocne
yero cHoBa 3atsiHuTe pbiyar (PUCYHOK 4).

. OTMeTbTE MEeCTO NnpeanonaraeMoro OTBepCTUs Ha
obpabatbiBaeMol feTanu 1 OTUEHTPUPYTE CBEPo
no aton otmetke. LieHTpupoBaHue cBeprnia He gact
eMy COMTW C HaMeYEHHO TOUKM 1 0BGecneynT ToUHoe
BbIMOSHEHVE OTBEPCTHS.

. Mepen Hayanom cBepreHns 3adukcupyiTe
obpabatbiBaeMyto Aetanb. OTO NO3BOMUT COXPaHUTb
KOHTpOrb Haf cBepriom u obpabatbiBaemon feTanbio
npu pabote, a Takke obecne4nTb 6e3onacHoCTb 1
NOBbICUTb Ka4ecTBO paboTbl. MpwkuMbl (He BXOAAT B
KOMMIEKT NOCTaBKM) OTIIMYHO MOAXOASAT Ans dukcaumum
obpabatbiBaemoit fetanu. Tawke npy cBeprneHum
MOXHO MCMonb3oBaTh U HebGornbLUMe TUCKKN
(PCYHOK 8).

. OcnabbTe hmkcaTopbl OrpaHUYMTeNs BbICOTbI Ha
non-o6opota 1 nepemeLLanTe aepxarerb Mo CToike
[0 Tex nop, noka HaKOHEeYHUK CBeprna He OKaXeTcs
Hap obpabatbiBaemon getansto (PUCYHOK 6).
MakcumanbHoe paccTosiHne Mexay HakoHEYHUKOM
cBepna 1 obpabaTbiBaeMoii AeTarnbio pekoMeHayeTcs
ycTaHaenueaTb B 6 MM. 3aTtaHuTe cukcaTop.

. BosbmuTech 3a pykosiTKy CTaHka u onycTute ee K
MecCTy OTBepCTHSI.

Mpu cBEpNEHUn Kpyrmbix AeTanemn 3aXMUTE UX KIUHbSMU
nnu TMckamu. [ins cBeprneHus oTBepCTUs No LEHTPY
Kpyrrow aetanu, HeO6XxoAMMO HaHEeCTV OTMETKY B

ee ueHTtpe (PYCYHOK 9). insi HaHeceHns oTMeTKM
UCMONb3yiTe KepHep (He BXOAMT B KOMMIEKT NOCTaBKM).
W3beraiiTe 3arny6neHns MHCTPyMeHTa B AeTarnb Ha
rny6uHy, Npy KOTOPOW CKOPOCTb BpaLLeHUst ABUraTens
3ameTHo napaet. Kpome Toro, nofsoauTte CBEPIo K MECTY
OTBEPCTUS MIIABHO Y OCTOPOXHO. DTO NMO3BONWUT caenatb
0TBepCTVE POBHBLIM U Ge3 CKOMOB Mo KpasiM.

MpWXUMBI MOXHO M3roTOBUTL U3 APEBECUHbI, CTanu unu

anMUHKS, B 3aBUCUMOCTU OT BbINOMHAEMOro Buaa pabot

(PUCYHOK 10).

1. OTpexbTe unu otnunute matepuan Tpebyemoit AnuHbI,
LUMPWHBI W BBICOTbI.

2. Vicnonb3ysi cBEpro 8 MM, NPoCBEPnNTE OTBEPCTME B
HY)XHOM MeCTe B NpWKMUMe U NPOKIaake.

3. [Ansa c6opku NpXMUMOB UCMONb3yiiTe GONTbI C
KBagpaTHbIM NoaronoskoM 8 - 40 MM vnu AnVHOWM
50 MM, cooTBeTCTBYHOLME LWanbbl U raiku-6apatuku.

4. YcTaHOBUTE MPWXMM B OCHOBaHWW, BCTaBMB GONT B
OTBEPCTUE OCHOBaHUA raniko-6apallkom BBepX.

PUCYHOK 10
A. Taiika-6apaluek
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LWaiiba

Mpwxum
PacnopHbliii 6ok
Bont
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[Mpy ncnonb3oBaHUM NPWKMMOB AN hmkcaumm
obpabaTtbiBaeMbix AeTanei TONWyHON CBbile 6 MM,
BCErfa MCronb3yiiTe pacnopHbIi Grok Ans NoaAepKu
npwxuma ¢ 06paTHON CTOPOHbLI. [na Hauny4Liein
noaaepKKu pacrnopHblil 6rnok cnegyet oTpesaTtb Ha 3 MM
Kopoye AnuHbl obpabaTbiBaeMol AeTanu.

B cny4ae BO3HUKHOBEHWSI NPETEH3UI OTOLLNNTE
VHCTPYMeEHT B cbope Balemy gunepy vnu B Grnvkanimni
cepBuc-LeHTp Dremel, npunoxus ToBapHbIi Yek (agpeca
ykasaHbl Ha BeG-caiTe no agpecy www.dremel.com).

TYMH¥CKA H¥CKAYNAPbIH AYAAPMACHI| Kz

OCbl H¥CKAYINAPObI OKbIHbI3

LWWAHHAH KOPFAUTbIH MACKAHbI,
ECTY MYLLECI MEH KO3/l KOPFAY
K¥PANbIH NAUOANAHY

NAUOANAHATbLIH XX¥MbIC
A HASAP AYTAPEIH3 T¥FbIPbl MEH 3NEKTP
K¥PANbIHA KOCA BEPINETIH BAPIbIK
KAYINCI3AIK WWAPAJIAPBI XXOHE H¥CKAYNbIKTAPMEH
OKbIMN, TAHbICBIHbI3. Eckepmynep MeH HyckaynapObl
opbIHOamay candapbiHaH MOK COFybl, epm WbIFybl
JKOHe/t e aybIp Xaf ybI MYMKIH.

EapﬂblK eckepTtynep MeH“ HycKaynapabl 6onamaKTa
Kkapay ywix CAKTAM KOMbIHbI3.

Bapribik eckepmynepdeai «31ekmp Kyparbly mepMuHi
371eKmp XeniciHeH XymbIC icmelmiH (cbiMObI) Hemece
bamapesmeH Xymbic icmelmiH (CbIMCbI3) arekmp Kyparbl
OdeeeHOi 6indipedi.

WORKSTATION K¥PANbIHA KATbICTbI KAYINCI3AIK
EPEXETEPI

a. PeTTey apekeTTepiH opbliHAay Hemece
KOHAbIpManapAabl e3repTy anabliHAa WrencenbAi
KyaT Ke3iHeH XaHe/Hemece GaTapesiHbl INeKTp
KypanblHaH aXbIpaTbiHbI3 371eKMp KyparbiHbIH
abalicbiz0a icke Kocbisybl Kelibip OKbIC OKuFranapra
ceben 6onadkl.

b. Kypanabl opHaTnac 6ypbiH XYMbIC TYFbIPbIH
TUiCiHLe XUHaHbI3. Kuparn Kany KayniHiH andbiH



any ywin muicmi mypoe XuHay maHbI30bl 6011bIr
mabbinadsbl.

ManpganaH6ac GypbIH, 3NMeKTP KyparnbiH XYMbIC
TYFbIPbIHA MbIKTan GeKiTiHi3. Oekmp KyparbiHbIH
JKYMbIC MYFbIpbIHOA XbIKybl Kypandsl backapyda
KUbIHObIK myObipybl MYMKIH.

XKyMbIC TYFbIpbIH TYPaKThbI, Xa3bIK XaHe Teric 6eTke
OpHAaTbIHbI3. XKYMbIC MyFblpbl XblmXbin Hemece 6ip
XKaKka blfbicamblH 6orica, anekmp KyparsbiH mypakmal
JKeHe Kayincia 6ackapy MyMKiH emec.

Kypanpab! ewipy agiciH yipeHiHi3! Kypanos!

KOCKbIW KormkemimOi xeHe memeHuwe xardalioa
Kypandbl xblndam ewipy MymKkiH 6onamsiHOal emin
OpPHaMbIHbI3.

Kabenbpai keckilwTepaeH Hemece Kecy auMarbiHaH
anwak xepae TeceHi3. KepHeyri anekmp cbiMOapbiHa
muto candapbiHaH MOK COFYbIHa, 6PM WbifybiHa
Hemece 371eKmp mMoebIMEH Xapakammatyra aKkesyi
MYMKIH.

XyMbic Ke3iHAe Ke3fAi, ecTy MyLleciH Kopray
KypanblH XaHe WaHHaH KOPFanTblH MacKaHbl KUiHi3.
XKeke KopraHbiCc KypandapbiH natidanaHy XeHe XyMbIC
OPHbIHbIH Ma3anblfbiH cakmay xapakam arny Kaymnid
asatimadsbl.

Kypanab! naitganaHy 6apbicbiHAa KOMFan XaHe KeH,
KMiM Kuiore TbiMbIM canbliHagbl.

XyMbIc TypiHe 6aiinaHbICTbI TUICTI KeckilTepai
XoHe Kypan XblnaaMmablfblH TaHAaHbI3. Kecy
AvaMeTpi KypanablH XyMbIC icTey AMana3oHbIHaH
acaTbIH KecKilwTepAi naaanaH6aHbI3.
ByprbinatimeiH 6indek mipeyiwi HezisiHeH arauwl,
nnacmuk xeHe memarndbi kecyOiH XeHin pexumoepiHoe
XKymbIC icmeyze apHanraH. Kypanfa wamadaH

mbIC XXykmeme mycipy 0eHe XapakambiHa Hemece
KyparnoblH akaynaHyblHa arbin Kesyi MyMKiH.

©TnenTiH HeMece 3aKkbIMAanfaH KeckilTepai
nanpganaH6aHbI3. OTKip KeckiluTepai nanaanaHFaHaa
epekwe cak 60nbIHbI3.

Byibimaa werenepaid Hemece 6acka ga 6eTeH
3aTTapAbiH 6onmaybiH apaanbiM Tekcepin
TYPbIHbI3.

XyMbicTbl 6acTamac 6ypblH GyibIMALI GeKiTiHi3
HeMece GaFaHara Kapama-Kapcbl KbICbIHbI3.
Bypfbinay kesiHae eHAeneTiH WaFbiH GyibiMAbI
6ip KONbIHbI36EH, an GypFbIHbI eKiHLi KONbIHbI3OEH
eHrisyre TbibIM canbiHagbl. ©HoernemiH bylbiMOb!
6ekimin Kbicy Kypanobl eki KonmeH backapyra
mymkiHOik 6epedi (7-CYPET).

. Byprbinay 6apbicbiHAa TYTiKTep HeMece e3ekwenep
CUAKTBLI AoManak MaTepuangbl yctan Typy YuWiH
“V” Tapi3ai cbiHaHbI NanganaHbIHbI3. [cmikmep,
Kybbiprnap Hemece mymik cusikmbl OeHeenek
Mamepuandbl KeckeH ke30e aliHanaobl XaHe
KecKiwmiH iniHicyi Hemece 6ylbIMHbIH ci3ee Kapal
YwibIn Kemyi MyMKiH.

BypfbinayaaH 6acka XymbiCTapAbl opblHAAFaH
Kesfe Kypan 6acTueriH KaxeTTi no3uuusFa Konbin,
GeKiTiHi3 XoHe Kecy TepeHAIriH OpHaTbIHbI3.
OHpaeneTiH ByMbIMAbLI Kypanfa opHaThbin,
KOMNbIHbI3AbIH alHanNManbl KeCKilUTeH XeTKinikTi
KalbIKTbIKTa TYpFaHbIHa KO3 XeTKi3iHi3.

Byn 6ypreinalimeiH 6indek mecy, xblnmsipamy
Hemece meaicmey ywiH natidanaHyra apHarFaH,

backa makcammapoa KondaHy OypbIC Kopray MyMKiH
bonmalimbiH Kayinmepee aKernyi MyMKiH.

XKyMbICTbI OpbIHAAY YLUiH, MbiCarnbl, KYMMeH Terictey
6apabaHbl CUSIKTbI Ke3 KENreH aliHanaTtbiH KOHAbIpMa
GyvipiH naaanaxFaH xafhanaa, eHaeneTiH byibimabl
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KOHAbIPMaHbIH ByiibiMFa KaTbiCTbl Gepy GaFbITbiHa
Kapama-kapCbl alHanaTbliH XafblHAa OpHATY KaxeT.
OHaeneTiH byibiMabl KOHAbIPMaFa KaTbICTbl GyMbIMAbI
6epy GaFbITbl MEH KOHABIPMaHbIH aiHanybl Gipaei
GonaTbiHAai eTin opHaTy, ByiibIMHbIH aiHanmans!
KOHAbIPMa apkbinbl TapTbinbIn LWblFapbinybiHa ceben
6onbin, 6ackapyAblH >KoFanybliHa aKkenyi MyMKiH.
Keckiw eHaeneTiH maTepuanga TypfaH KesiHge
3NEeKTP KypanblH KOCYFa ThiNbIM canbiHafbl.
[eHcaynbikka 3vMAHABI WaH WbiFapaTbiH
MaTepuangapMeH XyMbIC iCTereH Kesge LaHHaH
KOPFanTbIH Macka KMiHi3; XYMbIC iCTEATIH
maTtepuanaap Typnepi Typanel angbiH ana aknapart
anbiHbI3.

KeckilTepai aybicTbipFaHHaH KeWlliH HeMece Ke3
KenreH peTrey apeKkeTiH OpblHAaFaHHaH KeWiH
KbICY ravkachbl xoHe Ke3 KenreH 6acka petrey
KYPbUFbINapbIHbIH MbIKTan GekiTinreHiHe ke3
XKeTKI3iHi3.

MainpanaHy GapbicbiHAa HeMece nanpanaHyaaH
KeWiH KecKilTi ycTayfa TbiMbIM canbiHagbl.
AliHanmarbl Keckiluke muto xapakammaryra

okenedi. Kypan mokmaraH coH bipasra OeliH bicmbIK
60nambIHObIKMaH OHbI CyblfaH COH MeK KosFarneH
YCmMaHbI3.

Icke KocbinFaH Kypanaapabl 6akbinaycbia
KanablpMaHbI3, KyaT Ke3iHeH ewWipiHi3. ©HdeneeH
BylibIMObI any xaHe myFbipObl, XYMbIC OPHbIH masanay
Kypasn morblfbIMEH mokmaraH ke3de Kayinciz 6onaosbi.

DREMEL 200, 3000 X8HE 4000 AUHANIMAIIbI

YNriNEPIMEH I'IAI;ID,AJ'IAHY YWWIH APHATFAH TIPKEME

1-CYPET

A. KpoHwWTenHai xuHaktay
B. Kaknakwa

C. KpoHwrTeiiH

D. Cbim ycTafbilw

E. Kint

F. AnaH

G. TepeHgikTi peTTey uiHTiperi
H. TepTbypbiwThl ravika

|. Bypfbinay 6ingeri

J. Kypangpl Gekity Tipeyilui
K. XwvHanfaH Tipeyiw Typi
L. AnTbl Kbipnbl ipre 6onTbl
M. Tipek TabaH

Dremel Workstation 220 kypanbIHbI3 ailHanmanbl
KypanpapAbl Tecyre apHanfaH OypfbinaiTbiH Gingekke,
KYMMEH TericTey He XbINTbIpaTyfa apHanfaH Kypan
yCTaFbIWWKa XaHe 6iniri ukemai Kypanaapfa apHanfaH
Tipeyiluke TypneHaipeai.

B¥J1 K¥PAI K&CIBU MAKCATTAPOA MAWOATNAHY
YLUIH APHAJTIMAFAH.

1.

2.

TipeyilTi iprere KocbIn xuHan, anTbl Kbipbl 6onTneH
KoHe TepTOYpPbLILTHI rakameH BekiTiHi3.
TepTOypbIlUThI rakaHbl (KbiCka yLIbIMEH) yCTafFbILLKa
carnblHbI3 XaHe GuiKTikTi 6anTay WiHTIperiH OpHaTbIHbI3.
BinaekTi Tipeyillke OpHaTbIHBI3 XaHEe WIHTIPeKTi
BeKiTiHi3.

BingekTi Tik Kyire kenTipin, TOPTOYPLILLTHI raikaHbl
BypFbinay GingeriHiy ilWiHe carnbiHbI3 XoHe BypbILTbI
GekiTy uiHTiperiH Gingekke xanfaHbi3.

AnaHapl Kili caHblnaynapbiH Xofapbl kapaTbin
Tipeyillke OpHaTbIHbI3.

CbIM yCTafblLbIH OPHATbIHbI3.



6. KpoHLUTEH MeH KaknakTbl OpPHATbIHbI3.

7. lpre TnicTi kenemperi 6ypaHaanap Hemece 6onTTapabiH
(keTKi3y uHarbliHaa GepinmereH) kemeriMeH BepcTakka
BekiTy KaxeT.

MAHBbI3AbIl! Workstation kypanbi
A HASAP AYTAPLIHbI3 6ip mesringe Tek 6ip Kypangsbi
navpanaHyfra apHanfaH. Bingekke 6acka Kypan
OpHaTbINFaH Ke3ae OHbl KPOHLUTEWHre iNMeHi3.

AnaHHbIH Kypangap kopabblHaa keneci kypangap (kvHakta

6ep|nM9reH) 60nybl MYMKiH:
Byprbinap xwvHarbl (628 Hemece 636 mogeni);

«  AlHanmansl Kypangapfa apHanfaH ravikanel Kin;

« Kwunay kinTi;

+  ©nwewmi 3,2 MM TeH Hemece oaH a3 GonaTtbiH
KeckiTep;

* AnHanmanbl Kypan uaHranapbl (4485 mogeni).

ECKEPTTIE: Byprbinap Kypandapda yaHea Xyleci apKbiribl
6ekiminedi. Keckiwmi aliHanmars Kypan 6yprbinalimbiH
bindekke opHambinimac 6ypbIH Hemece opHambliiFaH COH
opHamyra 6onaokbl.

AnekTp KypanbiH icke Kocnac 6ypbIH
A HASAP AYAAPGIHbI3 GaprnblK COMbIHALI GYpanTbIH KiNTTi
anbin TacTaHbI3. ANEKTP KypanblHblH aiHanaTbiH

GeniriHe G6eKiTinreH combIHAbLI GYpPalTbIH KINT AeHe
KapakaTblH anyfa aKenyi MyMKiH.

1. LaHra ravikacblH oHe GinikTi anHangbipFaH kesne
6inikTi KynbINTay TyMeciH 6acbin TypbIHbI3. Kynbin
KbICTbIPbINLIN, BiNiKTI yCTaFaHLa LiaHra rakacblH oHe
6inikTi anHanapipyapl xanfacTelpbliHel3 (2-CYPET).

2. Dremel aitHanmanbl KypanbiHAaFbl COMbIHAbI BypanTbiH
KINTTi NaaanaHbiHbI3 XeHe LaHra rankacbiH 6ocary
YLWiH cafaT Tini 6afbITbiHa kapcbl BypaHbI3.

3. Binikti 6yratTay TyimMeciH 6ocaTbiHbI3.

4. KeckiWwTi AYpbIC KbICY XBHE LUbIFbIN KETY MYMKIHAIMH
aszanTy ywWiH BypFbiHbl LaHrara 6apbiHLLa TepeH
€Hri3iHi3. KecKilUTiH CbIHYbIH XoHe CbI3aT TYCYiH
GonabipMay YLUiH KeCKiLUTi XblpallublKTapbl LiaHra
Hemece LiaHra raikacblHa TUETIHAEeW eTin TbiM TepeH,
eHri36eHis.

5. BinikTi KyneinTay TyMMeciH kaiTa KbICTbIpbIM, LaHra
raikacblH angbiMeH KOrNMeH, cofdaH KewiH Keckill
MbIKTan GekiTinreHwe comblHAblI GypanThIH KiNT apKbirbl
GekemaeHi.

6. AiHanmansl kypangel anfa kapauTblH WNnHAenb
KbICKbILLbI apKblinbl Gingekke eHrisiHia. Kpickbilw rarikaHb
Gekemaey apkbinbl Kypanabl Kypan KpOHLUTENHIHe
Kbicbin GekiTiHi3 (3-CYPET).

2-CYPET
A. Binik KynnbiHbIH, TyMecCi
B. Kint

3-CYPET

A. bBingex TyTKachl

B. KbICKbIlW ravika

C. bBypbIWwThl KynbInTay WiHTIperi

ECKEPTTIE: AliHanmarb! Kypandbl ycmarbiuma KbiCKaH
ke30e, KypanobiH OypbIC CallbIHFaHbIHA XoHe Xerndemkiwl
caHblnaynapbiHbIH XabbliMaraHbiHa K3 XemKi3iHi3.

7. oraprbl TYTiKTIi 6ocaTy yLiH caFaT Tini 6aFbITbiHA
Kapcbl BypaHbI3 XaHe TyTik BUiKTiriH xoFapbl Hemece

TOMEH Kapai peTTeri3. KaxeTTi GUikTikke KeTKEHHEH
KeniH, TyTikTi 6ekemaey yLwiH carat Tini 6afbITbiIMEH
6ypaHbI3 (5-CYPET).

ECKEPTTIE: Tymikmi Kypan ycmarsiwma natidanaHraH
Ke30e y3bIHObIFbIH apmmbIpMay Kaxem.

CbIMAbI KbICKbILITapFa eHrisiHi3 (4-CYPET). ¥cTarbiw
CbIMAbI XXYMbIC aliMaFblHa TUIOAEH CakTanabl.

4-CYPET

CbIM KbICKbILLITapbI

TepeH,CI,IKTI pertTey wiHTiperi

KypanablH aHanyblH KynbiNTanTbiH WaFbiH TyTKa

oW

*®

TepeHaik wekTeriwi 6enrini 6ip TepexaikTeri
caHplnaynapabl Tecy kaxer bonfaHaa
nanganaxbinagbl. blHrannbineik ywiH 6ingek
KOprycblHAA LUSKIN KamMTamachI3 eTinreH. Teperaik
LUEeKTerilWiH KaxeTTi TepeHaikke AeniH OpHaTbIHbI3
KOHe TepeHAiK LEKTEriliH KynbIiNTanTbiH TyTKaHbI
GekemaeHi3 (4-CYPET).

9. BypbIWTbI KyNbINTaYy WIHTIPEKTEpI Kypanabl TiriHeH
Hemece 90° GypbiiTa GekiTy ylWiH naiganaxbinagbl.
Kypanabl 15°, 30°, 45°, 60°, 75° Hemece 90° BypbiwTa
nanpanaHyra 6onagbl.

LLlaFbIH xaHe ynKeH uiHTipekTepai 6ocaTbiHbI3 XoHe
Kypanapel anHanabIpblHbI3 Aa, eki GypbIwThl Kynbintay
ViHTiperiH MblkTan 6ekeMaeHi3

(3 xoHe 4-CYPET).

10. BuikTikTi 6anTay wiHTiperi 6ingekTi AypbIc GUikTiKTe
TyTikke GekiTy yLiH naiiaanaHbinagel.

MinTipekTi 6ocaTbiHbI3 xaHe Binaek/kypan XuHafFblH
KaXeTTi Kyire opHaTbIHbI3, cogaH KeniH BuikTikTi 6antay
viHTiperiH 6ekemaeHis (4-CYPET).

11. ©HgeneTiH ByiibiMaa TecineTiH opblHAbI GenrineHia
KoHe con opblHFa BypFbiHbl KENTIPIHI3. BypFbiHbI
TecineTiH opTanbikka Aanaey Tecy OpHbIHAH LUbIFbIN
KeTyai 6onabipManbl xxeHe canbinayablH Aan
)acanyblH kamTamachbi3 eTeqi.

12. Bypfbinay >ymbicbliH 6actamac 6ypbiH BynbiMabl
GekiTiHi3. Byn ByMbIMHbIH OypfblaaH WbIFbIN He
alHanbin KeTyiHeH cakTanabl, COHAan-ak, Kayincisaikti
KamTamachbI3 eTin, )XyMbIC canacblH apTTbipabl.
KbicKbILTap (KeTKi3y XWHaFbiHa Kipmenai) 6ybiMapl
GekiTy ywiH eTe biHFannbl. CoHpan-ak, byprbinay
KesiHAe ycTan Typay YLiH KOCbIMLUA LUaFbIH KbICKbILLTbI
nanpananyra 6onapbl (8-CYPET).

13. BuiKTiKTi WwekTeriw GekiTKiTepiH XapTbl anHanbiMra
6ocaTblHpI3 XaHe Gyprbl yLibl BylbiMFa TUreHLwe
6inaekTi TYTIK apKbinbl XbIMKbITbIHBI3 (6-CYPET).
Byprbl yLbl MeH GyiibiM apakalublKTbIFbIH MakcuManab
6 MM opHaTy ycbiHbinagbl. bekiTkilwTi 6ekemaeHia.

14. bingek TyTKacbIH yCTan Typbir, OHbl TECINETIH OpbIHFa

[eWiH TycCipiHi3 (Makcumangpl xypic 50 Mm).

[omanak GenwekTepai Oypfoinaran kesae, “V” Topisai
CblHaHbl HEMeCe KbICKbILTLI NanaanaxbiHel3. [lomanak
GenLekTiH opTackbiHAa caHpbInay Tecy YLiH HaKTbl HYKTEHi
6enriney kaxet (9-CYPET). benriney yiiH kepHepai
naiaanaHbiHbI3 (KeTKi3y XuHafFblHa Kipmewai).

Kypangabl Xbingamaplfbl TOMEHAEWTIH TepeHaikke aeniH
eHrisyre xon 6epmeHi3. CoHpaii-ak, Kypanabl caHbinay
OpPHbIHa MYKUAT anapbiHbI3. byn caHbinay LWeTTepiHiH
HakbIC GonyblHa xon Gepmeiai.
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KbickblwTapabl konaaHbara GainaHbicTbl aFall, Gonar
Hemece anoMuHUinaeH xacayra 6onagbl (10-CYPET).

1.

MaTtepuangbl KaXeTTi y3bIHAbIKKA, eHre xaHe GuikTikke
AeniH KecCiHi3 HeMece apameH Kecin TacTaHbl3.

2. 8wmm 6¥prIHbIH KeMeriMeH caHblnayabl KbICKbILL

Hemece Tecemzaeri KaxeTTi opblHAa OyprbinaHbI3.

3. Coelikec Wwarbanap xoHe KynakTbl rankanapmeH

y3blHAbIFbI 8 MM - 40 MM Hemece 50 mm kBagpar
6acTbl 6onTTapabl NanaanaHbin KelCKbILTapAb!
OpHaTbIHbI3.

4. KynakTbl rankanapgpl xorapbl kapaTbin, kBagpaTt 6acTbl

60onTTbIH 6ac xafblH Heri3fiK TOMEH XaFblHa KbIMKbITY
apKbInbl KbICKbILUTbLI HEriare opHaTbIHbI3.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all peetakse
silmas elektriga téétavaid (juhtmega) elektritéoriistu voi
akuga tédtavaid (juhtmeta) elektritéériistu.

TOOPINGI OHUTUSEESKIRJAD

a. Tommake pistik pistikupesast vélja ja/voi
eemaldage elektritooriistast aku enne seadme
reguleerimist voi tarvikute vahetamist Elektritéoriista
Jjuhuslik kéivitumine véib péhjustada énnetusi.

b. Enne tooriista monteerimist pange toostatiiv
korralikult kokku. See on oluline, et véltida
lagunemise riski.

c. Enne kasutamist kinnitage elektritooriist kindlalt
toostatiivile. Elektritdériista nihkumine toostatiivil voib
pbhjustada kontrolli kaotamise téoriista (le.

d. Paigutage toostatiiv kindlale, tasasele ja

horisontaalsele pinnale. Kui té6statiiv nihkub véi

10-CYPET koigub, siis ei saa tdoriista plsivalt ja turvaliselt

A. KynakTbl ranka kontrollida.

B. LWawba e. Oppige selgeks, kuidas toériist vilja liilitada!

C. KblckpiLw Paigutage téériist nii, et selle liliti on vabalt

D. Tecem juurdepéésetav. Nii saab téoriista hddaolukorras kiiresti
E. Ksagpart 6actbl Gont vélja lilitada.

f. Paigutage toitejuhe toopiirkonnast eemale. Voolu all
©HaeneTiH GyibIMaapabl KSCy YLUiH KanbliHablFel 6 MM-0eH olevate elektrijuhtmete katkildikamine véib pbhjustada
apTbIK KbICKbILUTApAbl NaganaHfFaH Ke3fe KblCKbILLThbI eluohtliku elektril6égi voi pbletushaava.
apTKbl XafblH ycTan Typy YLiH apaaibiM kepy 6rnorbiH g.

nangananbiHpl3. XKakcbl Tipek yLiH, kepy 6norel eHaeneTiH
ByMbIM y3blHAbBIFBIHAH 3 MM Kbicka 60Mybl KaxeT.

Kandke kaitseprille, kérvaklappe ja tolmumaski.
Isikukaitsevahendite kasutamine ja ohutu t66keskkond
védhendavad isikuvigastuste téendosust.

h. Arge kandke tooriistaga tootamise ajal kindaid ega

LLlaFbiM TycKkeH xafgaviaa, caTbin anyfa KaTbiCTbl avaraid roivaid.

nanenaepmeH Gipre GentekTenmereH kypanasl aunepre i. Valige vastavalt tooiilesandele sobiv I6iketera ja
Hemece xakblH xepgeri Dremel kpiameT kepcety tookiirus. Arge kasutage Idiketeri, mille 1abimoot
opTanblifbiHa XibepiHi3 (Mekerxaitnap www.dremel.com liletab tooriista voimsuse. Rakise statiiv on méeldud
Beb-calblHAa KepceTinreH). eelkoige kergeteks puidu,- plasti -ja metallitbodeks.

Téériista llekoormamine voib pdhjustada isikuvigastuse

- Voi tooriista rikke.

LGSETE JUHISTE TOLGE j. Arge kasutage niirisid v&i kahjustunud l5iketeri!
Teravate I6iketerade kasitsemisel tuleb olla
ettevaatlik.

k. Kontrollige alati, et tookohal ei oleks naelu ega
muid voorkehi.

. Enne t66 alustamist kinnitage toorik voi
kinnitusklamber vastu sammast. Arge hoidke

& toorikut puurimise ajal katega! Tooriku kinnitamine

LUGEGE NEED JUHISED LABI klambriga véimaldab kasutada kétt (kési) t6driista

kontrollimiseks (JOONIS 7).

m. Ummarguste esemete nagu torud véi vardad

KASUTAGE TOLMUMASKI, toetamiseks puurimise ajal kasutage “V” plokki.
KORVAKLAPPE JA KAITSEPRILLE Umarmaterjal, nt seadetihvtide vardad véi torud, kaldub

I6ikamisel veerema, mis vbib pbhjustada Ibiketera

kinnikiildumist véi tooriku hiippamist teie suunas.

n. Muude té6de tegemisel kui puurimine tuleb
tooriista pea seadistada ja lukustada soovitud
asendisse ja loikesligavusele. Pange toorik
tooriista kiilge, jattes kde ja poorleva l6iketera
vahele piisavalt ruumi.

A ETTEVAATUST LUGEGE KOIKI HOIATUSI JA See rakis on méeldud puurimiseks, llivapaberiga
JUHISEID, MIS TARNITI iihvimiseks, harjamiseks, poleerimiseks voi lihvimiseks.
KOOS TOOSTATIIVI JA KINNITATAVA Rakise kasutamine muul viisil véib olla ohtlik ja véljuda
ELEKTRITOORIISTAGA. Hoiatuste ja juhiste eiramise kontrolli alt.
tagajdrjeks voib olla elektril66k, tulekahju ja/voi rasked Kui t66 tegemiseks kasutatakse poorleva tarviku kilge
vigastused. (néiteks lihvimistrummel), tuleb toorik paigutada tarviku
sellele kiljele, mis poorleb tooriku etteandesuunale
HOIDKE koik hoiatused ja juhised hilisemaks vastupidiselt. Kui toorik paigutatakse tarviku sellele
kasutamiseks ALLES. kiljele, kus etteandesuund ja tarviku péorlemissuund

on samad, voib pdorlev tarvik tooriku endaga kaasa

58



tdbmmata ning te voite kaotada todriista Ule kontrolli.

o. Arge kiivitage tooriista, kui Idiketera on materjali
sees!

p. Kandke tolmumaski, kui to6tate materjalidega,
millest voib eralduda tervistkahjustavat tolmu.
Tutvuge enne materjalide to6tlemist nende kohta
kaiva teabega.

q. Pérast Idiketerade vahetamist v6i reguleerimist
veenduge, et kinnitustsangi mutter vo6i muud
reguleerimisseadmed on kindlalt pinguldatud.

r. Arge puudutage ldiketera kasutamise ajal voi
kohe pérast seda! Kokkupuude pdorleva lbiketeraga
pbhjustab vigastusi ning I6iketera on péarast kasutamist
liiga kuum, et seda paljaste kadtega puudutada.

s. Arge jatke tootavat tooriista jarelevalveta. Tooriista
juurest lahkudes tommake selle pistik alati
seinapistikupesast vélja. Tooriku tohib eemaldada
Ja statiivi puhastada alles péarast seda, kui t6ériist on
téielikult seiskunud.

RAKIS KASUTAMISEKS DREMELI MINITRELLIDE
MUDELITEGA 200, 3000 JA 4000

JOONIS 1

Riputi

Kork

Riputustraat
Juhtmehoidik

Vot

Raudkorv

. Kérguse reguleerimise hoob
Kantmutter

Rakis
Todriistahoidik
Toru

Aluse kuuskantpolt
Alus

ErRcTIoTMmMUomy

Oma Dremeli to6pingiga 220 saate minitrellist teha
rakise puurimiseks, tooriistahoidiku liivapaberiga
lihvimiseks voi poleerimiseks voi paindliku volliga
tooriistastatiivi.

SEE TOORIIST El OLE MOELDUD

PROFESSIONAALSEKS KASUTAMISEKS.

1. Kinnitage toru kuuskantpoldi ja kantmutri abil aluse
kilge.

2. Sisestage kantmutter (Ilihike ots ees) rakisesse ja
paigaldage kdrguse reguleerimise hoob. Pange rakis
toru peale ja keerake hoob kinni.

3. Hoidke rakist pistiasendis, sisestage kantmutter
puurpinki ja monteerige rakise kiilge nurga
lukustushoob.

4. Paigaldage raudkorv torule nii, et selle vaiksed augud

on Ulespoole.

Paigaldage juhtmehoidik.

Paigaldage riputustraat ja kork.

Alus tuleb kinnitada t66pingi kiilge sobivate kruvide voi

poltidega (ei ole kaasas).

Noo

OLULINE! T66pink on mdeldud
A EITEVTUST kasutamiseks korraga ainult iihe
tooriistaga. Arge riputage tooriista riputi kiilge ajal, kui
rakise kiilge on kinnitatud teine tooriist.
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Raudkorvi tédriistahoidik sobib jargmiste tddriistade
hoidmiseks (todriistad ei ole kaasas):

*  Puuriterade komplekt (mudel 628 voi 636)

*  Minitrelli voti

*  Kinnitusvoti

*  Tarvikud, mille saba on 3,2 mm v&i suurem

*  Minitrelli tsangid (mudel 4485)

MARKUS. Puuriotsakud kinnitatakse seadme spindlisse
tsangi abil. Loiketera véib paigaldada enne voi parast
minitrelli monteerimist rakisesse.

Enne elektritdoriista sisseliilitamist
A ETTEVAATUST eemaldage selle kiiljest
reguleerimis- ja mutrivotmed. Elektritooriista poorleva
osa kiiljes olev reguleerimis- voi mutrivoti voib
pohjustada vigastusi.

1. Keerake tsangi mutrit ja vélli, hoides samal ajal all
volli lukustamise nuppu. Jatkake tsangi mutri ja volli
pooramist, kuni lukk rakendub ning hoiab vélli paigal
(JOONIS 2).

2. Kasutage Dremeli minitrelli vétit ja keerake tsangi

mutrit selle avamiseks vastupaeva.

Vabastage valli lukustusnupp.

Sisestage puuriotsak voimalikult siigavale tsangi,

et tagada otsaku kindel lukustumine ja minimeerida

kulumist. Otsaku killustamise v6i mérastamise

valtimiseks arge sisestage tera nii kaugele, et selle
nuudid puutuvad kokku tsangi voi tsangi mutriga.

5. Fikseerige volli lukustusnupp uuesti ja keerake tsangi
mutter kinni, kdigepealt kdega ning seejarel votmega,
kuni otsak on tugevalt kinni.

6. Sisestage minitrell RAKISESSE, nii et spindlilukustus
on eespool. Kinnitage tdriist tooriistaklambri kiilge,
keerates kinnitusmutri kinni (JOONIS 3).
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JOONIS 2
A. Spindlilukustusnupp
B. Vot

JOONIS 3

A. Rakise kaepide

B. Kinnitusmutter

C. Nurga lukustushoob

MARKUS. Minitrelli kinnitamisel hoidikusse kontrollige,
et trell oleks biges asendis ja et selle 6huavad jaéksid
vabaks.

7. Keerake Ulemist toru vastupaeva lahti ning reguleerige
seda Ules voi alla. Parast soovitud kdrguse saavutamist
keerake toru paripaeva, kinni (JOONIS 5).

MARKUS. Toru ei tohi pikendada ajal, kui trelli kasutatakse
toériistahoidikus.

Sisestage juhe juhtmehoidikusse (JOONIS 4). Hoidik
hoiab juhtme téopiirkonnast eemal.

JOONIS 4

A. Juhtmeklambrid

B. Kérguse reguleerimise hoob

C. Trellipo6rlemise vaike lukustusnupp

8. Siigavuse piirikut kasutatakse juhul, kui soovite puurida
teatud sligavusega avasid. Seejuures on teile abiks
rakise korpusel toodud skaala. Reguleerige stiigavuse
piirik soovitud kdrgusele ja keerake piiriku lukustusnupp
kinni (JOONIS 4).

9. Nurga reguleerimise hoobadest saab tddriista kinnitada
kas pustiasendisse voi 90° nurga alla. Tooriista saab



kasutada 15°, 30°, 45°, 60°, 75° v6i 90° nurgaga.
Keerake suur ja vaike hoob lahti ja pdorake todriista.
Seejarel keerake mdlemad nurga lukustamise hoovad
tugevasti kinni. (JOONISED 3 ja 4).

. Kérguse reguleerimise hoovast saab rakise kinnitada
torule digele sobivale kdrgusele.

Keerake hoob lahti ning liigutage rakis / tooriista
kooste soovitud asendisse. Seejarel keerake kérguse
reguleerimise hoob kinni tagasi (JOONIS 4).

. Markige toorikule avade asukohad ja suunake
augustaja nende keskele. Keskkoha augustamine aitab
valtida puuritava ava kohaltnihkumist ning tagab selle
dige asukoha.

. Kinnitage toorik enne to6tlemist aluse kilge. Nii valdite
tooriku téusmist modda puuri lles voi keerlemist.

Nii on ohutum ja tulemus jaéb kvaliteetsem. Tooriku
hoidmiseks puurimisel on véga head kinnitusklambrid
(ei ole kaasas), kuid voib kasutada ka vaikseid
kruustange (JOONIS 8).

. Keerake kérguse reguleerimise lukustusnupp poole
poorde vorra lahti ja liigutage rakist méoda toru, kuni
puuri ots on tooriku lahedal (JOONIS 6). Soovitatav
vahemaa puuri ja puuri on kuni 6 mm. Keerake
lukustusnupp tagasi kinni.

. Vétke rakise kaepidemest kinni ja tommake see
allapoole puuritava avani (max kaik 50 mm).

Umarate toorikute puurimisel kasutage “V” plokki v&i visiiri.
Umara tooriku sisse ava puurmiseks on vaja selle keskkoht
augustada (JOONIS 9). Kasutage selleks augustajat (ei

ole kaasas).

Arge rakendage j6udu, nii et mootori kiirus oluliselt
vaheneb. Labimurdepunktini jdudes olge etteandmisel
ettevaatlik. Nii valdite sakiliste servade tekkimist.

Kinnitusklambrid saab soltuvalt tédllesandest valmistada

puidust, terasest voi alumiiniumist (JOONIS 10).

1. Loigake voi saagige materjal soovitud pikkusele,
laiusele ja kérgusele.

2. Puurige soovitud asukohta 8 mm puuriga labi klambri
ja vahetiki ava.

3. Kinnitage kinnitusklambrid 8-40 mm v&i 50 mm
pikkuste kandepoltide, seibide ja tiibmutritega.

4. Aluse kilge kinnitamiseks likake kandepoldi pea
Ulespoole labi aluse pdhja ja selle peale kinnitatud
tiibmutrite.

JOONIS 10
Tiibmutter

Seib
Kinnitusklamber
Vahetiikk
Kandepolt
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Kinnitusklambrite kasutamisel toorikutel, mis on paksemad
kui 6 mm, kasutage alati vahetiiki plokki, mis toetab
klambri tagakiilge. Paremaks toetamiseks tuleks vahetiki
plokk Idigata kdrguselt ligikaudu 3 mm lihemaks kui toorik.
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Kaebuse korral saatke t66riist demonteerimata kujul koos
ostu tdendava dokumendiga edasimuijale voi lahimasse
Dremeli teeninduskeskusesse (aadressid leiate www.
dremel.com).

ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

PERSKAITYKITE SIAS INSTRUKCIJAS

NAUDOKITE NUO DULKIY
APSAUGANCIA KAUKE, KLAUSOS IR
AKIY APSAUGA

- PERSKAITYKITE VISUS
A !SPE‘"MAS |SPEJIMUS IR VISAS,
KARTU SU DARBINIU STOVU IR ELEKTRINIU
IRANKIU, PATEIKTAS INSTRUKCIJAS. Jeigu nesilaikysite
perspéjimy ir instrukcijy reikalavimy, galite gauti
elektros smigj, sukelti gaisra ir (arba) rimtai susizZeisti.

SAUGOKITE visus jspéjimus ir instrukcijas, kad
galétumeéte pasinaudoti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis* visuose toliau pateiktuose
perspéjimuose reiskia maitinamg is elektros tinklo (laidinj)
arba akumuliatoriaus (belaidj) elektrinj jrankj.

SAUGOS TAISYKLES, SKIRTOS WORKSTATION

a. Pries reguliuodami arba keisdami priedus,
iStraukite kiStuka i maitinimo Saltinio ir (arba)
atjunkite akumuliatoriaus bloka nuo elektrinio
jrankio Netycinis elektrinio jrankio paleidimas yra kai
kuriy nelaimingy atsitikimy priezastis.

b. Tinkamai sumontuokite darbinj stova ir tik tada
pritvirtinkite jrankj. Tinkamas sumontavimas yra
svarbus siekiant apsisaugoti nuo sugriuvimo.

c. Tvirtai pritvirtinkite elektrinj jrankj prie darbinio
stovo ir tik tada naudokités jrankiu. Darbo
metu elektriniam jrankiui pasislinkus jrankio galite
nesuvaldyti.

d. Pastatykite darbinj stovg ant tvirto, plokscio ir
lygaus pavirSiaus. Darbiniui stovui pajudéjus arba
sudrebeéjus, elektrinio jrankio galima nesuvaldyti.

e. Suzinokite, kaip iSjungti jrankj! Padékite jrankj
taip, kad jungiklj baty galima greitai pasiekti ir i§jungti
nelaimés atveju.

f. Laida laikykite toliau nuo antgalio arba pjovimo
vietos. Jpjovus laidg, kuriuo teka elektros srove, galite
patirti elektros smagj, nudegti arba jus gali nutrenkti
elektros srové.

Dévékite akiy, ausy apsauga ir nuo dulkiy



apsaugancia kauke. Naudojant asmens saugos
jtaisus ir dirbant saugioje aplinkoje, mazéja susizeidimo
pavojus.

h. Nemivékite pirstiniy arba nedévékite laisvy
drabuziy dirbdami su jrankiu.

i. Naudokite tinkamga antgalj ir greitj. Nenaudokite
grazty, kuriy grezimo skersmuo virsija jrankio
pajéguma. GraZtinio preso stovas skirtas naudoti
nedideliems medienos, plastiko ir metalo kriviams. Per
daug apkrovus jrankj, galima susizeisti arba sugadinti
jrankj.

j. Niekada nenaudokite buky arba pazeisty grazty.
Astrius graztus reikia naudoti atsargiai.

k. Visada jsitikinkite, kad ant ruosinio néra viniy ir
kity objekty.

I. Pries pradédami dirbti, suspauskite ruosinj arba
atremkite j stulpa. Grezdami niekada nelaikykite
ruosinio vienoje arba abiejose rankose. Prispaude
ruosinj, galite naudoti abi rankas, kad valdytuméte
jrankj (7 PAV.).

. Grezdami naudokite V formos bloka, kad
prilaikytuméte apskritus ruosinius, pavyzdziui,
vamzdzius arba laidus. Apskriti ruo$iniai, pavyzdziui,
kaisciai, vamzdeliai arba Zarnelés, pjaunami daznai
Sukasi, todél antgalis gali suzeisti arba ruosinys gali
Sokteléti link pjaunanciojo.

n. Atlikdami ne grezimo operacijas, turite nustatyti ir
uzfiksuoti jrankio galvute pageidaujamoje padétyje
ir nustatyti pjovimo gylj. Padékite ruosinj ant
jrankio ir uztikrinkite pakankama tarpg tarp rankos
ir besisukancio antgalio.

Sis graztinis presas skirtas grezti, lifuoti, valyti,
poliruoti arba galgsti. Naudojimais kitais tikslais

gali kelti pavojy, nuo kurio nejmanoma tinkamai
apsisaugoti.

Jei atliekant darbg naudojama besisukancio priedo
pusé, pavyzdziui, $lifavimo ritinélis, ruosinys turi bati
padétas toje priedo puséje, kuri sukasi prie$ ruoSinio
tiekimo kryptj. Jei ruo$inys padedamas toje priedo
puséje, kurioje tiekimo kryptis ir priedo sukimosi kryptis
sutampa, ruosinj gali jtraukti besisukanti dalis ir galima
nesuvaldyti operacijos.

o. Niekada nepaleiskite jrankio, kai antgalis yra
medziagoje.

p. Dévékite nuo dulkiy apsaugancia kauke, kai dirbate
su medziagomis, iSskirian¢iomis dulkes, zalingas
sveikatai; pries dirbdami su medziagomis, jomis
pasidomékite.

q. Pakeite darbo antgalj arba ka nors pareguliave
isitikinkite, kad jvorés verzlé arba kitas reguliavimo
jtaisas yra gerai priverztas.

r. Niekada nelieskite antgalio naudojimo metu arba
iSkart po naudojimo. Palietus besisukantj antgalj
galima susizeisti, o po naudojimo antgalis yra per
karstas liesti plikomis rankomis.

s. Nepalikite veikiancio jrankio be prieziiiros, iSjunkite
maitinima. Tik tada, kai jrankis visi$kai sustoja, saugu
iSimti ruo$inj ir nuvalyti stovg.

PRIEDAS, SKIRTAS NAUDOTI SU , DREMEL®
SUKAMUJY [RANKIY MODELIAIS 200, 3000 IR 4000

PAV.
Jtaisas jrankiui pakabinti
Dangtelis
Vielinis laikiklis
Laido laikiklis
Verzliaraktis

moowy» =
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Fiksavimo dalis
. Aukscio nustatymo svirtis
Kvadratiné verzlé
Graztinis presas
Irankio laikiklis
Vamzdelis
Pagrindo SeSiakampis varztas
. Pagrindas

ZrxCTIOM

»Dremel Workstation 220“ pavers jisy sukamuosius
jrankius graztiniu presu grezimui, jrankiy laikikliu
Slifavimui ir poliravimui arba lanksc¢iu jrankiu stovu.

SIS |[RANKIS NERA SKIRTAS PROFESIONALIAM

NAUDOJIMUL.

1. Pritvirtinkite vamzdelj prie pagrindo ir priverZkite
SeSiakampiu varztu bei kvadratine verzZle.

2. |statykite kvadratine verzle (pirmiausia trumpajj galg) |
presg ir pritvirtinkite auksc¢io nustatymo svirtj. Uzdékite
presg ant vamzdelio ir priverZkite svirtj.

3. Kai presas yra vertikalioje padétyje, jstatykite
kvadrating verzle | graztinj presg ir pritvirtinkite kampine
tvirtinimo svirtj prie preso.

4. Pritvirtinkite fiksavimo dalj ant vamzdelio taip, kad
mazos angos baty nukreiptos j virsy.

5. Pritvirtinkite laido laikiklj.

6. Pritvirtinkite vielinj laikiklj ir dangtel].

7. Pagrindas turi bati pritvirtintas prie darbo stalo
naudojant tinkamo dydzio varztus (nepridéti).

- SVARBU! ,Workstation“ galima
A !SPEJIMAS naudoti tik su vienu jrankiu vienu
metu. Nekabinkite jrankio ant laikiklio, kai kitas jrankis
pritvirtintas ant preso.

Prie fiksavimo dalies galima tvirtinti Siuos jrankius

(nepridéti):

« Grazto antgaliy rinkiniu (628 arba 636 modelis)

*  Sukamojo jrankio verzliaraktis

*  Montavimo verZliaraktis

» Antgalius, kuriy jungiamosios dalies dydis yra mazesnis
arba lygus 3,2 mm

*  Sukamuyjy jrankiy jvores (4485 modelis)

PASTABA: grazto antgalis laikomas jrankyje Ziedine
sistema. Sig dalj galima sumontuoti pries ir po sukamojo
jrankio montavimo graztiniame prese.

Pries jjungdami elektrinj jrankj,

A ISPE‘"MAS nuimkite visus reguliavimo raktus ir

verzliarakéius. Jeigu ant besisukancios elektrinio
jrankio dalies bus paliktas uzdétas verzliaraktis arba
raktas, galite susizeisti.

1. Atleiskite ir laikykite veleno fiksavimo mygtuka, kol
sukamoji jvorés verzlé ir velenas sukasi. Sukite jvorés
verZle ir veleng, kol fiksatorius uZfiksuos ir sulaikys
veleng (2 PAV.).

2. Naudokite verzliaraktj i$ ,Dremel“ sukamojo jrankio ir

pasukite jvorés verZle prie$ laikrodZio rodykle, kad jg

atlaisvintuméte.

Atleiskite veleno fiksavimo mygtuka.

|dékite grazto antgalj j jvore kiek jmanoma giliau, kad

baty uztikrintas tinkamas antgalio sugriebimas ir kad ji

baty kuo maziau islindusi. Nekiskite antgalio taip giliai,
kad jo grioveliai liestysi su jvore arba jvorés verzle ir
antgalis nestrigty arba nedraskyty.

5. Pritvirtinkite suklio fiksavimo mygtuka ir priverzkite

o



jvorés verzle; pirmiausia ranka, po to verzkite
verzliarak¢iu, kol antgalis bus tinkamai pritvirtintas.

6. |statykite sukamajj jrankj j presg su aSies uzraktu
priekyje. Prispauskite jrankj jrankio gembe verzdami
spaustuvo verzZle (3 PAV.).

2 PAV.
A. Suklio fiksavimo mygtukas
B. VerZliaraktis

3 PAV.

A. Preso rankena

B. Spaustuvo verzlé

C. Kampiné tvirtinimo svirtis

PASTABA: kai prispaustas sukamasis jrankis yra laikiklyje,
Jsitikinkite, kad jrankis tinkamai jstatytas ir védinimo angos
neuzdengtos.

7. Pasukite virSutinj vamzdj prie$ laikrodZio rodykle, kad
ji atlaisvintuméte ir galétuméte pakelti arba nuleisti.
Pasiekus pageidaujama aukstj, pasukite vamzdj pagal
laikrodzio rodykle, kad jj priverztuméte (5 PAV.).

PASTABA: vamzdis neturéty issikisti, kai jrankis
naudojamas jrankio laikiklyje.

|dékite laidg j laido spaustukus (4 PAV.). Laikiklis padés
laikyti laidg toliau nuo darbo srities.

4 PAV.

A. Laido spaustukai

B. Auk$¢io nustatymo svirtis

C. Mazas sukamas jrankio fiksavimo ratukas

8. Gylio stabdiklis naudojamas, kai norite grezti
iSmatuoto gylio angas. Jasy patogumui ant preso
korpuso nurodyta skalé. Nustatykite gylio stabdiklj
iki pageidaujamo gylio ir priverzkite gylio stabdiklio
fiksavimo ratukg (4 PAV.).

9. Kampinés tvirtinimo svirtys naudojamos pritvirtinti jranki
vertikaliai arba 90° kampu. Jrankis gali bati naudojamas
15°, 30°, 45°, 60°, 75° arba 90° kampu.

Atlaisvinkite didele ir mazg svirtis ir pasukite jrankj,
tada tvirtai priverzkite abi kampines tvirtinimo svirtis (3
ir 4 PAV.).

. Aukscio nustatymo svirtis naudojama pritvirtinti presg
prie vamzdelio tinkamame aukstyje.

Atlaisvinkite svirtj ir perkelkite presa / jrankj j norimg
padétj, po to priverzkite aukscio nustatymo svirtj (4
PAV.).

. Ant ruoSinio pazymeékite angy vietas ir pramuskite
angas Siose vietose. Dél to grazto smaigalys nepajudés
ir bus uztikrinta tinkama angos vieta.

. Prie§ grezdami pritvirtinkite ruoSinj prie pagrindo.
Tokiu budu ruosinys nepakils iki grazto antgalio arba
nepasisuks. Bus uztikrintas saugumas ir geresnés
kokybés darbas. Spaustuvai (nepridéti) itin tinka
prilaikyti ruoSinj arba naudokite mazg spaustuvg
prilaikymui, kai greZiate (8 PAV.).

. Atsukite auks$cio nustatymo svirties ratukg 1/2
pasukimu ir judinkite presg ant vamzdelio, kol
grazto antgalis bus netoli ruo$inio (6 PAV.).
Rekomenduojamas 6 mm didzZiausias tarpas tarp
grazto antgalio ir ruo$inio. Priverzkite fiksavimo ratukg.

. Suimkite preso rankeng ir patraukite Zemyn link
grezimo angos (didz. eiga yra 50 mm).
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Greziant apvalius ruosinius, naudokite V formos blokag
arba spaustuva. Norédami iSgrezti angg apvalaus ruosinio
centre, norima vietg reikia pazyméti Zymekliu (9 PAV.).
Naudokite Zymeklj norédami pazyméti pageidaujama vietg
(nepridétas).

Venkite naudoti tokios jégos, kad variklio greitis Zymiai
sumazeéty. Be to, tiekite atsargiai, kai artéjate prie
pradurtos vietos. Tokiu badu iSvengsite Siurksc¢iy pradurtos
vietos krasty.

Spaustuvai gali bati pagaminti i§ medzio, plieno arba

aliuminio, priklausomai nuo taikymo (10 PAV.).

1. Nupjaukite arba iSpjaukite pageidaujamo ilgio, plocio ir
aukscio medziagg.

2. Pageidaujamoje vietoje iSgrezkite angg naudodami 8
mm grgzto antgalj, per spaustuva ir tarpiklj.

3. Pritvirtinkite spaustuvus naudodami 8-40 mm arba 50
mm ilgio varztus su sutampanciomis poverzlémis ir
sparnuotosiomis verzlémis.

4. Pritvirtinkite prie pagrindo jstumdami varzto galvute
per pagrindo apacig su ant virSaus esanciomis
sparnuotosiomis verzlémis.

10 PAV.

A. Sparnuotoji verzlé
B. Poverzlé

C. Spaustuvas

D. Tarpiklis

E. VarZtas

Naudodami spaustuvus ant ruo$iniy, didesniy nei 6 mm
storio, visada naudokite tarpiklio blokg, kad paremtuméte
spaustuvo galine puse. Norint uztikrinti geriausig atrama,
tarpiklio bloko aukstis turéty bati 3 mm mazesnis nei
ruosinio.

Jei norite pateikti skundg, atsiyskite neiSmontuotg jrankj
kartu su pirkimo jrodymu savo pardaveéjui arba artimiausiai
,Dremel" aptarnavimo stociai (adresai pateikti www.dremel.
com).

PREVOD ORIGINALNIH NAVODIL

PREBERITE TA NAVODILA

UPORABLJAJTE PROTIPRASNO
MASKO, ZASCITO ZA SLUH IN OClI




PREBERITE VSA
A OPOZORILO VARNOSTNA OPOZORILA IN
NAVODILA, KI SO PRILOZENA DELOVNEMU
STOJALU IN ELEKTRICNEMU ORODJU ZA NAMESTITEV.
Neupostevanje vseh opozoril in navodil lahko povzroci
elektri¢ni udar, pozar in/ali resne poskodbe.

SHRANITE vsa opozorila in navodila za prihodnji
ogled.

Izraz “elektricno orodje“ v opozorilih se nanaa na vase
orodje, prikljuceno na elektricno omreZje (s kablom) ali
orodje, ki ga napaja akumulator (brez kabla).

VARNOSTNA PRAVILA ZA DELOVNO POSTAJO

a. Pred nastavljanjem naprave, zamenjavo delov
pribora ali odlaganjem naprave izvlecite vtikac iz
elektricne vticnice in/ali odstranite akumulator.
NeZeleni zagoni orodja so lahko vzrok nekaterim
poskodbam.

b. Primerno sestavite delovno stojalo pred
namestitvijo orodja. Primerno sestavijanje je
pomembno za preprecitev nevarnosti padca.

c. Pred uporabo trdno namestite orodje na delovno
stojalo. Premikanje orodja na delovnem stojalu lahko
povzroci izgubo nadzora.

d. Postavite delovno stojalo na trdno, ravno in
vodoravno povrsino. Ce se delovno stojalo premika
ali ziblje, orodja ni mogoc¢e varno nadzirati.

e. Vedeti morate, kako izklopiti orodje! Orodje postavite
tako, da bo stikalo vedno hitro dostopno in boste lahko
orodje v sili hitro izklopili.

f. Kabel napeljite pro¢ od nastavka ali rezalnega
obmogéja. Ce zareZete v Zive Zice lahko pride do
elektricnega udara, opeklin ali pa vas strese elektrika.

Nosite zas¢ito za oci, sluh in protipraSno masko.
Uporaba osebne zascitne opreme ter delo v varnem
okolju zmanjSa tveganje poskodb.

h. Med delom z orodjem ne nositi rokavic ali ohlapnih
oblacil.

i. Uporabljajte primeren nastavek in delajte z
ustrezno hitrostjo glede na delo, ki ga izvajate. Ne
uporabljati nastavkov, katerih rezalni premer je
vecji od kapacitete orodja. Virtalni stroj na stojalu je
v glavnem predviden za lahka dela z lesom, plastiko in
kovino. Preobremenitev orodja lahko vodi do telesnih
poskodb ali okvare orodja.

j- Nikoli ne uporabljajte topih ali poskodovanih
nastavkov. Z ostrimi nastavki ravnajte previdno.

k. Vedno se prepricajte, da v obdelovancu ni Zebljev
ali drugih tujkov.

I. Pred zacetkom dela vpnite obdelovanec ali ga
prislonite ob naslon. Med vrtanjem obdelovanca
nikoli ne drzite v eni ali obeh rokah. Ce obdelovanec
vpnete, lahko z obema rokama upravijate orodje
(SLIKA 7).

. Uporabite “V-podstavek” pri vrtanju okroglih
predmetov, kot so cevi ali palice. Okrogli materiali,
kot so valjaste palice, cevi ali cevovodi imajo nagnjene
k kotaljenju med rezanjem in lahko povzrocijo da se
rezilo ustavi oz. da obdelovanec odskoci proti vam.

n. Glavo orodja je treba nastaviti in fiksirati na
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zelenem polozaju in globini rezanja, kadar izvajate
druga dela razen vrtanja. Namestite obdelovanec k
orodju, pri ¢emer mora biti med roko in vrte¢im se
nastavkom dovolj prostora.

Ta vrtalni stroj na stojalu je bil zasnovan za vrtanje,
peskanje, krtacenje, loS¢enje ali brusenje; vsakrsno
drugacno delo predstavija nevarnosti, pred katerimi ni
mogoce zagotoviti ustrezne zascite.

Ce pri delu uporabljate stranico katerega koli vrte¢ega
se pripomocka, kot je npr. boben za peskanje, je treba
obdelovanca postaviti na stran pripomocka, ki se vrti v
nasprotni smeri pomikanja obdelovanca. Ce postavite
obdelovanca ob stran pripomocka, kjer sta smer
pomikanja obdelovanca in vrtenje pripomocka enaki,
lahko pripomocek povlece obdelovanca in izgubite
lahko nadzor nad postopkom.

o. Orodja nikoli ne vkljucite, ¢e je nastavek v
materialu.

p. Pri delu z materiali, pri katerih nastaja prah,
kijezdravju Skodljiv, nosite protipraSno masko. Pred
zacetkom dela se vedno seznanite z lastnostmi
materialov, ki jih boste obdelovali.

q. Po zamenjavi nastavkov ali po prilagoditvah
se prepricajte, ali so matica vpenjalne puse ali
katerikoli drugi nastavljivi deli ¢vrsto vpeti.

r. Nastavka se med delom ali takoj po koncu dela ne
dotikajte. Stik z vrtecim se nastavkom lahko povzroci
poskodbe, po uporabi pa je nastavek prevroc, da bi se
ga lahko dotikali z golimi rokami.

s. Nenadzorovanega orodja ne puscajte vkljucenega,
ampak vedno izkljucite elektricno napajanje orodja.
Obdelovanec lahko odstranite in stojalo ocistite Sele, ko
se orodje povsem zaustavi.

PRIKLJUCEK ZA UPORABO Z ROTACIJSKIMI ORODJI
DREMEL MODEL 200, 3000 IN 4000

SLIKA 1
. Sestav obeSalnika

Pokrovéek

Obesalna Zica

Drzalo kabla

Klju¢

Ko$

Rogica za nastavitev viSine

Oglata matica

Vrtalni stroj na stojalu

Drzalo za orodje

Sestav cevi

Vijak s Sestrobo glavo za podstavek

. Podstavek

>

ErXCTIOMMOUO®

Vasa delovna postaja Dremel 220 spremeni rotacijsko
orodje v vrtalni stroj na stojalu za vrtanje, v drzalo za
orodje za peskanje ali loScenje ali v stojalo za orodje s
prilagodljivo osjo.

TO ORODJE NI PREDVIDENO ZA PROFESIONALNO

UPORABO.

1. Pritrdite gibko cev na podstavek in jo privijte z vijakom
s Sestrobo glavo in oglato matico.

2. Vstavite oglato matico (s kratkim koncem naprej) v
stojalo in namestite rocico za nastavitev viSine. Stojalo
postavite na gibko cev in zategnite rocico.

3. Ko je stojalo v navpi¢nem poloZzaju, vstavite oglato
matico v vrtalni stroj na stojalu in montirajte zaklepno
ro¢ico za nastavitev naklona na stroj.



4. Montirajte ko$ na gibko cev tako, da bodo majhne
luknje usmerjene navzgor.

Namestite drzalo za kabel.

Montirajte obeSalno zico in kapico.

Podstavek je treba pritrditi na delovno klop z ustrezno
velikimi vijaki ali sorniki (niso prilozeni).

No o

POMEMBNO! Delovno postajo lahko
A OPOZORILO uporabljate samo z enim orodjem
naenkrat. Ne obesSajte orodja na sestav obesalnika, ce
je na stroj ze nameséeno drugo orodje.

V prostor za shranjevanje orodja v koSu lahko spravite
naslednja orodja (niso prilozena):

+  Komplet vrtalnih svedrov (model 628 ali 636)

»  Kilju¢ za rotacijsko orodje

*  Montazni klju¢

» Nastavki z velikostjo vticnega konca 3,2 mm ali manj
*  Vpenjalne puse za rotacijsko orodje

OPOMBA: Vrtalni nastavke drZi v orodju vpenjalni sistem.
Nastavke lahko namestite preden rotacijsko orodje
namestite v vrtalni stroj na stojalu ali po tem.

Pred vklopom elektricnega orodja
A OPOZORILO odstranite nastavitvene kljuce. Kljué,
ki je ostal namescen na vrtljivem delu elektricnega
orodja, lahko povzroci telesne poskodbe.

1. Pritisnite in drzite gumb za zaklep osi, medtem ko vrtite
okrovno matico in os. Nadaljujte z vrtenjem vpenjalne
matice in osi vse dokler se ne sproZi zaklep in zadrZi
os (Slika 2).

2. Uporabite klju¢ vasega Dremel rotacijskega orodja in
obrnite vpenjalno matico v nasprotni smeri urinega
kazalca, da jo sprostite.

3. Sprostite gumb za zaklep osi.

4. Vstavite vrtalni sveder ¢im globlje v vpenjalno glavo, da
zagotovite primeren oprijem nastavka in preprecite, da
bi nastavek izpadel. Ne vstavite nastavka tako dalec,
da se utori dotaknejo vpenjalne glave ali vpenjalne
matice, ker se lahko sicer nastavek okrusi ali poci.

5. Ponovno zategnite gumb za zaklep osi in zategnite
vpenjalno matico; najprej z roko, nato pa s klju¢em,
dokler ne bo ¢&vrsto pritrjena.

6. Vstavite rotacijsko orodje v vrtalni stroj tako, da bo
blokada vretena usmerjena naprej. Vpnite orodje v
nosilec tako, da zategnete matico objemke (SLIKA 3).

SLIKA 2
A. Gumb za zaklep osi
B. Klju¢

SLIKA 3

A. Rocaj stroja

B. Matica objemke

C. Rodica za nastavitev naklona

OPOMBA: Pri vpenjanju rotacijskega orodja v drzalo
se prepricajte, ali je orodje pravilno namesceno in da
prezracevalne odprtine niso pokrite.

7. Zavrtite zgornjo gibko cev v nasprotni smeri urinega
kazalca, da jo sprostite in omogocite prestavljanje cevi
gor ali dol. Ko dosezete Zeleno viSino, zavrtite gibko
cev v smeri urinega kazalca, da jo fiksirate (SLIKA 5).

OPOMBA: Pri uporabi orodja v drzalu za orodje se cev ne
sme iztegniti.

Vstavite kabel v kabelske vezice (SLIKA 4). Drzalo bo
onemogocdilo, da bi bil kabel na delovhem obmocju.

SLIKA 4

A. Kabelske vezice

B. Rocica za nastavitev visine

C. Majhen zaklepni gumb za vrtenje orodja

8. Globinsko omejevalo se uporablja, ¢e Zelite izvrtati
luknje do izmerjene globine. Pri tem si pomagajte z
merilom na ohi$ju stroja. Nastavite globinsko omejevalo
na Zeleno globino in zategnite zaklepni gumb
omejevala (SLIKA 4).

9. Rocice za nastavitev naklona se uporabljajo za
fiksirajte orodja v navpi¢énem poloZzaju ali pod kotom
90°. Orodje lahko uporabljate pod koti 15°, 30°, 45°,
60°, 75° ali 90°.

Sprostite veliko in majhno rocico in zavrtite orodje, nato
pa zategnite obe rocici (SLIKA 3 in 4).

10. Rocica za nastavitev viSine se uporablja za pritrditev
stojala na gibki cevi na ustrezni visini.

Sprostite rocico in premaknite sestav stojala/orodja na
Zeleni polozaj, nato pa ponovno zategnite rocico za
nastavitev viSine (SLIKA 4).

11. Oznacite mesta lukenj na obdelovancu in jih navrtajte.
Z navrtanjem lukenj preprecite, da bi se vrtalna konica
premikala in zagotovite, da je luknja na pravem mestu.

12. Pritrdite obdelovanec na podstavek, preden zacnete
z vrtanjem. Tako se obdelovanec ne bo “vzpenjal” po
vrtalnem nastavku ali se vrtel. To zagotavlja varno in
bolj kakovostno delo. Drzalne objemke (niso priloZzene)
so idealne za pridrzanje obdelovanca, ali pa si med
vrtanjem pomagajte z majhnim primezem (SLIKA 8).

13. Sprostite zaklepni gumb za nastavitev viSine za
1/2 obrata in premikajte stojalo po cevi, dokler ne
bo vrtalna konica blizu obdelovanca (SLIKA 6).
Priporo¢amo najve¢ 6 mm razdalje med vrtalno konico
in obdelovancem. Znova zategnite zaklepni gumb.

14. Primite za rocaj stojala in ga povlecite navzdol, da
izvrtate luknjo (najv. hod 50 mm).

Pri vrtanju v okrogle obdelovance, uporabite V-stojalo

ali primez. Da lahko izvrtate luknjo na sredini okroglega
obdelovanca, morate luknjo najprej navrtati (SLIKA 9).
Luknjo navrtajte s pomocjo pripomocka za navrtanje (ni
prilozen).

Obdelovanca ne premikajte na silo, kar obcutite po tem, da
se hitrost motorja ob¢utno zmanj$a. Prav tako obdelovanec
premikajte previdno, ko se priblizate toCki prevrtanja. Tako
preprecite nastanek hrapavih robov.



Drzalne objemke lahko izdelate iz lesa, jekla ali aluminija,

odvisno od uporabe (SLIKA 10).

1. Odrezi ali odzagajte material na Zeleno dolzino, Sirino
in visino.

2. Z 8-milimetrskim svedrom izvrtajte luknjo na Zelenem
mestu skozi objemko in distan¢nik.

3. Drzalne objemke montirajte z 8-40-milimetrskimi ali
50-milimetrskimi sorniki z ustreznimi tesnili in krilatimi
maticami.

4. Montirajte jih na podstavek tako, da glavo sornika
potisnete navzgor do dna postavka s krilatimi maticami
na zgornji strani.

SLIKA 10

Krilata matica
Tesnilo

Drzalna objemka
Distan¢nik
Sornik

moow»

Pri uporabi drzalnih objemk na obdelovancih, debelejSih od
6 mm, vedno uporabite distan¢no klado, s katero podprite
zadnjo stran objemke. Za najboljSo podporo je treba
distan¢no klado odrezati pribl. 3 mm niZjo od obdelovanca.

V primeru reklamacije posljite sestavljeno orodje skupaj
s potrdilom o nakupu svojemu prodajalcu ali najbljizemu
serviserju Dremel (naslove najdete na www.dremel.com).

LIETOSANAS PAMACIBAS
TULKOJUMS

ORIGINAL

IZLASIET 50S NORADIJUMUS

LIETOJIET PUTEKLU AIZSARGMASKU,
DZIRDES UN ACU AIZSARGLIDZEKLUS

i IZLASIET VISUS
@ A UZMANIBU BRIDINAJUMUS UN
EKSPLUATACIJAS INSTRUKCIJAS, KAS
IEKLAUTAS DARBGALDA UN MONTEJAMO
ELEKTROINSTRUMENTU PIEGADES KOMPLEKTA. So
drosibas noteikumu un noradijumu neievérosana var
bdt par céloni elektriska trieciena sanemsanai, izraisit
aizdegsanos un/vai radit nopietnus savainojumus.

65

SAGLABAJIET visus drosibas noteikumus un
noradijumus turpmakai izmantosanai.

Ar terminu “elektroinstruments” jasaprot no elektrotikla
darbinami elektroinstrumenti (ar vadu), k& arf no
akumulatora darbinami (bezvadu) elektroinstrumenti.

DARBSTACIJAS DROSIBAS NOTEIKUMI

a. Pirms elektroinstrumenta apkopes, regulésanas
vai elektroinstrumenta nomainas atvienojiet ta
kontaktdak$u no barojosa elektrotikla vai iznemiet
no ta akumulatoru Nejausa elektroinstrumenta
ieslégsanas var izraisit negadijumus.

b. Pirms ierices uzstadiSanas pareizi salieciet darba
virsmu. Pretéja gadijuma darba virsma var sagazties.

c. Pirms izmantoSanas rupigi piestipriniet ierici pie
darba virsmas. lericei uz darba virsmas sasveroties,
iespéjams zaudét kontroli par to.

d. Darba virsmu novietojiet uz stingras, gludas un
lidzenas pamatnes. Ja darba virsma ir sasvérusies
vai ir kustiga, elektroinstrumentu izmantot nebds
iespéjams.

e. Parliecinieties, ka zinat, ka izslégt instrumentu!
Novietojiet instrumentu ta, lai arkartas situacija slédzi ir
iespéjams viegli sasniegt un izslégt.

f. Virziet kabeli prom no grie$anas zonas. Stravas
kabelu pérgrieSana darbibas laika var izraisit strdvas
triecienu, apdegumu vai elektrotraumu.

Valkajiet acu, ausu aizsarglidzek|us un putek|u
aizsargmasku. Personigas dro$ibas lidzekl|u lietoSana
un stradasana drosa vidé samazina savainojumu risku.
h. Stradajot ar instrumentu, nevalkajiet cimdus vai
platu apgérbu.
i. lzvélieties darbinstrumentu un ta atrumu
atbilstosi veicama darba raksturam. Neizmantojiet
darbinstrumentus, kuru grieSanas diametrs
parsniedz instrumenta dimensijas. UrbSanas preses
darbgalds ir paredzéts vieglas noslodzes darbiem ar
koku, plastmasu un metalu. Instrumenta parslodze var
izraisit ievainojumus vai sabojat instrumentu.

j- Neizmantojiet neasus vai bojatus darbinstrumentus.

Uzmanigi apejieties ar asiem darbinstrumentiem.

k. Parliecinieties, lai apstrades materiala nav naglas
un citi sveSkermeni.

I. Pirms lieto$anas apstradajamo materialu
nostipriniet pie kolonnas ar spilém vai skavam.
Urbsanas laika neturiet apstradajamo materialu
ar vienu vai abam rokam. Apstradajama materiala
nostiprinasana [aus vadit instrumentu ar abam rokam
(7. ATTELS).

m. Izmantojiet “V” veida stiprinajumu, lai urbSanas
laika nostiprinatu apalus priekSmetus, ka pieméram
caurules vai stienus. Tadiem apaliem materialiem,
ka pieméram spiekiem, caurulém vai caurulvadiem,
grieSanas laika ir tendence ripot, un tas var izraisit
darbinstrumenta iestrég$anu vai apstradajama
materiala lido$anu jasu virziena.

n. Veicot darbibas, kas nav saistitas ar urbSanu,
uzstadiet un nostipriniet instrumenta galvu
vélamaja pozicija un grieSanas augstuma.
Tuviniet apstradajamo materialu instrumentam
un nodrosSiniet pietiekosu attalumu starp roku un
rotéjosajam dajam.

ST urb$anas prese ir paredzéta urb$anai, slipésanai,
tirisanai, pulésanai un tridanai. Citi pielietojumi var
izraisit apdraudéjumus, no kuriem nav iespéjams
adekvati izsargaties.



Ja darba veikSanai tiek izmantota kada instrumenta
sani, ka pieméram slipéSanas cilindra sani,
apstradajamais materials ir janovieto instrumenta sanos
ta, lai tas rotétu pretéji materiala padeves virzienam.
Novietojot apstradajamo materialu instrumenta sanos
ta, ka padeves un instrumenta rotacijas virziens ir
vienads, rotéjosais instruments var izraut apstradajamo
materialu un novest pie kontroles zaudéSanas darba
laika.

Neiedarbiniet instrumentu, kad tas ir iestrédzis

materiala.

p. Valkajiet putek]u aizsargmasku, stradajot ar
materialiem, kuru putekli ir kaitigi veselibai;
noskaidrojiet informaciju par materialiem, ar kuriem
gatavojaties stradat.

q. Péc materialu maini$anas vai pielagosanas,
parliecinieties, ka turétajaptveres galvina un citas
regulésanas ierices ir drosi nostiprinatas.

r. Nepieskarieties instrumentam darba laika vai
talit péc darbu beigsanas. Saskarsme ar rotéjoso
instrumentu var radit ievainojumus, un talit péc darbu
beigSanas instruments ir parak karsts, lai to aiztiktu ar
kailam rokam.

s. Neatstajiet ieslégtu instrumentu bez uzraudzibas,
izslédziet to. Tikai tad, kad instruments ir pilniba
apstajies, ir dros$i iznemt apstradajamo materialu un
notirit darbgaldu.

PIELIKUMS DREMEL ROTEJOSAJIEM MODELIEM 200,
3000 UN 4000

. ATTELS

Pakarama montéjums

. Uzgalis

Pakarama stieple

Kabela turétajs

Atslégs

Platforma

Augstuma pielagoSanas svira
. Kvadratveida uzgrieznis
Urbsanas prese

. Instrumenta turétajs
Caurules mont&jums
Pamatnes skrave ar se$stdra galvu
Pamatne

N

IODOZErXe—IEM

Jiasu Dremel Workstation 220 parvértis rotéjosos
instrumentus urb$anas presé, instrumenta turétaja,
kas paredzéts slipésanai vai pulésanai, vai elastiga
instrumenta stativa.

SIS INSTRUMENTS NAV PAREDZETS PROFESIONALAI

IZMANTOSANAL.

1. Pievienojiet cauruli pamatnei un nostipriniet ar skravi ar
seSstlra galvu un kvadratveida uzgriezni.

2. levietojiet kvadratveida uzgriezni (ar Tso galu pa
priekSu) presé un uzstadiet augstuma pielagoSanas
sviru. Novietojiet presi uz caurules un nostipriniet sviru.

3. Kad prese atrodas vertikala stavoklr, ievietojiet
kvadratveida uzgriezni urbSanas presé un pievienojiet
lenka blokéSanas sviru presei.

4. Pievienojiet caurulei platformu ar mazajiem caurumiem

uz augsu.

Uzstadiet kabela turétaju.

Uzstadiet pakarama stiepli un uzgali.

Pamatne ir japiestiprina pie darbgalda ar piemérota

izméra skrivém vai aizbidpiem (nav iek|auti

komplektacija).

Noo
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Tl SVARIGI! Darbstacija ir paredzéta

A UZMANIBU darbam tikai ar vienu instrumentu
vienlaicigi. Nepiekariet instrumentu uz pakarama
montéjuma, ja presei uzmontéts cits instruments.

Platformas instrumentu turétaja var ievietot sekojosus

instrumentus (nav ieklauti komplektacija):

*  Urbju uzgalu komplekts (Modelis 628 vai 636)

* Rotéjosas galvas atslega

* Montazas atsléga

* Instrumenti, kuru kata izmérs ir mazaks vai vienads ar
3,2 mm

* Rotgjosas galvas ietvari (Modelis 4485)

PIEZIME: Urbju uzgali tiek iestiprinati spijzokju mehanisma.
Uzgalus var uzstadit pirms vai péc tam, kad rotgjosa galva
ir pievienota urbsanas presei.

Pirms elektroinstrumenta

A UZMANIBU ieslégSanas neaizmirstiet iznemt no

ta reguléjosSos instrumentus vai atslégas. Patronatsléga
vai skrivjatsléga, kas elektroinstrumenta ieslégSanas
bridi ir ievietota ta rotéjosajas dalas, var radit
savainojumu.

1. Griezot spi|Zzokla uzgriezni un asi, turiet nospiestu
ass blokéSanas pogu. Grieziet spilzokla uzgriezni un
asi, ITJdz mehanisms noblokéjas un ass tiek fikséta (2.
ATTELS).

2. Izmantojot Dremel frézes atslégu, grieziet spilZzokla

uzgriezni pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam,

lai to padaritu valigaku.

Atlaidiet ass blokéSanas pogu.

Lai nodrosinatu cieSu urbja uzgala satveri un mazinatu

izslidésanas risku, péc iespéjas dzilak ievietojiet

veidfrézi spilzokll. Lai uzgalim nerastos plaisas vai
bojajumi, nelieciet to tik dzili, lai tas rievas saskartos ar
spilzokli vai spilzokla uzgriezni.

5. Nospiediet darbvarpstas blokéSanas pogu un pievelciet
spilzok|a uzgriezni; vispirms ar roku, péc tam ar
atslégu, Iidz uzgalis ir ciesi nofikséts.

6. levietojiet rotéjoSo galvu presé ar varpstas fiksatoru
priek8pusé. Nostipriniet instrumentu instrumenta skava,
pievelkot sastiprindgjuma uzgriezni (3. ATTELS).

»ow

2. ATTELS
A. Taustin$ darbvarpstas fikséSanai
B. Atslégs

3. ATTELS

A. Preses rokturis

B. Sastiprindjuma uzgrieznis
C. Lenka bloké8anas svira

PIEZIME: Nostiprinot rotgjo$o galvu turétaja, parliecinieties,
ka ta iegulst pareizi un nav nosegtas ventilacijas atveres.

7. Pagrieziet aug$éjo cilindru pretéji pulkstena raditaju
virzienam, lai atbrivotu cilindru un |autu to pieregulét
virziena uz augsu un leju. Kad panakts vélamais
augstums, pagrieziet cilindru pulkstena raditaju
virziena, lai nostiprinatu to (5. ATTELS).

PIEZIME: Cilindra garumu nedrikst mainit, kad instruments
tiek izmantots instrumenta turétaja.

levietojiet kabeli kabela fiksatoros (4. ATTELS).
Turétajs gadas, lai kabelis nenok|lst darba zona.



4. ATTELS

A. Kabela fiksatori

B. Augstuma pielago$anas svira

C. Rotéjosas galvas mazais blok&Sanas slédzis

8. Dziluma ierobezotajs tiek izmantots, kad vélaties izurbt

caurumus noteiktd dziluma. Jas értibai uz preses
ietvara ir pieejama skala. lestadiet vélamo dziluma
ierobeZotaja dzilumu un pievelciet dziluma ierobeZotaja
blokésanas slédzi (4. ATTELS).

9. Lenka blokéSanas sviras tiek izmantotas, lai nofiksétu
instrumentu vertikali vai 90° lenkT. Instrumentu var
izmantot 15°, 30°, 45°, 60°, 75° vai 90° lenkT.
Atskravéjiet lielo un mazo sviru un pagrieziet
instrumentu, péc tam pievelciet abas lenka bloké$anas
sviras (3. un 4. ATTELS).

. Augstuma pielago$anas svira tiek izmantota, lai
nofiksétu presi uz cilindra vélamaja augstuma.
Atskravéjiet sviru un parvietojiet presi/instrumenta
montéjumu vélamaja pozicija, péc tam pievelciet
augstuma pielago$anas sviru (4. ATTELS).

. Atziméjiet caurumu vietas uz apstradajama materiala
un izveidojiet caurumu ar punktsiti. Punktsitis gadas
par to, lai urbis nenovirzitos un caurumi tiktu izurbti
atbilstosas vietas.

. Pirms urb$anas nostipriniet apstradajamo materialu
pie pamatnes. Tas novérsis materiala pacel$Sanos
vai grieSanos urbSanas laika. leguvums bis drosiba
un labaka darba kvalitate. Spiles (nav ieklautas
komplektacija) lieliski noder materiala nostiprinasanai
vai arl izmantojiet nelielas skravspiles, lai pieturétu
urbdanas laika (8. ATTELS).

. Atskravéjiet augstuma pielagosanas blokésanas slédzi
par 1/2 pagriezienu un parvietojiet presi uz cilindra, lidz
urbja uzgalis ir pietuvinats materialam (6. ATTELS).
leteicams atstat ne vairak par 6 mm starp urbja uzgali
un materialu. Pievelciet blokéSanas slédzi.

. Satveriet preses rokturi un velciet uz leju, lai izurbtu
caurumu (maks, gajiens 50 mm).

Urbjot apalus priekSmetus, izmantojiet “V” veida
stiprindjumu vai skravspiles. Lai izurbtu caurumu apala
priek8meta, ir nepiecieS$ams iezimét cauruma vietu (9.
ATTELS). lezimésanai izmantojiet punktsiti (nav ieklauts
komplektacija).

Izvairieties no spéka pielik§anas, kura rezultata motora
atrums ievérojami samazinas. Tuvojoties izejas punktam,
virzisanu veiciet uzmanigi. Tadéjadi izvairisieties no
robotam malam izejas punkta.

Spiles var izgatavot no koka, térauda vai aluminija,

vadoties no pielietojuma (10. ATTELS).

1. Sagrieziet vai sazagéjiet materialu vélamaja garuma,
platuma un augstuma.

2. Vélamaja vieta cauri spilém un starpliktni izurbiet
caurumu ar 8 mm urbja uzgali.

3. Savienojiet spiles ar 8 mm - 40 mm vai 50 mm
garam skrivém un atbilsto§am starplikdm un
sparnuzgriezniem.

4. Pievienojiet pie pamatnes, virzot skrives galvu uz
augsu cauri pamatnes apaksai ar sparnuzgriezni
augspuse.
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10. ATTELS

. Sparnuzgrieznis
Starplika

Spile
Starpliktnis
Skrive

moow>;

Izmantojot spiles, lai nofiksétu materialu, kas biezaks par 6
mm, vienmér izmantojiet starpliktna blokétaju, kas atbalsta
spilu aizmuguri. Lai nodroSinatu labaku atbalstu, starpliktna
blokétajam ir jabat par aptuveni 3 mm Tsakam neka
materiala augstums.

Shdzibu gadijuma nosdatiet neizjauktu instrumentu kopa
ar pirkuma apliecinajumu dilerim vai tuvakajam Dremel
servisa centram (adreses ir noraditas www.dremel.com).

PRIJEVOD ORIGINALNIHUPUTA | HR

PROCITAJTE OVE UPUTE

NOSITE MASKU ZA ZASTITU OD
PRASINE | ZASTITU ZA USI 1 OCI

PROCITAJTE SVA
A UPOZORENJE SIGURNOSNA UPOZORENJA
| UPUTE ISPORUCENE UZ RADNO POSTOLJE |
ELEKTRICNI ALAT KOJI ZELITE POSTAVITI. U sluéaju
nepridrZavanja upozorenja i uputa moZe doc¢i do
strujnog udara, pozZara i/ili ozbiljnih ozljeda.

SACUVAJTE sva upozorenja i upute u sluéaju da vam
kasnije zatrebaju.

Izraz ,elektricni alat” u svim upozorenjima odnosi se na
elektricni alat koji se prikljucuje na struju (s kabelom) ili
elektricni alat na baterije (bez kabela).

SIGURNOSNA PRAVILA ZA RADNU STANICU

a. lzvucite utikac iz uti¢nice i/ili izvadite baterije iz
elektricnog alata prije podesavanja uredaja ili
zamjene pribora Slucajno pokretanje elektri¢nog alata
uzrok je raznih nezgoda.

b. Ispravno sastavite radno postolje prije postavljanja
alata. Ispravno sastavljanje vazno je radi sprjecavanja
rizika od pada.

c. Sigurno pri¢vrstite elektricni alat na radno postolje
prije uporabe. Pomicanje alata na radnom postolju
moze prouzroCiti gubitak kontrole nad alatom.

d. Postavite radno postolje na €vrstu, ravnu i
ravnomjernu povrsinu. Ako se radno postolje moze



pomicati ili ljuljati, nece biti moguce stabilno i sigurno
upravijati elektri¢nim alatom.

Morate znati kako iskljuciti alat! Postavite alat tako
da vam prekidac bude lako dostupan da biste ga mogli
brzo iskljuciti u slu¢aju nuzde.

Usmijerite kabel daleko od nastavka ili podrucja
rezanja. Rezanje elektricnih Zica pod naponom moze
uzrokovati strujni udar, poZar ili elektricni udar.

Nosite zastitu za oci i usi te masku za zastitu od
prasine. Upotreba osobnih sigurnosnih uredaja i rad u
sigurnom okruZenju smanjuje rizik od ozljeda.

Nemojte nositi rukavice ili Siroku odjecu tijekom
upravljanja alatom.

Uskladite odgovarajucu brzinu nastavka i alata s
primjenom alata. Nemojte upotrebljavati nastavke
koja imaju veéi promjer rezanja od kapaciteta alata.
Postolje stupne busilice prvenstveno je namijenjeno
lakoj upotrebi na drvu, plastici i metalu. Preopterecenje
alata mozZe uzrokovati tielesne ozljede ili kvar alata.
Nemojte upotrebljavati tupe ili oStecene nastavke.
Pazljivo rukujte oStrim nastavcima.

Uvijek provjerite da na izratku nema ¢avala i drugih
stranih objekta.

Prije rada pridrzite izradak ili oslonac uz stupac.
Tijekom busenja nikada nemojte drzati izradak
jednom ili objema rukama. Pridrzavanje izratka
stezaljkama omogucuje vam da upotrebljavate obje
ruke kako biste upravijali alatom (SLIKA 7).

. Tijekom busenja upotrebljavajte V-blok za potporne
okrugle materijale kao $to su cijevi ili Sipke. Okrugli
materijali poput Sipki ili cijevi mogu se kotrljati prilikom
rezanja i mogu izazvati svijanje ili odskakanje nastavka
ili izratka prema vama.

Morate postaviti i zakljucati glavu alata na Zeljenom
polozaju i dubini reza kada izvodite druge radnje
osim busenja. Privucite izradak alatu i ostavite
dovoljno prostora izmedu svoje ruke i rotirajuceg
nastavka.

Ova stupna busilica namijenjena je za bu$enje,
pjescarenje, Cetkanje, poliranje i brusenje, ostale
primjene mogu uzrokovati opasnosti od kojih se nije
moguce prikladno zastiti.

Ako se strana bilo kojeg rotiraju¢eg nastavka
upotrebljava za rad, primjerice brusnog bubnja, izradak
mora biti postavljen na onoj strani nastavka koja se
okrec¢e suprotno smjeru pomaka izratka. Ako postavite
izradak na onu stranu nastavka gdje su smjer pomaka
i rotacija nastavka jednaki, uslijed toga rotirajuci
nastavak moze izvudi izradak te mozete izgubiti
kontrolu tijekom rada.

Nemojte nikada pokretati alat dok je nastavak u
nekom materijalu.

Nosite masku za zastitu od prasine kada radite

s materijalima koji stvaraju prasinu Stetnu za
zdravlje; prethodno se informirajte o materijalima
na kojima radite.

Nakon mijenjanja nastavka ili podesavanja,
pobrinite se da su matica ¢ahure za zatezanje i
bilo koja druga naprava za podesSavanje ¢vrsto
priévrséeni.

Nemojte nikada dirati nastavak tijekom upotrebe ili
neposredno nakon upotrebe. Kontakt s rotirajucim
nastavkom moze uzrokovati ozljedu i nakon upotrebe
nastavak je prevruc da bi se dirao golim rukama.
Nemojte ostavljati pokrenuti alat bez nadzora,
iskljucite ga. MoZete sigurno ukloniti izradak i ocistiti
postolje tek kada se alat u potpunosti zaustavi.
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DODATAK ZA UPORABU S DREMELOVIM MODELIMA
ROTIRAJUCEG ALATA 200, 3000 | 4000

SLIKA 1

. Sklop kuke

Kapica

Zica kuke

Drza¢ kabela

Kljué

Gornja platforma
Rugica za pode$avanje visine
Cetvrtasta matica
Stupna busilica

Drzag¢ alata

Sklop cijevi

Imbus vijak za postolje
. Postolje

ErxXCTIEMMOO®>

Vasa radna stanica Dremel 220 pretvorit ¢e rotirajuce
alate u stupnu busilicu za busenje, u drzac¢ alata

za pjescarenje ili poliranje te u postolje za alat s
fleksibilnim vratilom.

OVAJ ALAT NIJE NAMIJENJEN ZA PROFESIONALNU

UPOTREBU.

1. Sastavite cijev s postoljem i privrstite s pomoc¢u imbus
vijka i Cetvrtaste matice.

2. Umetnite ¢etvrtastu maticu (najprije kraci dio) na
stupnu busilicu i postavite rucicu za podeSavanje
visine. Postavite stupnu busilicu na cijev i pritegnite
rucicu.

3. Postavite stupnu busilicu u okomiti polozaj i umetnite
Cetvrtastu maticu u stupnu busilicu te sastavite rucicu
za zaklju¢avanje kuta sa stupnom busilicom.

4. Postavite gornju platformu na cijev tako da male rupe
budu okrenute prema gore.

5. Postavite drza¢ kabela.

6. Postavite Zicu kuke i kapicu.

7. Postolje mora biti pricvr§¢eno na radni stol s pomoc¢u
vijaka odgovarajuce veli¢ine (nisu isporuceni).

VAZNO! Radna stanica namijenjena
A UPOZORENJE je istovremenoj upotrebi samo
jednog alata. Nemojte stavljati alat na sklop kuke kada
je drugi alat postavljen na stupnoj busilici.

Sljedeci alati mogu se staviti na prostor alata gornje
platforme (nisu isporuceni):
Komplet nastavaka za busenje (model 628 ili 636)
»  Klju¢ za rotirajuci alat
* Kilju¢ za postavljanje
« Nastavci s veli¢inom drska manjom od ili jednakom
3,2 mm
« Stezne Cahure za rotiraju¢i alat (model 4485)

NAPOMENA: Nastavke za busenje u alatu pridrzava
sustav ¢ahura. Nastavak moZe biti postavijen prije ili nakon
Sto je rotirajuci alat postavijen na stupnu busilicu.

Prije ukljucivanja elektricnog alata
A UPOZORENJE uklonite alate za podesavanje ili
vijéani klju€. Alat ili klju¢ koji se nalazi u rotirajuéem
dijelu uredaja moze uzrokovati tjelesne ozljede.



1. Pritisnite i drzite gumb za zaklju€avanje vratila dok
okrecete maticu Cahure za zatezanje i vratilo. Nastavite
rotirati maticu ¢ahure za zatezanje i vratilo dok se
brava ne uklopi i zadrzi vratilo (SLIKA 2).

2. Upotrijebite klju¢ iz vaSeg Dremel rotirajuéeg alata
i okrenite maticu ¢ahure za zatezanje u smjeru
suprotnom od smijera kazaljke na satu kako biste ju
otpustili.

3. Otpustite gumb za zaklju¢avanje vratila.

4. Umetnite nastavak za bu$enje u steznu ¢ahuru $to je
moguce dublje kako biste osigurali ispravno drzanje
nastavka i smanjili moguénost ispadanja. Nemojte
umetati nastavak toliko duboko da udubine dodiruju
Cahuru za zatezanje ili maticu ¢ahure za zatezanje
kako biste izbjegli struganje ili pucanje nastavka.

5. Ponovno pritisnite gumb za zakljucavanje vratila i
zategnite maticu ¢ahure za zatezanje; najprije ru¢no,
a zatim s pomocu klju¢a sve dok se nastavak ne
pricvrsti.

6. Umetnite rotirajuci alat u stupnu busilicu s pomoc¢u
blokade vretena na prednjoj strani. Pri¢vrstite alat na
nosac alata tako da zategnete maticu za zatezanje
(SLIKA 3).

SLIKA 2
A. Gumb za zaklju¢avanje vratila
B. Klju¢

SLIKA 3

A. Rucica stupne busilice

B. Stezna matica

C. Rucica za zaklju¢avanje kuta

NAPOMENA: Kada zatezZete rotirajuci alat na drzac,
provjerite je li alat ispravno postavijen i jesu li otvori za
paru otkriveni.

7. Zakrenite gornju cijev u smjeru suprotnom od kazaljke
na satu da biste otpustili cijev i omogucili da je se
podesi prema gore ili dolje. Nakon $to postignete
Zeljenu visinu, zakrenite cijev u smjeru kazaljke na satu
da biste je zategnuli (SLIKA 5).

NAPOMENA: Cijev se ne bi trebala pomicati dok se
upotrebljava alat postaviljen na drzacu za alat.

Umetnite kabel u stezaljke za kabel (SLIKA 4). Drza¢
¢e udaljiti kabel od podrucja rada.

SLIKA 4

A. Stezaljke za kabel

B. Rucica za podeSavanje visine

C. Mali gumb za zaklju¢avanje rotiraju¢eg alata

8. Zaustavlja¢ dubine upotrebljava se kada Zelite busiti
rupe do odredene dubine. Za jednostavnu upotrebu
na kucistu stupne busilice nalazi se ravnalo. Postavite
podes$avanje zaustavljaa dubine na Zeljenu dubinu i
zategnite gumb za zakljuavanje zaustavljata dubine
(SLIKA 4).

9. Rucice za zaklju¢avanje kuta upotrebljavaju se da bi se
alat pricvrstio okomito ili na 90 °. Alat se takoder moze
upotrebljavati pod kutom od 15 °, 30 °, 45 °, 60 °, 75
°ili 90 °.

Otpustite veliku i malu rucicu i zakrenite alat, a zatim
zategnite obje rucice za zaklju¢avanje kuta
(SLIKA 3 i 4).

10. Rucica za podeSavanije visine upotrebljava se da bi
se stupna busilica pri¢vrstila za cijev na odgovarajucoj
visini.

Otpustite rucice i pomaknite sklop stupne busilice/

alata na Zeljeni poloZaj, a zatim zategnite rucicu za
podesavanje visine (SLIKA 4).

11. Oznacite polozaj rupe na izratku i centrirajte buSenje
na tim mjestima. Centriranje busenja sprijecit ¢e
pomicanje to¢ke busenja i osigurati to¢an polozZaj rupe.

12. Pri¢vrstite izradak za postolje prije busenja. Time
cete sprijeciti da se izradak podigne na nastavak za
busenije ili okrene. Prednost je sigurnost i kvalitetniji
rad. Stezaljke za pridrzavanje (nisu isporu¢ene) jako su
dobre za drzanje izratka ili upotrebljavajte mali pomocéni
alat za pridrzavanje tijekom bu$enja (SLIKA 8).

13. Otpustite gumb za zaklju¢avanje podesavanja visine
za polovicu okreta i pomicite stupnu busilicu na cijevi
sve dok se vrh nastavka za busenje ne priblizi izratku
(SLIKA 6). Preporucuje se razmak od maksimalno
6 mm izmedu vrha nastavka za buSenje i izratka.
Ponovno zategnite gumb za zaklju€avanje.

14. Uhvatite ru¢ku stupne busilice i povucite je prema dolje
da biste izbusili rupu (maksimalan hod iznosi 50 mm).

Kada busite okrugle predmete, upotrebljavajte V-blok

ili Skripac. Da biste probusili rupu na sredini okruglog
predmeta, potrebna vam je oznaka za centriranje bu$enja
(SLIKA 9). Upotrebljavajte alat za centriranje buSenja

da biste napravili oznaku za centriranje busenja (nije
isporucen).

Izbjegavajte prisilno pomicanje kada se zbog toga vidno
smanjuje brzina motora. Osim toga, paZzljivo pomicite

alat kada se pribliZite toCci probijanja. Time Eete sprijeciti
nastajanje neravnih rubova zbog probijanja.

Stezaljke za pridrzavanje moguce je izraditi od drva, Celika

ili aluminija, ovisno o primjeni (SLIKA 10).

1. Odrezite ili otpilite materijal na Zeljenu duljinu, Sirinu i
visinu.

2. lzbuSite rupu s pomocu nastavka za busSenje od 8 mm
na zeljenom polozaju, skroz stezaljku i drza¢ razmaka.

3. Postavite stezaljke za pridrzavanje s pomoc¢u
torbnog vijka duljine od 8 mm — 40 mm ili 50 mm s
odgovaraju¢im podloscima i krilnim maticama.

4. Postavite na postolje tako da povucete glavu torbnog
vijka prema gore preko dna postolja s krilnim maticama
na vrhu.

SLIKA 10
. Krilna matica
PodloSka
Stezaljka za pridrzavanje
Drzaé razmaka
Torbni vijak
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Kada upotrebljavate stezaljke za pridrzavanje na izratcima
vec¢ima od 6 mm debljine, uvijek upotrebljavajte drzac¢
razmaka za potporu straznje strane stezaljke. Za najbolju
potporu drza¢ razmaka trebao bi biti 3 mm manji od visine
izratka.



U slucaju prituzbi posaljite nerastavljeni alat zajedno s
dokazom o kupnji vaSem dobavljacu ili najblizem servisu
tvrtke Dremel (adrese su navedene na www.dremel.com).

SR | NPEBOQ OPMMMHAMHOT YNYTCTBA

NPOYUTAJTE OBA YMYTCTBA

KOPUCTUTE MACKY 3A MNMPALLUUHY, KAO
W 3ALUTUTY 3A YLLK U 04U

MPOYUTAJTE CBA
Ayn030PEH’E BE3BEQHOCHA
YNO30PEHA U CBA YNYTCTBA MPUNOXEHA
Y3 PALIHO MOCTOJLE U ENEKTPUYHU ANAT KOJU RE
HA HEFA BUTU NMOCTABJbEH. Henowmoseame osux

yno3opera u ynymcmaea moxe 0a npoy3pokyje
e/leKmpPuUYHU WOK, Noxap u/unu o36urbHe noepede.

CAYYBAJTE cBa ynosopewa u ynyTcTea kao 6yayhy
pecbepeHLy.

TepMuH ,enekmpuyHuU arnam®y yrnosoperuma 0OHOCU ce
Ha enekmpuyHU anam Koju ce Hanaja u3 enekmpuyHe
Mpexe (nosesaH kabnosuma) unu enekmpuyHU anam Koju
padu Ha 6bamepuje (6e3 kabrnoea).

BE3BEHOCHA NMPABUNA 3A PAOHY CTAHULY

a. WUsByuute kabn u3 usBopa Hanajatba u/vnm
GaTepujy U3 enekTpuUYHOr anarta npe 6uno kakBuUx
nopellaBaka UnNu 3ameHe npubopa CryyajHo
roKkpemarse efiekKmpu4Hoe anama je y3pok oopefheHux
HecpehHux cry4ajesa.

b. WUcnpaBHO MOHTUpajTe pagHO nocTosbe npe
MOHTUpaka anara. McripasHa MoOHMaxa je eaxHa
padu cripeqasarba pusuka o0 rnada.

c. CurypHo yuBpCTUTE eNIeKTPUYHM anaT Ha pagHo
noctorse npe ynorpete. [lomepare enekmpuyHoz
anama Ha pa0HOM MOCMOsbY Moxe 0a Mpoy3poKyje
2ybumak KoHmpore.

d. TMocTtaBuTe pagHO NOCTOSLE Ha YBPCTY, PaBHY U
paBHOMEpHY MOBPLUNHY. AKO padHO MOCMOIbe MOXe

da ce nomepa unu Jbyrba, efleKmpuYyHU arnam He Moxe

0a ce koHmpornuwe cmabusnHo u 6e36edHo.

e. YnosHajTe ce ca HaYMHOM UCKIby4MBakba anaral
Mocmasume anam mako Oa je npekuday fako
docmynaH 3a 6p30 UCKIbY4UBaH-E y XUMHOM Crly4ajy.

f. CnpoBeauTe kabn Tako Aa je yaarbeH og 6uta unu
noBpLlIKNHe ceyetba. Ceyerse eNeKmpUYHUX Xuua rnoo
HarloHom moxe 0a dosede 0o ydapa, onekomuHa unu
cmpyjHoe ydapa.

r.

HocuTe 3aluTuTy 3a 04K M yLIK, KaO U MackKy 3a
npawwuHy. Kopuwhere ypehaja 3a nudHy sawmumy

u pad y 6e36e0HOM OKPYXery CMatrbyjy pusuk 00
rospede.

Hemojte aa HocuTe pykaBuue unu WKUPOKy oaehy
TOKOM pyKOBaka anaTtom.

Ynapute ogrosapajyhu 6uT 1 Heroy 6p3uHy ca
npumMeHoM. Hemojte na kopuctute GUToBE HYMjU
NpeYHuK cevera npeBasunasun moryhHoctu anara.
Cmy6Ha bywurnuua je npeeHCMeeHoO HamerbeHa 3a
nazaHy yrnompeby Ha Opsemy, nnacmuyu u memary.
lNpeonmepehusare anama moxe da dosede 00
rnospede unu Keapa anama.

Hukapa HemojTe Aa kopuctuTe Tyne unu owrteheHe
6uToBe. OWwTpUM GuToBMMa Tpeba pykoBaTn
naxsrLuBeo.

YBek npoBepuTe Aa nu ce y pagHOM Komaay He
Hanase ekcepu Wim Apyru cTpaHu npeameTu.

Mpe pykoBata, CTErHUTE pagHM KOMaj UIU LIKHY O
cTy6. Hukaga He ApXxuTe pagHu Komaa y jeaHoj unu
ABe pyke TOKOM Gylwema. [lpuyspwhusare padHoz
komada cmezom eam omozyhaea 0a kopucmume obe
pyke 3a koHmpory anama (C/TMKA 7).

. Tokom Bywewa kopucTtute ,,V“ 6rnok 3a

noaynupake Kpy>XHUX npeameTa, Kao WTo cy LeBu
WUnu wunke. Barbkacmu Mamepujanu, kao wmo cy
MomkKe u yesu umajy meHOeHyujy 0a ce okpehy dok
ux cedeme u mozy dosecmu Ao moaa Oa ce bypauja
,casuje” unu da padHu Komad UCKOYU Ka eama.

naBy anata Mopare Aa nocTtaBuTe U 3akrbyvarte y
XerbeHOM Mornoxajy u Ay6uHu ceyetba NPUIIUKOM
obGaBrbatba paaku Koje He obyxBaTajy Oyllere.
MpumMakHUTe paaHW KOMaz anaty U octaBuTe
AoBOJLHO NpocTopa uamely cBoje pyke u Bpteher
6uTa.

Osa cmybHa bywunuya je npojekmosaHa 3a bywerse,
bpywerbe, Yyemkarbe, Monupare unu cmpyaare; opyee
npumeHe moey da npedcmaessbajy ornacHocm u He mMoay
ce adekeamHo 3awmumumu.

Ako ce 3a obaBrbarbe nocna KopucTu ctpaHa 6uno

KOr poTauMoHOr Aofatka, Ha nNpuMep Barbka 3a
xo6noBake, pagHu komaz ce Mopa MocTaBuUTU Ha
CTpaHy fofaTka Koja ce poTvpa CynpoTHO O cMepa
Bohera pagHor komaga. MocTaBrbake pagHor komaga
Ha cTpaHy foaaTtka Aok Cy cMep Bohewa v cMmep
poTauuje fogaTtka UCTO MOXe [a AoBefe A0 Tora Aa
poTaLuoHu foAaTak NoByye pagHu komag v JoBede Ao
ryéuTka KOHTporne Tokom paja.

Hukapa He akTMBMpajTe anaTt AOK ce OUT Hanasu y
marepujany.

HocuTe Macky 3a 3aWwTUTy oA MpalinHe AOK paauTe
ca maTepujanuma Koju npoussope MnpawuHy Koja je
WITeTHa NO 34paBrbe; NPEeTXOAHO ce UHoPMULLINTE
0 MaTepujanuma Ha kojuma hete pagutu.

HakoH npomeHe Gypruje unu 6uno kakesor
nojeliaBatba, yBepuTe ce Aa je 3aBpTak CTe3He
Yaype unu 6uno koju ypehaj 3a nogelaBame
cuKkcupaH.

Hukapa HemojTe Aa goaupyjete 6GUT TOKOM UK
oAMax HakoH ynotpe6e. [Jodup ca pomupajyhum
6umom he dosecmu 0o nospede, a HakoH yrnompebe
6um je npesuwe sepyh da bu ce dodupusao
HezawmuheHUM pykama.

Hemojte na octaBrbate akTUBMpaHu anar 6e3
HaA30pa; UCKIbYuYuTe Hanajawe. Ykriarware padHoe
Kkomada u yuwherbe nocmoswba je 6esbedHo camo kada
ce aram y nomnyHocmu 3aycmasu.



OOOATAK 3A YNOTPEBY CA MOJENIMMA DREMEL
POTALIMOHOI ATTATA 200, 3000 M 4000

CIKA 1

Cknon Hocaya

Moknona,

»Kuua Hocava

[Opxxay kabna

Krbyy

MHesno

. Pyuuua 3a nopeluaBarse BUCUHE
YeTtBpTacTta HaBpTKa
MexaHusam cTybHe Bywmnuue
[pxay anata
Cknon ueswu
3aBpTak ca LWeCcToyraoHOM [MaBoOM 3a NMOoCTorbe

. Moctorse

ZrXCTIEMMOUO®Y

Bawe pagHa ctanuua Dremel Workstation 220

he npeTBOpMTM Ballle poTaLUOHe anare y CTyGHY
Gywunuuy 3a Gylwere, y Hocay anata 3a 6pyluete
vnu nonupawe unu y cnekcubunHo noctoree ca
OCOBMHOM 3a anar.

OBAJ ANAT HUWJE HAMEHEH 3A NMPOPECUOHATHY

YMNOTPEBY.

1. CacraBuTe LEB ca NOCTOSbEM U NPUYBPCTUTE je
3aBpTHMMa ca LECTOYraoHOM [T1aBOM W YETBPTACTOM
HaBpPTKOM.

2. YbauuTe 4yeTBpTacTy HaBpTKy (NpBO Kpahwu kpaj) y
MexaHu3am v NocTaBuTe pyyuly 3a noaellaBare
BUCUHe. [ocTaBUTe MexaHu3aM Ha LeB U 3aTerHuTe
py4dunuy.

3. [lok ce MexaHu3aMm Hanasu y BepTUKanHoM nonoxajy,
yGauuTe 4eTBpPTacTy HaBPTKY Y MexaHu3am
1 cacTaBuTe pyuuuy 3a cukcupare yrna ca
MeXaHN3MOM.

4. TloctaBuTe rHe3fo Ha LieB Tako Ja Ccy manu oTBopw

OKPEHYTU Harope.

MocTaBuTe Opxay kabna.

MocTaBuTe WLy Hocava W noknonat.

MocTorbe ce Mopa NPUYBPCTUTY 3a paaHy NOBPLUMHY

kopuctehu 3aBpTH-€ UNK Bujke ofarosapajyhunx

AVIMeH3unja (HUCY NPUNOXeHN).

Noo

BAXHO! PagHa ctaHuua je
Ayn03OPEH°E HameH-€Ha 3a pag camo ca no
jeaHum anatom. Hemojte ga kauuTe anar Ha cknon
HOcaua [oK je ApYyrv anat MOHTUPaH Yy MexaHuU3Mmy.

He3no 3a yyBakbe anarta Moxe Hocutu crniegehe anate
(HVCy Npunoxenw):

+  Komnnet 6utoea 3a Gywewe (Moaen 628 unu 636)
*  Krbyy 3a potauuonu anat

*  MOHTaxXHu KIby4

+ ButoBu uuja je ocHoBa mMawa unu jegHaka 3,2 mm
+ CresHe Yaype 3a poTauuoHu anat (Mogen 4485)

HATMOMEHA: Anam dpxu bumose 3a b6ywere nomohy

cucmema vaypa. bum moxe Oa ce uHcmanupa npe unu
HaKOH WMo ce pomayuoHu anam uHcmanupa y cmybHy
bywunuuy.

Mpe ykrbyunBata enekTpuyHor
A YNO30PEE anarta oAcTpaHUTe cBa CpeAcTBa 3a
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nopelasatba Unu krbyyese. Krby4 unu cpeacteo 3a
nopaelaBae Koju Cy NPUKIbYYEHN Ha POTaLMOHU Aeo
eneKTPUYHOr anaTta Mory Aa npoy3pokKyjy noBpeae.

1. TpUTnCHUTE 1 OpxuTe AyrMe 3a Griokvparbe ocHoBE
[I0K poTUpaTe HaBpTKy CTE3HE Yaype W OCHOBY.
HacTtaBuTe ga potvpaTe HaBpTKy Yaype U OCHOBY [OK
ce 6paBa He ykrnonu u 3agpxu ocHosy (CITUKA 2).

2. YnotpebuTe krbyy u3 Bawer Dremel potauvoHor anata

1 OKpeHUTe HaBPTKY CTE3He Yaype y CMepy CynpOTHOM

0f] cMepa kasarbke Ha caTy kako bucte je ocno6ogunu.

Ocno6oante ayrme ocHoBe 3a Grnokupame.

YMeTHWUTe 6UT 3a Byluere y CTe3Hy Yaypy WTo je

moryhe ny6rbe kako Gucte obesbeamnu ncnpaeHo

Apxane 6uta n ceenu MoryhHOCT uckakaka buta Ha

Hajmawy Moryhy mepy. Hemojte aa rypate 6uT Tonuko

na xne6osn Guta AoAVPYjy CTE3Hy HYaypy Unu HaBpTKy

Yaype kako 6ucte usbernu cTpyrawe unu nyuawe

6uTa.

5. TloHOBO akTMBMpajTe hUKCUpare OCOBUHE Y
3aTerHuTe 3aBpTak CTe3He yaype; NPBO Py4HO,
3aTuM kopuwherwem krbyva Aok 6uT He Byae YBpCTO
NoCTaBIbeH.

6. Y6auuTe poTaLMOHW anaTt y MexaHusam Tako Aa
ce ayrme 3a 6nokagy OCOBWHE Hanasn Ha NpeaHoj
cTpaHu. CTerHute anar y Hocayy anarta Tako LWTo hete
3aTerHyTn HaspTKy ctere (CITUKA 3).

»ow

CITVKA 2
A. [yrve 3a Griokvpare 0CoBUHE
B. Kmbyy

CITVKA 3

A. Pydka mexaHusma

B. Hasptka crere

C. Pyuuua 3a cumkeupare yrna

HATMOMEHA: lMpunukom cme3ara pomayuoHoe arama
y Opxady, nocmapajme ce 0a anam 6y0e nocmassbeH
ucrnpasHo U 0a omeopu 3a 8eHMuUayujy HUCY NPeKpUseHuU.

7. OKpeHWUTe ropkby LieB Yy CMepy CynpoTHOM KpeTatby
kasarbku Ha caTy Ja 6ucte onabaBunm LeB 1
omoryhunu aa ce nopelasa Harope Wnu Hagone.
HakoH nocTtusara xerbeHe BUCHHE, OKPEeHUTE LieB y
CcMepy OokpeTama Kasarbku Ha caTy fa bucte je 3arternu
(CINWIKA 5).

HATOMEHA: Lles He mpeba npodyxasamu 0ok ce arnam
Kopucmu y Hocady anama.

Y6auute kabn y wrunarske 3a kabn (CITMKA 4). Opxay
he gpxatu kabn yaarbeH of pagHe obnactu.

CINNKA 4

A. LTtnnarske 3a kabn

B. Pyuuua 3a nogellaBare BUCUHE

C. Mano ayrme 3a dvkcuparbe potauuje anarta

8. [paHWuyHMK Ay6GUHe ce KOpPUCTU kapa Xenute fa
BywnTte pyne Ao uamepeHe ayxviHe. MepHa ckana
Ha KyhuwTy mexaHusma je noctaerbeHa 36or Balle
yno6HocTu kopuwwhetsa. Mogecute rpaHUyHUK Ay6uHe
Ha xerbeHy Ay6uHy u 3aterHute gyrme 3a ukcupatse
rpaHuyHuka ayouHe (CITUKA 4).

9. Pyuuue 3a dukcupare yrna ce Kopucte 3a
npuyBpLIhnBakse anarta y BepTUKanHoM nonoxajy
unu nog yrnom og 90°. Anat ce Moxe KOpUCTUTW Mog,
yrnom og 15°, 30°, 45°, 60°, 75° unu 90°.

Ona6aBuTe Benuky 1 Many py4uuy U poTvpajTe anar,
3aTM YBpCTO 3aTerHnTe obe pyune 3a dukcrparbe
yrna (CITUKA 3 un 4).



. Pyunua 3a nopgeluaBarse BUCKHE Ce KOPUCTU 3a
npuyBpwhuBakbe MexaHu3Ma Ha LeBu Ha ogroBapajyhoj
BUCUHW.

Ona6aBuTe pyuuLy ¥ NOMepUTe CKIoMn MexaHuama u
anara Ha XerbeHu nonoxaj, 3aTum 3aTerHuTe pyyuy
3a nopeluaBatbe BucuHe (CIUKA 4).

. O3HaunTe MecTa pyna Ha pagHOM KoMagy U KOpUCTUTE
anat 3a o3HayaBatbe y6aJarem Ha TUM MecTuma.
Y6agatbe he cnpeyntn nomeparse mecta byliersa
ob6e3beauhe ogrosapajyhy nokauujy otBopa.

. MpnuBpcTUTE pasHu komaz 3a nocTorbe npe Gyluetsa.
To he cnpeunTn Aa ce pagHu KoMag nonHe y3 6uT 3a
bywetrbe unu ga ce obphe. MpegHocT je 6e3beaHocT
1 6orbu kBanuteT paga. Ctere (HUCY NpUNoxexe)
cy Beoma fobpe 3a apxarbe pagHor komaga unu
KopucTuTe mMany nomohHy cTery 3a Apxare NpUnmnkom
bywetba (CITUKA 8).

. Onabasute gyrme 3a ukcupame nogellaBaka
BUCUMHE 3a MOMOBUHY Kpyra 1 nomepuTe MexaHu3am
Ha LeBM cBe [0k ce Bpx 6uta 3a Oywerbe He Hahe
y 6nusunHn pagHor komaga (CINUKA 6). Mpenopyyyje
ce MakcumarnHa pasgarbuHa of 6 mm namehy Bpxa
6uTa 3a Gywetbe 1 pagHor komaaa. MoHoBO 3aTerHuTe
Ayrme 3a dmkcuparse.

. YxBaTuTe pyyKy MexaHu3ma v nosyuuTe je Hagone aa
6ucte npobyLmnu pyny (Makcumanum xog je 50 mm).

Mpunukom Byluera KpyHUX komaga, kopuctute ,V* Grnok
unu ctery. la 6ucte npobyLwmnu LeHTap KpyxHor komaga,
notpe6Ho je Aa o3HauynTe Mecto ybaparem (CITUKA 9).
Kopuctute anar 3a o3HavaBane ybapawem aa 6ucte
03HaYMNKW LieHTap (Huje NpUIoXeH).

W3aberaBsajTe cuny nomepara anata y TakBom Mepu aa

ce Gp3nHa mMoTopa 3HayajHo cMamsyje. Takohe, nomepajte
anaT naxJsbMBO MPUNMKOM Npubnmxasaka Tauku
npobagata. To he cnpeunTy nojasy rpy6ux veuLa npu
npobagamy.

Crere ce Mory HanpaBuTU of ApBeTa, Yenvika unu

anymuHujyma, y 3aBucHocTu of Bale npumeHe (CITUKA

10).

1. Wceuute unu ncrectepuwimnte matepujan go xerbeHe
LYXWUHE, LWMPUHE N BUCUHE.

2. TMpobywwuTe otBOp KOpUCcTehu GUT 3a Bywere oa 8
MM Ha XerbeHOM MeCTY, KpO3 CTery U OfACTOjHUK.

3. T[octasuTe cTere kopuctehu Bujke ca paBHOM
rmasomM AyxuHe o 8 mm go 40 mm unu 50 mm
ca ogrosapajyhvm nognolukama v nentupactum
HaBpTKama.

4. MoHTupajTe Ha NoCTorbE NOMepareM rnase Bujka
ca paBHOM rflaBOM KpO3 [HO MOCTOrba Tako Ja ce
nenTupacte HaBpTKe Hanase Ha BpXy.

CITMKA 10

A. Jlentupacta HaBpTKa

B. MMoanouika

C. Crera

D. OpcTojHuk

E. Bwujak ca paBHOM rnasom

Mpunukom kopuwhera cTera Ha pagHUM koMaauma
nebrbuHe Behe o 6 mm, yBek KOpUCTUTe BIIOK OACTOjHUKA
fa nogynupatbe 3afme ctpaHe ctere. Ha Haj6orbe
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noaynupate, 6rnok oacTojHuka Tpeba ncehu Tako Aa
Herosa BUCWHa byae npubnukHo 3 mm kpaha o pagHor
Komapa.

Y cnyvajy xan6e, nowarbuTe HepacTaBIbeHW anat 3ajeqHo
ca [joKa3oM O KyMOBWHW CBOM NPOAAaBLY Uin Hajornvxem
cepsucy komnanuje Dremel (agpece ce Hanase Ha Be6
cajty www.dremel.com).

PREKLAD ORIGINALNYCH POKYNOV

PRECITAJTE SI TIETO POKYNY

POUZIVAJTE PROTIPRACHOVU MASKU,
OCHRANU SLUCHU A ZRAKU

Y, PRECITAJTE SI VSETKY
A VYSTRAHA BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
A POKYNY DODANE S PRACOVNYM
STOJANOM A POUZIVANYM ELEKTRICKYM NARADIM.
NedodrZanie akéhokol'vek z uvedenych upozorneni ¢i
pokynov mézZe zapricinit' uraz elektrickym priadom,
poZiar alebo vazne zranenie.

Odlozte si vSetky upozornenia a pokyny na pouzitie
v buducnosti.

Termin ,elektrické naradie” sa vo vSetkych upozorneniach
vztahuje na elektrické naradie napéajané zo siete (kablom)
alebo batériou (bez kabla).

BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE PRACOVNU STANICU

a. Pred nastavovanim elektrického naradia alebo
vymenou prisluSenstva vytiahnite zastréku
z elektrickej siete alebo odoberte batériu.Nahodné
spustenie elektrického naradia méze spdsobit’ nehodu.

b. Pred upnutim naradia spravne zmontujte pracovny
stojan. Spravne zostavenie je déleZité, inak by mohlo
déjst’ uvolneniu.

c. Pred pouzitim bezpecne upnite elektrické naradie
k pracovnému stojanu. Ak by sa elektrické naradie
v pracovnom stojane postvalo, mohlo by déjst k strate
kontroly.

d. Postavte pracovny stojan na pevny, hladky a
vodorovny povrch. Ak sa pracovny stojan postva
alebo kyva, nie je mozné plynule a bezpecne ovladdat’
elektrické naradie.

e. Oboznamte sa s moznostami vypnutia naradia!
Naradie umiestnite tak, aby bol hlavny vypinac
pristupny a mohli ste ho v pripade potreby rychlo
vypnut.



Kabel vedte smerom od nastavca alebo rezného
priestoru. Zarezanie do vodicov pod pridom méze
sposobit’ zasah elektrickym prudom alebo popalenie.

Pouzivajte ochranu zraku, sluchu a protiprachovu
masku. PouZivanie osobnych ochrannych
prostriedkov a praca v bezpecnom prostredi znizuji
nebezpecenstvo zranenia.

Pri pouzivani naradia nepouzivajte rukavice ani
volné oblecenie.

Pouzivajte vhodny nastavec a prispésobte mu
rychlost. Nepouzivajte nastavce, ktoré maju vacsi
rezny priemer, nez je kapacita naradia. Vitaci stojan
Je urceny predovSetkym na menej naro¢né pouZzivanie
pri praci s drevom, plastom a kovom. PretaZovanie
naradia méze viest k zraneniu oséb alebo poskodeniu
naradia.

Nikdy nepouzivajte tupé ani poSkodené nastavce.
S nastavcami bitmi manipulujte opatrne.

Vzdy skontrolujte, ¢i sa v obrobku nenachadzaju
klince a iné cudzie predmety.

Pred pracou upnite obrobok alebo ho upevnite

k ramenu. Pri vitani nikdy nedrzte obrobok

v rukach. Zasvorkovanie obrobku umozriuje pouzivat
na ovladanie naradia obe ruky (obrdzok 7).

. Na upevnenie oblého materialu pri vitani, napriklad
rurky alebo gulatiny, pouzivajte podlozku s drazkou
v tvare V. Oblé materialy, ako napriklad spajacie koliky,
rurky alebo potrubia, maju pocas vitania tendenciu
otacat sa a mézu spésobit, Ze sa v nich nastavec
zasekne alebo Ze obrobok vyleti smerom k vam.

Pri inych ¢innostiach nez vitanie musite upinaciu
hlavicu nastavit’ do potrebnej polohy a zaistit’ ju.
Obrobok umiestnite s dostatoénym odstupom od
naradia a zabezpecte dostato¢ny odstup medzi
rukou a otacajicim sa nastavcom.

Tento vrtaci stojan je uréeny na vrtanie, brisenie,
leStenie alebo obrusovanie; iné spésoby pouZitia
mozu predstavovat riziko, pred ktorym sa nemozno
dostato¢ne chranit.

Ak sa na pracu pouziva bo¢na ¢ast rotujuceho
nastroja, napriklad brusny kotu¢, obrobok musi byt
umiestneny na tej strane naradia, ktora rotuje proti
smeru posuvu obrobku. Umiestnenie obrobku na stranu
prisluSenstva, kde je rovnaky smer posuvu obrobku
a rotacie nastroja, méze spdsobit’ vytiahnutie obrobku
rotaénym nastavcom a viest k strate kontroly nad
vykonavanou operaciou.

V ziadnom pripade nezapinajte elektrické naradie,
ak je nastavec v kontakte s materialom

Pri praci s materialmi, ktorych prach je zdraviu
Skodlivy, pouzivajte protiprachovi masku; pred
pracou sa oboznamte s materialmi, ktoré budete
opracovavat'.

Po vymene nastavcov alebo po akomkolvek
nastavovani sa uistite, ¢i je pevne utiahnuta
matica upinacieho puzdra a ostatné nastavovacie
zariadenia.

Nikdy sa nedotykajte nastavca pri praci alebo
bezprostredne po nej. Dotyk s otacajucim sa
néastavcom méze sposobit zranenie. Nastavec je tesne
po pouZiti prili§ hortci, aby ste sa ho mohli dotykat
holou rukou.

Nenechavajte spustené elektrické naradie bez
dozoru, ale ho vypnite. Obrobok mozno bezpeéne
odstranit a stojan vycistit, len ked’ sa elektrické naradie
Uplne zastavi.
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NASTAVCE NA POUZIVANIE S ROTACNYMI MODELMI
200, 3000 A 4000.

OBRAZOK 1

. Zostava zavesu
Krytka
Drét zavesu
Drziak napajacieho kabla
Krae
Zasobnik
Paka nastavenia vysky
Stvorhranna matica
Pritlaény mechanizmus
Drziak naradia
Zostava rurok stojana
Skrutka so $esthrannou hlavou do podstavca
. Podstavec

>

ErRACTIOMMOUO®

Pracovna stanica Dremel Workstation 220 zmeni
rotacné naradie na stojanovu vitacku, drziak naradia
na brusenie alebo lestenie alebo na stojanovy drziak
naradia s ohybnym hriadelom.

TENTO NASTROJ NIE JE URCENY NA

PROFESIONALNE POUZIVANIE.

1. Primontujte rdrku stojana k podstavcu a zaistite ju
skrutkou so Sesthrannou hlavou a Stvorhrannou
maticou.

2. Nasadte Stvorhranni maticu (krat§im koncom napred)
na pritlaény mechanizmus a nainstalujte packu
nastavenia vysky. Nasadte pritlacny mechanizmus na
rurku a dotiahnite packou.

3. S pritlaénym mechanizmom vo vertikalnej polohe
nasadte dovnutra pritlaéného mechanizmu Stvorhrannu
maticu a namontujte nar packu nastavenia uhla.

4. Nasadte na rurku stojana zasobnik, malymi otvormi
nahor.

5. Namontujte drziak napajacieho kabla.

6. Namontujte drot zavesu a krytku.

7. Podstavec je nutné upevnit na pracovny stél pouzitim
skrutiek vhodnej velkosti alebo skrutiek s maticami (nie
su sucastou balenia).

DOLEZITE! Pracovni stanicu je
A TRAHA mozné pouzivat' sic¢asne len

s jednym naradim. Ak je do pritlaéného mechanizmu
vlozené naradie, neumiestnujte na zaves iné naradie.

Zasobnik nastrojov méze obsahovat nasledujuce nastroje

(nie su sucastou dodavky):

« Suprava vrtakov (model 628 alebo 636)

«  KIU¢ na rotacné naradie

* Montazny klu¢

« Nastavce so stopkou s priemerom 3,2 mm alebo
mensim

+ Upinacie puzdro rota¢ného naradia (model 4485)

POZNAMKA: Vitacie néstavce st upnuté v naradi
pomocou upinacieho puzdra. Nastavec mozZete
nainstalovat pred umiestnenim rotacného naradia do
vitacieho stojana alebo potom.



U Pred zapnutim elektrického naradia
A VYSTRAHA odstrante nastavovaci kl'a¢ alebo
upeviovaci kl'i€. Nastroj alebo kluc, ktoré sa

nachadza v rotujucom dieli naradia, mézu sposobit’
poranenie.

1. Stlacte a podrzte tlacidlo zamku hriadela a zaroven
oto¢te maticu upinacieho puzdra a hriadel. Otacajte
maticu upinacieho puzdra a hriadel, kym nezapadne
zamok a neupevni hriadel (obrazok 2).

2. Pomocou kltu¢a zo svojho rotaéného naradia
Dremel otocte maticu upinacieho puzdra proti smeru
hodinovych ruci¢iek a uvolnite ju.

3. Uvolnite tlagidlo zdmku hriadela.

4. Vlozte vitaci nastavec ¢o najhlbsie do upinacej
vlozZky, ¢im zaistite spravne uchytenie nastavca
a minimalizujete riziko uvolnenia. Nevkladajte nastavec
prili§ hiboko, aby sa jeho vrubky nedotkli matice ani
upinacieho puzdra, aby ste predisli poSkodeniu alebo
nastiepeniu noza.

5. Znovu stlacte blokovaci tlacidlo a utahujte upinaciu
maticu; najprv rukou, potom s pouzitim klu¢a, kym nie
je nastavec bezpec¢ne upnuty.

6. Vlozte rotacny nastroj do pritlatného mechanizmu
tak, aby zamok vretena smeroval dopredu Upevnite
naradie do drziaka naradia utiahnutim upinacej matice
(obrazok 3).

OBRAZOK 2
A. Tlacidlo uzaveru
B. Kru¢

OBRAZOK 3

A. Paka pritlacného mechanizmu
B. Upinacia matica

C. Packa nastavenia uhla

POZNAMKA: Pri upinani rotaéného naradia do stojana
sa presvedCite, Ze naradie je riadne umiestnené a nie su
zablokované vetracie otvory.

7. Otacajte hornu rurku stojana proti smeru hodinovych
ruciciek, aby sa uvolnila a bolo ju mozné nastavit' hore
alebo dole. Po dosiahnuti pozadovanej vysky krutte
rdrku stojana v smere hodinovych ruciciek, aby sa
utiahla (obrazok 5).

POZNAMKA: Rirka stojana by sa nemala prestavovat, ked’
sa pouZiva néradie upevnené v drziaku.

Zavedte napajaci kabel do kablovych svoriek (obrazok
4). Drziak vedie sietovy kabel mimo pracovnej oblasti.

OBRAZOK 4

A. Svorky sietového kabla

B. Paka nastavenia vysky

C. Maly zaistovaci gombik otacania naradia

8. Hibkovy doraz sa pouziva, ak chcete vitat otvory urditej
hibky. Z praktickych dévodov je na kryte pritlaéného
mechanizmu umiestnena mierka. Hibkovy doraz
nastavte na pozadovanu hibku a utiahnite zaistovaci
gombik hibkového dorazu (obrazok 4).

9. Packy nastavenia uhla sa pouzivaju na zaistenie
naradia bud vo vertikalnej polohe, alebo pod uhlom
90°. Naradie je mozné pouzivat pod uhlom 15°, 30°,
45°, 60°, 75° alebo 90°.

Povolte velku aj malu packu a otacajte naradie,
potom bezpecne utiahnite obe packy nastavenia uhla
(obrazok 3 a 4).

10. Packa nastavenia vysky sa pouziva na zaistenie
pritlaéného mechanizmu v potrebnej vySke na rarke
stojana.

Povolte packu a posurite zostavu pritlaéného
mechanizmu/naradia do pozadovanej polohy, potom
utiahnite packu nastavenia vysky (obrazok 4).

11. Oznacte umiestnenie otvorov na obrobku a vyznacte
ich jamkovacom. Vyznacenie jamkovacom zamedzi
posUvaniu bodu vftania a zaisti riadne umiestnenie
otvoru.

12. Pred vitanim upnite obrobok k podstavcu. To zabrani,
aby sa obrobok po vrtaku ,Splhal” alebo sa s nim
otacal. Je to otdzkou bezpecnosti a lepSej kvality
prace. Obrobok je mozné velmi dobre uchytit pomocou
pridrznych svoriek (nie su sucastou dodavky) alebo s
pouzitim malého zveracika (obrazok 8).

13. Povolte zaistovaci gombik nastavenia vysky o 1/2
otacky a posuvajte pritlacny mechanizmus po rurke
stojana, kym sa nebude vrtak v blizkosti obrobku
(obrazok 6). Odporti¢a sa maximalna vzdialenost 6
mm medzi hrotom vrtéka a obrobkom. Opat’ utiahnite
zaistovaci gombik.

14. Uchopte pritlacnt paku a tahom nadol vyvrtajte otvor
(max. zdvih 50 mm).

Pri vitani do oblych obrobkov pouzivajte blok s drazkou

v tvare V alebo zverak. Pri vitani otvoru do stredu oblého
obrobku je nutné vyznadit' stred jamkovacom (obrazok 9).
Na vyznacenie stredu pouzite jamkovac (nie je sucastou
dodavky).

Netlacte na paku takou silou, aby sa rychlost motora
znatelne spomalila. Postupujte mimoriadne opatrne, najméa
ked sa blizite k bodu prieniku. Vyhnete sa tak vzniku
triesok na hranach prieniku.

Pridrzné svorky mézu byt vyrobené z dreva, ocele alebo

hlinika, a to podla spdsobu pouzitia (obrazok 10).

1. Odrezte alebo odpilte material na poZzadované rozmery
(dizka, Sirka, vyska).

2. Vrtadkom priemeru 8 mm previtajte v poZzadovanom
mieste svorkou a diStan¢nou podlozkou otvor

3. Pridrzné svorky zmontujte pouzitim skrutiek 8 x 40,
resp. 50 mm s vhodnymi podlozkami a kridlovymi
maticami.

4. K podstavcu ich primontujte tak, Ze hlavy skrutiek
prilahnt zospodu k podstavcu a kridlové matica su
nad nim.

OBRAZOK 10

. Kridlova matica
Podlozka
Pridrzna svorka
Distan¢na podlozka
Vratova skrutka

moow»

Pri pouziti pridrznych svoriek s obrobkami hrubsimi nez 6
mm pouzite vzdy diStanény blok ako oporu zadnej strany
svorky. Najlepsiu oporu poskytuje distanény blok o 3 mm
niz8i nez obrobok.



V pripade problémov zaslite nerozobraté naradie

spolu s dokladom o kiupe odbornému predajcovi alebo
najbliz§iemu servisu Dremel (zoznam adries najdete na
www.dremel.com).

MEPEKNAR FONOBHUX IHCTPYKLIW

O3HAMOMTECS 3 UMK
IHCTPYKLIAMU

BUKOPUCTOBYWTE 3AXUCHY MACKY
BIfl NMANY, 3AXUCT OPTAHIB CIyXy
TA OYEM

MPOYUTAUTE BCI
@ A YBATA 3ACTEPEXEHHS LWOAO

BE3MEKM TA BCI IHCTPYKLII, LLO BXOOATb

00 CKNAQY POBOYOI MIACTABKU TA 3MOHTOBAHOIO
ENEKTPOIHCTPYMEHTA. HedompumaHHsi 3acmepexeHb
ma iHcmpykuyili Moxe npu3eecmu 0o ydapy cmpyMom,

noxexi ma/du ceplio3HO20 YUWKOOKEHHS.

36epexiTb BCi 3acTepexeHHA Ta iHCTPYKUiT AnA
BUKOPUCTaHHA B MailGyTHbOMY.

TepMiH «enekmpoiHCMpyMeHmM» 8 3aCMepexeHHsIX

8iOHOCUMbCS1 00 e/1eKMPOIHCMPYMEHMY 3 KUBIEHHAM 8i0

Mepexi (Yepe3 WHYP) Yu 3 KUBMEeHHAM 8i0 KOMMIeKmy
b6amapel (6e3 wHypa).

MPABUNA POEOTM [iNIl POBOYOT CTAHL|II

Bip’epHaiiTe wTencenb Bif Axepena XuBrneHHs Ta/
abo GaTtapelo Bif eNeKTPOoiHCTPyMeHTa nepen TUM,
Ik po6UTU ByAb-AKi HanawTyBaHHA abo 3MiHIOBaTH
npunapan. Bunadkosull 3amyck enekmpoiHcmpymeHma
Moxe rpudgecmu 00 Heuw,acHux sunaodkis.

HanexHuM 4nHom 36epiTb po6Goyy niacTaBky nepen
TUM, SIK BCTAaHOBMNIOBATU iHCTPYMEHT. HanexHuli
MOHMa eaxnueuti 0151 3anobizaHHs pU3uKy
PpyUHYy8aHHSI.

HapitHo 3akpiniTb eneKkTpoiHCTPYMEHT Ha

po6ouiit niacTaBLUi nepea BUKOPUCTAHHAM.
EnexkmpoiHcmpymeHm, wo nepecysaemscs Ha pobodill
nidcmasuyj, moxe npussecmu 0o 8mpamu KOHMPOJTO.
Po3micTiTb po6Goyy niacTaBKy Ha TBepaii,

NIIOCKii Ta piBHi NoBepxHi. Skuwjo poboya
nidcmaska nepecysaemscs abo xumaemsacs,
e/1eKmpPOoIHCMPYMEHM YU 3a20moeKa He MOXymb MiHO
ma 6e3ne4yHo mpumamucsi.

3HanTe, K BUMMKATKN iHCTPYMeHT! Posmauwytime
iHcmpymeHm mak, w06 sumukay 6ys y 8inbHoMy
docmyni 0nsi wWeudKo20 8UMKHEHHS Y eKCmpeHoMy
sunaoky.

MpoBeaiTb WHyp noAani BiA cBepana a6o 30HU
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pi3aHHs. [Ipu 8pisaHHi 8 enekmporposooKy mnid
Harpyeor MOXIIUBE YpaxeHHsI efleKmpocmpyMom,
oniku abo cmepme.

HociTb 3aco6u 3axucTy ouel, Byx Ta Macky Bif
nuny. BukopucmaHHs 3acobie iHOusidyanbHo20
3axucmy ma poboma & b6e3rneyHomy cepedosuuli
3MEHWYMb PU3UK MPasMy8aHHsI.

He HociTb pykaBuuku a6o BinbHUI oaAr nig yac
po6oTu iHCTpyMmeHTa.

MipbupanTe BianoBiaHe cBepano Ta moro
WBMAKICTb ANA BalOro 3actocyBaHHs. He
BUKOPUCTOBYITE CBEepANa, AiaMeTp pi3aHHA AKUX
nepeBuLLYE NOTYXHICTb iIHCTPYMeHTa. [Tidcmaska
ceepdnunbHO20 cmaHKa 8 nepuly Yyepay npusHadyeHa
Ons HecknadHO20 3aCMOCY8aHHS 3 HE8eNTUKUM
HasaHMaXeHHAM 8 OepeeuHi, nnacmuky ma memarii.
TMepesaHmaxeHHs1 iIHCMpyMeHma Moxe CrpuduHuUmu
mpasmu rodeli abo 36ili iHcmpymeHma.

Hikonu He BUKopuCTOBYMTE Tyni a60 NOLIKOAXKEHI
cBepana. O6epexHo NoBoALTECH 3 FOCTPUMMU
cBepanamm.

3aBxAau nepesipanTe, WoO6 3aroToBka 6yna 6e3
UBSXiB Ta iHWMX CTOPOHHIX 06’EKTIB.

Mepen po6oTolo 3aTUCKaWTe 3aroToBKy a6o
npuB’A3ynTe Ao cTivku. Hikonu He TpumanTe
3aroToBKy oAHielo abo ABOMa pykamu nig 4ac
cBepAniHHA. 3amuckaHHs 3a2omosku 00380/1UMb
8ukopucmosysamu obudsi pyku Orisi KepyeaHHs1
iHcmpymernmom (MAJTKOHOK 7).

. BukopucToByiTe V-noai6Hy niactaBKy Ans onopu

KpYyrroro matepiany, Hanpuknag, Tpy6 4u CTpUXHIB
nia Yac ceepaniHHa. Kpyani mamepianu, maki sk
cmpuxHi, mpybu abo mpy6bku, matoms cxusbHicms 00
repekovysaHHsi nid Yac pi3aHHs, WO MoXe rpu3secmu
9o 34ernneHHs abo 3ickoky ceepdna abo 3a2omosKu y
8aWoOMy HarpsiMKy.

BcTaHoBnIONTE ronoBKY CTOMOPHOrO NPUCTPOID

Yy NOTPiIGHOMY MONOXEHHI Ta Ha IMUOUHY pi3aHHsA,
BUKOHYIOUM iHWI Aii, KpiM cBepAniHHA. BcTaHoBITH
3aroToBKY Ha iHCTPYMEHT i 3anuwiTe AOCTaTHbO
MicLIfi MiXK PYKOIO Ta CBEpPAJIOM, Lo 06epTaeTbCA.
Lleli ceepOnunbHuUli cmaHok po3pobreHuli 0ns
c8epOniHHSI, MOsipy8aHHsT MICKOM, OYULLEHHS
dpomsHuUMU Wimkamu, nosipysaHHs abo wiigysaHHs,
iHwWi cnocobu 3acmocysaHHs Hecymb Hebe3rneky, 8i0
Ko Moxe He 6ymu docmamHb020 3axucmy.

Akwo cTopoHa Byab-sikoro Npunaaas, Wwo obepraeTtbes,
BUKOPVCTOBYETLCSA ANs 3AINCHEHHSt po6oTH,
Hanpwuknag, wnicdysanbHuin 6apabaH, 3aroToBky cnig
poaTallyBaTV Ha CTOPOHI Npunaaas, wo obepraeTbes
NpoTU HanpsIMKy MoAavi 3arotoBku. Po3sTallyBaHHs
3aroTOBKM Ha CTOPOHI NpunaaAas, Ae HanpsiMok

nofavi Ta obepTaHHa Npunagas cnienagalTb, MOXe
CMPUYUHWUTI BUTSTYBaHHS 3aroToBKW Npunagasm, Wwo
obepTaeTbCsl, Ta BUKNMKATK BTPATy KOHTPOMIO Nif Yac
po6oTu.

Hikonu He 3anyckaiTe iHCTPYMEHT, SIKLIO CBepAso
3HaxoAUTbLCA B MaTepiani.

HociTb Macky ansa 3axucTy Big nuny nig vac
po6oTu 3 maTepianamu, Wo BUPOGNATL Nun,
WKIANMBUIA ANsA 300pOB’A; 3a3Aanerigb AisHantecs
npo martepianu Ans o6po6ku.

Micna 3amiHM cBepana a6o BUKOHaHHS GyAb-siKUX
KOpPUryBaHb, NepeKkoHanTecs, WO raika LuaHru aéo
OyAb-sIKMM iHWWUIA NPUCTPIN perynioBaHHsA HaginHO
3aTArHyTi.

Hikonu He TopkaiTecsa cBepana nig yac
BUKOPUCTaHHA aGo Biapa3y X Mo MOoro 3aKkiH4eHHHo.



KoHmakm 3i ceepdrnom, sike obepmaembcs, Moxe
CMIPUYUHUMU mpaemu, a Micsisi BUKOPUCMAHHS 80HO
3aHao0mo 2apsiye Ons MOpPKaHHS 20/1UMU pyKamu.
s. He 3anuwainTe iHCTPYMeHT, Wo npautoe, 6e3
Harnspy, BUMUKanTe XuBneHHs. Jluwe konu
iHCmpymeHm nogHicmio 3yrnuHuecs, 6e3neyHo
npubupamu 3a2omosKy i yucmumu cmidky.

NPUNAQAA AnA BUKOPUCTAHHA 3 ®PE3AMU 200,
3000 | 4000

MAJTHOHOK 1

Byson siwarnku

Hacapgka

[Opit Biwanku

Tpumay wHypa

[avikoBuiA kntoY

BepxHs nnatcdopma Ans perynioBaHHs
Baxinb peryntoBaHHsi BUCOTU
KeagpatHa ravika
CBepaAnunbHUI CTaHOK
TpvMay iHCTPYMEHTY

Byson Tpy6ok

BasoBuit WwecTurpanHnii Gont
Basa

ZrRCTIONMOOm>

Bawa po6oua craHuis Dremel 220 nepeTBOploBaTMMe
cpe3n B cBepANUNbHUIA CTAHOK ANA CBEPATiHHS,

B TPUMay iHCTPYMEHTIB Ans wnidyBaHHs abo
nonipyBaHHs, abo B cTenax Ansi rHy4Ykoro Bana.

LIEA IHCTPYMEHT HE MPU3HAYEHWUA ONA

MPO®ECIMHOIO BUKOPUCTAHHS.

1. 36epiTb TpybKy Ha Gasi Ta 3akpiniTe LIECTUrpaHHUM
6onTOM i KBaZpaTHO rankoto.

2. BcraBTe kBagpaTHy ranky (cno4aTky KOPOTKUI KiHeLlb)
B CT@HOK | BCTAHOBITb Baxinb peryrioBaHHA BUCOTW.
PoaTaluyite craHok Ha Tpybui i 3aTArHiTb Baxinb.

3. 3i cTaHKOM y BepTMKanbHOMY MOMOXEHHI BCTaBTe
KBaApaTHy raiky BCEpeauHy CBEpAnMMbHOrO CTaHKa i
36epiTb Baxinb KyTOBOI dikcauii 4o cTaHka.

4. BcTaHOBITb BEPXHIO perynioBanbHy nnatdopmy Ha

Tpy6UIi, CNpsiIMyBaBLUM HAWMEHLUi OTBOPU BHUS.

BcTaHoBiTb TpumMay kabernto.

BcTaHoBITh ApIT Bilwankv Ta Hacagky.

OcHoBy cnif, 3aKpinMTV Ha CTEHAi 3a 4ONOMOro

rBuHTIB abo GonTiB BiANOBIAHOMO po3Mipy (He BXOASTb

[0 KOMMNNEKTY NocTavyaHHs).

Noo

A YBA BAXITMBO! Po6oua cTaHuisa
npu3HaYeHa Ans BUKOPUCTaHHA
JiVLLE 3 OAHUM IHCTPYMEHTOM 3a oAuH pas. He Biwante

iHCTPYMEHT Ha By30n Billasnku, SIKWO B CTaHKy
BCTaHOBMEHO iHLWMWA.

Micue 36epiraHHs iIHCTPYMEHTIB BepxHbOi nnatgopmm
BMILL@E HACTYMHI IHCTPYMEHTU (He BXOASATb A0 KOMMMEKTY):
» KomnnekT Hacagok cBepana (Moaens 628 abo 636)

+  Kniou cpesun

* MoOHTaxXHWI1 KoYy

« Caepana 3 po3mipom LiaHrn MeHLe abo piBHUM 3,2 MM
*  KopoHku dpesn (mogenb 4485)

Yeaza! Ceepdna mpumaromscsi 8 iHCmpymeHmi 3a

dornomozoro cucmemu KopoHoK. Ceepdrio MoxHa
8cmaHosumu 0o 8cmaHoerieHHs1 hpe3u 8 cmaHok abo
nicrsi.

A yBA 3HiMiTb GyAb-AKi rakoBi Knwoui 3
perynboBaHuM 3iBoM a6o iHwWi
Kniovi nepen TMM, sik BMMKaTy obnagHaHHsA. Knioy, wo

3anUILIMBCS Ha PyXOMiii AeTani eNneKkTPoiHCTPYMEHTY,
MOXe CMPUYMHUTM TPaBMU NioAeN.

1. HatucHitb i yTpumyiite kHomKy 6riokyBaHHs Bana
obepTatoun raiiky uaHrv i Ban. Mpogosxyiite obeptatn
raiky LaHrv i Banu, Jomnokn gikcatop He BCTaHOBUTBLCA
i He yTpumyBatume Ban (MAJTFOHOK 2).

2. BwvKOpUCTOBYITE rankoBUIA KoY Bif, CBOET dpesn

Dremel Ta obepTaiiTe raiiky LiaHr NpoTy roAVHHUKOBOI

CTpinku, Wwob nocnabuty ii.

BignycTiTe kHOMKy GrokyBaHHs Bana.

BcTaBTe cBepAno B KOPOHKY MakCUManbHO rmuboko,

o6 rapaHTyBaTU NpaBuribHE 34enneHHs cBepana i

3BECTM A0 MiHiMymy BMGIr. He BCTaBnsnte ceepano

HacTiNnbku, Wo6 nasm Topkanucst KOPoHkU abo

raviku uaHru, Wwob yHUKHYTW posdenneHHst abo

po3TpickyBaHHs cBepana.

5. TloBTOPHO HaTUCHITbL KHOMKY GroKkyBaHHS Bana i
3aTArHITE ranky LaHry; crnovaTtky Bpy4Hy, a noTim
BMKOPWCTOBYIOYM FANKOBUI KItOY, MOKW CBEPAJIO He
6yne HafitHo TpumaTucs.

6. BcTaBTe hpesy B CTaHOK, po3TallyBaBLUM BrIOKyBaHHS
WNMHAENS HanpPOTW. 3aTUCHITb IHCTPYMEHT B CKODi,
3aTArHyBLUK 3aTUCKHY raiiky (MATTFOHOK 3).

Hw

MAJFOHOK 2
A. KHonka 6rokyBaHHsi Bany
B. TlaikoBui knrod

MAJFOHOK 3

A. Pyuyka cTaHka

B. 3atuckHa raiika

C. Baxinb KyToBOI chikcauii

Yeaea! lNMpu 3amuckaHHi ¢hpesu 8 mpumadi nepekoHalimecsi
8 MoMy, Wo IHCMpyMeHm po3mauiosaHuli 8i0rnosioHuUM
YUHOM | 8eHMUNAUIUHI OMeopU He 3aKpumi.

7. O6epHiTb BepxHI0 TPYOKy NPOTH FrOAWHHUKOBOI CTPINKU,
wo6 nocrnabuty i HagaTM MOXNMBICTL PerynoBaTn
TpybKy Bropy a6o BHU3. icns AoCsSrHeHHst NoTpiGHOI
BUCOTW 0BEpHiTb TPYOKY 3a roAMHHUKOBOIO CTPINKOLO,
wo6 3atarHytv i (MAJTKOHOK 5).

Yeaea! Tpybka He nosuHHa bymu posknadeHa, Konu
IHCMpyMeHm 8UKOPUCMOBYEMbCS 8 MpUMaYi.

BcrasTe kabenb B 3aTuckadi ans kabento
(MANIKOHOK 4). Tpumay yTpumyBaTume kabenb nogani
BiA po6oyoi 30HU.

MAJKOHOK 4

A. Batuckadi ans kabento

B. Baxinb perynitoBaHHsi BUCOTU

C. Mana pykosiTka cikcatopa Aans obepTaHHs iHCTpymMeHTa

8. O6mexyBay rMUBUHN BUKOPUCTOBYETLCS, AKLLO BU
GaxaeTe CBEpPANUTU OTBOPU Ha BUMIPSHY TMUOWHY.
LLikana Ha kopnyci cTaHka cnyrye Ans Balloi 3py4HOCTi.
BcTaHoBiTb 06MexyBay MuBUHK Ha NOTPIGHY rMUGKUHY
i 3aTArHITL pyyKy GrokyBaHHs oBMexyBaya rnmbuHu
(MANKOHOK 4).

9. Baxeni kyTOBOI (hikcaLlii BAKOPUCTOBYIOTLCS AN
3aKpinneHHst iIHCTPYMEHTY BepTukanbHo abo nig kyTom
90°. IHCTPYMEHT MOXHa BUKOPUCTOBYBATU Mig KyTOM



15°, 30°, 45°, 60°, 75° abo 90°.

MocnabTte Benukuin Ta Manuin Baxeni 1 obeprtante
{HCTPYMEHT, NOTiM HafiNHO 3aTArHiT 06uaBa Baxeni
KyTOBOI (pikcaulii

(MATIFOHOK 3 1 4).

. Baxinb peryntoBaHHs BUCOTU BUKOPWUCTOBYETLCSA NS
3aKpinneHHst cTaHka Ha Tpy6ui Ha BiANOBIAHIN BUCOTI.
MocnabTe Baxinb i NepecyHbTe CTAHOK 3 IHCTPYMEHTOM
y MOTPiGHE NONOXEHHS, MOTIM 3aTArHITE BaXifb
peryntoBaHHs Bucotn (MAJTIIOHOK 4).

. MosHauTe micue3HaxomKkeHHs1 OTBOPIB Ha 3aroToBLyi i
LeHTpyWTe WTamn y uboMy Mmicui. LileHTpysaHHs oTsopy
3anobirae 3pyLlaHHIo kiHunka cBepana i 3abeaneunTb
npaBunbHe po3TallyBaHHS OTBOPY.

. 3akpiniTb 3aroToBKy Ha OCHOBI nepes CBepAniHHSM.
Takum YMHOM 3aroToBKa He BIAXUNATUMETLCS Bif
ceepana i He kpyTUTUMETbLCS. MepeBaramu € Ge3neka
Ta pobota kpauoi skocTi. MpuTtuckadi (He BXxoaaTb A0
KOMMNEKTY) Ay>ke Aobpe niaxoasTb Ans yTpUMaHHsS
3aroToBkW, abo BUKOPUCTOBYNTE ManeHbki 0BLeHbKN
ANst yTpUMaHHs nig Yac ceepanitHs (MAJTKOHOK 8).

. Mocnabte pyuky chikcatopa perynioBaHHs BUCOTU
Ha niBobepTa i nepecyHbTe CTaHOK Ha TPYOKy, Tak
o6 cBEpAno poaTallyBanocs nopyy 3 3aroTOBKOK
(MAJTKOHOK 6). PekomeHaoBaHa MakcuManbHa
BiICTaHb MiX CBEPANOM i 3aroToBKO - 6 MM. 3HoBY
3aTArHiTh pyyKy dikcatopa.

. BisbMiTbcs 3a pyKosATKY CTaHKa i NOTAMHITL YHM3, W06
nNpocBepAnuTA OTBIp (Makc. TakT 50 Mm).

KOPUCHI NOPALU

Mpwn cBepaniHHi B KPYrMuUX AeTansx BUKOPUCTOBYMNTE
V-nopi6bHy nigcrasky abo obueHbku. [ns cBepAniHHS
OTBOPY B LIEHTpi Kpyrnoi AeTtani noTpibHO LeHTpyBaTh
nosHayky orsopy (MAJTKOHOK 9). BukopucToByite
LeHTpyBasbHWi Npo6ilt ANs LEHTPYBaHHS NO3Haukn (He
BXOAWTb [0 KOMMMEKTY).

YHuKaliTe HacumbHOT noaavi, Wob NoMITHO 3HUXYyBanacs
LWBMAKICTb ABUryHa. Takox nojasainTe obepexHo,
HabnKaunch [0 TOYKM NpopwBy. Tak MOXHA YHUKHYTU
HepiBHKX KpaiB NpopwBy.

BUIOTOBINEHHA [

OOATKOBUX

0YOi CTAHLIII 220

MpuTtncKadi MOXHa BUrOTOBUTY 3 AEepeBUHU, cTani abo

anoMiHito, 3anexHo Bif 3actocysaHHs (MAMKOHOK 10).

1. BigpixTte abo Bignunsiite matepian Ha NOTPiGHY
[OBXMHY, LUMPUHY | BACOTY.

2. TpocBepaniTe OTBIp CBEPASIOM Ha 8 MM y NOTpiGHOMY
Micui, Yepes 3aTuckad i po3nipky.

3. BcTaHoBiTb NpUTKCKadi 3a AONOMOrow KapeTHUx 6onTis

nosxuHoto 8 - 40 mm abo 50 mm 3 BignoBigHUMK

waibamu Ta GapaHLEBUMU raikamu.

BcTaHoBiTh 6a3y, 3CyHyBLUM rONoOBKY kapeTHoro 6onTa

Yepesa HM3 OCHOBU 3 BapaHLEBOIO raiikolo Haropi.

7

MATIOHOK 10
A. BapaHueBa ranka

B. LlWan6a

C. Mputnckay

D. Posnipka

E. KapetHuit 6ont

Mpu BUKOPUCTaHHI NPUTUCKaYIB Ha 3aroTOBKax TOBLLMHOK
GinbLue 6 MM 3aBXAaW BUKOPUCTOBYITE PO3NipKy ANns
niaTPMMKK 3BOpoTHOro Boky 3atuckada. [nsa kpaluoi
NiATPUMKU PO3NipKy Crif BKOPOTUTU Ha 3 CM MO BUCOTI
MOPIBHSIHO 3 3aroTOBKOHO.

OBCNYIrOBYBAHHA

Y BuNagKy ckapru HagcunaiTe iHCTPYMEHT 4e@MOHTOBaHUM
pasoMm 3 MiATBePIKEHHAM MOKYMNKW CBOEMY Aunepy

abo Ha Hanbnk4y cepsicHy cTaHuito Dremel (agpecu
nepepaxoBaHi Ha www.dremel.com).
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