FRUL i A 1h
QUALITATSMANAGEMENT

Jumbostar KSK Nagelrand

Produktdatenblatt

ID-NR.: P 17

Datum/Stand:

12.07.2012

Produktname:

Jumbostar KSK Nagelrand

Hersteller/Lieferant:

W. Quandt GmbH & Co. KG

Ursprung/Herstellerwerk:

Germany/Schéningen

Verfahren der Anwendung:

untere Lage

Verarbeitungsverfahren:

Kaltselbstklebeverfahren und
mechanische Fixierung

Produktleistung:

Siehe Anlage

Zertifikationszeichen:

C €2007-CPD-QUA-05/2006

DIN EN Normen:

DIN EN 13707

Anwendungstype gemal
DIN V 20000-201.:

DU/E1 PYE-KTG KSP - 2,8

Anwendungstype gemal
DIN V 20000-202:

PYE-KTG KSP - 2,8

: Prufverfahren/ . : Art der Wert der
SNERS e Klassifikation EEK Ergebnisse Festlegung
Sichtbare Méngel EN 1850-1 - Slc_htbare keine

Méngel
Lange EN 1848-1 m > 10,00 10,02
Breite EN 1848-1 m > 1,00 1,00
Geradheit EN 1848-1 mm/5,0 m 20 <20
Flachenbezogene Masse EN 1849-1 kg/m?2 - -
Dicke EN 1849-1 mm =30 3,0
Wasserdichtheit EN 1928:2000,
fiir Typ A Verfahren B - 200 kPa/24 h bestanden
Wasserdampf- p=MDV oder
durchléssigkeit EN 1931 m 20000 20000
Verhalten bei einem Brand Nach prEN .
von aulen ENV 1187 ] 13501-5
EN 13501-1
Brandverhalten EN 13501-1 (siehe Klasse E
ANMERKUNG
von 5.2.5.2)
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, Priufverfahren/ . : Art der Wert der

S Klassifikation 20TEN Ergebnisse Festlegung

Schalfestigkeit der Figenaht EN 12316-1 N/50 mm - KLF

Scherfestigkeit der Fligenaht EN 12317-1 N/50 mm - KLF

Zug-Dehnungsverhalten i L: > 1000 L: 1530

Hochstzugkraft EN 12311-1 NSO mm | 5 000 Q: 2010

Zug-Dehnungsverhalten i o L:>5 L: 6

Dehnung bei Hochstzugkraft EN 12311-1 & Q:>5 Q:7

Widerstand gegen

stoRartige Belastung EN 12691 mm i KLF

Widerstand gegen

statische Belastung EN 12730 kg i KLF

Widerstand gegen

WeiterreiRen (Nagelschaft) EN 12310-1 N i KLF

Widerstand gegen OrEN 13948 i ) KLE

Durchwurzelung

MaRhaltigkeit EN 1107-1 % - KLF

Formstabilitat bei zyklischer EN 1108 mm ) KLE

Temperaturveranderung

Kaltbiegeverhalten EN 1109 °C <-30 -30

Warmestandfestigkeit EN 1110 °C >+100 +100

Kinstliche Alterung bei Eﬁliq?)g

Dauerbeanspruchung durch EN 1296 oder - KLF

erhdhte Temperatur EN 1110

Kinstliche Alterung bei

kombinierter Dauer- Siehe

beanspruchung durch UV- EN 1297 EN - KLF

Strahlung, erhdhte 1850-1

Temperatur und Wasser

Bestreuungshaftung EN 12039 % - KLF

- nicht relevant

* Prifungsbericht Nr. 06-6-0872-3 MPA Dresden vom 02.08.2006

KLF Keine Leistung festgestellt
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Beschreibung des Produkts

Kaltselbstklebe-Elastomerbahn mit Spezialglasgewebeeinlage, oberseitig mit einer PE-Flachfolie
und abziehbarer Randstreifenfolie kaschiert, unterseitig mit einer abziehbaren Trennfolie kaschiert.
Je nach den Erfordernissen lasst sich diese Trennfolie in gewtunschter Breite abziehen, jedoch ist
eine Mindestabziehbreite von 12 cm einzuhalten! Dadurch entsteht eine Abdichtungslage und
Trennschicht in einem Arbeitsgang.

Lagerung

Kihl, trocken und stehend auf waagerechtem Untergrund lagern. Vor direkter Sonneneinstrahlung
schitzen. Die Verarbeitung sollte 6 Monate ab Lieferung/Kaufdatum der Ware erfolgt sein.
Paletten (200 m2) nicht Gbereinander stapeln!

Sonstige Hinweise

Die optimale Verarbeitungstemperatur der Jumbostar KSK Nagelrand liegt zwischen +10 °C und
+30 °C. Ober- oder unterhalb dieser Temperatur ist eine einwandfreie Haftung von den 0rtlichen
Gegebenheiten abhangig (z.B. direkte Sonneneinstrahlung bei niedrigen Temperaturen; Schatten
bei hbheren Temperaturen).

Jumbostar KSK Nagelrand auf notwendige Langen zuschneiden oder direkt von der Rolle
verarbeiten. Bahn ausrichten und anlegen und auf der Holzschalung durch Abziehen des
oberseitigen Langsrandstreifens und verdecktes Nageln in der Uberlappung fixieren. Die
KopfstoRe werden durch Abziehen der unterseitigen Trennfolie in ganzer Breite kalt verklebt. Die
unterseitige Trennfolie auRBerhalb der Langs- und Quernaht verbleibt als Trennschicht zur
Holzschalung unter der Bahn.

Die Naht- und StofRUberdeckungen unverziglich mit Andrickrollerwalze abrollen und fest
andriicken.

Nach der Verlegung der Bahn missen alle Nahtbereiche und Anschlisse auf Dichtigkeit Gberprift
werden.

Sollten die Dachbahnen nicht mit einer Papierbanderole, sondern mit Kunststofftapes verpackt
sein, so sind diese unbedingt vor der Verlegung der Bahn mechanisch restlos zu entfernen.

Die technischen Regeln fur die Planung und Ausfilhrung von Abdichtungen mit Polymerbitumen-
und Bitumenbahnen, abc der Bitumenbahnen in der jeweils gultigen Ausgabe, sowie die Ortlich
gultigen baurechtlichen Vorschriften und entsprechenden Fachregeln sind zu beachten.

Die genannten Werte sind Nominalwerte, die statistischen Schwankungen unterliegen. Die
genannten Werte sind keine Garantie. Durch die Verlegung und nach der Verlegung andern sich
die technischen Werte nachteilig. Die vorstehenden Angaben koénnen deshalb nur die
Beschaffenheit bei Fertigungsbeendigung beschreiben. Es obliegt dem Anwender, die Eignung
des Produkts im Objektfall zu beurteilen. Technische Anderungen sind vorbehalten.
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