Technische Information

Magnetfarbe

Umweltfreundliche und geruchsarme Dispersionsfarbe zur
Erzeugung magnethaftender Funktionsoberflachen
in der KUche, im BUro, im Kinderzimmer
und sonstigen Rdumen.
- wasserbasiert -

Produktbeschreibung

Einsatzbereich

Zur Anwendung auf Wdnden, Tiren, Mébeln. Glatte Untergrinde wie z. B. Holz-,
Metall- und Hartkunststoffoberflachen, sowie intakten Altbeschichtungen, Be-
ton- und Putzflachen. (Untergrinde muissen entsprechend ihrer Art grundiert
werden!)

Eigenschaften

Matte Dispersionsfarbe mit magnetischen Pigmenten. Zur Erzeugung von mag-
nethaftenden Flachen sollten mindestens drei Farbschichten aufgetragen
werden. Mehrere Schichten sorgen fur eine starkere Haftkraft.

—— DEOBBS

« Uberstreichbar

« stark magnethaftend % jom
N

Technische Angaben

Anwendungsbereich innen Lagerung? kUhl und trocken ca.1Jahr
Lieferform grau (ca. RAL 7016) Produkt-Code F+L BSW20
Packungsgrofle 750 ml EU-VOC-Grenzwert (Kat. A/a): 30 9/1 VOC (2010)

Der VOC-Anteil betragt max. 30 g/I

17 07 O1 (trocken)

. 5 e B
spez. Gewicht ca. 2,570 g/cm Abfallschlissel 08 0112 (flissig)

Verbrauch! ca. 200 ml/m?

' Die angegebenen Verbrauchswerte sind unverbindliche Richtwerte pro Arbeitsgang auf glattem Untergrund. Exakte Verbrauchswerte sind an dem zu beschich-
tenden Bauteil, unter BerUcksichtigung aller Vorarbeiten, durch einen Probeanstrich zu ermitteln. 2 Im ungeéffneten Originalgebinde lagerfahig. Nach Gebrauch
gut verschlieBen. 3 Bitte weitere Informationen unter Hinweise/Entsorgung beachten!

Zusammensetzung (gemaB VdL)
Polyvinylacetat-Dispersion, Wasser, magnetische Pigmente, Titandioxid, Additive, Konservierungsmittel
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Untergrundvorbehandlung

Untergrinde Allgemein

Nicht geeignet in Bereichen mit dauerhafter Feuchtigkeitsbe-
lastung! Der Untergrund muss tragfahig, sauber und trocken
sein. VOB, Teil C, DIN 18363, die entsprechenden BFS-Merk-
blatter und das Technische Merkblatt, in der jeweils neuesten
Fassung, beachten! Vor Beschichtungsausfihrung ist die Eig-
nung Material/Untergrund durch einen Probeanstrich zu pri-
fen. In Zweifelsfdllen Fachberatung anfordern!

Bei stark verschmutzten Untergrinden den Untergrund mit
Kluthe Aktivreiniger HP 500 vorreinigen und mit klarem Was-
ser grindlich nachspulen.

Staubbindeticher dirfen nicht eingesetzt werden! Alternativ
empfehlen wir, vor dem Applizieren des Materials den Unter-
grund mit einer Mischung aus Kluthe Brennspiritus und klarem
Wasser (1:1) mit Hilfe eines flusenfreien Lappens zu entfetten
und zu entstauben!

Holz

Die maximale Holzfeuchte bei maBhaltigen Bauteilen muss
unter 13 % liegen, bei nicht maBhaltigen Bauteilen unter 15 %.
Sofern im Holz eine héhere Feuchtigkeit vorliegt, darf das Holz
nicht beschichtet werden. Hélzer mit Schill Aqua Universal-
grund grundieren.

Eisen und Stahl

Eisen und Stahl auf den Reinheitsgrad SA 2 /> oder St 3 geman
DIN ISO 12944 Teil 4 entrosten und zweimal mit Schill Aqua
Universalgrund grundieren. Verzinkte Fldchen gemd&R BFS-
Merkblatt Nr. 5 vorbehandeln. Eisen- und Stahluntergrinde
dreimalig mit Schill Aqua Metallschutzlack beschichten.

Altbeschichtungen

Altbeschichtungen missen sauber, trocken und tragfahig sein.
Trennmittelrickstéinde entfernen, anschleifen und gut reini-
gen, ggf. Haftungsprifung vornehmen. Auf Pulverbeschich-
tungen, Coil-Coatings und anderen kritischen Untergrinden
ist vorweg eine Probebeschichtung auszufihren und die Haf-
tung mittels Gitterschnitt gem. DIN EN 2409 zu prifen.

Flecken

Bei stark verunreinigten Fldchen mit ausgepragter Flecken-
bildung, wie z. B. ausgetrocknetem Wasser und /oder Nikotin
sowie bei Holzern mit einem hohen Gehalt an farbenden In-
haltsstoffen, muss Schill Aqua Universalgrund im zweifachem
Arbeitsgang eingesetzt werden. Vor Verarbeitung ist eine
Testbeschichtung erforderlich!
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Hart-PVC

Fladchen aus Hart-PVC sind gemafi BFS-Merkblatt Nr. 22 vor-
zubehandeln und einmal mit Schill Aqua Universalgrund zu
grundieren. Nicht auf Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE)
anwenden!

Verarbeitung

Materialeinstellung / Verdinnung
Das Material ist verarbeitungsfertig eingestellt. Nicht mit an-
dersartigen Materialien mischen.

Auftragsverfahren
Streichen oder rollen

Verarbeitung

Bei mind. +7 °C Luft- und Untergrundtemperatur (idealer Be-
reich 10 - 25 °C) verarbeiten. Vor Gebrauch gut aufrihren und
mit Pinsel oder Lackrolle gleichmaBig auftragen. Falls den-
noch gewinscht, max. 5 % Wasser zugeben.

Trocknung

(bei 20 °C und 65 % rel. Luftfeuchtigkeit) Staubtrocken nach ca.
1Stunde. Uberstreichbar nach ca. 6 - 8 Stunden. Duchgetrock-
net nach ca. 24 Stunden. Mechanische Belastung der Oberflda-
chen sowie Spritzwasser in dieser Zeit vermeiden. Niedrigere
Temperaturen und eine héhere Luftfeuchtigkeit verlangern die
Trockenzeit.

Reinigung der Werkzeuge
Arbeitsgerdte sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen.

Oberflachenfinish

Schill Aqua Magnetfarbe kann mit Schill Aqua WeiBlack oder
dinnschichtig mit Schill Superwei3 Uberarbeitet werden. Eine
zu hohe Schichtstdrke der Folgeprodukte kann die Magnet-
haftkraft schwachen.

Hinweise

Besonders zu beachten

Nicht geeignet in Bereichen mit dauerhafter Feuchtigkeitsbe-
lastung! Die AusfUhrung der Arbeiten ist unter Beachtung der
aktuellsten Regelwerke sowie der entsprechenden aktuellsten
Technischen Merkblatter durchzufUhren (siehe Web-Links). In
schwierigen Fdllen Beratung einholen.
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Besondere Hinweise

Vor Frost schitzen! Darf nicht in die Hande von Kindern ge-
langen. Nur in gut geliUfteten Bereichen verwenden. Bei Ver-
schlucken sofort drztlichen Rat einholen und Verpackung
oder Etikett vorzeigen. Enthalt: 3-Aminopropyltriethoxysilan;
1,2-Benzisothiazol-3(2H)-On; Gemisch aus: 5-Chlor-2-Me-
thyl-2H-Isothiazol-3-On + 2-Methyl-2H-Isothiazol-3-On (3:1).
Kann allergische Reaktionen hervorrufen.

Entsorgung

Eingetrocknete Reste kénnen auch als Baustellenabfall nach
AbfallschlUssel Nr. 17 07 01 oder im Hausmull entsorgt werden.
Flussige Reste unter BerUcksichtigung der behérdlichen Ab-
fallbeseitigungsvorschriften (AbfallschlUssel-Nr. 08 01 12) ent-
sorgen.

Technische Beratung

Grundsatzlich kénnen in dieser technischen Information nicht
alle Untergrinde und anstrichtechnischen Probleme aufge-
fUhrtwerden.Sollten sich weitere technische Fragen ergeben, so
kénnen Sie selbstverstandlich auch technische Beratung erhal-
ten unter: E-Mail: schill@kluthe.com oderTel: +49 208 9948-156.

Anmerkung

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren der-
zeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Ver-
arbeiter wegen der Fille mdglicher Einflisse bei Verarbeitung
und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifun-
gen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung
bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fir einen konkre-
ten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und
Bestimmungen sind vom Empfdnger unserer Produkte in eige-
ner Verantwortung zu beachten.

Web-Links

Sicherheitsdatenblatt
http://schill.kluthe.com/Sida_Magnetfarbe.pdf

Technische Merkblatter
http://schill.kluthe.com/TM_Magnetfarbe.pdf
http://schill.kluthe.com/TM_AquaWeisslack.pdf
http://schill.kluthe.com/TM_AquaMetallschutzlack.pdf
http://files.kluthe.com/TM_Brennspiritus.pdf
http://files.kluthe.com/TM_AktivreinigerHP500.pdf
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