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ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

Die falsche Verwendung von Schleifwerkzeugen ist sehr gefihrlich.

* Beachten Sie grundsitzlich die Hinweise auf dem Schleifwerkzeug und
der Schleifmaschine.

Vergewissern Sie sich, dass der Schleifkdrper fir die betreffende Anwsn
dung geeignet ist. Prifen Sie Schleifkdrper vor jeder Inbefriet

—®-

« Tighen Sie die Spannvorrichtung nicht zu fest an.

«Fithren Sie nach jedem Aufspannen fir mind. 30 Sekunden einen
Probelauf bei Arbeitsgeschwindigkeit und korrekt angebrachter Schutz-
haube durch. Halfen Sie dabei die Maschine so, dass bei einem evenfu-
ellen Bruch die Bruchstiicke Sie nicht freffen kannen.

« Entfernen Sie niemals Schutzhauben von Maschinen, und sorgen Sie fiir

auf mégliche Beschidigungen.

 Beachten Sie die Hinweise fir sachgerechte Handhabung und Lagerung
des Schleifwerkzeuges.
Seien Sie sich der mdglichen Gefahren wiihrend der Anwendung von
Schlgifwerkzeugen bewusst, und beachten Sie die empfohlenen Sicher-
heitsmoBnohmen:
 Korperlicher Kontakt mit dem Schleifwerkzeug bei Arbeitsgeschwin-

digkeit
 Verletzungen durch Bruch des Schleifwerkzeuges beim Gebrauch
* Durch den Schleifprozess erzeugte Schleifpartikel, Funken, Gase und
Staub
* Lim
© Vibration
Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den hichsten Sicherheits-
normen enisprechen. Die nachfolgenden EN-Normen stellen grundle-
gende Sicherheitsanforderungen an die jeweiligen Schleifwerkzeuge:
© EN 12413 fiir Schleifkdrper aus gebundenem Schleifmittel
* EN 13236 fiir Schleifkdrper mit Diamant oder Bornifrid
© EN 13743 fiir spezielle Schleifmittel auf Unterlagen (Vulkanfiber-
e lenschleischeiben, Fichorshlifscheiben und

Lamellenschleifstifre)
Verwenden Sie niemals eine Schleifmaschine, deren Arbeitszusiand
nicht ordnungsgemB ist oder die defekte Bauteile enthlt.
Abeitgeber sollren eine Risikobewertung aller Schleifprozesse vomeh-
men, um die jeweils geeignefen Sicherheitsvorkehrungen freffen zu
kénnen. Sie sollten sicherstellen, dass ihre Angestellien zur Ausiibung
ihrer Pflichten ausreichend ausgebildet sind.
Dieses Faltblatt enthlt lediglich die wichtigsten Sicherheitsempfehlun-
gen. Weitere Informationen iber die sichere Anwendung von Schlgif-
werkzeugen erhalfen Sie in Form von umfangreichen Sicherheitshi

deren guten Zustand und ordnungsgemiiBe Anbringung.

©Das Werkstiick muss sicher und ordnungsgemaB eingespannt und die
Werksfiickauflage richtig und fest eingestellr sein.

* Maschine nur starten, wenn zwischen Werkstiick und Schleifwerkzeug
kein Kontakt hsstaht

«Vermeiden
einwirkung oder StdBe sowie Erwdrmung.

o Schleifen Sie ausschlieBlich mit dem dafir vorgesehenen Bereich des
Schleifwerkzeuges. Vermeiden Sie das Schleifen mit den Rindem der
Schlgifbiinder, nutzen Sie mdglichst die Mitte der Binder.

«Vermeiden Sie Blockierung und ungleichmiiBige Abnutzung, um eine
effiziente Arbeitsleistung des Schleifuwerk 2u gewdhreisten. Falls
ntig, richten Sie regelmaBig ab.

#Nach dem Abschalten sollte die Maschine von selbst zum Stillstand
kommen, ohne Anwendung von Druck auf die Oberfliche.

«Stellen Sie vor dem Anhalten der Moschine die Zufuhr von Kihlschmier-
sfoff ab, und schleudern Sie iberschiissigen Kihlschmierstoff aus dem
Schlgifkrper heraus.

o Schleifbiinder, die nicht verwendet werden, sollten nicht uner Span-
nung stehen.

Schleifpartikel, -funken, -staub und -diimpfe

© Das Einatmen von Schleifstaub kann zu Lungenschidigungen fishren.

* Alle trockenen Schleifprozesse sollten mit gesigneten Absaugsystemen
ausgefhrt werden.

Verwenden Sie Schleifwerkzeuge nicht in der Nahe von brennbaren
Materialien.

* Dig Verwendung von Atemschutzmasken gem EN149 wird fiir frocke-
nes Schlgifen empfohlen, auch wenn Absaugsysteme vorhanden sind.
* Schutzhauben oder -abdeckungen sollten so eingestellt sein, doss sie

Funken und Schlgifpartikel vom Kdrper wegleiten.

‘weisen bei der FEPA oder beim Verband Deutscher Schleifmittelwerke:

 FEPA Sicherheitshinweise fiir gebundene Schleifmittel und Schlgif-
krper mit Diamant und CBN

 FEPA Sicherheitshinweise fiir Schleifwerkzeuge mit Diomant und CBN
zum Einsotz in den Bereichen Bau und Noturstein

 FEPA Sicherheitshinweise fiir Schleifmittel auf Unferlagen

SICHERHEITSVORKEHRUNGEN GEGEN MOGLICHE GEFAHREN

Kérperkontakt mit dem Schleifprodukt

© Bei der Verwendung von Schleifwerkzeugen ist groBe Vorsicht und Sorg-
falt geboten. Binden Sie lange Haare zuriick, und tragen Sie keine lose
Kleidung, Krawatten und Schmuck.

Verhindern Sie ein unbeabsichigtes Einschalten der Maschine vor dem
Aufspannen oder Auswechseln einer Schleifscheibe. Falls notwendig,
frennen Sie die Maschinen von der Stromversorgung.

 Beseifigen Sie niemals an Maschinen angebrachte Schmzalnnchmngan
und stellen Sie d | iBen Zustand und Anbri
bevor Sie die Maschine einschalfen.

o Falls Maschine oder Werkstiick handgefihrt werden, verwenden Sie
grundsiitzlich Handschuhe und gesignete Kleidung. Bei Handschuhen
‘wird mindestens ein Schutzgrad nach EN 388 Kategorie 2 empfohlen.

« Nach dem Ausschalten der Moschine sollten Sie sicherstellen, dass diese
vollstindig stillsteht, bevor Sie diese unbeaufsichtigt lassen.

Verletzung durch Schleifwerkzeugbruch

 Der Umgang mit Schleifwerkzeugen verlangt duBerste Sorgfalt, da diese
lgicht beschiidigt werden kannen. Vor deren Verwendung sollfen Sie alle
Produkte auf Schiiden priifen.

« Schleifwerkzeuge sollfen so gelogert werden, dass schiidliche Einflisse
durch Feuchtigkeit, Frost und groBe Temperaturschwankungen sowie
mechanische Beschidigungen vermieden werden.

o Schleifmittel auf Unterlagen sollten bei 18-22 °C und 45-65 % relati-
ver Lufifeuchtigkeit gelagert werden.

o Schleifbiinder sollten auf einer Stange oder Haken von mindestens
50 mm Durchmesser gelagert werden.

Verwenden Sie Schleifwerkzeuge niemals Gber das angegebene Ver-
fallsdatum hinaus. Wo kein Verfullsdatum angegeben ist, beachien
Sie die Haltbarkeitsdauer folgender Produkte: Kunststoff- und Schel-
luck-gebundene Produkte 3 Jahre; Schleifscheiben mit Gummibindung
5 Jahre; keramisch gebundene Schleifscheiben 10 Jahre.

 Benutzen Sie ein fir die jeweilige Anwendung geeignetes Schleifiwerk-
zeug. Ein nicht ausreichend identifizierbares Werkzeug sollte niemals
verwendet werden.

 Beachien Sie beim Aufspannen die Hinweise auf dem Eikeft oder dem
Schlgifwerkzeug, z. B. zur Drehrichtung oder Aufspannart.

Wenden Sie beim Aufspannen niemals Gewalt an, und nehmen Sie
keine Veriinderungen am Schleifwerkzeug vor.

« (iberschreiten Sie niemals die zulissige Arbeitshichstgeschwindigkeit.

o Stellen Sie sicher, dass die gesigneten Spannflansche benuzt werden
und diese in gutem mechanischen Zustand und frei von Fremdkdrpem,
wie z. B. Schleifabrieb, sind.

*Wo vorgesehen, verwenden Sie Zwischenlagen zwischen Schlgifkarper
und Spannflansch.

« Iusitzliche MaBnahmen sind notwendig zum Schutz in der Nahe be-
findlicher Personen.

* Augenschutz wird bei allen Schlgifprozessen grundsiitzlich empfohlen.
Fiir Freihandschleifen werden Schutzbrillen oder Gesichtsschutz emp-
fohlen.

* Augenschutz mit einem Mindestschutzfakior nach EN166 Grad B wird
empfohlen.

Verwenden Sie ein gesignetes Schleifwerkzeug. Ein ungeeignetes Pro-
dukt kann iberméiBig Schleifpartikel und Staub erzeugen.

Larm

'Gehnmhun nach EN352 wwd unnbhnnglg vom Lirmpegel fir alle

mit § hing oder Werkstiick

empfohlen.

« Stellen Sie sicher, dass dos Schleifwerkzeug fiir die betreffende Anwen-
dung geeignet ist. Ein ungesignetes Produkt kann ibermdBigen Lim
verursachen.

Vibration

bei mit handgefiihrem Schleifwerkzeug oder Werkstiick
kénnen Verletzungen durch Vibration verursachen.

« Ergreifen Sie soforfige MaBnahmen, falls nach 10 Minuten pausenloser
Verwendung des Schleifiwerkzeuges ein Kribbeln, Stechen oder Taub-
heitsgefiihle aufirefen.

*Da Vibration unter kilteren Arbeitsbedingungen sfirker empfunden
wird, ist es ratsam, die Hinde warm zu halfen sowie Hinde und Finger
regelmiBig zu bewegen. Verwenden Sie modeme Gerdite mif niedrigem
Vibrationslevel.

* Achten Sie auf den ordnungsgemiBen Zustand Ihres Werkzeugs; stop-
pen Sie die Maschine bei Aufireten iibermBiger Vibration, und lassen
Sie diese iberprifen.

« Verwenden Sie Schleifwerkzeuge von guter Qualitit, und sorgen Sie fir
einen guten mechanischen Zustand.

* Halten Sie Befestigungsflansche und Schleifteller in gutem mechani-
schen Zustand, und ersetzen Sie diese bei Abnutzung oder Deformie-
ng.

* Halten Sie Werkstiick oder Maschine bei Anwendung nicht zu fest, und
iiben Sie nicht @bermaBig Druck auf das Schleifwerkzeug aus.

Vermeiden Sie die pausenlose Inbetriebnahme des Schleifwerkzeuges.

«Verwenden Sie ein geeignetes Schleifwerkzeug, do ein ungesignetes
Produkt GbermBige Vibrationen erzeugen kann.

* Achten Sie auf kirperliche Symptome der Vibration — holen Sie ggf.
medizinischen Rat ein.

ENTSORGUNG VON SCHLEIFWERKZEUGEN

© Abgenutzte oder defekte Schleifwerkzeuge sollten nach regionalen oder
nationalen Vorschriffen entsorgt werden.

Waitere Informationen befinden sich in den , Freiwilligen Produkfinfor-
mationen” lhes Lieferanten.

*Beachfen Sie, doss Schleifwerkzeuge durch den Schleifprozess oder
Schleifabrieb kontaminiert sein kannen.

« Entsorgte Schleifwerkzeuge sollten zerstirt werden, um eine Wiederver-
wendung zv verhindem

e

GENERAL PRINCIPLES OF SAFETY

Abrasive products improperly used can be very dangerous.

 Always follow the instructions provided by the abrasive product and
machine supplier.

 Ensure that the abrasive product s suitable for ifs infended use. Exa-mi-
ne all abrasive products for damage or defects before mounting.

o Follow the correct procedures for handling and storage of abrasive
products.
Be aware of the hazards likely during the use of abrasive products and
observe the recommended precautions fo be taken:
 Bodily contact with the abrasive product af operating speed
 Injury resulfing from product breakage during use:
 Grinding debris, sparks, fumes and dust generated by the grinding

process
© Noise
© Vibration
Use only abrasive products conforming to the highest standards of safe-
1y. The following EN standards provide the essential sofety requirements
for relevant abrasives products:
© EN 12413 for Bonded Abrosives
 EN 13236 for Superabrasives
 EN 13743 for Specific Coated Abrasives (vulcanised fibre discs, flap
wheels, flap discs and spindle-mounted flap wheels).

Never use a machine that is not in good working order or one with
defeive parts.
Employers should carry out a risk assessment on all individual abrasive
processes fo determine the appropriate protective measures necessary.
They should ensure that their employees are suitably trained fo carry out
their duties.
This leaflet is only infended fo provide basic safety recommendations.
For more detailed information on the safe use of abrasive produdts,
reference fo our comprehensive Safety Codes is sirongly recommended.
These are available from FEPA or your National Trade Association:
 FEPA Safety Code for Bonded Abrasives and Precision Superabrasives
 FEPA Safety Code for Superabrasives for Stone and Construction
 FEPA Safety Code for Coated Abrasives

PRECAUTIONS AGAINST LIKELY HAZARDS

Bodily contact with the abrasive product

 Always fake great care and atfention when using abrasive products. Tie
back long hair and do not wear loose clothing, fies and jewellery.

 Prevent accidental p of the machine bef ting or changing
an abrasive product. Isolate machines from their power source where
necessary.

» Never remove guards from machines where fitted and ensure they are in
good condition and properly adjusted before starfing the machine.

 Always use gloves and suitable clothing where the workpiece or ma-
chine is hand-held. For gloves, a minimum protection level of EN 388
Category 2 is recommended.

 Mfter switching off the machine, ensure the product has come fo rest
before leaving the machine unattended.

Injury caused by product breakage

 Always handle abrasives with great care, they are easily damaged.
Examine all products for defects or damage before use.

Store abrasives in dry, frost-fiee conditions avoiding wide variations
in temperature. Ensure they are properly profected and supported fo
prevent domage and disfortion.

Coated abrasives should be stored af 18-22 °C, 45-65 % relafive
humidity.

 Abrasive belts should be hung on a rod or peg nof less than 50 mm
diameter.

 Never use an abrasive product beyond its expiry date where marked.
Observe the recommended shelf life for the following specific producis;
Resinoid and Shellac producs 3 years, Rubber products 5 years, Viri-
fied products 10 years.

 Ensure that the correct abrasive product is selected. Never use a product
if it cannot be properly identified.

« Follow the instructions provided by the abrasive product or machine
supplier when mounfing abrasive producis. Observe any mounting
indications marked on the product such as direction of run or mounting
position.

* Never force the abrasive product onfo the mounting fixture or modify it
fofit.

* Never exceed the maximum operating speed where specified.

 Check that the correct mounting devices are used and that they are
undistorted, clean and free from burrs.

 Use mounting blotters where supplied.

* Do not tighten the mounting device excessively.

» After mounting or re-mounting an abrasive product, conduct a frial run
af operating speed with the guard in place for ot least 30 seconds,
standing clear of the machine before use.

* Never remove guards from machines where fitied and ensure they are in
good condition and properly adjusted.

 Ensure that the workpiece is secure and properly supported. Ensure that
work rests are properly adjusted and secure.

* Never start the machine with the workpiece in contact with the abrasive
product.

* Never apply excessive force or shock fo the abrasive product or let it

overheat.

Do not grind on the part of the product that is not designed for the
operation. Avoid grinding with the edge of abrasive belts, use the centre
of the belt if possible.

 Avoid clogging and uneven wear fo ensure that the abrasive product is
working efficiently. Dress frequently where appropriate.

© Lot the abrasive product stop naturally, not by applying pressure to ifs
surfoce.

Turn off and spin out excess coolant before stopping the machine.

Do not leave abrasive belts under tension when not in use.

Grinding debris - sparks, dust and fumes

 Exposure fo grinding debris can cause lung damage and other physical
injuries.

 All dry grinding processes should be provided with adequate extraction
fucilties.

Do not use abrasive products near flammable materials.

The use of respirators complying with EN149 is recommended for dry
grinding processes even if extraction systems are provided.

 Guards where provided should be adjusted to deflect sparks and debris
away from the operator. Take addifional measures fo protect people
working nearby.

 Eye protection is recommended for all machine applications for abrasi-
ves. For hand-held machines or workpiece, goggles or full-face shields
with @ minimum protection level of EN166 Grade B are recommended.

Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable
product can produce excessive debris and dust.

Noise

 Ear profection complying with EN352 is recommended for all applica-
tions where the workpiece or machine is hand-held, imespective of the
noise level.

Ensure that the correct abrasive product is selected. An unsuitable
product can produce excessive noise.

Vibration

 Processes where the workpiece or machine is hand-held can couse
vibration injury.

 Adtion needs fo be taken if fingling, pins and needles or numbness is
experienced after 10 minutes confinuous use of the abrasive produdt.

 The effects of vibration are more pronounced in cold conditions so kesp
the hands warm and exercise hands and fingers regularly. Use modern
equipment with low vibration levels.

 Maintain ol equipment in good condition and stop the machine and
have it checked if excessive vibration occurs.

 Use good quality abrasive products and keep them in good condition
during their life.

 Maintain mounfing flanges and back-up pads in good condition and
replace if worn or distorfed.

Do not grip the workpiece or machine too fightly and do not exert
excessive pressure on fhe abrasive produdt.

 Avoid continuous use of the abrasive product.

 Use the correct product. An unsuitable product can produce excessive
vibration.

 Don't ignore the physical symptoms of vibration - seek medical advice.

DISPOSAL OF ABRASIVES

 Used or defective abrasives should be disposed in accordance with local
or national regulations.

« Further information can be obtained from Voluntary Product Information
provided by the supplier.

 Be aware that the abrasive product may be confominated with material
from the workpiece or process affer use.

 Disposed abrasive products should be damaged fo prevent them from
being faken from woste skips and re-used.
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Beachten Sie Warn- oder Sicherheitshinweise auf Schleifwerk

oder deren Ve

Check abrasive product or package for any warnings or other safety information:
Respecter les avertissements et autres informations pouvant figurer sur les produits ou leurs emballages:
Seguir las advertencias y ofras recomendaciones que aparezcan en los productos o en los embalajes:

@
®
®
®
e

Nicht zuldssig fur Freihandschleifen
Not permitted for hand-held machines
Interdit sur machines portatives

No utilizar en mdquinas porfdfiles

Nicht zuldssig fir Nossschleifen

Not permitted for wet grinding
Interdit pour meulage sous arrosage
No utilizar para trabajo en homedo

Nicht zuldssig fur Seitenschleifen
Not permitted for face grinding
Interdit pour meulage latéral
Prohibido para amolado laferal

Nicht benutzen, falls beschidigt
Do not use if damaged

Ne pas utiliser si endommagé
No uilzar discos defectuosos

Nur zulssig in Verbindung mit einem Stitzteller
Only permitted with o back-up pad

Autorisé uniquement avec plateau d‘appui
Utilizar sélo con plato

Nur zuliissig fir Nassschleifen

Only permitted for wet cutting

Autorisé uniquement pour travail sous arrosage
Solo permitido para corte en himedo

Anwendung nur im geschlossenen Arbeitsereich zulissig
Only permitted for use on tofally enclosed machines
Autorisé uniquement sur machines enfiérement fermées
Utilizar sélo en maquinas completa-mente cerradas

Sicherheitsempfehlungen beachfen
Read the instructions

Lire les instructions

Leer los instrucciones

Augenschutz benutzen

Wear eye protection

Porter une protection oculaire
Utilizar gafas de profeccion

Gehdrschutz benutzen

Wear hearing protection
Porter une protection auditive
Utilizar proteccion audifiva

Handschuhe benutzen
Wear gloves

Porter des gants
Utilizar guantes

Staubmaske anlegen

Wear a respirator

Porter un masque

Utilizar moscarilla anti-polvo

PRINCIPES GENERAUX DE SECURITE
Des produits abrasifs mal utilisés peuvent éire frés dangereux:
Suivre les instructions du fournisseur du produit abrasif et du fabricant
de lo machine.
 Sassurer que le produit abrasif est adapté & |'usage envisagé. Examiner
fous les produits montage pour déceler des d fauts
éventuels.
 Respecter les procédures recommandées pour lo manufenion et le
stockage des produits abrasifs.
Connaitre les risques pouvant résulfer de |'vfilisation des produits abra-
sifs et prendre les précautions correspondantes :
« Contact corporel avec le produit abrasif en fonctionnement.
© Blessure causée par la rupture d'un produit abrasif en cours d'ufilisa-
fion
 Débris de meulage, étincelles, fumées ef poussiéres générés par I'ab-
fasion
* Bruit
« Vibrations
Utiliser uniquement des produits abrasifs conformes aux normes de sé-
urité les plus exigeantes. Le: é uivantes définissent
les prescriptions essentielles adaptées @ chaque type d‘abrasifs :
 EN12413 pour les Abrasifs Agglomérés (meules)
 EN13236 pour les Superabrasifs (grains Diamant ou CBN)
 EN13743 pour cerfains Abrasifs Appliqués (disques en fibre vulco-
nisée, roues & lamelles a flasques ou sur tige, disques @ lamelles)
Ne jomais utiliser une machine en mauvais éfat ou comportant des
piéces défectueuses.
Les employeurs doivent étudier les risques de foutes leurs opérations
d'abrasion et meftre en place les mesures de protection approprices. lls

—®-

quils sont en bon éfat et bien positionnés.

Sassurer que la pigce & travailler est bien positionnée et correctement
‘maintenue. S'assurer que les supports de pigce sont en bon état et bien
positionnés.

* N jamais meftre lo machine en marche si la piéce est en confact avec
le produt abrasif.

* Ne jamais exercer de pression excessive ou des chocs sur I'abrasif ni le
surchauffer.

Travailler uniquement avec la parfie active du produit abrasif. Meuler si
possible sur le centre des bandes abrasives, éviter d'ufiliser les bords.
« Eviter |'encrassement ef |'usure inégale des produits abrasifs pour ob-
tenir de bons résulfafs. Les dresser fréquemment quand c'est possible.
* Laisser le produit abrasif s'arréter de lui méme sans appuyer sur sa

surface.

 Fermer I'arrivée de lubrifiant ef laisser lo machine en marche jusqu'a
essorage complet de I'abrasif.

e pos laisser les bandes abrasives fendues aprés usage.

Débris de meulage, étincelles, poussires et fumées

Toute opération de meuloge & sec doit s'effectuer avec un dispositif
d'aspiration des poussiéres adapfé.

e pos ufiliser de produis abrasifs & proximité de matiéres inflammab-
les

o 'vtilisation de profections respiratoires conformes & EN 149 est
recommandge pour le travail @ sec méme en présence de dispositifs
d'aspiration.

 Les protecteurs existants doivent dfre posifionnés pour dévier les éfincel-
les et débris de meulage @ I'écart de I'opérateur.

 Prendre toute mesure nécessaire pour protéger le personnel fravaillant &
proximité.

doivent s'assurer que leurs opérateurs sont bl formés et

entraings @ leur tiche.

Cette nofice ne fournit que les recommandations de sécurité de base.

Des informations plus complétes et détaillées pour un usage sir des

abrasifs figurent dans les Codes de Sécurité disponibles @ la FEPA ou @

voire Association Nationale de Fabricants d'Abrasifs.

« Code de Sécurité FEPA pour les Abrasifs Agglomérés ef les Superab-
asifs de Précision.

« Code de Sécurité FEPA pour les Abrasifs Appliqués.

* (ode de Sécurité FEPA pour les Superabrasifs pour la Pierre et la
Construction.

PRECAUTIONS CONTRE LES RISQUES POSSIBLES

Contact corporel avec un produit abrasif en fonctionnement

 Bien se préparer avant d'uiliser un produit abrasif. Attacher les cheveux
longs en arrigre et ne pas porter de vétements floftants, cravates ou
bijoux.

* Empécher une mise en marche accidentelle de la machine lors du mon-
tage ou du changement de I'abrasif. Déconnecter les machines de leur
alimentation si nécessaire.

 Ne jamais enlever les protecteurs des machines. S'assurer qu'ils sont en
bon état ef bien positionnés avant de metire en marche.

Toujours meftre des gants ef des véfements appropriés pour travailler en
tenant la piéce ou la machine @ la main. Des gants procurant le niveau
de protection minimum EN 388 Catégorie 2 sont recommandés.

* Aprés coupure de I'alimentation s'assurer que le produit abrasif est
complétement arrété avant d'abandonner la machine.

Blessures causées par la rupture d'un produit abrasif

 Manipuler les abrasifs avec beaucoup de soins, ce sont des produits
fragiles. Examiner tous les produits avant ufilisation pour déceler des
dommages ou défauts éventuels.

Stocker les abrasifs au sec, @ I'abri du gel et de grandes variations de
température. S'assurer qu'ils sont convenablement profégés et disposés
pour éviter dommages ef déformations.

o les abrasifs appliués doivent dtre sfockés @ une température de
18-20 °C et une humidité relative de 45-65 %.

 Les bandes abrasives doivent éire suspendues & une pofence d'au moins
50 mm de diamétre.

Ne jomais ufiliser un produit abrasif au deld de la date limite d'usage
quand elle est marquée. Ne pas dépasser les durées de stockage sui-
vantes pour les produits sans date: 3 ans pour les produis @ liant résine
ou shellac, 5 ans pour le caoutchouc, 10 ans pour le vitrifié.

Sassurer que le produit abrasif uilisé est bien adapté & 'opération. Ne
jamais employer un produit dont |'identification est incertaine.

« Suivre les insfructions des fournisseurs de Iabrosif et de lo machine lors
du montage du produit abrasif. Respecter toutes les indications pouvant
figurer surle produit telles que sens de rofafion ou position de monfage.

Ne jomais forcer pour monter le produit abrasif sur son support ef ne
jamais le refoucher pour Igjusfer.

 Ne jomais dépasser la vitesse maximum de travail quand elle est indi-
quée.

Nemployer que les dispositifs de montage adaptés et s'assurer qu'ils
sont propres, non déformés ef sans bavures.

 Uiliser les buvards de montage quand ils sont fournis.

e pas serrer exagérément les dispositifs de montage.

* Aprés montage ou remontage d'un produit abrasif effectuer une marche
0 vide, carter et profections en place, d'au moins 30 secondes, en se
tenant & I'écart de lo machine, avant de commencer a fravailler.

Ne jamais enlever les dispositifs de profection existants ef s'assurer

 Une profection ocul dée pour fout frovail avec des pro-
duits abrasifs entrainés par une machine. Quand la pice ou lo machine
sont fenues d lo main des lunettes de sécurité ou un écan facial sont
tecommandés.

Une protection oculaire de qualité minimum EN166 Niveau B est re-
commandée.

 S'assurer que le produit abrasif ufilisé est bien adapté d |'opération. Un
produit mal choisi peut projefer un excés de débris et de poussisre.

Bruit

 Une protection auditive conforme & lo Norme EN352 est recommandée
pour tout fravail avec pigce ou machine fenve @ lo main, quel que soit
le niveou de bruit.

 S'assurer que le produit abrasif est bien adapté & I'opération. Un abrasif
‘mal choisi peut produire un bruit excessif.

Vibrations

Les opérations od la piéce ou la machine sont fenues d la main peuvent
entrainer des froubles physiques causés par les vibrations.

 Des mesures doivent 8fre prises si des picofements, fourmillements ou
engourdissements apparaissent aprés 10 minufes de travail continu.

 Ces effefs sont aggravés par femps froid, il faut alors tenir les mains au
chaud ef les dégourdir, ainsi que les doigfs, réguliérement. Employer
des machines modemes a faible niveau de vibrations.

« Maintenir les machines en bon état. Aéter le travail et vérifier la
‘machine si des vibrations excessives apparaissent.

 Uiliser des produits abrasifs de bonne qualité et veiller @ les garder en
bon état durant toute leur durée de vie.

Veiller a ufiliser des flosques de monfage ef des plateaux supports en
bon état, les remplacer quand ils sont usés ou déformés.

e pas crisper exagérément les mains sur la piéce o lo machine ef ne
pas exercer une pression excessive sur le produif abrasif.

o Eviter de fravailler trop longtemps sans inferruptions avec un produit
abrosif.

 Employer un produit abrasif bien adapté, un abrasif mal choisi peut
produire des vibrafions excessives.

e pas négliger les conséquences physiques des vibrations, demander
un avis médical.

ELIMINATION DES ABRASIFS

* les produits abrasifs ufilisés ou défectueux doivent &fre éli
respectant les réglements locaux ou nafionaux.

 Des informations complémentaires figurent dans les Fiches Volontaire
d'Information Produits mises @ disposition par le fournisseur.

e pos oublier que le produit abrasif usé peut avoir été contaming par
le matériau frovaillé ou d'utres éléments de I'opération.

o Les produits abrasifs rejefés doivent étre mis hors d'usage pour em-
pécher tout réemploi en cas de récupération dans les déchefs.

nés en

e

PRINCIPIOS GENERALES DE SEGURIDAD

Los productos abrasivos mal empleados pueden ser peligrosos.

* Sequir las insfrucciones del proveedor del producto y del fabricante de
lo mdquina.

* Asegurarse de que el producto abrasivo se adapta al uso previsto. Ex-
aminar todos los productos antes de montarlos para descubrir posibles
daiios o defectos.

* Respetar los recomendaciones para la conservaci6n y el almacenaje de
los productos abrasivos.

Conocer los riesgos que pueden derivarse de la ufilizacion de los produc-

tos abrasivos y tomar las precauciones que correspondan:

 Confacto fisico con el producto abrasivo en funcionamiento

 Heridas cousados por la rofura de un producto abrasivo en funciona-
mienfo

 Virutas, chispas, humos y polvo que se generan al frabajar

* Ruido

« Vibraciones

Utilizar solamente productos abrasivos conformes con los mds alfos

estndares de sequridad. Los siguientes normas EN proporcionan los

requisitos esenciales de sequridad para los productos abrasivos peri-

nentes:

* EN 12413: para los abrasivos aglomerados (muelas)

* EN 13236 para los superabrasivos (diamane o CBN)

* EN 13743 para cierfos abrasivos flexibles (discos de fibra vulcaniza-
do, cepillos de nicleo o con eje, discos de laminas)

No utilizar jamds una mdquina en mal estado o con partes defectuosas.

Los empresarios fienen que valorar los riesgos de cada una de los

operaciones de corte o reciificado e implementar los medidas de pro-

teccion apropiadas. Tienen que asegurarse de que sus operarios estdn

convenientemente formados y entrenados para el frabajo que realizan.

Este folleto sélo indica los recomendaciones bésicas de seguridad.

Encontrard informacion mds completa y detallada sobre el uso seguro

de los productos abrasivos en los Codigos de seguridad disponibles en

FEPA 0 su Asociacicn Nocional de Fabricantes de Abrasivos.

 (6digo de Seguridad FEPA para los Abrasivos Aglomerados y Super-
abrasivos

 (6digo de Seguridad FEPA para los Abrasivos Flexibles

 (6digo de Seguridad FEPA para los Superabrasivos para la Piedra y
lo Consfruccidn

PRECAUCIONES CONTRA LOS POSIBLES RIESGOS

Contaco fisico con un producio abrasivo en funcionamiento

Tomar siempre las debidos precauciones antes de ufilizar un abrasivo.
Recogerse el cabello largo, no llevar ropa amplia, corbato o joyas.

« Evitar una puesta en marcho accidental de o maquina durante el mon-
faje o cambio del abrasivo. En caso necesario, desconectar lo méquina
de lo fuente de alimentacion.

*No quifar nunca los profectores de las mdquinas y osegurarse de que
estdn en buen estado y en posicion correcta.

« Ponerse siempre guantes y ropa apropiada cuando se sujete manual-
mente la pieza a trabajor o lo mdquina. Es conveniente que los guantes
fengan un nivel minimo de proteccion EN388 categoria 2.

*Una vez parada lo maquing, asegurarse de que el producto abrasivo
estd fotalmente parado antes de refirarlo de lo méquina.

Heridas causadas por la rofura de un producto abrasivo

*Tratar los abrasivos siempre con mucho cuidado pues son productos
frdgiles. Examinarlos siempre antes de usarlos para descubrir posibles
dafios o defectos.

 Almacenar los abrasivos en lugar fresco y seco, evitando grandes va-
riaciones de temperatura. Asegurarse de que estdn bien protegidos y
colocados para evitar que sufran dafios y deformaciones.

*los abrosivos flexibles deben almacenarse a una temperatura de
18-20 °Cy una humedad relativa de 45-65 %.

*Los bandos abrasivas deben estar suspendidas de una barra de ol
menos 50 mm de didmefro.

*No utilizar nunca un producto abrasivo después de la fecha limite de
empleo, si estd indicada. No sobrepasar los fiempos de almacenaje
siguientes para los productos sin fecha: 3 afios para los productos de
aglomerante de resina o shellac, 5 aiios para el caucho y 10 afios para
los vitrificados o cerdmicos.

* Asegurarse de que el abrasivo escogido se adapta bien a la operacion o
tealizar.

*Seguir lus instrucciones del proveedor del abrasivo y de la méquina
cwando se proceda al montaje del abrasivo. Respetar fodas las indicaci-
ones que figuren sobre el producto abrasivo tales como la posicidn de
gir0 0 posicién de montaje.

 Jamds forzar el producto abrasivo para su montaje i refocarlo para su
ajuste.

*No sobrepasar jamés la velocidod méxima de frabajo, cuando esté
indicada.

« Uilizar Gnicamente los herramientas de montaje correctas, y asegurar-
se de que estdn limpias, sin deformaciones ni rebabas.

< Utilizar los arandelas de papel poroso, si se suministran.

* No apretar excesivamente los elementos de montaje.

 Después de montar un producto abrasivo y antes de empezar a frabajar,
mantener en marcha la mdquina en vacio, con los protectores en su
sitio, por lo menos durante 30 segundos, manfeniéndose apartado de
lo mdquina.

*No quitar nunca los dispositivos de profeccion, asegurdndose de que
estdn en buen estado y en posicion correcta.

* Asegurarse de que la pieza a frabajor estd corectamente situada y
fijoda, y comprobar que los soportes de la pieza estdn correctamente
colocados y en buen esfado.

«No poner nunca la méquina en marcha i la pieza a frabojr estd en
confacto con el producto abrasivo.

« Al trabajar, no ejercer presion excesiva ni golpear el producto abrasivo
i recalentorlo.

«Trabojar dnicamente por la parte acfiva del abrasivo. En los bandas
abrasivas, lijar, i es posible, por el centro, evifando ufilizar los bordes.

« Evitar el embozamiento y el desgoste irregular de los productos ab-
rasivos para obfener buenos resultados. Reavivarlos fiecuentemente
cuando sea posible.

« Dejar que el producto abrasivo se pare por i mismo, sin apoyar sobre
ninguna superficie.

« Cerrar la entrada de refrigerante y dejar lo mdquina en marcha hasfa
que el abrasivo esté bien escurrido.

« No dejar las bandas abrasivas bajo fension cuando no se trabaje.

Residuos de lijado, chispas, humos y polvo

* La exposicidn a los restos del recfificado puede causar dafios respirafo-
ios, entre ofros.

*Toda operaci6n de rectificado en seco tiene que llevarse a cabo con un
dispositivo apropiado de aspiracion de polvo.

*No utilizor abrasivos cerca de materiales inflamables.

« En el rectificado en seco se recomienda el uso de profecciones respirafo-
tias conformes a lo EN149, aunque haya disposifivos de aspiracion.

*Si hay protectores, deben esfar colocados de manera que desvien las
virutas y las chispas lejos del operario.

« Tomar los medidas necesarias para profeger al personal que frabaje en
la zona.

*Se recomienda usar gafos de profeccion en cualquier operacién con
abrasivos arrastrados mecénicamente. Cuando el frabajo se realiza o
mano, se recomiendan gafos de sequridad o pantalla. La proteccion
ocular minima recomendable es la especificada en lo norma EN166
nivel B.

* Asegurarse de que el producto abrasivo ufilizado se adapta bien ol
frabajo. Un producto mal escogido puede producir un exceso de restos y
chispas

Ruido

*Se recomienda una profeccion auditiva segdn norma EN352 en todos
los casos en que el frabajo se realice de forma manual, independiente-
mente del nivel de rido.

« Asegurarse de que el producto abrasivo es el adecuado para la opera-
cion a realizar. Un abrasivo escogido errdneamente puede producir un
uido excesivo.

Vibraciones

« Las operaciones en los que la pieza o frabojor o lo méquina se sujefo
manualmente pueden producir dofios a causa de las vibraciones.

* Hay que fomar medidos si después de 10 minutos de trabajo confinua-
do se detecta picazon, hormigueo o enfumecimiento.

« Estos efectos se agravan en tiempo fiio, en cuyo caso hay que man-
fener los manos calientes y desenfumecerlas regularmente. Emplear
méquinas modernas y en buen estado, con bajo nivel de vibraciones.

« Conservar las mdquinas en buen estado. Si aparecen vibraciones exce-
sivas, parar y comprobar lo mdquina.

« Utilizar abrasivos de buena calidad y conservarlos en buen estado
durante su vido.

« Conservar en buen esfado los platos de montaje y los platos de apoyo,
y sustituirlos cuando estén gasfados o se hayan deformado.

« No sujetar con excesiva fuerza la pieza o lo mdquina, y no ejercer una
presion exagerada sobre el abrasivo.

« Evitar el contacto prolongado entre la pieza y el abrasivo.

« Emplear un producio abrasivo que se adapte bien al trabajo o realizar,
en caso contrario pueden producirse vibraciones innecesarias.

No descuidar las consecuencias fisicas de las vibraciones, consultar ol
médico.

ELIMINACION DE LOS ABRASIVOS

* Los abrasivos desgastados o defectuosos deben eliminarse respetando
lo normativa local o naional.

« En los Informaciones de Producto Voluntarias facilitadas por el provee-
dor enconrard informacién complementaria.

*No olvidar que el abrasivo ufilizado puede estar contaminado por el
material frabajado o por ofros componentes de la operacién.

« Los productos abrasivos rechazados tienen que destruirse para evifor su
reutilizaci6n en el coso de que fueran recogidos de la basura.



