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TECHNISCHE DATEN

Stand: 2019-08-05

Bezeichnung: STRAITFLEX Mid-Flex 300

ACP Artikelnummer: 6025 100 300 .
Eigenschaften ==

e Alle Innen- und AuRenkanten

e Perfekte Anpassung an alle Winkelstellungen durch
Super-Flex Gelenkschiene und extreme Beweglichkeit des Profils
e Breite Wangen decken Spalten und unregelmafige Abschllsse sauber ab

Untergriinde

Die Untergrinde mussen fest, trocken, frei von Verschmutzungen, Ausblihungen,
Verfarbungen, Pilzbefall, Sinterschichten, kreidenden Schichten, Mehlkornschichten und
trennenden Substanzen sein. Vorhandene Altbeschichtungen missen auf Eignung, Haft-
und Tragfahigkeit gepruft werden. Kreidende Schichten sind zu entfernen. Glatte, dichte
bzw. glanzende Untergrinde anschleifen bzw. durch geeignete Mallhahmen mattieren.
VOB/C DIN 18363, die jeweiligen BFS-Merkblatter und die Technische Information
beachten.

Verarbeitungshinweise

1. Schneiden Sie den STRAITFLEX Streifen mit einer Tapezierschere in gewunschter
Lange ab. Knicken Sie den Streifen im richtigen Winkel.

2. Fixieren Sie den STRAITFLEX Streifen, indem Sie die Fertigspachtelmasse mit einem
Spachtel oder bei Rollspachtel mit einer Rolle auf die Ecke auftragen. In feuchten Raumen
benutzen Sie Nassraumspachtelmassen.

3. Dricken Sie den STRAITFLEX Streifen in die nasse Spachtelmasse. Justieren Sie den
Streifen bei Bedarf so, dass Sie eine gerade Ecke/Kante bekommen.

4. Drucken Sie den STRAITFLEX Streifen mit angemessenem Druck an die Ecke. Ziehen
Sie das Uberschissige Material mit einem Spachtel ab.

5. Nachdem der STRAITFLEX Streifen festsitzt und die Spachtelmasse getrocknet ist,
ziehen Sie die Ecke nochmals mit Fertigspachtelmasse ab, so dass der STRAITFLEX
Streifen komplett eingebettet wird. Nachdem die Spachtelmasse getrocknet ist, kann die
Ecke geschliffen werden. Bitte das technische Datenblatt der verwendeten Spachtelmasse
beachten. Nicht unter +5°C Luft-, Objekt- und Trocknungstemperatur verarbeiten.
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Verbrauch
Je nach Struktur und Saugfahigkeit des Untergrundes und nach Eigenschaften der

Spachtelmasse und der Auftragsschichtstarke. Bei den meisten Spachtelmassen 1 Liter
pro mm Schichtstarke und m? Oberflache.

Trockenzeit

Schleifbar je nach Eigenschaften und Schichtstarke der Spachtelmasse.

Lagerung

Kuhl und trocken lagern. Herstellungsdatum siehe Gebindeaufdruck.
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